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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 12/2025-2018/0531-3

1.Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Klej poliuretanowy o nazwie handlowej: RAWLPLUG STYROFIX

2.0znaczenie typu wyrobu budowlanego:
Klej poliuretanowy RAWLPLUG STYROFIX

3.Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Klej poliuretanowy przeznaczony jest do mocowania bialych i grafitowych plyt z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) oraz plyt z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) do podlozy mineralnych (np.:
betonowych, ceramicznych) przy ocieplaniu budynkéw metods bez spoinowa (ETICS), w systemach,
w ktorych plyty izolacji cieplnej s jednoczesnie mocowane mechanicznie. Klej poliuretanowy mozna
uzywa¢ do mocowania bialych plyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) lub ekstrudowanego (XPS)
do powierzchni podziemnych czesci budynkow i budowli, do podlozy bitumicznych, papy lub podlozy
mineralnych a takze do mocowania hydrofobowych plyt z polistyrenu ekspandowanego AQUA EPS
do betonu przy wykonywaniu obwodowej izolacji cieplnej.

Niniejszy klej moze by¢ stosowany do mocowania biatych ptyt EPS lub XPS do podlozy:

° z cegly ceramicznej, betonowych, z plyty OSB, drewnianych, z plyt z EPS, z blachy stalowej
ocynkowanej oraz z blachy stalowej z powloka poliestrowa — w przypadku bialych plyt i elementéw z
EPS.

° betonowanych, z plyt XPS, z blachy stalowej ocynkowanej oraz z blachy stalowej z powloka

poliestrowa — w przypadku plyt i elementow z XPS.
Klej poliuretanowy mozna réwniez stosowa¢ do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do podlozy
betonowych.

4.Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Rytm-L Sp. z o.0., ul. Strefowa 14, 43-100 TYCHY, Polska

5.Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy

6.Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych:
System 2+
7.Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu: nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriow i numer akredytacji’: nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna: Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej,

ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu® zesp6t laboratoriow
badawczych akredytowany przez polskie centrum akredytacji: Sie¢ Badawcza Lukasiewicz- Instytut
Ceramiki i Materialow Budowlanych, certyfikat akredytacji nr AC 008, Krajowy Certyfikat Zgodnosci
Zakladowej Kontroli Produkeji Nr 008-UWB-071.
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8.Deklarowane whasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu I;l;(si:)ov:(l)s:vn:fo dla zamierzonego zastosowania lub De‘lil/z;:(s)j‘;'ane wmsc‘l::::j;u:?;;:‘::a
pistoletowa

Przyrost wysoko$ci piany w szczelinie <17,0 <18,0

(stopien ekspansji), mm

Wytrzymalos¢ na $cinanie, kPa >75

Modut sprezystosci poprzecznej przy $cinaniu, kPa >75

Stabilno$¢ wymiar6w, %, po 48 h, w temp. +70 °C i wilg. wzgl. 90 %, w kierunku:

— dhugosci +1,0
— szerokosci £0.5
— grubosci £0.5

Wytrzymatos¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, potaczenia: EPS (bialy)

— spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego: >0.08
— w warunkach laboraforyjnych ; 0.08
— w warunkach laboratoryjnych, po czasie otwartym 4 min.

- wtemp -5°C > 0.08
— wtemp. +30°C i RH 30% ;0‘08
- w warunkach laboratoryjnych, przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) 5 0‘08

Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, polaczenia: EPS

grafitowy — spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego: > 0,08
— w warunkach laboratoryjnych >0.08
— w warunkach laboratoryjnych, po czasie otwartym 4 min.

- wtemp +5°C0 . , > 0.08
— wtemp. +30°C i RH 30% >0.08

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni, MPa, pofaczenia: AQUA

EPS — spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego: > 0,08
— w warunkach laboratoryjnych > 0,08
— w warunkach laboratoryjnych, po czasie otwartym 4 min.

- wtemp +5°C > 0,08
— wtemp. +30°C i RH 30% > 0,08
— w warunkach laboratoryjnych. przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) > 0,08

Wytrzymalos¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, potaczenia: XPS —

spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego: >0,08
— w warunkach laboratoryjnych >0,08
— w warunkach laboratoryjnych, po czasie otwartym 4 min.

- wtemp -5°C >0,08

— wtemp. +30°C i RH 30% 20,08

— w warunkach laboratoryjnych, przy > 0,08
modyfikacji grubosci spoiny (15 mm)

Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, polaczenia XPS lub

EPS (biaty) — spoina klejowa (8 mm) — beton z powloka bitumiczna, wykonanego:

— w warunkach laboratoryjnych >0,08
- wtemp. -5°C > 0,08
— wtemp. +30°C i RH 30% : ‘ >0.08

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, polaczenia XPS lub

EPS (bialy) — spoina klejowa (8 mm) — papa, wykonanego:

— w warunkach laboratoryjnych >0.,08
- wtemp. -5°C >0,08
— wtemp. +30°C i RH 30% > 0,08

Wytrzymalto$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, polaczen ze spoing

klejowa 8 mm, wykonanych w warunkach laboratoryjnych:

— EPS — cegla ceramiczna >0.08
— EPS —beton > 0,08
— EPS — plyta OSB > 0,08
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— EPS —drewno >0,08
- EPS-EPS >0,08
- EPS - blacha stalowa ocynkowana > 0,08
— EPS — blacha stalowa z powloka poliestrowa 20,08
— XPS —beton i 883
— XPS - XPS A = 0’08
— XPS - blacha stalowa ocynkowana . 0,08
— XPS —blacha stalowa z powloka poliestrowa o

Wytrzymalos¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni, MPa, pofaczenia ptyta

gipsowo-kartonowa — spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
- w warunkach laboratoryjnych > 0,08
— wtemp +5°C >0,08
— wtemp. +30°C i RH 30% >0,08
— w warunkach laboratoryjnych, przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) >0,08

9.Wlasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych na wytaczng odpowiedzialnosé
producenta.

W imieniu producenta podpisal(a):

Lukasz Bazarnik, Kierownik Dzialu Technologii i Rozwoju Prodglg}:'i

e : . = . Z 0.0.
(1mig i nazwisko oraz stanowisko) R Lwsz -

Kierowris
Tychy, 27.03.2025

(miejsce i data wystawienia)

Zgodnie z krajowymi systemami oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych okresfonyfi w § 4 rozporzadzenia Minibtra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlafych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966) producent okresla typ wyrobu budowlanego, dla ktorego sporzadza on
krajowa deklaracj¢ wiasciwosci uzytkowych. Sposob oznaczenia tak okreslonego typu wyrobu budowlanego w krajowej deklaracji
wiasciwosci uzytkowych ustala producent. Oznaczenie to nalezy powiaza¢ z typem wyrobu, a wiec z zestawem pozioméw lub klas
wlasciwosei uzytkowych oraz zamierzonym zastosowaniem wyrobu, okreslonymi w krajowej deklaracji. Oznaczenie powinno by¢
niepowtarzalne w odniesieniu do typow wyrobow budowlanych produkowanych przez danego producenta.

' Wypetni¢, jezeli jednostka certyfikujaca lub laboratorium/laboratoria braty udzial w zastosowanym krajowym systemie oceny i weryfikacji

statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego.

' W przypadku zastosowania przepisu § 5 ust. 1 pkt 1 i 2 oraz ust. 2 niniejszego rozporzadzenia, w kolumnie trzeciej nalezy wskaza¢, ktory z
wyzej wymienionych przepisow w odniesieniu do zasadniczej charakterystyki wyrobu zostat zastosowany.




