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Podczas pracy urz¹dzeniem zaleca siê zawsze przestrzegaæ podstawowych 
zasad bezpieczeñstwa pracy, w celu unikniêcia wybuchu po¿aru, pora¿enia pr¹dem 
elektrycznym lub obra¿enia mechanicznego.

Przed przyst¹pieniem do eksploatacji przecinarki prosimy uprzejmie o 
zapoznanie siê z treœci¹ Instrukcji Obs³ugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazówek i zaleceñ zawartych w Instrukcji  
wp³ynie na przed³u¿enie ¿ywotnoœci Pañstwa przecinarki do p³ytek ceramicznych.
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   2. Przeznaczenie maszyny
Przecinarka z tarczow¹ pi³¹ diamentow¹ jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do 
ciêcia ma³ych i œrednich p³ytek ceramicznych œciennych lub pod³ogowych.  Zastosowano tutaj system obróbki na 
mokro z u¿yciem wody. Dziêki temu w czasie pracy wyeliminowano obecnoœæ py³u. Maszyna pozwala wykonaæ 
podstawowe operacje ciêcia p³ytek ceramicznych (ciêcie pasów ciêcie wzd³u¿ przek¹tnej ukosowanie krawêdzi), 
które zosta³y opisane w dalszej czêœci instrukcji. 

   3. Ograniczenia u¿ycia
Przecinarka do p³ytek ceramicznych model A040010 mo¿e byæ u¿ytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi poni¿ej 
“Dopuszczalnymi Warunkami Pracy”. W czasie u¿ytkowania nale¿y przerywaæ cykl pracy tak jak zosta³o to opisane 
poni¿ej.
Maszyna mo¿e byæ u¿ytkowana tylko i wy³¹cznie z tarczowymi pi³ami  diamentowymi opisanymi w czêœci “Zalecane 
diamentowe pi³y tarczowe”.

U¿ywanie pi³ tarczowych z wieñcem  segmentowym jest  ABSOLUTNIE ZABRONIONE. 

Niedopuszczalne jest tak¿e montowanie pi³ tarczowych przeznaczonych do ciêcia innych materia³ów (metale, 
drewno, p³yty gipsowo-kartonowe itp). Niedopuszczalne jest równie¿ ciêcie innych materia³ów, które nie s¹ p³ytkami 
ceramicznymi.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnoœci obs³ugowe nie opisane 
w  Instrukcji Obs³ugi bêd¹ traktowane za bezprawne i powoduj¹ natychmiastow¹ utratê Praw Gwarancyjnych. 
Niezgodne z przeznaczeniem u¿ytkowanie, b¹dŸ niezgodnie z Instrukcj¹ Obs³ugi spowoduje natychmiastow¹ utratê 
Praw Gwarancyjnych.

Maszyna mo¿e byæ u¿ytkowana tylko w pomieszczeniach zamkniêtych. W czasie pracy diamentowa pi³a tarczowa 
rozpryskuje poza obrêb sto³u roboczego niewielkie iloœci wody, dlatego przy urz¹dzaniu miejsca pracy nale¿y na ten 
fakt zwróciæ uwagê.
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 1.  DEKLARACJA ZGODNOŒCI WE dla partii: 11300001-11300700
DEDRA EXIM Sp z o.o. 05-800 Pruszków ul. 3 Maja 8, deklaruje z pe³n¹ odpowiedzialnoœci¹, ¿e:
Maszyna:  Maszyna elektryczna do glazury i terakoty
Nr katalogowy: A040010
Funkcja: Patrz Instrukcja Obs³ugi
Rok produkcji: 2013
do której odnosi siê niniejsza deklaracja spe³nia wymagania Dyrektyw WE (EC):

  w sprawie zbli¿enia przepisów pañstw cz³onkowskich dotycz¹cych kompatybilnoœci elektromagnetycznej 
(Electromagnetic compatibility) 

  
2006/42/EC   w sprawie zbli¿enia przepisów pañstw cz³onkowskich dotycz¹cych maszyn (Machinery  safety)

  
oraz wymagania zasadnicze w RP: 
Dz. U.2007 nr 82 poz. 556     

Rozporz¹dzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie zasadniczych
     wymagañ dla maszyn

Zastosowane normy zharmonizowane: 

Pruszków  2013-01-01
Deklaracja zgodnoœci WE traci swoj¹ wa¿noœæ, je¿eli maszyna zostanie 
zmieniona,przebudowana lub jest u¿ytkowana niezgodnie z Instrukcj¹ Obs³ugi.   
Osoba upowa¿niona do przygotowywania i sporz¹dzania deklaracji zgodnoœci oraz 
dokumentacji technicznej: kierownik dzia³u technicznego i serwisu - Grzegorz Ratyñski
DEDRA EXIM Sp. z o.o. 05-800 Pruszków ul. 3 Maja 8

2004/108/EC
co  potwierdzono certyfikatem nr. E8N 120255256245 wydanym przez Tuv 

Sud Ridlerstrasse 65 80339 Munchen, Germany

co potwierdzono certyfikatem nr. M8A 100655256177, wydanym przez Tuv Sud Ridlerstrasse 65 
80339 Munchen, Germany

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 

EN 61029-1:2009 ; EN 55014-1/A1:2009 ; EN 55014-2/A2:2008 ; EN 61000-3-2/A2:2009 ; EN 61000-3-3:2008

Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnoœci elektromagnetycznej



   4. Dane Techniczne
Typ maszyny A040010

Silnik elektryczny jednofazowy, z zabezpieczeniem  termicznym

Napiêcie pracy 230 V  50Hz

Moc znamionowa silnika 450W

Prêdkoœæ obrotowa 2800 obr/min

Masa netto 8,2 kg

Pojemnoœæ zbiornika wody 1,5 l

Œrednica pi³y tarczowej diamentowej 180 mm

Minimalna szerokoœæ wieñca diam. 2,2 mm

Œrednica otworu tarczy 22,2 mm

Max. gruboœæ ciêtego materia³u 35 mm

Wymiary sto³u roboczego 330 mm x 360 mm
Emisja ha³asu (wg ISO 7960AneksA2/95):
               Poziom ciœnienia dŸwiêku      61 dB(A)
               Poziom mocy dŸwiêku           71,2 dB(A)

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY
S2 praca dorywcza, czas pracy z obci¹¿eniem 10 min

Maszyna mo¿e byæ u¿ytkowana tylko w pomieszczeniach zamkniêtych, o sprawnie 
dzia³aj¹cej wentylacji.
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   5. Bezpieczeñstwo pracy
      Prosimy uprzejmie o dok³adne zapoznanie siê z treœci¹ tego rozdzia³u, aby maksymalnie ograniczyæ 
mo¿liwoœci powstania urazu, b¹dŸ wypadku spowodowanego niew³aœciw¹ obs³ug¹, lub nieznajomoœci¹ 
Przepisów Bezpieczeñstwa Pracy.

 1. Maszynê mo¿e u¿ytkowaæ osoba, która dok³adnie zapozna³a siê z  Instrukcj¹ Obs³ugi i zrozumia³a jej 
treœæ.

 2. W czasie pracy nale¿y stosowaæ okulary ochronne. Ciêciu p³ytek szkliwionych  (dwukrotnego wypa³u) 
towarzyszy wyrzucanie (z du¿¹ si³¹) niewielkich, ale bardzo ostrych od³amków szkliwa. Stanowi¹ zagro¿enie dla 
niechronionych  oczu. Proces ten nasila siê przy niedostatku wody ch³odz¹cej lub przy nadmiernym posuwie 
p³ytki. Stosowaæ okulary ochronne.

 3. Wszelkie regulacje, konserwacje, lub czynnoœci obs³ugowe (np. wymiana tarczy) nale¿y wykonywaæ przy 
wyjêtej  z gniazdka wtyczce.

 4. Nie przebywaæ w p³aszczyŸnie wirowania pi³y tarczowej.
 5. Narzêdzie w które wyposa¿ono maszynê posiada ostre krawêdzie skrawaj¹ce, a w czasie pracy wiruje z 

bardzo du¿¹ prêdkoœci¹, stwarzaj¹c ryzyko zranienia palców i d³oni.
 6. Maszynê nale¿y w³¹czaæ do sieci zasilaj¹cej jedynie na czas pracy. Po w³¹czeniu zasilania w miejscu pracy 

nie mog¹ przebywaæ osoby nie powo³ane. Maszyna jest szczególnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nale¿y 
do³o¿yæ szczególnej troski, by urz¹dzenie by³o absolutnie niedostêpne dla dzieci.

 7. Nie zbli¿aæ r¹k do wiruj¹cej tarczy, nie usuwaæ rêkami albo innymi przedmiotami ze sto³u roboczego 
drobnych kawa³ków ciêtego materia³u. Czynnoœci te wykonywaæ, po ca³kowitym zatrzymaniu maszyny.

 8. W czasie pracy nie przeci¹¿aæ maszyny - stosowaæ jedynie posuw niezbêdny do prawid³owego ciêcia.
 9. Os³ony diamentowej pi³y tarczowej, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczeñstwo musz¹ byæ 

utrzymywane w pe³nej sprawnoœci  technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nale¿y niezw³ocznie je naprawiæ, 
lub wymieniæ na nowe. Zabroniona jest praca z niesprawn¹ os³on¹ pi³y tarczowej, albo uszkodzonymi , lub 
zdemontowanymi innymi elementami systemu bezpieczeñstwa. 



10. Ka¿dorazowo przed rozpoczêciem pracy, sprawdzaæ stan techniczny diamentowej pi³y tarczowej. W 
przypadku wykrycia pêkniêæ lub odkszta³ceñ nie uruchamiaæ maszyny - tarczê wymieniæ na woln¹ od wad.

11. Zabronione jest obrabianie elementów przekraczaj¹cych zadeklarowane wartoœci w Danych 
Technicznych.

12. Nie nale¿y u¿ywaæ pi³ tarczowych, nie odpowiadaj¹cych parametrom technicznym podanym w Instrukcji 
Obs³ugi.

13. Upewniæ siê, czy kierunek obrotów maszyny zgodny jest z kierunkiem obrotów pokazanym na pile 
tarczowej. W przypadku niezgodnoœci prawid³owo zamontowaæ pi³ê, tak jak jest to opisane w dalszej czêœci 
Instrukcji Obs³ugi.
   14. Przed rozpoczêciem pracy ka¿dorazowo upewniaæ siê czy pi³a tarczowa nie wchodzi w kontakt z elementami 
sto³u roboczego maszyny. Próbê tak¹ nale¿y wykonywaæ szczególnie ostro¿nie - po wyjêciu wtyczki z gniazdka 
powoli rêcznie obracaæ pi³ê tarczow¹. W razie potrzeby dokonaæ dodatkowych czynnoœci regulacyjnych 
wspornika os³ony, który musi le¿eæ w p³aszczyŸnie wirowania pi³y tarczowej.

15. Maszyna do ciêcia p³ytek ceramicznych musi byæ tak ustawiona, by nie przewróci³a siê w czasie pracy. 
16. Nie u¿ytkowaæ maszyny w pobli¿u pojemników z ³atwopalnymi cieczami lub gazami.
17. Nie podnosiæ maszyny, ci¹gn¹c za kabel zasilaj¹cy, nie ci¹gn¹æ za niego w czasie wyjmowania wtyczki z 

gniazdka.
18. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu b¹dŸ u¿ytkowanie jej przy dostêpie wilgoci.

  6. Przygotowanie do pracy

Uwaga!!!         Wszelkie opisane poni¿ej czynnoœci nale¿y wykonaæ przy wyjêtej z gniazdka wtyczce

   W momencie zakupu przecinarka nie jest kompletnie zmontowan¹ i wymaga dokonania pewnych czynnoœci 
monta¿owych. W celu zamocowania wszystkich elementów nale¿y wykonaæ nastêpuj¹ce czynnoœci:

1. Zamocowanie wstêpne wspornika os³ony (nr 5 na rysunku z³o¿eniowym )
      W szczelinie sto³u roboczego widoczne s¹ wkrêcone dwa wkrêty z p³askim ³bem w  blaszkê umieszczon¹ od 
spodu korpusu. Nale¿y je poluzowaæ nie wykrêcaj¹c ca³kowicie. Pomiêdzy korpus maszyny a blaszkê nale¿y 
wsun¹æ wspornik os³ony w taki sposób by oba wkrêty znalaz³y siê w wyciêciach wspornika. Wygodnym jest by w 
momencie wsuwania klina pochyliæ nieco blat sto³u. Nastêpnie nale¿y wkrêty lekko dokrêciæ wstêpnie mocuj¹c 
klin.
        UWAGA!!! Nie jest to koñcowe zamocowanie klina. Ca³kowite zamocowanie klina nast¹pi po za³o¿eniu 
tarczy diamentowej i os³on tarczy. ( zobacz pkt 3 poni¿ej ).

2. Zamocowanie diamentowej pi³y tarczowej oraz os³on pi³y (nr od 10 do 17 na rysunku z³o¿eniowym )
       Patrz¹c na przecinarkê od strony osi silnika widaæ na³o¿one na oœ dociski pi³y wewnêtrzny, zewnêtrzny oraz 
nakrêtkê je mocuj¹c¹. Nakrêtkê oraz pierœcieñ zewnêtrzny nale¿y zdemontowaæ. Nastêpnie na oœ silnika z 
pozostawionym dociskiem wewnêtrznym nale¿y na³o¿yæ diamentow¹ pi³ê tarczow¹ a nastêpnie docisk 
zewnêtrzny. Ca³oœæ dokrêcamy nakrêtk¹ trzymaj¹c oœ silnika kluczem p³askim 8 a nakrêtkê kluczem 19. 
UWAGA!!! Zwróciæ uwagê na kierunek obrotów tarczy by by³ zgodny z kierunkiem zaznaczonym na maszynie. 
       W korpus maszyny po obu stronach pi³y diamentowej wkrêcone s¹ dwa wkrêty. Nale¿y je wykrêciæ. Os³onê 
doln¹ pi³y (nr 10 na rysunku z³o¿eniowym) nale¿y wsun¹æ pod tarczê tak by p³aska czêœæ os³ony by³a skierowana 
w stronê tarczy a kostki dystansowe na os³onie opiera³y siê o korpus maszyny. Nastêpnie nale¿y za³o¿yæ os³onê 
doln¹ zewnêtrzn¹ (nr 15 na rysunku z³o¿eniowym) tak by otworki na wkrêty pokrywa³y siê w obu dolnych 
os³onach i z otworami w korpusie. Wczeœniej zdemontowanymi wkrêtami zamocowaæ obie os³ony tarczy do 
korpusu. Wsun¹æ zbiornik wody pod os³ony z pi³¹ diamentow¹.

3. Zamocowanie koñcowe i ustawienie wspornika os³ony - monta¿ os³ony górnej pi³y diamentowej
         Po zamocowaniu tarczy nale¿y skontrolowaæ czy wspornik os³ony le¿y dok³adnie w p³aszczyŸnie wirowania 
diamentowej pi³y tarczowej. Poluzowaæ dwa wkrêty mocuj¹ce wspornik i ustawiæ go w p³aszczyŸnie pi³y, po czym 
mocno dokrêciæ wkrêtami.
      Na ustawiony, wyregulowany  i zamocowany wspornik nale¿y nasun¹æ os³onê górn¹ (nr 4 na rysunku 
z³o¿eniowym). Nastêpnie œrub¹ z plastikowym motylkiem i nakrêtk¹ znajduj¹c¹ siê  w torebce plastikowej nale¿y 
zamocowaæ os³onê na wsporniku. Œruba musi przechodziæ przez otwór we wsporniku os³ony.
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4. Zamontowanie prowadnicy równoleg³ej
      W torebce plastikowej w opakowaniu maszyny znajduj¹ siê dwie blaszki (nr 7 na rysunku z³o¿eniowym) oraz 
dwa pokrêt³a motylkowe (nr 9). Prowadnicê równoleg³¹ nasuwamy na blat sto³u po dowolnej stronie pi³y 
diamentowej, wybranej w zale¿noœci od potrzeb. Nastêpnie nale¿y po ka¿dej stronie krawêdzi sto³u, w miejscach 
gdzie prowadnica obejmuje krawêdŸ blatu pod³o¿yæ blaszkê (7) i wkrêciæ pokrêt³a motylkowe (9). Po ustawieniu 
po¿¹danego po³o¿enia prowadnicy zacisn¹æ pokrêt³a blokuj¹c prowadnicê na blacie.

      Maszyna powinna byæ ustawiona na p³askiej, równej powierzchni, w miejscu dobrze oœwietlonym.  Winna byæ 
tak ustawiona, by nie mog³a siê przewróciæ w czasie pracy.
      Sprawdziæ przed uruchomieniem czy ruchome elementy i os³ona pi³y tarczowej  nie s¹ uszkodzone. Obracaj¹c 
diamentow¹ pi³¹ tarczow¹  upewniæ siê, czy uk³ad napêdowy nie jest zablokowany, oraz czy pi³a tarczowa nie jest 
poluzowana w uchwycie. W razie potrzeby dokrêciæ w sposób jak to zosta³o opisane w dalszej czêœci Instrukcji 
Obs³ugi. Wspornik os³ony górnej  powinien tak byæ ustawiony, by le¿a³ dok³adnie w p³aszczyŸnie wirowania pi³y 
tarczowej diamentowej. W razie potrzeby poluzowaæ dwa mocuj¹ce go wkrêty i prawid³owo ustawiæ wspornik po 
czym wkrêty dokrêciæ.

  7. Pod³¹czenie do sieci
Przed pod³¹czeniem maszyny upewniæ siê, czy napiêcie zasilania odpowiada podanej na tabliczce 

znamionowej wartoœci. Maszyna powinna byæ pod³¹czona do sieci poprzez bezpiecznik ró¿nicowopr¹dowy: In 6 
A Id 30 mA. Mo¿na tak¿e zastosowaæ transformator bezpieczeñstwa II klasy izolacji o mocy nie mniejszej jak 650 
W (230 V  50 Hz praca ci¹g³a)
         Instalacja winna byæ wykonana przez uprawnionego elektryka.W przypadku korzystania z przed³u¿aczy 
nale¿y zwróciæ uwagê by przekrój ¿y³y nie by³ mniejszy od  1,5  mm kwdr, oraz , by funkcjonowa³o uziemienie. 

Okresowo sprawdzaæ stan techniczny kabla zasilaj¹cego. Nie ci¹gn¹æ za kabel zasilaj¹cy.
           W przypadku nawet krótkich przerw w zasilaniu uk³ad bezpieczeñstwa maszyny powoduje samoczynne 
od³¹czenie od sieci. Pomimo tego, w przypadku samoczynnego zatrzymania siê maszyny nale¿y obowi¹zkowo 
nacisn¹æ przycisk O wy³¹cznika g³ównego, i wyj¹æ wtyczkê z gniazdka. Po ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i 
rozwi¹zaniu problemu mo¿na kontynuowaæ pracê.

   8. W³¹czanie maszyny
Os³onê pi³y tarczowej  ustawiæ tak, by dolne krawêdzie os³ony znalaz³y siê kilka milimetrów powy¿ej lica 

ciêtej p³ytki. Nape³niæ wod¹ w iloœci ok. 1,5 l zbiornik wody ch³odz¹cej.  Po nape³nieniu zasobnika lustro wody 
pokazuje maksymalny poziom.

W³¹czyæ maszynê do sieci. Przycisk I w³¹cznika s³u¿y do uruchamiania maszyny, przycisk O s³u¿y do 
zatrzymania. Wiruj¹ca tarcza diamentowa wyrzuca niewielkie iloœci wody ch³odz¹cej na stó³ roboczy. Jest to 
normalne zjawisko, i dlatego tak wa¿ne jest systematyczne uzupe³nianie wody ch³odz¹cej w zbiorniku.

FOT.  2.
 Prawid³owy uk³ad r¹k podczas ciêcia p³ytki

   9. U¿ytkowanie maszyny
Poluzowaæ œruby zaciskowe ( 14 ) a prowadnicê 

równoleg³¹ ( 11 ) ustawiæ na ¿¹dany wymiar. Skala 
umieszczona po obu stronach na powierzchni sto³u 
roboczego ( 2 ) u³atwia to zadanie. Zablokowaæ œruby 
zaciskowe ( 14 ).
Po uruchomieniu ³agodnym ruchem dosun¹æ p³ytkê do 
tarczy (nie uderzaæ o wiruj¹c¹ tarczê). W czasie ciêcia 
p³ytkê dociskaæ niewielk¹ si³¹. Wartoœæ jej tak dobieramy, 
by diamentowa tarcza tn¹ca tylko w niewielkim stopniu 
zmniejsza³a sw¹ prêdkoœæ obrotow¹ w stosunku do biegu 
bez obci¹¿enia. 
Praw¹ rêk¹ prowadziæ p³ytkê wzd³u¿ prowadnicy 
równoleg³ej. Kciukami obu r¹k popychaæ p³ytkê za jej 
krawêdŸ. FOT.  2.

Uzupe³niaæ systematycznie ubytki wody ch³odz¹cej.
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Fazowanie p³ytek pod k¹tem 45 stopni
Poluzowaæ 2 œruby zaciskowe ( 27 ) przechyliæ stó³ 

roboczy - na skali nastawnika k¹ta pochylenia sto³u 
nastawiæ wartoœæ 45 stopni jak pokazano to na FOT.  3. Obie 
œruby zaciskowe zakrêciæ. Zbli¿yæ prowadnicê równoleg³¹ 
na ok 2 mm do tarczy tn¹cej. Zablokowaæ œruby zaciskowe. 

Po³o¿yæ obrabian¹ p³ytkê licem do sto³u. Sprawdziæ 
czy tarcza nie bêdzie ciê³a lica p³ytki. W razie potrzeby 
powtórzyæ czynnoœci regulacyjne prowadnicy równoleg³ej. 
Prawid³owe u³o¿enie r¹k pokazano na FOT.  3. Praw¹ rêk¹ 
przesuwamy p³ytkê w stronê pi³y tarczowej, natomiast lew¹ 
utrzymujemy p³ytkê, na prowadnicy równoleg³ej. W 
zale¿noœci od potrzeb na skali nastawnika k¹ta mo¿emy 
ustawiaæ inne wartoœci k¹towe i odpowiednio obrabiaæ 
krawêdzie p³ytek. Przed obróbk¹ p³ytek które trafi¹ na œcianê 
radzimy przeprowadziæ kilka prób ciêcia. Uwaga: w 
przypadku fazowania krawêdzi cienkich p³ytek - pomimo 
prawid³owego ustawienia prowadnicy tarcza diamentowa 
bêdzie ciê³a lico p³ytki. Wtedy nale¿y prowadziæ rêkami 
p³ytkê utrzymuj¹c j¹ nieco nad prowadnic¹.

Ciêcie p³ytek kwadratowych wzd³u¿ przek¹tnej
Maszyna do ciêcia p³ytek mo¿e przecinaæ p³ytki 

kwadratowe wzd³u¿ przek¹tnej. Do tego celu nale¿y 
wykorzystaæ pozycjoner do ciêcia p³ytek wzd³u¿ przek¹tnej.
Ustawiæ stó³ w pozycji “poziomo”, poluzowaæ zaciski 
prowadnicy równoleg³ej. Za³o¿yæ pozycjoner opieraj¹c go o 
bok prowadnicy równoleg³ej, wsun¹æ p³ytkê jak pokazano to 
na FOT.  4. Zestawem z³o¿onym z p³ytki pozycjonera i 
prowadnicy równoleg³ej tak manewrowaæ, by naro¿e p³ytki 
znalaz³o siê przy wieñcu diamentowym pi³y. Na obu skalach 
sto³u roboczego prowadnica równoleg³a musi pokazywaæ te 
same wartoœci. W przeciwnym razie ciêcie nie zakoñczy siê 
w przeciwleg³ym naro¿u p³ytki. Opisan¹ operacjê mo¿na 
wykonywaæ tylko na ma³ych p³ytkach.
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FOT.  3
Prawid³owy uk³ad r¹k podczas fazowania p³ytki. 

FOT.  4 
Prawid³owy uk³ad rak podczas ciêcia p³ytki wzd³u¿ 
przek¹tnej

  10. Bie¿¹ce czynnoœci obs³ugowe
Bie¿¹ce czynnoœci obs³ugowe prowadziæ nale¿y przy wyjêtej z gniazdka wtyczce. 

             Okresowo weryfikowaæ stan techniczny maszyny do ciêcia p³ytek:
Sprawdziæ czy na powierzchni nie ma rys œwiadcz¹cych o pêkaniu pi³y tarczowej,

Po zakoñczeniu pracy dok³adnie oczyszczaæ i p³ukaæ komorê pi³y tarczowej,  usuwaæ szlam. Aby zdemontowaæ 
os³onê doln¹ (20) nale¿y odkrêciæ dwie œruby (22) wtedy uzyskamy ³atwy dostêp do pi³y tarczowej.
Z uwagi na obecnoœæ wody - czynnika silnie korozyjnego czêœci stalowe zabezpieczaæ przed korozj¹ ogólnie 
znanymi metodami.
Regularnie smarowaæ olejem maszynowym (np. WD-40) wszystkie ruchome czêœci.

  11. Zamocowanie, wymiana diamentowej pi³y tarczowej
Od³¹czyæ kabel zasilaj¹cy od sieci elektrycznej.Wyj¹æ zbiornik wody ch³odz¹cej.  Zdemontowaæ os³ony 

(7) i (20). Zablokowaæ kluczem p³askim 8 wa³ silnika, (FOT. 5. Na nastêpnej stronie) a kluczem 19 odkrêciæ 
nakrêtkê dociskow¹ ( 19 ). Zsun¹æ pierœcieñ dociskowy, usun¹æ zu¿yt¹ pi³ê tarczow¹. Po za³o¿eniu nowej tarczy 
zweryfikowaæ stan techniczny maszyny, mo¿e wymagaæ regulacji wspornik os³ony górnej. Sposób 
postêpowania opisano w pkt. 5. Instrukcji Obs³ugi.



FOT.  5.    Sposób demontowania pi³y tarczowej

  12. Zalecane pi³y tarczowe diamentowe
Fabrycznie maszyna do ciêcia p³ytek ceramicznych wyposa¿ona jest pi³ê tarczow¹ diamentow¹ o œrednicy wieñca 

diamentowego 180 mm, (wieniec diamentowy ci¹g³y) i otworze mocuj¹cym 22,2 mm. Jako tarcze zamienne polecamy 
stosowaæ tarcze DEDRA numer katalogowy  H1134 i H1124. Stosowanie pi³ tarczowych o innym rodzaju wieñca ni¿ ci¹g³y,  
lub super turbo jest absolutnie zabronione.

  13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM          PRZYCZYNA       ROZWI¥ZANIE
Maszyna nie dzia³a           Kabel zasilaj¹cy jest Ÿle pod³¹czony       Wcisn¹æ g³êbiej wtyczkê do gniazdka,

          lub uszkodzony        sprawdziæ kabel zasilaj¹cy

          W gniazdku nie ma napiêcia sieciowego   Sprawdziæ napiêcie w gniazdku, spraw -
        dziæ, czy nie zadzia³a³ bezpiecznik.

           Zadzia³a³ bezpiecznik termiczny         Odczekaæ kilka minut, aby silnik 
           silnika skutkiem jego przeci¹¿enia         och³odzi³ siê

          Uszkodzony w³¹cznik         Wymieniæ w³¹cznik na nowy

          Silnik nie ma mocy, rusza z trudem         Niezw³ocznie wy³¹czyæ maszynê z sieci
          Czuæ zapach palonej izolacji        Silnik wymaga naprawy 

Maszyna rusza z trudem           Pi³a tarczowa wygiê³a siê        Wymieniæ pi³ê tarczow¹
          skutkiem niew³aœciwego u¿ytkowania     

          Kondensator rozruchowy        Przekazaæ sprzêt do naprawy
          jest uszkodzony

           Uszkodzone ³o¿ysko w silniku

Silnik przegrzewa siê           Zapchane otwory wentylacyjne         Oczyœciæ otwory wentylacyjne

Kiedy proponowane postêpowanie nie rozwi¹zuje problemów z funkcjonowaniem Pañstwa maszyny prosimy 
uprzejmie od³¹czyæ kabel zasilaj¹cy, a niesprawny sprzêt przekazaæ do naprawy.
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 14. Kompletacja maszyny, uwagi koñcowe

         1. Maszyna do ciêcia p³ytek ceramicznych;      2. Prowadnica p³ytki;
          3. Zbiornik wody                                               4.  Pozycjoner do ciêcia wzd³u¿ przek¹tnej;
          5. Diamentowa pi³a tarczowa;                          6. Os³ona bezpieczeñstwa 

UWAGI: Przy zamawianiu czêœci zamiennych prosimy podaæ numer seryjny maszyny umieszczony na jej 
obudowie. Prosimy opisaæ uszkodzon¹ czêœæ, podaj¹c orientacyjny termin zakupu przecinarki.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane s¹ na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany produkt 
prosimy przekazaæ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowi¹zany jest przyj¹æ reklamowany produkt),albo 
przes³aæ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany na ostatniej stronie Instrukcji Obs³ugi, oraz w Karcie 
Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie do³¹czyæ kartê gwarancyjn¹ wystawion¹ przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa 
bêdzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nale¿y przes³aæ do Serwisu 
(koszty wysy³ki pokrywa u¿ytkownik).

Kilka wa¿nych informacji i praktycznych porad
*Tempo ciêcia p³ytek ceramicznych zale¿y od ich twardoœci. Czym twardsza p³ytka tym wydajnoœæ ciêcia jest mniejsza.
*Wydajnoœæ ciêcia zmniejsza siê w trakcie u¿ytkowania pi³y tarczowej. Aby diamentowa pi³a tarczowa odzyska³a swoje 

w³asnoœci u¿ytkowe, nale¿y przeci¹æ kawa³ek piaskowca, albo innego silnie œciernego materia³u (np. zu¿yt¹ œciernicê)
*Zu¿ywanie siê wieñca diamentowego zale¿y przede wszystkim od rodzaju ciêtego materia³u. Silnie œcierne materia³y 

powoduj¹ szybsze zu¿ywanie siê pi³y tarczowej. Dlatego w zale¿noœci od rodzaju ciêtych p³ytek tempo zu¿ywania siê pi³y 
tarczowej bêdzie ró¿ne.

*Diamentowe pi³y tarczowe stosowane w maszynach do ciêcia p³ytek ceramicznych zosta³y zaprojektowane tylko do 
ciêcia. Nie wolno u¿ywaæ ich bocznej powierzchni do szlifowania. Nieprzestrzeganie tego faktu prowadzi do uszkodzenia pi³y 
tarczowej - jest niebezpieczne, a w dalszej konsekwencji prowadzi do uszkodzenia silnika elektrycznego.

*Po zakoñczeniu pracy zasobnik opró¿niaæ z wody i szlamu . Woda przyspiesza korozjê stalowej czêœci pi³y tarczowej 
*Absolutnie nie nale¿y pozostawiaæ maszyny z wype³nionym wod¹ i szlamem zbiornikiem. Szlam wytr¹ca siê z wody i 

ulega zestaleniu, powoduj¹c zablokowanie pi³y tarczowej. Uruchomienie w takich warunkach maszyny prowadzi do uszkodzenia 
silnika elektrycznego. Roszczenia gwarancyjne w takiej sytuacji nie bêd¹ uznawane. 

*Przekazywane do napraw gwarancyjnych maszyny nosz¹ce œlady ingerencji osób trzecich bêd¹ traktowane jako 
naprawy pogwarancyjne.

15. Schematy: elektryczny
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Wszelkie prawa zastrze¿one. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obs³ugi we 
fragmentach albo w ca³oœci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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16. Informacja dla u¿ytkowników o pozbywaniu siê 
urz¹dzeñ elektrycznych i elektronicznych 
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub do³¹czonej do nich dokumentacji informuje, ¿e 
niesprawnych urz¹dzeñ elektrycznych lub elektronicznych nie mo¿na wyrzucaæ razem z odpadami bytowymi. 
Prawid³owe postêpowanie w razie koniecznoœci utylizacji, powtórnego u¿ycia lub odzysku podzespo³ów polega 
na przekazaniu urz¹dzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiórki, gdzie bêdzie przyjête bezp³atnie. Informacji o 
lokalizacji miejsc zbiórki zu¿ytego sprzêtu udzielaj¹ w³adze lokalne np. na swoich stronach internetowych .  

Prawid³owa utylizacja urz¹dzenia umo¿liwia zachowanie cennych zasobów i unikniêcie negatywnego wp³ywu 
na zdrowie i œrodowisko, które mo¿e byæ zagro¿one przez nieodpowiednie postêpowanie z odpadami.

Nieprawid³owa utylizacja odpadów zagro¿ona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach 
lokalnych.

U¿ytkownicy  w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznoœci pozbycia siê urz¹dzeñ elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowaæ siê z 

najbli¿szym punktem sprzeda¿y lub z dostawc¹, którzy udziel¹ dodatkowych informacji.

Pozbywanie siê odpadów w krajach poza Uni¹ Europejsk¹
       Taki symbol dotyczy tylko krajów Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia siê niniejszego produktu prosimy skontaktowaæ siê z lokalnymi w³adzami   lub   ze   
sprzedawc¹   celem   uzyskania   informacji   o   prawid³owym   sposobie postêpowania.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z o.o.

05-800 PRUSZKÓW   ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779

e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165; serwis@dedra.com.pl

www.dedra.com.pl



Nr katalogowy:    A040010     

Nazwa:   Przecinarka do p³ytek ceramicznych

 ..............................................................................
 

Numer seryjny:  ................................................

DEDRA  EXIM  Sp. z o.o.   
05-800 Pruszków  ul. 3 Maja 8 
tel:  (+48 / 22)  73-83-777
fax: (+48 / 22) 73-83-779 
http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl
e-mail:serwis@dedra.pl Karta gwarancyjna

Pieczêæ sprzedawcy

Data i podpis  ................................................

WARUNKI GWARANCJI

Warunki gwarancji s¹ mi znane, co potwierdzam w³asnorêcznym podpisem:

.........................................                                ...............................................
      data i miejsce                                                     podpis kupuj¹cego

Oœwiadczenie Nabywcy

Gwarancja na sprzedany towar  nie wy31cza,  nie ogranicza ani  nie zawiesza  uprawnien kupuj1cego  wynikaj1cych
 z niezgodnooci towaru z umow1.

1.
Instrukcji Obs³ugi. Udzielamy  gwarancji  na  okres 12 miesiêcy licz¹c od daty zakupu uwidocznionej w
niniejszym dokumencie. Gwarancja obowi¹zuje na ca³ym terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna byæ
zg³oszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.

2. Obowi¹zki gwaranta wykonuje punkt sprzeda¿y.
3. Niniejsz¹ gwarancj¹ objête s¹ usterki spowodowane wadliwymi materia³ami, nieprawid³owym monta¿em, b³êdami

wykonania. 
4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bêd¹ usuniête przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym przez strony.
5. Produkt winien byæ dostarczony do punktu sprzeda¿y. Warunkiem rozpatrzenia reklamacji jest przedstawienie: 

- prawid³owo wype³nionej Karty Gwarancyjnej,
- dowód zakupu (ewentualnie jego kopia) z dat¹ sprzeda¿y jak w Karcie Gwarancyjnej,

6. Gwarancja nie obejmuje usterek powsta³ych w wyniku:
- u¿ytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami  Instrukcji Obs³ugi,
- u¿ytkowania urz¹dzenia dla majsterkowiczów do celów profesjonalnych
- przeci¹¿enia urz¹dzenia, prowadz¹cego do uszkodzenia silnika lub elementów  przek³adni mechanicznej,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowa¿nione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,
- uszkodzeñ mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych si³ami i czynnikami zewnêtrznymi,
- uszkodzeñ bêd¹cych nastêpstwem: monta¿u niew³aœciwych czêœci lub osprzêtu, stosowania niew³aœciwych

smarów, olejów, œrodków konserwuj¹cych
7. Gwarancji nie podlegaj¹ czêœci ulegaj¹ce naturalnemu zu¿yciu w czasie eksploatacji:

bezpieczniki  termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty  narzêdziowe, akumulatory, koñcówki
robocze  elektronarzêdzi (pi³y  tarczowe,  wiert³a,  frezy,  itp.).

8. Tabliczka znamionowa urz¹dzenia powinna byæ czytelna. Reklamowany egzemplarz nale¿y dok³adnie zabezpieczyæ
przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mo¿liwe dostarczyæ w oryginalnym opakowaniu. 

Gwarantujemy sprawne dzia³anie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - u¿ytkowymi opisanymi  w
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