u PANISAM Przecinarka do ptytek ceramicznych

*** Model A040010 ***
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Podczas pracy urzadzeniem zaleca si¢ zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczeristwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji przecinarki prosimy uprzejmie o
zapoznanie sie ztrescig Instrukcji Obstugi. Prosimy o0 zachowanie Instrukeji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji
wptynie na przedtuzenie zywotnosci Panstwa przecinarki do ptytek ceramicznych.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA EXIM Sp z $.$. 05-800 Pruszkdéw ul. + Maja 8, deklaruje z petiig SdpSwiedzialri$scia, ze:

Maszyna: Maszyna elektryczna ds$ glazury i teraksty

Nr katalSgSwy: A040010

Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi

RSk prédukciji: 2013

ds ktorej Sdnssi sie niniejsza deklaracja spetriia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC  w sprawie zblizenia przepisow panistw cztSrikSwskich dStyczacych k§mpatybilnssci elektrSmagnetycziej
(ElectrSmagrietic cSmpatibility) c§ pStwierdz$ns certyfikatem rir. ESN 320255256245 wydanym przez Tuv
Sud Ridlerstrasse 65 80t t 9 Murichen, Germany

2006/42/EC w sprawie zblizenia przepisow paristw cztsnkswskich d$tyczacych maszyn (Machiriery safety)
c$ psStwierdzsns certyfikatem rir. M8A 300655256377, wydariym przez Tuv Sud Ridlerstrasse 65
80t t 9 Munchen, Germany

§raz wymagaria zasadnicze w RP:

Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z driia 3t .04.2007 r. $ kSmpatybilissci elektrS magrietyczriej

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 RSzpsrzadzenie Ministra GSspsSdarki z dnia 23.30.2008 r. w sprawie zasadniczych

wymagan dla maszyn
Zast§sswarnie nsrmy zharmsnizswarne:
EN 61029-1:2009 ; EN 55014-1/A1:2009 ; EN 55014-2/A2:2008 ; EN 61000-3-2/A2:2009 ; EN 61000-3-3:2008

10

Pruszkow 2013-01-01 \/\/w{o&u/ Eabuds
Deklaracja zgSdnssci WE traci swsjg waznssc, jezeli maszyna zsstanie .
zmieni$na,przebudswana lub jest uzytk$wana niezg$dnie z Istrukcjg Obstugi. Dyrektor Techniczny _
Os$ba up$wazrisria d§ przyg$t§wywariia i sp$rzadzariia deklaracji zg§dn$sci $raz mgrinz Waldemar Labudzki
dskumentacji technicznej: kierSwnik dziatu techriiczrieg$ i serwisu - Grzegorz Ratynski

DEDRA EXIM Sp. z $.$. 05-800 Pruszkow ul. + Maja 8

2. Przeznaczenie maszyny
Przecinarka z tarczSwg pitg diamentSwa jest prsduktem technslsgicziie zaawanssSwanym zaprsjektSwanym d$
ciecia matych i Srednich ptytek ceramiczrych Sciennych lub pSdtSgswych. ZastSsSwans tutaj system sbhrdobki na
mskrs z uzyciem wsdy. Dzieki temu w czasie pracy wyeliminswans shecn$s¢ pytu. Maszyna pszwala wyksnac
psdstawswe $peracje ciecia ptytek ceramicznych (ciecie pasow cigcie wzdtuz przekatriej uksSsswanie krawedzi),
ktOre z§staty Spisane w dalszej czesci instrukcii.

3. Ograniczenia uzycia

Przecinarka d$ ptytek ceramiczriych m$del AO40030 msze by¢ uzytkSwana tylks zgsdnie z zamieszcz§iymi pSnizej
“Dopuszczalnymi Warunkami Pracy”. W czasie uzytkSwania nalezy przerywac cykl pracy tak jak z§stats t$ Spisarie
psnizej.
Maszyria m$ze by¢ uzytkSwana tylks i wytgcznie z tarczSwymi pitami diamerit§wymi $pisariymi w czesci “Zalecane
diamentowe pity tarczowe”.

Uzywanie pit tarczowych z wiericem segmentowym jest ABSOLUTNIE ZABRONIONE.

NiedSpuszczalie jest takze msSntSwanie pit tarczSwych przeznaczsnych d$ cigcia innych materiatow (metale,
drewns, ptyty gipssws-kartSnswe itp). Nied$ puszczalne jest rowniez cigcie innych materiatow, ktore nie sg ptytkami
ceramicziymi.

Sams$wsIne zmiany w bud$wie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie msdyfikacje, czynnssci $hstugswe nie $pisare
w Instrukeji Obstugi bedg traktSwarie za bezprawrie i pSwsdujg natychmiastSwa utrate Praw Gwararicyjriych.
Niezg$drie z przeznaczeniem uzytkSwanie, badz niezg$dnie z Instrukcja Obstugi spswsduje natychmiastSwa utrate
Praw Gwarancyjnych.

Maszyna m$ze by¢ uzytkSwana tylkS w pSmieszczeniach zamknietych. W czasie pracy diament$wa pita tarczswa
rSzpryskuje pSza Sbreb stStu rsbSczegs niewielkie ilSSci wsdy, dlateg$ przy urzadzaniu miejsca pracy nalezy naten
fakt zwrdcic uwage.
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DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S2 praca dorywcza, czas pracy z obcigzeniem 10 min
Maszyna msze by¢ uzytkSwana tylkS w pSmieszczeniach zamknietych, $ sprawnie
dziatajgcej wentylacji.

4. Dane Techniczne

Typ maszyny A040030

Silnik elektryczny jednsfazswy, zzabezpieczeniem termicziiym
Napiecie pracy 2t 0V 50Hz

MSc znamisnswa silnika 450W

Predks$sSc Shrstswa 2800 $br/min

Masa rietts 8,2kg

PSjemnssc¢ zbisrnika wsdy 3,91

Srednica pity tarcz§ wej diamerits wej 380 mm
Minimalna szersk$$¢ wienicadiam.  2,2mm

Srednica $twsru tarczy 22.2mm
Max. grubs$sc¢ cieteg$ materiatu t5mm
Wymiary stStu r$hsczegs tHtOmmxt 60 mm

Emisja hatasu (wg ISO 7960ArieksA2/95):
PSziSm cisnieniadzwigku 63 dB(A)
PSziSm mscy dzwieku 73,2 dB(A)

9. Bezpieczenstwo pracy
Présimy uprzejmie $ dsktadne zaps$znanie sie z trescia teg$ r$zdziatu, aby maksymalnie $graniczy¢
ms$zliwssci pSwstania urazu, badZz wypadku spSwsdSwaneg$ niewtasciwg Sbstuga, lub rieznajSmsscia
Przepisdw Bezpieczeristwa Pracy.

3. Maszyne msze uzytkSwac $ssha, ktdéra dsktadnie zapSznata sie z Iristrukcjg Obstugi i zrSzumiata jej
tresc.

2. W czasie pracy nalezy st§sswac skulary schrsnrie. Cieciu ptytek szkliwisriych (dwukrstrieg$s wypatu)
tSwarzyszy wyrzucanie (z duzg sit3) niewielkich, ale bardz$ $strych Sdtamkow szkliwa. Stan$wig zagrszenie dla
niechrsnisnych $czu. Préces ten nasila sie przy niedsstatku wsdy chiSdzacej lub przy nadmiernym pssuwie
ptytki. StSsSwac Skulary Schrsnine.

t . Wszelkie regulacje, kSfiserwacje, lub czynnssci shstugSwe (np. wymiana tarczy) nalezy wyksnywac przy
wyjetej z gniiazdka wtyczce.

4. Nie przebywac w ptaszczyznie wirswania pity tarczs we;.

9. Narzedzie w ktdre wyps$saz$ns maszyne ps$siada Sstre krawedzie skrawajgce, a w czasie pracy wiruje z
bardz$ duzg predks$scig, stwarzajac ryzyks zranienia palcow i dtsni.

6. Maszyne nalezy wigczac ds sieci zasilajacej jedynie na czas pracy. PS wigczeniu zasilaia w miejscu pracy
nie msga przebywac $sshy nie pSwstane. Maszyna jest szczegdlnie niebezpieczna dla dzieci, dlategs nalezy
dstszyc szczegolnej trsski, by urzadzenie byts absslutnie nied$steprie dla dzieci.

7. Nie zblizac rak d$ wirujacej tarczy, nie usuwac rekami alb$ innymi przedmistami ze stStu rSbSczeg$

8. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stSsswac jedynie pSsuw niezbedny d$ prawidtSwegs ciecia.

9. Ost$niy diamentSwej pity tarcz§wej, wszelkie elemerity SdpSwiedzialrie za bezpieczeristw$ muszg by¢
utrzymywarie w petriej sprawnssci technicznej. W przypadku ich uszk$dzenia nalezy niezwtscznie je naprawic,
lub wymieni¢ na nswe. Zabrsnisna jest praca z niesprawng $stsng pity tarczSwej, albs uszksdz$nymi , lub
zdemsntSwanymiinnymi elementami systemu bezpieczenstwa.
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30. Kazdsraz§ws przed rézpsczeciem pracy, sprawdza¢ stan techniczny diamentswej pity tarczswej. W
przypadku wykrycia peknie¢ lub Sdksztatcen nie uruchamiac maszyny - tarcze wymienic na wsing $d wad.

33. ZabrSnisne jest Sbrabianie elementéw przekraczajgcych zadeklarSwarie wart§sci w Danych
Technicznych.

32. Nie nalezy uzywac pit tarczSwych, nie Sdpswiadajgcych parametrsm techniicziym psdanym w Inistrukcji
Obstugi.

gt . UpewnicC sie, czy kierunek Shrstdw maszyny zgsdny jest z kierurikiem sbrstow pSkazanym na pile
tarczSwej. W przypadku niezgsdnssci prawidtSws zamsntSwac pite, tak jak jest t$ Spisane w dalszej czesci
Instrukcji Obstugi.

34. Przed rézpSczeciem pracy kazd$razSws upewniac sig czy pita tarcz§wa nie wehsdzi w k$ntakt z elemeritami
sts$tu rshsczegs maszyny. Probe takg nalezy wyksnywac szczegolnie Sstrsznie - pS wyjeciu wtyczki z gniazdka
wspsrnika SstSny, ktdry musileze¢ w ptaszczyznie wirSwania pity tarczs we;.

35. Maszyna ds cigcia ptytek ceramicznych musi byc tak ustawisna, by fie przewrdcita sie w czasie pracy.

6. Nie uzytkSwac¢ maszyny w ps$blizu psjemnikow z tatws paliiymi cieczami lub gazami.

37. Nie psdnssi¢ maszyny, ciagnac za kabel zasilajgcy, nie ciggnac za nieg$ w czasie wyjmswania wtyczki z
gniazdka.

38. Zabrsnisne jest pSz$stawiane maszyny na deszczu badz uzytkSwanie jej przy dsstepie wilgsci.

6. Przygotowanie do pracy

Uwaga!l! Wszelkie opisane ponizej czynnosci naleZzy wykonaé przy wyjetejz gniazdka wtyczce

7 7177

YV

1. Zamocowanie wstepne wspornika ostony (nr 5 na rysunku ztozeniowym )

W szczelinie ststu réhsczegs widSczne sg wkrecsne dwa wkrety z ptaskim tbem w blaszke umieszczsna $d
spsdu kSrpusu. Nalezy je pSluzswac nie wykrecajac catkSwicie. PSmiedzy kSrpus maszyny a blaszke nalezy
wsungc wspsmik sstSny w taki spssob by Sba wkrety znalazty sie w wycieciach wspsriika. Wygsdiym jest by w
ms$mencie wsuwania klina pschyli¢ niec$ blat ststu. Nastepnie nalezy wkrety lekks dskreci¢ wstepnie mscujac
Klin.

UWAGA!!! Nie jest to koricowe zamocowanie klina. Catkowite zamocowanie klina nastapi po zatozeniu
tarczy diamentowej i oston tarczy. (zobacz pkt 3 ponizej ).

2.Zamocowanie diamentowej pity tarczowej oraz oston pity (nrod 10 do 17 na rysunku ztozeniowym )

Patrzac nna przecinarke $d strsny $si silfika widac natszsne na §$ dsciski pity wewnetrzny, zewnetrziy $raz
nakretke je mscujacg. Nakretke Sraz pierscien zewnetrziy nalezy zdemsntSwac. Nastepnie na $S silnika z
pSzsstawiSiym dsciskiem wewnetrziym nalezy natSzy¢ diamentSwa pite tarcz§wag a nastepnie dscisk
zewrnietrzny. Cat$S¢ dSkrecamy riakretkg trzymajac $$ silfika kluczem ptaskim 8 a nakretke kluczem g9.
UWAGA!!! Zwrdcic uwage na kierunek obrotéw tarczy by bytzgodny z kierunkiem zaznaczonym na maszynie.

W kSrpus maszyny p$ Shu strsnach pity diamentSwej wkrecsrie sg dwa wkrety. Nalezy je wykreci¢. Ost$rig
dslng pity (nr g0 na rysunku zt$zeniSwym) nalezy wsungc psd tarcze tak by ptaska czes¢ $stSny byta skierswana
w stréne tarczy a kSstki dystansswe na sstSnie Spieraty sie S kSrpus maszyny. Nastepnie nalezy zatSzyc SstSne
dslng zewnetrzng (nr g5 na rysunku ztSzeniSwym) tak by Stwsrki na wkrety pSkrywaty sie w Sbu dsinych
$stSnach i z StwSrami w kSrpusie. Wczesniej zdemsntSwanymi wkretami zamscswac Shie $stSniy tarczy ds
kSrpusu. Wsunac zbismik wsdy pSd $stSny z pitg diamentSwa.

3. Zamocowanie koricowe i ustawienie wspornika ostony - montaz ostony gérnej pity diamentowe;j

PS zam$cSwaniu tarczy nalezy skSntrslSwac czy wspsrnik $stSny lezy dsktadnie w ptaszczyznie wirSwarnia
diamentswej pity tarcz§wej. PSluzswac dwa wkrety m$cujace wspsrik i ustawic gs w ptaszczyznie pity, ps czym
mscns dskrecic wkretami.

Na ustawisny, wyregulSwany i zam$cSwany wspsriik nalezy nasungc sstSne gorng (nr 4 na rysunku
ztszeniswym). Nastepriie Sruba z plastikS wym mstylkiem i nakretka ziiajdujacg sie w tSrebce plastikSwej nalezy
zam$cs$wac $stsne na wspsrniku. Sruba musi przech$dzic przez Stwor we wspsmiku Sstsny.
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4.Zamontowanie prowadnicy rownolegtej

W tsrebce plastikSwej w $pakswaniu maszyny znajdujg sie dwie blaszki (nr 7 na rysunku zt§zeniswym) Sraz
dwa psSkretta mstylkSwe (ir 9). Préwadnice rownslegtg nasuwamy na blat ststu pS dSwslnej strénie pity
diamentSwej, wybranej w zaleznssci $d pstrzeb. Nastepnie nalezy ps kazdej strénie krawedzi stStu, w miejscach
gdzie prSwadnica Sbejmuje krawedz blatu pSdtSzyc¢ blaszke (7) i wkreci¢ pSkretta mstylkSwe (9). PS ustawieniu
psSzadaniegs pstszenia préwadnicy zacisngc pskretta biSkujac préwadnice rna blacie.

Maszyna pSswinna by¢ ustawiSna na ptaskiej, rownej pSwierzchni, w miejscu dsbrze sSwietlSnnym. Winna by¢
tak ustawisna, by nie msgta sie przewrocic w czasie pracy.

Sprawdzi¢ przed uruch$mieniiem czy ruch$me elemerity i SstSna pity tarczSwej nie sg uszk$dzs$ne. Obracajac
diamentSwa pitg tarczSwa upewnic sig, czy uktad napedswy nie jest zablSkSwany, Sraz czy pita tarcz§wa niie jest
psluzswana w uchwycie. W razie pstrzeby dskreci¢ w spSsob jak t$ zSstats Spisanie w dalszej czesci Instrukciji
Obstugi. Wsps$rnik $stSny gornej pSwinien tak by¢ ustawisny, by lezat dSktadnie w ptaszczyznie wirSwarnia pity
tarczswej diamentSwej. W razie pstrzeby pSluz§wac dwa mscujgce g$ wkrety i prawidtSws ustawi¢ wspsriik ps
czym wkrety dSkrecic.

7.Podiaczenie do sieci
Przed psSdtaczeniem maszyny upewni¢ sie, czy napiecie zasilania Sdpswiada ps$darej na tabliczce
znamisnswej wartssci. Maszyna pswinna by¢ psdtgcz$na ds sieci pSprzez bezpiecznik roznicSwspradswy: In 6
Aldt 0 mA. MSzna takze zastssSwac transfSrmatsr bezpieczenstwa Il klasy izSlacji S mscy nie mniejszej jak 650
W (2t 0V 50 Hzpraca ciggta)

Instalacja winna by¢ wyksnana przez uprawnisnegs elektryka.W przypadku k$rzystania z przedtuzaczy

Nalezy zwraocic uwage by przekrdj zyty nie byt mniejszy Sd 3,5 mm kwdr, Sraz, by funikcjSnswats$ uziemienie.
Okressws sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcegs. Nie ciagnac za kabel zasilajacy.

W przypadku nawet krotkich przerw w zasilaniu uktad bezpieczenstwa maszyny pSwsduje samsczynne
Sdtgczenie Sd sieci. PSmims tegs, w przypadku sam$czynneg$ zatrzymania sie maszyny nalezy Shswigzk§ws
nacisnac przycisk O wytgcznika gtownegs, i wyjac wiyczke z gniazdka. P$S ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i
rSzwigzaniu prsblemu m$znakSntynuswac prace.

8. Wtaczanie maszyny
OstS$nie pity tarcz§wej ustawic tak, by d$iie krawedzie $stSny znalazty sie kilka milimetrow pSwyzej lica
cietej ptytki. Napetni¢ wsda w ilSSci Sk. 3,5 | zbismik wsdy chiSdzacej. PS napetiieniu zassbrika lustrs wsdy
pSkazuje maksymalny pSzism.
Witgczy¢ maszynie d$ sieci. Przycisk | wigcznika stuzy d$ uruchamiania maszyny, przycisk 0 stuzy d$
zatrzymania. Wirujaca tarcza diamentSwa wyrzuca niewielkie ilSSci wsdy chtSdzacej na stot rsbsczy. Jest t$
nsrmalne zjawisks, i dlategs tak wazrie jest systematyczie uzupetiianie wsdy chtSdzacej w zbisriiku.

9. Uzytkowanie maszyny

PSluzSwac sruby zaciskSwe ( 14 ) a préwadnice
rownslegta ( 11 ) ustawi¢ na zadany wymiar. Skala
umieszcz§na pS Shu strénach na psSwierzchni stStu
rsbsczegs$ ( 2 ) utatwia t$ zadanie. ZablSkSwac Sruby
zaciskSwe (14).
PS uruch$mieniu tag§diym ruchem d$sunac¢ ptytke ds
tarczy (nie uderzac $ wirujacg tarcze). W czasie cigcia
ptytke dSciskac niewielkg sitg. WartSSc jej tak dSbieramy,
by diamentSwa tarcza tngca tylkS w niewielkim st$pniu
zmniejszata swg predk$S¢ ShrstSwa w stsSsunku ds biegu
bez $bhcigzenia.
Prawg reka prSwadzi¢ ptytke wzdtuz prSwadnicy
FOT. 2. rownslegtej. Kciukami Sbu rgk pSpychac ptytke za jej
Prawidtowy uktad rak podczas ciecia plytki krawedz. FOT. 2.

Uzupetniac systematycznie ubytki wody chtodzace;.
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Fazowanie ptytek pod katem 45 stopni

PSluz§wac 2 sruby zaciskSwe ( 27 ) przechyli¢ stot
| r$ShSczy - na skali nastawnika kata pschylenia ststu
nastawic¢ wart$$¢ 45 st$prii jak pskazans t§ na FOT. t . Obie
Sruby zaciskSwe zakrecic. Zblizy¢ prSwadnice rownslegta
nask2 mm ds tarczy thacej. ZablskSwac Sruby zaciskSwe.

P$t$zy¢ Sbrabiang ptytke licem d$ st$tu. Sprawdzi¢
czy tarcza nie bedzie cieta lica ptytki. W razie pStrzeby
PrawidtSwe utSzenie rak pskazans na FOT. t. Prawg reka
przesuwamy ptytke w strSne pity tarczsSwej, natSmiast lewa
utrzymujemy ptytke, na prswadnicy rownslegtej. W
zaleznssci Sd pstrzeb na skali nastawnika kata mszemy
ustawia¢ inne wartSsci katSwe i SdpSwiedni$ Sbrabiac
krawedzie ptytek. Przed Shrobka ptytek ktdre trafig na Sciane
radzimy przeprSéwadzi¢ kilka prob ciecia. Uwaga: w
przypadku faz§wania krawedzi cierikich ptytek - pSmims
prawidtSweg$ ustawienia prSwadnicy tarcza diamentSwa
bedzie cieta licS ptytki. Wtedy nalezy préwadzi¢ rekami
ptytke utrzymujac ja niecs nad prswadrica.

Ciecie ptytek kwadratowych wzdtuz przekatnej
Maszyna d$ ciecia ptytek m$ze przecinac ptytki
kwadratSwe wzdtuz przekatriej. DS tegS celu nalezy
wyksrzystac pSzycjsner ds ciecia ptytek wzdtuz przekatrie;.
Ustawi¢ stot w pSzycji “pSziSmsS”, pSluzSwacé zaciski
préwadnicy rownslegtej. ZatSzy¢ pSzycjsner Spierajac gs $
bSk prswadnicy rownslegtej, wsunac ptytke jak pskazans t$
na FOT. 4. Zestawem zt$z$Aym z ptytki pSzycj$nera i
prswadnicy rownslegtej tak manewrswac, by narsze ptytki
znalazt$ sie przy wiencu diamentswym pity. Na $bu skalach
sts$tu rsbsczegs prswadnica rownslegta musi pSkazywac te
same wart$sci. W przeciwnym razie ciecie nie zakSnczy sie

FOT. 3
Prawidtowy uktad rak podczas fazowania ptytki.

FOT. 4 . rzec razie cicie fie zaksnczy s
Prawidtowy uktad rak podczas ciecia phytki wzdtz "V PrZeciwiegtym farszu piytki. Opisarig Speracje mszria
przekatnej wyks$nywac tylks na matych ptytkach.

10. Biezace czynnosci obstugowe
Biezace czynnssci Shstugswe prswadzi¢ nalezy przy wyjetej z giazdka wtyczce.
Okressws weryfikSwac stan techniczny maszyny ds ciecia ptytek:
Sprawdzi¢ czy na pSwierzchniriie marys Swiadczacych $ pekarniu pity tarcz$ wej,
PS zaks$nczeniu pracy dSktadnie Sczyszczac i ptukac kSmsre pity tarczSwej, usuwac szlam. Aby zdemsntsSwac
$stSrie dsing (20) ralezy Sdkrecic dwie Sruby (22) wtedy uzyskamy tatwy d$step ds pity tarcz§ we;j.
Z uwagi na Shecnssc¢ wsdy - czynnika silnie kSrszyjnegs czesci stalSwe zabezpieczac przed ksrszjg Sgolnie
znanymi metsdami.
Regularnie smarswac Slejem maszynswym (ip. WD-40) wszystkie ruch§ me czesci.

11. Zamocowanie, wymiana diamentowej pity tarczowej
Odtgczy¢ kabel zasilajgcy $d sieci elektryczriej.Wyjac zbisrmik wsdy chtSdzacej. ZdemsntSwac $stsny
(7) i (20). Zablskswac kluczem ptaskim 8 wat silfika, (FOT. 5. Na nastepnej stronie) a kluczem 39 Sdkreci¢
Nakretke dsciskSwa (19). Zsunac pierscien dsciskSwy, usungc zuzyta pite tarczswa. PS zatSzeniu nswej tarczy
zweryfikSwac stan technicziy maszyny, ms$ze wymagac¢ regulacji wspsriik $stSiy gornej. Spssob
pSstepSwania $pisans w pkt. 5. Instrukcji Obstugi.
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FOT. 5. Sposdéb demontowania pity tarczowej

12. Zalecane pity tarczowe diamentowe
Fabrycznie maszyna ds cigcia ptytek ceramicziych wypssazsna jest pite tarcz§wa diamentswa $ Srednicy wiernca
diamentSwegs 380 mm, (wieniec diamentSwy ciggty) i StwSrze mscujgcym 22,2 mm. Jaks$ tarcze zamienne pslecamy
stssSwac tarcze DEDRA riumer katalSgSwy Haat 4 i Hga24. StSsSwanie pit tarczSwych § infym r§dzaju wienca iz ciggty,
lub super turbs jestabss$lutriie zabrsnisne.

13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Maszyna fie dziata Kabel zasilajgcy jest zle pSdtaczsny Weisnac gtebiej wtyczke d$ gniazdka,
lub uszksdzsny sprawdzic kabel zasilajgcy

W griiazdku riie ma napiecia sieciSweg$ Sprawdzic riapigcie w griiazdku, spraw -
dzi¢, czy nie zadziatat bezpiecznik.

Zadziatat bezpiecznik termiczny Odczekad kilka miriut, aby silfik
silnika skutkiem jegs przecigzenia Schisdzit sie
Uszksdz$ny wigcznik Wymienic wigcznik na nswy
Silnik nie mamscy, ruszaztrudem NiezwiS cznie wytgczyC maszyne z sieci
Czuc zapach pal$riej iz§lacji Silrik wymaga naprawy
Maszynaruszaztrudem Pita tarcz$wa wygieta sie Wymienic pite tarczSwa
skutkiem niewtasciweg$ uzytk§wania
Ksndensatsrrszruchswy Przekazac sprzet ds naprawy
jestuszksdzsny

Uszk$dzSnetszysks w silniku

Silnik przegrzewa sie Zapcharne $twsry wentylacyjie Oczysci¢ Stwsry wentylacyjrie

Kiedy proponowane postgpowanie nie rozwiazuje problemow z funkcjonowaniem Parfistwa maszyny prosimy
uprzejmie odtaczyé kabel zasilajacy, a niesprawny sprzet przekazaé do naprawy.
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14. Kompletacja maszyny, uwagi koncowe

1. Maszyna do ciecia ptytek ceramicznych; 2. Prowadnica ptytki;
3. Zbiornik wody 4. Pozycjoner do cigcia wzdtuz przekatnej;
5. Diamentowa pita tarczowa; 6. Ostona bezpieczenstwa

UWAGI: Przy zamawianiu czesci zamieririych présimy psda¢ numer seryjily maszyiy umieszcz$riy na jej

Sbudswie. Prssimy $pisac uszksdzsng czesc, psdajac Srientacyjny termin zakupu przecinarki.
W Skresie gwarancyjriym fniaprawy dsksriywane sg ria zasadach psdanych w Karcie Gwarancyjriej. Reklam$warny pr§dukt
présimy przekaza¢ d$ naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zsShSwigzany jest przyja¢ reklamswany prsdukt),albs
przesta¢ d$ Serwisu Centralriegs DEDRA - EXIM. Adres p$dany ria $statiiej strénie Iistrukcji Obstugi, $raz w Karcie
Gwararicyjiej. Pr§simy uprzejmie d$taczy¢ karte gwararicyjng wystawisng przez Impsrtera. Bez teg$ dskumeritu iaprawa
bedzie traktSwana jaks pSgwarancyjna.

P$ Skresie gwarancyjiym naprawy wyksnuje Serwis Centralny. Uszk$dzs$ny prsdukt nalezy przesta¢ d$ Serwisu
(kSszty wysytki pSkrywa uzytkSwriik).

Kilka waznych informacji i praktycznych porad

*Wydajnosc cigcia zmniejsza sie w trakcie uzytkSwania pity tarcz§wej. Aby diament$wa pita tarcz§wa $dzyskata swsje
wiasnssci uzytkSwe, nalezy przeciac kawatek piaskSwca, albs inregs silriie Scierriegs materiatu (1p. zuzytg Sciernice)

*Zuzywanie sie wierica diamentowego zalezy przede wszystkim §d r$dzaju cieteg$ materiatu. Silriie Scierrie materiaty
pswsdujg szybsze zuzywarie sie pity tarczSwej. Dlategs w zaleznssci $d r$dzaju cietych ptytek temp$ zuzywania sig pity
tarczswej bedzie rozrie.

* Diamentowe pity tarczowe st§sSwarie w maszyriach d$ ciecia ptytek ceramiczriych z§staty zaprsjektSwarie tylk$ ds$
ciecia. Nie wolno uzywac ich bocznej powierzchni do szlifowania. Nieprzestrzegarnie teg$ faktu préwadzi d$ uszksdzenia pity
tarczSwej - jest niebezpieczrie, a w dalszej ks isekwencji préwadzi d$ uszk$dzenia silniika elektrycziegs.

*P$ zak$iczeniu pracy zasshnik Sprozniac zwsdy i szlamu . Woda przyspiesza korozje stalowej czesci pity tarczowej

* Absolutnie nie nalezy p$z$stawia¢ maszyny z wypetiisiym w$dg i szlamem zbisrriikiem. Szlam wytraca sie z wsdy i
ulega zestaleniu, pSwsdujgc zablskSwarnie pity tarczSwej. Uruch$ mienie w takich warunkach maszyny prswadzi d$ uszksdzenia
silnika elektrycznegs. R§szczenia gwarancyjie w takiej sytuacii rie beda uznawarie.

*Przekazywane do napraw gwarancyjnych maszyny nsszace Slady ingerencji $sob trzecich bedg trakiSwane jaks
naprawy psgwararncyjne.

15. Schematy: elektryczny
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16. Informacja dla uzytkownikow o pozhywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dStyczy gSspsdarstw dSmsSwych)

\ J

Przedstawisniy symbs$| umieszcz$ny na prsduktach lub dstaczsnej d$ nich dskumentacji infSrmuije, ze
niesprawnych urzadzen elektrycziych lub elektr$nicziych nie m$zna wyrzuca¢ razem z Sdpadami bytSwymi.
PrawidtSwe pSstepSwarie w razie kSniecznssci utylizaciji, pSwtornegs uzycia lub $dzysku pSdzespstow pslega
na przekazaniu urzadzenia d$ wyspecjaliz§wariegs$ punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. InfSrmacji $
ISkalizacji miejsc zbiorki zuzytegs$ sprzetu udzielajg wtadze ISkalie rip. na swsich strénach internetSwych .

Prawidt$wa utylizacja urzadzenia ums$zliwia zachSwanie cerinych zassbow i unikniecie negatywnegs wptywu
nazdrswie isrsdswisks, ktore msze byc zagrszsne przez nieSdpSwiednie pSstepswarnie zSdpadami.

NieprawidtSwa utylizacja Sdpadow zagr§zsna jest karami przewidzianymi w SdpSwiednich przepisach
ISkalriych.

Uzytkswnicy w krajach Unii Eur§pejskie;
W razie k$niecznssci pSzbycia sie urzadzen elektryczrych lub elektrsniczrych, prssimy sksritaktSwac sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dSstawca, ktorzy udzielg dsdatkSwych infSrmacii.

P$zbywariie sie $dpadéw w krajach p§za Unig Eur$ pejska

Taki symbs| dstyczy tylks krajow Unii Eurspejskie;.

W razie pStrzeby pSzbycia sig niniejszegs prsduktu prssimy sk$ntaktSwac sie z ISkalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania infSrmacji § prawidtSwym spsssShie pSstepswarniia.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z $.$.
05-800 PRUSZKOW ul.t Maja 8
Tel. (22) 7t -8t -777; fax (22) 7t -8t -779
e-mail infS@dedra.csm.pl
Serwis: wew. 329,369; serwis@dedra.cSm.pl
www.dedra.cSm.pl

Wszelkie prawa zastrzez$ne. Nifiejsze SpracSwariie jest chrsrisie prawem aut$rskim. K$piswanie lub rézpswszechnianie Iistrukcji Obstugi we
fragmentach alb$ w cat§sci bez zgsdy DEDRA-EXIM zabr$riisrie
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

http:
e-mail: info@dedra.pl

/lwww . dedra .pl

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777 u PANSAM
fax: (+48/22) 73-83-779

e-mail:serwis@dedra.pl Kal’ta gwarancyjna

Data i POAPIS ...vovereieiieiieceeeeie e

Piecze¢ sprzedawcy —

Nr katalogowy: A040010
Nazwa: Przecinarka do ptytek ceramicznych

NUMEK SEIYINY: oo

N

o &

Gwarancja nna sprzedany tSwar nie wytgcza, nie $granicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcegs wynikajgcych
z niezgsdnssci tSwaru z ums$wa.

WARUNKI GWARANCJI

Gwarantujemy sprawrie dziatanie prsduktu, zg$dnie z warurikami techniiczns$ - uzytk§wymi $pisanymi w

Ifistrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na $kres g2 miesiecy liczac $d daty zakupu uwid$cznisriej w

niniejszym dskumericie. Gwararicja $hSwigzuje na catym terenie Rzeczyps$spslitej PSIskiej. Reklamacja wirna by¢

zgt$sz$na pisemnie w Skresie trwania gwarancii.

Obswiazki gwaranta wyks$ruje punkt sprzedazy.

Niniejszg gwararicjg Shjete sg usterki spswsd$warie wadliwymi materiatami, nieprawidt§wym msntazem, btedami

wyk$nania.

Usterki ujawnisne w Skresie gwarancyjiym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie ustalSiym przez str$ny.

Prsdukt winien by¢ d$starczsny d$ punktu sprzedazy. Warurikiem rszpatrzenia reklamacii jest przedstawienie:

- prawidtSws$ wypetniisriej Karty Gwarancyjnej,

- dSwod zakupu (ewenitualnie jeg$ k$pia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

Gwararicja rie $bejmuije usterek pSwstatych w wyriku:

- uzytkSwania niezg$dnegs z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkSwania urzadzenia dla majsterkSwiczow d$ celow prsfesjSnalriych

- przecigzenia urzadzenia, préwadzacegs ds$ uszksdzenia silfika lub elementow przektadni mechanicznej,

- dsk$nywania napraw przez $sshy rieupswaznisne,

- dskSnywania msdyfikacji w kSnstrukcii,

- uszk$dzen mecharniczrych, fizycziych, chemicziych, spSwsdswanych sitami i czynnikami zewrietrziiymi,

- uszk$dzen bedgcych nastepstwem: msntazu niewtasciwych czesci lub $sprzetu, stSsSwariia niewtasciwych
smarow, Slejow, Srsdkow kSnserwujgcych

Gwararicji riie psdlegajg czesci ulegajgce naturaliemu zuzyciu w czasie eksplsatacii:

bezpieczniki termiczne, szczStki elektrsgrafitSwe, paski klinswe, uchwyty narzedziswe, akumulatsry, kSncowki

rSbscze elektrSnarzedzi (pity tarczSwe, wiertta, frezy, itp.).

Tabliczka znamisriswa urzgdzenia pSwinna byc czytelna. Reklam$wany egzemplarz nalezy dsktadnie zabezpieczy¢

przed uszk$dzeniami w trarispsrcie. Na ile t§ m$zliwe dSstarczy¢ w Sryginaliym $pakswaniu.

O$wiadczenie Nabywcy A
Warunki gwarancji s3 mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujacego )
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