[}
=

BEHARRREIT R A8 A

EH

Banco Sega

(Traduzione delle istruzioni originali)

Table Saw

(Original instructions)
. yz .
Scie d’établi
(Traduction des instructions originales)

Tischsage

(Ubersetzung der Originalanleitung)
Sierra de banco

(Traduccién de las instrucciones originales)
Serra de Bancada

(Tradugao das instrugdes originais)

Bordrundsav

(Oversattelse af den originale vejledning)

Banksag

(Oversittning av originalinstruktionerna)

Pyorosahapoyta

(Alkuperaisten ohjeiden kaannos)

Pita stotowa

(Ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Pila sa radnim stolom

(Prijevod izvornih uputa)

Krozna namizna zaga

(Prevod originalnih navodil)

AnekTponuna ¢ paboynm CTonom

(MepeBoa opurMHanbHbIX UHCTPYKLUI)

Testera sa radnim stolom

(Prevod izvornih uputstava)
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Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

Preserve this handbook for future reference

Conserver le présent manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement

Diese Bedienungsanleitung fir spateres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren

Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

Guardar este manual de instrugdes para o poder consultar no futuro

Bewaar deze handleiding voor toekomstige raadpleging

Opbevar denne brugsanvisning saledes, at det altid er muligt at indhente oplysninger pa et senere tidspunkt
Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultation

Sailyta ohjekirja voidaksesi etsia siita tarvittaessa ohjeita

DuAEETE TO TTAPSV EYXEIPIOIO 0BNYIWV Yia HEANOVTIKA XPAON

Przechowywac niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci
Sacuvaijte ovaj priru¢nik s uputama da biste ga mogli konzultirati u buduénosti

Skrbno shranite ta prirocnik

Orizze meg a kézikdnyvet a jdvében vald tanulmanyozashoz

UloZte tuto pfiru¢ku s pokyny pro pouziti na vhodném misté, abyste ji mohli kdykoli pouZzit

Uschovaijte tuto prirucku s pokynmi na obsluhu pristroja tak, aby ste mohli do nej kedykolvek nahliadnut
CoxpaHsinTe JaHHOe pyKOBOACTBO B TEYEHME BCEro Nepuoaa aKcnnyataumm komnpeccopa

Du ma oppbevare denne bruksanvisningen slik at du kan sla opp i den ved senere behov

Bu kullanim kilavuzunu gelecekte danismak igin muhafaza ediniz

Pastrati manualul de instructiuni pentru a-I putea citi si pe viitor

3anaseTe TOBa PLKOBOACTBO MO eKcrnroaTaumsaTa, 3a Aa MOXeTe Aa ro uanonasare v B 6baelle
Sacuvaijte ovaj priru¢nik s uputstvima da bi mogli da ga konsultujete i u budu¢nosti

Saglabat instrukciju rokasgramatu, lai varétu izmantot nepiecieSamibas gadijuma

Hoidke kaesolevat kasutusjuhendit alles, et saaksite seda tulevikus kasutada

ISsaugoti Sig instrukcijy knygute tam, kad ateityje galétuméte joje pasikonsultuoti



(IT) LEGENDA SEGNALETICA DI SICUREZZA SUI PRODOTTI
KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS

@ LEGENDE DES PICTOGRAMMES DE SECURITE
FIGURANT SUR LES PRODUITS

@ ERKLARUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG AN
DEN PRODUKTEN

) INSCRIPCION DE LA SENALIZACION DE SEGURIDAD
COLOCADA EN LOS PRODUCTOS

. LEGENDA DA SINALETICA DE SEGURANGA NOS
PRODUTOS

VERKLARING WAARSCHUWINGSSYMBOLEN OP
PRODUCTEN

@ SIGNATURFORKLARING TIL PRODUKTERNES
SIKKERHEDSSKILTNING

@ FORKLARING TILL SAKERHETSSYMBOLER PA
PRODUKTERNA

® TUOTTEITA KOSKEVAT TURVAMERKIT

YNOMNHMA THMATQN AZ®AAEIAZ ZTA MPOIONTA
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH
ZNAKOVI ZA UPOZORENJE NA PROIZVODIMA

IT  Leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima dell'uso

GB Before use, read the handbook carefully

FR Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utilisation

DE  Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

ES Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo

PT  Ler com atengdo o manual de instrugdes antes do uso

NL  Lees voor gebruik aandachtig de handleiding door

DK  Lees omhyggeligt instruktionsmanualen fer brug

SE  Lés bruksanvisningen noggrant fére anvandning

FI  Lue kayttéopas huolellisesti ennen kayttoa

GR  AiaBdoTe TTPOOEKTIKG TO €YXEIPIGIO OBNYIWVY TIPIV ATTO TN XProN

PL  Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjami obstugi

HR  Prije upotrebe paZljivo procitajte upute za upotrebo

S| Pred uporabo, pazljivo preberite navodila za uporabo

HU Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet

CZ Pred zahajenim prace si pozorné prectéte prirucku pro pouziti.

SK  Pred pouzivanim vyrobku si pozorne pre¢itajte navod na jeho pouZitie.

RU  Mepen Tem, kak npucTynuTh k paboTe, BHUMATENBHO NpoynTaiiTe
VHCTPYKLWIO NO 3KCnyaTaLum

NO Les ngye bruksanvisningen for bruk

TR Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

RO  Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare!

BG  BHumatenHo npoeteTe pbKoBOACTBOTO MO ekcnroaraLys npeav ynotpeGa

RS  Pre upotrebe pazljivo procitajte priru¢nik s uputstvima

LT  Prie§ imdamiesi darbo atidZiai perskaitykite naudojimo vadovélj

EE  Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend téhelepanelikult Iabi.

LV Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkta lieto$anas
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IT  Pericolo, usare prudenza

GB  Danger, take care

FR  Danger: agir avec prudence
DE Vorsicht, Gefahr

ES Peligro, actuar con precaucion
PT  Perigo, tomar cuidado

NL  Gevaar, wees voorzichtig

DK Fare, veer forsigtig

SE  Fara - var forsiktig!

FlI  Vaara, noudata varovaisuutta
GR  Kivduvog, XpnOILOTIOINOTE TO HE TTPOCOXN
PL  Ostroznie, niebezpieczenstwo
HR  Paznja, opasnost

Sl Pozor, nevarnost

(S OPOZORILNI ZNAKI NA PROIZVODIH

@A TERMEKEKEN TALALHATO BIZTONSAGI JELZESEK
LISTAJA

(C2) BEZPECNOSTNI ZNACENI NA VYROBCICH

LEGENDA: BEZPECNOSTNE OZNACENIA NA
VYROBKOCH

YCIOBHbIE NMPEAYNPEAUTENbHbIE 3HAKU NO
BE3OMNACHOCTU PABOTbI C U3OENUAMU

SIKKERHETSTEGNFORKLARING PA PRODUKTENE
URUNLER HAKKINDA GUVENLIK TALIMATLARI LEJANDI

@ LEGENDA INDICATOARELOR DE SECURITATE APLICATE
PE PRODUSE

TNEFEHOA HA 3HALIMTE 3A BE3OMNACHOCT BbPXY U3OENUATA

@ UPOZORAVAJUCE NAZNAKE O BEZBEDNOSTI
PROIZVODA

@ SUTARTINIAI |SPEJAMIEJI ZENKLAI DEL DARBO
SAUGUMO SU GAMINIAIS

(EE) OHUTUSNOUDED
(1Y) PRODUKTU DROSIBAS NORADIJUMA ZIMJU SARAKSTS

HU  Veszélyhelyzet, legyen 6vatos

CZ Nebezpeci, postupuijte opatrné!

SK  Nebezpedenstvo, pracujte opatrne!
RU  OnacHo, 6yakTe 0CTOPOXHbI

NO  Fare, vaer forsiktig

TR  Tehlike, dikkatle kullaniniz

RO  Pericol! Actionati cu prudenta!

BG OnacHocT, 6baete BHUMATENHN
RS  Opasnost, budite na oprezu

LT  Pavojinga, bikite atsargus

EE  Ohtlik, olge ettevaatlik

LV Esiet uzmanigi - lietojiet produktu piesardzigi
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IT - | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) non possono essere
trattati come i normali rifiuti domestici. Provvedere al riciclo laddove esistono impianti
adeguati. Consultare I'ente locale o il rivenditore per consigli su raccolta e smaltimento.
GB - Waste electrical and electronic equipment (WEEE), should not be disposed of
with household waste. Please recycle where facilities exist. Check with your Local
Authority or retailer for recycling advice.
FR - Les déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE) ne peuvent
pas étre traités comme des déchets domestiques normaux. Procéder au recyclage
dans des lieux prévus a cet effet. Se renseigner auprés de I'entreprise locale ou du
revendeur pour étre conseillé sur la collecte et I'élimination.
DE - Die Kennzeichnung auf dem Produkt gibt an, dass es nach seiner Lebensdauer
nicht mit dem normalen Hausmiill entsorgt werden darf, dieses Produkt muss in
I Anlagen . tgerecht recycelt werden. Bitte erkundigen Sie sich bei
der drtlichen Behérde oder beim Vertragshéndler tiber Miill lung und -entsorgung.
ES - Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) no pueden tratarse
como residuos domésticos normales. Proceda a reciclarlos siempre que existan
instalaciones adecuadas. Consulte a las autoridades locales o al minorista si
necesita informacion sobre la recogida y reciclaje.
PT - Residuos de aparelhagens elétricas e eletrénicas (RAEE) ndo podem ser
tratados da mesma forma que o lixo normal de casa. Providenciar a reciclagem do
lixo caso existam equipamentos adequados para tal fim. Consultar o 6rgéo local ou
revendedor para obter orientagbes sobre a coleta e eliminagéo do lixo.
NL - Afgedankte Elektrische en Elektronische Apparaten (AEEA) mogen niet als
normaal huishoudelijk afval worden behandeld. Zorg voor hergebruik indien er
geschikte voorzieningen zijn. Raadpleeg zorgvuldig de plaatselijke autoriteiten of de
verkoper voor de inzameling en ontzorging.
DK - Affald fra elektriske og elektroniske apparater (WEEE) kan ikke handteres
som almindeligt husholdningsaffald. Serg for, at aflevere det til de dertil beregnede
affaldscentraler. Kontakt de lokale myndigheder eller salgsstedet for at indhente rad
om affaldssortering og tilintetgerelse.
SE - Elektriskt och Elektroniskt avfall (WEEE) skulle inte hanteras som vanligt
hushallsavfall. Var vénlig och atervinna vid lampliga atervinningscentraler. Fraga till




de lokala Myndigheterna eller till er aterforsaljare om atervinningsrad.
FI - Séhko- ja elektroniikkaromua ei saa hévittda tavallisten kotitalousjatteiden
mukana, vaan se on toimit sille tarkoitettuihin keréy kierrétysté
varten. Lisétietoja saat paikallisilta viranomaisilta tai jélleenmyyjélta.
GR - Ta améBAnTa 18wV NAekTpIKOU Kol NAekTpovikoU e§otTAiopoU (Odnyia WEEE) dev
UTTOPOUV Va BIaxEIPIoTOUV WG KOIVG OIKIakd amdBAnTa. MpoBAéwTe 0TV avakUkAwon
TOUG €KET GTTOU UTIAPXOUV KATAAANAEG EYKATAOTATEIG. ZUBOUAEUTEITE TOV TOTTIKG PopEQ
1) TO PETATTWANTH Yo TTANPOQOPIEG OXETIKA HE TN GUYKEVTPWOT) KAl TNV aTréCUpaT).
PL - Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) nie moze by¢ zarzadzany jak
zwykfe odpady domowe. Przystapi¢ do recyrkulacji odpadéw w miej: gdzie
istniejg odpowiednie warunki. Skonsultowac sie z lokalnymi wiadzami lub sprzedawcq
w celu uzyskania informacji dotyczacych gromadzenia i likwidacji odpadéw.
HR - Oznaka na proizvodu upozorava da se proizvod nakon isteka Zivotnog vijeka ne
smije uklanjati zajedno s uobicajenim otpadom iz domacinstva. Ovaj proizvod se mora
reciklirati u primjerenim pogonima na nacin prihvatljivza okoli8. Informirajte se kod Vaseg
komunalnog poduzeca ili ovlastenog zastupnika o sakupljanju i uklanjanju otpada.
S/ - Oznacba na proizvodu navaja, da ga po njegovi Zivijenjski dobi ne smete
odvreci med gospodinjske odpadke, omenjen izdelek je potrebno reciklirati okolju
prijazno v atestiranih napravah. Prosimo, da se pri lokalnih upravnih organih ali
pri pooblascenih trgovcih pozanimate glede zbiranja in shranjevanja odpadkov.
HU - A villamos- és elektronikai berendezésekbél szarmazo hulladékokat (WEEE)
nem lehet a haztartasi hulladékkal azonos médon kezelni. Ahol erre megfelelé
berendezések vannak, oft lehetéség van az Ujrafelhasznalasra. A hulladék
gy(ijtésével és feldolgozésaval kapcsolatban kérjen felvildgositast a helyi szervektdl
vagy a viszonteladotol.
CZ - S odpadnimi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi (OEEZ) se nesmi
nakladat jako s komunélnim odpadem. V pfipadé, Ze jsou k dispozici vhodné
podniky zajistéte jejich recyklaci a opétovné zpracovani. Rady o sbéru a zpracovani
poskytne obecni tfad nebo prodejce.
SK - S odpadmi z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) sa nesmie
zaobchadzat ako s domovym odpadom. Ak su k dispozicii vhodné podniky,
zabezpedte ich recyklaciu. Rady o zbere a likvidacii zariadeni vam poskytnu
miestne Urady a predajcovia.
RU - Ymunusayus omxo006 rnpou3eodcmea seKkmpu4eckozo U 3eKmpoHHO20
obopydosaHusi (WEEE) He OQomkHa 8bIMOMHAMBLCA MaKum xe oﬁpasoM KaK
ymunu3ayusi 06bIkHO8eHHbIX 0mx0008 90) 0 X03A( . [o; ,
nepepabambiealime omxodel mam, 2de cywecmeyem adekeamHoe oﬁopydosaHue
ocosemytimecb ¢ MecmHbim YripaeneHuem unu Oucmpubbmopom Hacyém
YyKa3aHull no nepepabomke omxo0dos.
NO - Elektrisk og elektronisk avfall, (EE-avfall), skal ikke kastes sammen med
van husholdningsavfall. Resirkulere der dette er mulig. Ta kontakt med lokale
myndigheter eller forhandler for rad om resirkulering.
TR - Elektrik ve elektronik tiiketim atiklari (EETA), ev atiklari ile beraber atilmamalidir.
Liitfen uygun olan geri déniigiim olanaklarini kullaniniz. Geri déniisim tavsiyeleri
icin, mevcut lokal yetkililerin veya saticilarin olup olmadigini arastiriniz.
RO - Deseurile electrice, electronice si electrocasnice (DEEE) nu pot fi tratate ca
oricare alte deseuri domestice. Reciclati cat mai mult posibil unde exista facilitati
n acest scop. Consultati autoritatile locale sau punctele de colectare a deseurilor
pentru sfaturi de reciclare.
BG - Omnadbuyume om enekmpuyecko U enekmpoHHo obopydsaHe (OEEQ)
He mMozam da 6vOam mpemupaHu kamo O6UKHOBEHU OOMAaKUHCKU ommnadbyu.
Mozpuxeme ce 3a peyuknupaHemo mam, KbOemo Cbuecmeysam mMoOXo0AWU
KoHcy time ce ¢ enacmu unu ¢ npodasaya 3a
Cb8em OMHOCHO CbOUPaHemo U U3X8bP/SHEMO.
RS - Oznaka na proizvodu upozorava da se proizvod nakon isteka Zivotnog
doba ne sme uklanjati zajedno sa obi¢nim otpacima iz domacinstva. Ovaj
proizvod se mora reciklirati u odgovaraju¢im pogonima na nacin prihvatljiv
za okolinu. Informirajte se kod Vaseg komunalnog poduzeca ili ovlastenog
zastupnika o skupljanju i sklanjanju otpadka.
LT - Elektroniniy ir elektros jrenginiy negalima utilizuoti kaip buitiniy atlieky. Sias
atliekas bitina Salinti specializuotuose surinkimo punktuose. Norédami gauti
iSsamesnés informacijos apie atlieky Salinimg bei jy perdirbima, susisiekite su
komy ingomis vietos institt
EE - Elektri- ja elektroonikaseadmete jaékidest vabanemine ei saa toimuda sarnaselt
majapidamisjaakidest vabanemisele. Vastavate seadmete olemasolu korral
korraldatagu nende Umbertdétlemine. Umbertdétlemisega seotud informatsiooni
saamiseks pdorduge kohalike véimude voi edasimiiija poole.
LV - Elektrisko iekartu un elektronisko iekartu raZosanas atkritumu utilizacija (WEEE)
nevar veikt kopa ar parasto majas saimniecibas atkritumu utilizaciju. Ladzam
parstradat atkritumus tur, kur ir piemérots aprikojums. Konsultéties ar Vietéjo
Priek$niecibu vai mazumtirgotaju par atkrit parstradas: ieteikumie

jjomis.

IT  Attenzione corrente elettrica

GB  Dangerous voltage

FR  Attention: présence de courant électrique
DE  Achtung, elektrische Spannung

ES  Atencidn, corriente eléctrica

PT  Atengéo corrente eléctrica

NL  Attentie, elektrische stroom

DK Advarsel elektrisk strgm

SE  Varning - elektricitet

Fl Huom. vaarallinen jénnite

GR  Tpoagoyn nAekTpIkd pelpa

PL  Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
HR  Paznja, elektri¢ni napon

S| Pozor, elektriéna napetost

HU  Figyelem, elektromos aram

CZ  Pozor - elektrické napéti!

SK  Pozor - elektricky prud !

RU  PuCK 3NeKTpU4ECKOrO HanpskeHnst
NO  Forsiktig elektrisk stram

TR Dikkat elektrik akimi

RO  Atentie! Pericol electric

BG  BHumaHue: enekTpuyeku Tok

RS  Paznja elektricna struja

LT  Elektros jtampos rizika

EE  Ettevaatust - elektrivool

LV Esiet uzmanigi - elektribas plisma

&

IT  Protezione obbligatoria dell'udito, della vista e delle vie respiratorie

GB  Hearing, sight and respiratory protection must be worn

FR  Portobligatoire de protections auditives, oculaires et des voies respiratoires
DE  Gehdrschutz, Augenschutz und Atemschutz sind obligatorisch vorgeschrieben
ES Proteccion obligatoria de los oidos, de la vista y de las vias respiratorias
PT  Protecgao obrigatéria do ouvido, da vista e das vias respiratérias

NL  Verplichte bescherming van oren, ogen en luchtwegen

DK  Obligatorisk beskyttelse af harelse, syn og luftveje

SE  Horselskydd, skyddsglaségon och andningsmask obligatoriskt

al Kaytettava kuulosuojaimia, suojalaseja ja hengityksensuojaimia

GR  YTIOXPEWTIKS TTPOGTATEUTIKO AKOTG, 6POCNG KA TOU AVATTVEUGTIKOU GUCTAUATOG
PL  Obowigzkowo zabezpieczy¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

HR  Obavezna zastita ociju, diSnih puteva i sluha

Sl Obvezna zascita o¢i, dihal in sluha

HU Alégutak, a latés és a hallas védelme kotelez6

CZ  Povinnost chranit sluch, o¢i a dychaci cesty.

SK  Povinna ochrana sluchu, zraku a dychacich ciest !

RU  O6si3atenbHas 3aluTta yLeid, nuua u abixaternbHbiX nyTei

NO Obligatorisk a ta i bruk herselsvern, vernebriller og pustemaske

TR Mecburi isitme, gérme ve solunum yollari korumasi

RO  Echipament de protectie obligatoriu pentru urechi, ochi si cai respiratorii
BG  3agbmkuTenHucpecTBasasallMTaHacyxa,3peHNeToNaVXaTeNHUTEMbTULIA
RS  Obavezna zaétita sluha, vida i di$nih puteva

LT  Privaloma ausy, veido ir kvépavimo taky apsauga

EE  Kuulmis-, ndgemis- ning hingamisteede kaitse on kohustuslik.

LV Obligata dzirdes, redzes un elpo$anas celu aizsardziba



NON toccare la lama in movimento

GB Do NOT touch the moving blade

FR  NE PAS toucher la lame en mouvement

DE Das laufende Messer NICHT bertihren

ES NO tocar la hoja en movimiento

PT  NAO tocar a lamina em movimento

NL  Raak NIET het bewegende mes aan

DK  Rer IKKE kniven i bevaegelse

SE  R&r INTE klingan nér den &r i rorelse

FI ALA kosketa likkuvaa teraa

GR  MHN ayyigete Tnv KivoUpevn Adpa

PL  NIE dotykac ostrza w ruchu

HR  Okretajuci noZevi NE dirajte

S| Vrteci nozi NE dotikajte se

HU  NE nyuljon a mozgasban lévé lapokhoz

CZ NEDOTYKEJTE SE fezacich kotou&i v pohybu.

SK  NEDOTYKAJTE sa reznych kotucov, ked st v pohybe !

RU  HE npukacatbcs k ABUXKYLLEMYCS NIE3BUIO

NO IKKE ta pa bladet i bevegelse

TR Hareket halindeki bigaga dokunmayiniz

RO  NU atingeti lama in miscare

BG HE pokocBaiiTe BbpTSLLOTO Ce OCTpue

RS  NE dodirivati list u kretanju

LT  NEliesti judancio aSmens

EE  ARGE puudutage likuvat tera

LV NEaiztieciet kustigu asmeni

IT  NON avvicinarsi alle macchine con abiti svolazzanti

GB Do NOT approach the machine with loose clothing

FR  NE PAS se rapprocher des machines lorsqu’on porte des vétements larges
DE  NICHT mit losen Kleidungsstiicken in die Nahe der Maschine kommen
ES NO acercarse a las maquinas con ropas sueltas

PT  NAO se aproximar das maquinas com vestuarios esvoagantes
NL  Kom NIET in de buurt van de machines met loshangende kleding
DK  Kom IKKE i naerheden af maskinen med Igstsiddende tej

SE  GaINTE i narheten av maskinerna med vida klader

FI ALA kéyta liehuvia vaatteita koneiden laheisyydessé

GR  MHN mAnoiadete Ta unxavipara ge gapdid pouxa

PL  NIE zbliza¢ sig do maszyn w powiewajacej odziezy

HR NE preblizavajte se stroju sa opustenim odjelom

Sl NE pribliZujte se stroju z ohlapnimi deli obleke

HU  NE tartézkodjon a gép kézelében ha nem testre fesziil6 ruhat visel
CZ NEPRIBLIZUJTE SE k nastroji s volnym oble¢enim.

SK  NEPRIBLIZUJTE sa k strojom s volne povievajicim oble¢enim !
RU  HE cTosiTb psinom ¢ MaluMHOW B pacnaxHyTon oaexae

NO IKKE g i neerheten av maskinene med vide og flagrende kleer
TR Makineye ugusan giysilerle yaklasmayiniz.

RO NU va apropiati de masina cu haine largi

BG HE ce pobnuxaBsaiite A0 MalLMHaTa C pasBsiBaluy ce Apexu
RS  NE priblizavajte se masinama sa lepr§avom ode¢om

LT  NEstovéti prie masinos su besiplaikstanciais drabuziais

EE ARGE ldhenege masinale lahtises riietuses.

LV NEtuvojieties iericu tuvuma ar plivojoSiem apgérbu gabaliem

IT  NON rimuovere le protezioni e i dispositivi di sicurezza a macchina in moto

GB Do NOT remove safety guards and devices with the machine operating

FR NE PAS retirer les protections et les dispositifs de sécurité pendant que
la machine tourne

DE Die Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen NICHT entfernen, solange die
Maschine lauft

ES NO retirar las protecciones ni los dispositivos de seguridad con la
maquina en movimiento

PT  NAO remover as protecgdes e os dispositivos de seguranga com a
maquina em movimento

NL  Verwijder NIET de beschermingen en veiligheidsvoorzieningen terwijl de
machine loopt

DK Bevaeg IKKE beskyttelsesskaermene og sikkerhedsanordningerne, nar
maskinen kerer

SE  Avlagsna INTE skydden och sakerhetsanordningarna nar maskinen ari drift

FI  ALA poista suojia tai turvalaitteita, kun laite on toiminnassa

GR  MHNagaipeite TarpocTaTeUTIKA KAl TIG DlaTdgelg acpaheiag 6Tav nunxavi Kiveiral

PL  NIE usuwac oston i urzadzen zabezpieczajacych podczas pracy maszyny

HR NE sklanjajte sigurnostne za$ctite dok je stroj u pokretu

Sl NE odstranjujte varnostne zascite dokler stroj obratuje

HU NE vegye le a védelmeket és a biztonsagi berendezéseket amikor a gép
miikddésben van

CZ NEODNIMEJTE ochranné kryty a bezpe&nostni prvky za chodu nastroje.

SK NEVYBERAJTEbezpecnostnéochranyazariadenia, kedjestrojvprevadzke!

RU HE cHumaiiTe 3aluuTy v 3aluMTHbIE AeTanu ¢ paboTatolei MallnHb

NO IKKE fiem beskyttel og sil ordningene fra maskinen nar den er i drift

TR Hareket halindeyken makinenin muhafazasini ve donanimi yerlerinden
clikartmayiniz.

RO NUindepartati protectiile sidispozitivele de siguranta ale masinii in functiune

BG HE otcTpaHsiBaiiTe 3alwuTHM 1 obe3onacsisally ycTpoiicTsa no Bpeme
[1a AeicTBMe Ha MalLMHaTa

RS NE uklanjati stitnike i bezbednosne uredaje sa masine u kretanju

LT  NEnuimkite apsaugy ir apsaugos daliy nuo dirbancios masinos

EE ARGE eemaldage kaitseseadmeid to6tavalt masinalt.

LV NEparvietojiet drosibas ierices un masinu, tas darbibas laika

m NON pulire, lubrificare, riparare organi in moto

GB Do NOT clean, lubricate or repair while the machine is running

FR  NE PAS nettoyer, graisser ou réparer d’organes en marche

DE InBewegungbefindlicheMaschinenteilenichtreinigen,schmieren,reparieren

ES  NO limpiar, lubricar ni reparar érganos en movimiento

PT  NAO limpar, lubrificar, reparar érgdos em movimento

NL  Reinig, smeer en repareer NIET bewegende organen

DK Rens, smer og reparer IKKE elementer, der er i beveegelse

SE  Rengor, smorj eller reparera INTE delar i rorelse

FI ALA puhdista, voitele, korjaa liikkuvia osia

GR  MHN kaBapilete, NTTaiveTe, ETIOKEUATETE KIVOUpEVA dpyava

PL  NIE czysci¢, nie smarowag, ani nie naprawia¢ czesci w ruchu

HR  Izmedu rada stroja NIJE dozvoljeno ¢i§¢enje, podmazivanje i popravljanje

Sl Med obratovanjem stroja NI dovoljeno ¢i$¢enje, mazanje in popravijanje

HU NE tisztitsa, olajozza, javitsa a mozgasban lévé gépelemeket

CZ NEPROVADEJTE ¢isténi, mazani a opravy na nastroji za jeho chodu.

SK  NEVYKONAVAJTE ¢istenie, mazanie a opravy na Ustrojenstvach, ked
je stroj v chode !

RU He uuctute, He cmasbiBaiiTe, He PEMOHTUPYITE ABWXKYLLMECS AeTann

NO IKKE rengjare, smore, reparere komponenter i bevegelse

TR Hareket halindeyken temizleme, yadlama, parcalari onarim yapmayiniz.

RO NU curétati, nu lubrifiati, nu reparati organele in miscare

BG HE u3sbpuiBaiiTe nouncTsaHe, cMassaHe v nonpaska Ha [IBUXELLN Ce OpraHm

RS  NE ¢istiti, podmazivati, popravljati delove masine u kretanju

LT  NEvalykite, netepkite, netaisykite judanciy daliy

EE ARGE puhastage, maérige ega parandage likuvaid osi.

LV NEtiriet, NE||ojiet, NElabojiet masinas sastavdalas, tas darbibas laika



Pericolo proiezione di schegge

Danger splinter casting

Danger projection de déchets d’ébranchage
Gefahr durch fliegende Spane

Peligro proyeccién de astillas

Perigo projecéo de estilhagos

Gevaar voor rondvliegende scherven/splinters
Fare: Springende splinter

Risk fér flisor

Varo sinkoutuvia esineita

Kivduvog ektégeuong Bpauapdtwy
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem odpryskow
Opasnost od lijetenja trijeski

Pozor — leteci ostruzki!

A munka kozben keletkezé forgacs pattanasanak veszélye

Nebezpeci odhozeni tfisek
Nebezpecenstvo odhodenia triesok
Puck nonaaaHms ockonkos

Fare for sprut av splinter

Tehlike: Yansiyan kiymik pargalarindan
Pericol prabusiri de stanci
BHumaHue! - XBbpyaliy nckpu
Opasnost od letenja iverica
Skeveldry pavojus

Pindude paiskumise oht

Skembu trapijuma briesmas
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INTRODUZIONE

Vi ringraziamo di avere acquistato questo prodotto, che & stato sottoposto alle nostre complesse procedure di assicurazione della
qualita. Abbiamo cercato con la massima cura di fare in modo che esso vi raggiunga in perfette condizioni. Tuttavia, nella rara
eventualita che incontriate un problema, o se possiamo assistervi in qualsiasi modo, non esitate a rivolgervi al nostro reparto di
assistenza ai clienti. Per i dettagli del centro a voi piu vicino fate riferimento ai numeri riportati sul retro del presente manuale.

LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

Prima di accingervi ad utilizzare questo utensile elettrico, adottate sempre le seguenti fondamentali misure di sicurezza, per ridurre il
rischio di incendio, scosse elettriche e lesioni personali. E importante leggere il manuale di istruzioni per capire I'applicazione, i limiti
e i rischi potenziali associati a questo utensile.

CERTIFICATO DI GARANZIA

La ditta produttrice garantisce la macchina per 1 anno a partire dalla data d’acquisto. Questa garanzia non copre le macchine
destinate al noleggio. Ci impegniamo a sostituire eventuali parti che risultino imperfette per guasti o difetti di fabbricazione. In nessun
caso la garanzia comprendera il rimborso o il pagamento di danni, diretti o indiretti. Sono inoltre esclusi dalla garanzia: accessori
di consumo, uso improprio, uso per scopi professionali e costi sostenuti per il trasporto e I'imballaggio dell’apparecchiatura, che
saranno sempre a carico del cliente. Eventuali articoli inviati per riparazioni con trasporto a carico del ricevente non saranno accettati.
Si intende inoltre che qualora la macchina venisse in qualsiasi modo modificata o utilizzata con accessori non approvati dalla ditta
produttrice, la garanzia ne verra automaticamente invalidata. La ditta produttrice declina ogni responsabilita civile derivante dall’'uso
improprio della macchina o dalla mancata osservanza delle istruzioni pertinenti il funzionamento, le impostazioni e la manutenzione.
L'assistenza sotto garanzia € ammissibile solo se la richiesta viene presentata al servizio post-vendita autorizzato ed & accompagnata
dalla prova d’acquisto. Si raccomanda subito dopo I'acquisto del prodotto di controllare che sia integro e di leggere attentamente le
istruzioni d’uso prima di utilizzarlo.

DIRITTI LEGALI

Questa garanzia non ¢ a discapito di eventuale diritti statutari.

SMALTIMENTO DEL PRODOTTO
Quando questo prodotto deve essere eliminato perché non piu utilizzabile o per altre ragioni, non puo essere trattato come i normali
rifiuti quotidiani. Per la salvaguardia delle risorse naturali e per contenere al minimo possibili impatti ambientali pericolosi, provvedere
correttamente al riciclo o allo smaltimento del prodotto, portandolo al centro di raccolta rifiuti locale o in altro centro autorizzato. In
caso di dubbio, consultare I'ente locale responsabile della raccolta e dello smaltimento per essere informati su possibili alternative
riguardanti il riciclo e/o lo smaltimento.

DATI ELETTRICI
IMPORTANTE
Questo prodotto & munito di una spina elettrica sigillata compatibile con I'utensile e I'alimentazione di corrente del vostro paese,
e soddisfa i requisiti delle norme internazionali.
Questo apparecchio deve essere collegato ad una tensione di alimentazione uguale a quella indicata sulla targhetta. Se la spina
o il cavo di alimentazione risultano danneggiati, devono essere sostituiti con un gruppo completo identico a quello originale.
Seguire sempre le disposizioni attinenti al vostro paese in materia di collegamenti all’alimentazione elettrica di rete.
In caso di dubbio, rivolgersi sempre ad un elettricista qualificato.

ISTRUZIONI ANTINFORTUNISTICHE GENERALI

Prima di accingersi ad azionare questa macchina, & importante
leggere, capire e seguire queste istruzioni con molta attenzione,
per garantire la sicurezza dell’operatore e dei circostanti, come
pure per garantire una lunga e sicura vita della macchina.
Imparare come usare l'ettroutensile, le sue limitazioni d'utilizzo
e i rischi potenziali che ne possono derivare.

Conservare queste istruzioni in un posto sicuro per la
consultazione futura.
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Evitare le partenze involontarie -

Scollegare gli elettroutensili

Controllare sempre che le chiavette e le chiavi di regolazione
siano rimosse dall’elettroutensile prima di avviarlo.

Accertarsi che linterruttore sia nella posizione di SPENTO
prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione di rete.
Accertarsi che gli elettroutensili siano scollegati dall’ali-
mentazione di rete quando non vengono utilizzati, prima
della manutenzione, lubrificazione o regolazione e quando si
sostituiscono accessori quali lame, punte e frese.



Ispezionare le parti danneggiate

Prima di utilizzare ulteriormente I'elettroutensile, questo deve
essere controllato con attenzione per accertarsi che funzioni
correttamente e operi conformemente al suo uso specifico.
Controllare I'allineamento corretto delle parti in movimento,
accertarsi che non siano inceppate, controllare che non ci
siano componenti rotti e che Ielettroutensile sia montato
correttamente.

Verificare qualsiasi altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell’elettroutensile.

Una protezione, o qualsiasi altra parte dell’elettroutensile che
sia danneggiata, deve essere riparata o sostituita da un centro
di manutenzione autorizzato, a meno di indicazione differente
contenuta in questo manuale d’istruzioni.

Qualsiasi interruttore che non funziona correttamente deve
essere sostituito da un centro di manutenzione autorizzato.
Non utilizzare l'elettroutensile se [l'interruttore di ACCESO/
SPENTO non accende e spegne I'elettroutensile.

La polvere prodotta durante la lavorazione dei materiali & nociva
per la salute.

Si raccomanda di
polvere.

Durante l'esecuzione dei lavori utilizzare sempre i mezzi
protettivi personali: occhiali antinfortunistici, guanti, mascherina,
protezione auricolare, scarpe antinfortunistiche e antiscivolo.
Non indossare indumenti o gioielleria svolazzanti e raccogliere i
capelli lunghi in modo da evitare che possano restare impigliati
in organi in movimento.

Lavorare sempre su basi stabili.

Bloccare sempre saldamente con una morsa il pezzo da
lavorare.

Mantenere sempre pulita ed in ordine la zona di lavoro.
Manovrare I'elettroutensile usando sempre entrambe le mani.
Non aprire o modificare in alcun modo I'elettroutensile o i suoi
accessori.

Non esporre gli elettroutensili alla pioggia, o utilizzarli in
situazioni dove possano bagnarsi o inumidirsi.

Mantenere I'area di lavoro bene illuminata.

Non utilizzare gli elettroutensili nelle zone dove esista un pericolo
di esplosione o d’incendio dovuto a materiali combustibili, a
liquidi infiammabili, vernice, pittura, benzina, ecc. gas e polveri
infiammabili di natura esplosiva.

indossare una adatta mascherina anti-

Fare attenzione ai bambini e agli animali domestici

| bambini e gli animali domestici devono essere tenuti fuori
dall’area di lavoro.

Tutti gli elettroutensili devono essere tenuti fuori dalla portata
dei bambini. Quando non sono in uso, & preferibile riporre gli
elettroutensili in un armadio o in una stanza asciutti e chiusi
a chiave.

Utilizzare I'utensile corretto

Scegliere I'utensile appropriato per il tipo di lavoro. Non utilizzare
un utensile per un lavoro per il quale non & stato progettato.
Non forzare un utensile piccolo a fare il lavoro di un utensile per
servizio pesante. Non utilizzare gli utensili per scopi a cui non
erano stati destinati.
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Non forzare I'elettroutensile

L'elettroutensile fara un lavoro migliore, piu sicuro e dara un
servizio migliore se verra utilizzato alla velocita per cui € stato
progettato.

Eseguire sempre un’accurata manutenzione degli utensili
Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio onde ottenerne le
prestazioni migliori e piu sicure.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e sostituzione degli
accessori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e
grasso.

Accertarsi che le fessure di ventilazione siano sempre mantenute
pulite e prive di polvere. Le fessure di ventilazione bloccate
possono causare il surriscaldamento e il danneggiamento del
motore.

Se questa macchina deve essere utilizzata quando si lavora ad
una certa altezza, deve essere utilizzato un ponteggio dotato di
ringhiera e battipiede o una piattaforma a torre, in modo tale da
garantire una adeguata stabilita.

PROTEGGERSI DALLE SCOSSE ELETTRICHE
Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra o
a massa (per esempio tubazioni, radiatori, lavastoviglie e
frigoriferi).

Cavi di alimentazione

Non strattonare o tirare il cavo di alimentazione per scollegarlo
dalla presa di alimentazione di rete.

Non trasportare mai I'elettroutensile afferrandone il cavo di
alimentazione. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti
di calore, olio, solventi e spigoli vivi.

Ispezionare periodicamente il cavo di alimentazione dell'utensile
e, se danneggiato, farlo sostituire da un servizio di manutenzione
autorizzato.

Esaminare periodicamente i cavi di prolunga e sostituirli se
danneggiati.

NON utilizzare cavi o bobine di prolunga a due conduttori per
gli elettroutensili con un percorso di terra. Utilizzare sempre
un cavo o bobina di prolunga a tre conduttori con il filo di terra
collegato a terra.

Srotolare sempre completamente I'eventuale cavo di prolunga.
Per i cavi di prolunga fino a 15 metri utilizzare conduttori di
sezione trasversale di 1,5 mm2.

Per i cavi di prolunga piu lunghi di 15 metri, ma meno di 40
metri, utilizzare conduttori di sezione trasversale di 2,5 mm?.
Proteggere il cavo di prolunga da oggetti affilati, calore eccessivo
e dall'esposizione all'umidita o all’acqua.

Questo elettroutensile soddisfa le normative nazionali e
internazionali e i requisiti di sicurezza. Le riparazioni devono
essere eseguite unicamente da personale qualificato,
utilizzando pezzi di ricambio originali. Se questo non viene
fatto ne puo derivare un grave pericolo per 'utente.



ISTRUZIONI SPECIFICHE PER LA SICUREZZA

Alcuni tipi di legno e prodotti simili al legno, in particolare
'MDF (Fibra a media densita) possono generare polvere in
grado di nuocere alla salute. Si consiglia quindi di utilizzare
una maschera di tipo approvato e provvista di filtri sostituibili, e
inoltre di utilizzare la funzione di aspirazione della polvere.
Verificare di aver scollegato tutti gli elettroutensili dalla rete
elettrica quando non i si usa, prima di ripararli, lubrificarli o
prima di cambiare accessori come lame, punte e frese.

Non usare lame realizzate in acciaio rapido.

Non fermare la lama forzando la macchina oppure esercitando
pressione laterale.

Usare sempre la lama di tipo corretto per [I'operazione
desiderata.

Non usare lame piegate o con denti mancanti; operando in
questo modo si puo incorrere in seri pericoli, arrecando infortuni
alladdetto o alle persone nelle vicinanze, e danneggiando
inoltre la macchina.

Utilizzare esclusivamente lame del tipo consigliato dal fornitore
e che siano in buone condizioni.

Controllare sempre che la freccia stampigliata eventualmente
sulla lama corrisponda al senso di rotazione del motore. | denti
della lama devono sempre essere rivolti verso il basso, se visti
da davanti alla sega.

Non usare lame piu grandi del diametro specificato.

Utilizzare unicamente lame idonee per questa macchina. La
velocita di rotazione indicata sulla lama deve sempre essere
MAGGIORE rispetto alla velocita di rotazione della macchina.
Non bloccare la protezione mobile in posizione aperta.
Controllare che la protezione mobile si muova liberamente,
senza incepparsi.

Tenere le protezioni in posizione ed in buone condizioni.

Non utilizzare lame con corpo pit spesso o di misura piu sottile
rispetto allo spessore del cuneo (vedere ['lllustrazione “A”).
Verificare sempre che la distanza fra il cuneo e il bordo dentato
della lama della sega non superi 5mm (vedere I'lllustrazione
“B”).

Controllare che il bordo dentato della lama della sega non
sporga mai di oltre 5mm dal margine superiore del cuneo
(vedere I'lllustrazione “C”).

Tenere sempre ben puliti I'albero portalama e le flange.

Ogni volta che si cambia la lama, controllare che la rientranza
sulla flangia si appoggi bene contro la superficie della lama.
Verificare che il dado di fermo della lama sia ben stretto. Non
stringere eccessivamente il dado.

Non mettere in moto la macchina con la lama a contatto col
pezzo in lavorazione.

Controllare che il pezzo in lavorazione non presenti chiodi,
teste di vite sporgenti o altre imperfezioni che potrebbero
danneggiare la lama.

Non tentare di modificare in alcun modo la macchina.

Non forzare la macchina; lasciare che faccia da sola il lavoro. In
questo modo si riduce I'usura di macchina e lama e si accresce
I'efficienza e la durata utile.

Quando si usano seghe circolari, munirsi di cuffie per le
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orecchie.

NON tagliare legno pit spesso di 75mm, non tagliare metalli,
pietra, gomma, materie plastiche, osso, ecc.

NON montare sulla macchina altri utensili o combinazioni di
lame.

NON modificare in alcun modo la macchina o le protezioni/
controlli.

NON usare la macchina senza la copertura/protezione.

In tutte le operazioni, compreso il taglio passante, utilizzare
sempre la protezione della lama, il cuneo e i nottolini d’arresto
antireazione. Per taglio passante si intendono le operazioni
con cui la lama taglia attraverso lintero spessore del pezzo,
nel corso di tagli secondo la fibra o di tagli trasversali. Tenere
sempre il pezzo ben appoggiato contro il misuratore dell'angolo
o I'appoggio.

Utilizzare sempre un bastoncino di spinta per il taglio contro
la fibra di pezzi stretti. Vedere la sezione del manuale delle
istruzioni dedicata alle applicazioni di taglio contro la fibra.
Usare sempre l'appoggio o il misuratore dell'angolo per
posizionare e guidare il pezzo in lavorazione.

Non mettere mai il corpo o parti del corpo nel percorso di taglio
della lama. Tenere le mani fuori dalla linea di taglio della lama.
Non cercare mai di mettere le mani dietro o sopra un utensile di
taglio, per nessuna ragione.

Se la macchina si blocca per via dei pezzetti di legno rimasti al
suo interno, spegnerla e disinserire la spina dalla presa elettrica
prima di tentare di eliminare I'ostruzione.

Introdurre il pezzo nella lama solo nella direzione opposta al
senso di rotazione.

Non usare mai la guida pezzo come misuratore per il taglio
durante le operazioni di taglio trasversale.

Non cercare MAI di liberare una lama bloccata senza prima
SPEGNERE la macchina.

Sostenere in modo adeguato il retro e i lati del tavolo della sega,
nel caso di pezzi larghi o lunghi da tagliare.

Evitare il contraccolpo (ossia il ritorno del pezzo nella vostra
direzione) mantenendo ben affilata la lama, tenendo la guida
pezzo parallela rispetto alla lama della sega e tenendo in
posizione il distanziatore, i nottolini d’arresto antireazione (se
installati) e la protezione.

Non segare contro la fibra pezzi contorti o deformati, oppure
pezzi che non presentino un profilo diritto da guidare lungo
I'appoggio.

Evitare le operazioni complicate e non mettere le mani in una
posizione che, in caso si scivoli improvvisamente, potrebbe
portare al contatto le mani con la lama.

Non utilizzare mai solventi per pulire le parti in plastica della
macchina. | solventi, infatti, potrebbero dissolvere o danneggiare
il materiale.

Servirsi esclusivamente di un panno morbido e umido per pulire
le parti in plastica.

Utilizzare la macchina in un ambiente ben ventilato.

Asportare con frequenza la segatura. A prevenzione del rischio
di incendio, ripulire la segatura presente all'interno della sega.
La segatura potrebbe nuocere alla salute; usare sempre un
impianto idoneo per la raccolta della polvere ed indossare una
maschera di tipo corretto.



COMPONENTI E COMANDI (FIG. 1)

Sega da banco

Misuratore dell'angolo

Guida pezzo

Blocco di fissaggio della guida pezzo

2 manopole di fermo per la guida pezzo
Manopola di regolazione per la guida pezzo
Cuneo

Protezione della lama

4 gambe

4 montanti superiori di sostegno

4 montanti inferiori di sostegno
Impugnatura per elevazione tavolo
Impugnatura per inclinazione lama
Manopola di blocco

Banco

Inserto per banco

Estensione banco (sinistra)

2 montanti di sostegno per estensione banco
(sinistra)

Estensione banco (destra)
montanti di sostegno per estensione banco
destra?
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Estensione banco (posteriore)
2 montanti di sostegno per estensione banco (retro)
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MONTAGGIO DEL CUNEO (FIG. 2)

Per montare il cuneo, prima togliere l'inserto per il banco
(Fig. 1) 16. Una volta tolto 'inserto, & possibile vedere le due
viti incassate che fermano il cuneo (Fig. 2). Con l'ausilio di
una chiave esagonale di misura corretta, allentare le due viti
incassate, inserire il cuneo e fissarlo in posizione con le due viti
incassate. Per la corretta regolazione del cuneo, vedere (Figg.
A,B,eC).

MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER LA LAMA
(FIG. 3)

La protezione della lama (Fig. 1) 8 & fissata al cuneo. Togliere la
rondella del dado autobloccante e la vite zigrinata dal bullone a
testa quadra che fissa la protezione, poi togliere questo bullone
dalla protezione della lama. Ora collocare la protezione sopra
il cuneo e reinserire il bullone a testa quadra che ferma della
protezione, seguito dalla rondella del dado autobloccante e
infine dalla vite zigrinata (Fig. 3). Controllare che la protezione
per la lama funzioni bene, verificando che sia stata montata in
modo corretto e che possa operare liberamente.

FISSAGGIO DELL'IMPUGNATURA DI ELEVAZIONE
(FIG. 4)

La vite di elevazione si trova sulla parte anteriore della macchina
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ed ha una manopola di blocco premontata (Fig. 1) 14. Inserire
l'impugnatura di elevazione sull’'estremita della vite, poi fissarla
stringendo la vite di fermo all’interno dell'impugnatura (Fig. 4).

FISSAGGIO DELLIMPUGNATURA DI INCLINAZIONE
(FIG. 5)
La vite di inclinazione si trova sul lato della macchina (Fig. 1) 13.
Inserire 'impugnatura di inclinazione sull’estremita della vite, poi
fissarla stringendo la vite di fermo all'interno dell'impugnatura
(Fig. 5).

REGOLAZIONE DELLA LAMA (FIGG. 6-7)

La lama e stata regolata in fabbrica ad un angolo di 90° rispetto
al piano. Per verificare I'angolo, sollevare la lama fino all'altezza
massima e, utilizzando un regolo o una squadra appoggiato
contro il piano e la lama, controllare che I'angolo corrisponda
effettivamente a 90° (Fig. 6). Se occorre regolare la lama,
capovolgere con cura la sega da banco e togliere la piastra
inferiore di copertura.

Identificare la vite che regola I'angolo (Fig. 7). Questa vite
presenta due set di dadi di regolazione e di blocco. Il set di
dadi posto sull’estremita della vite rivolta verso il motore serve
a regolare la lama a 90° rispetto al piano a 0° sulla scala di
inclinazione. Il set di dadi sull'estremita opposta della vite,
invece, serve a regolare la lama a 45° rispetto al piano a 45°
sulla scala di inclinazione.

REGOLAZIONE DELLA LAMA A 90° RISPETTO AL
PIANO (FIGG. 7 - 9).

Allentare il dado di blocco (Fig. 8.1) utilizzando due chiavi (una
per il dado di blocco e una per il dado di regolazione) (Fig. 8.2)
sull’estremita della vite rivolta verso il motore (Fig. 7), quindi
girare il dado di regolazione fino a portare la lama a 90° rispetto
al tavolo. Ora girare il dado di blocco (tenendo in posizione
il dado di regolazione), per fissare il dado di regolazione.
Controllare la freccia indicatrice dell'angolo rispetto alla scala
di inclinazione, poi regolare a 0° allentando la vite a croce e
regolando a 0° la freccia sulla scala di inclinazione (Fig. 9).

REGOLAZIONE DELLA LAMA A 45° RISPETTO AL
TAVOLO (FIGG. 7,10 E 11)

Per controllare I'angolo, sollevare la lama all'altezza massima
e, usando l'impugnatura di inclinazione, inclinare al massimo
la lama. Con l'ausilio di una squadra di tipo idoneo, verificare
che I'angolo della lama rispetto al piano sia di 45° (Fig. 10). Se
occorre regolare la lama, individuare il set di dadi di regolazione
e di blocco sulla vite di regolazione dell’inclinazione piu distante
dal motore (Fig. 7). Ora allentare il dado di blocco (Fig. 11.1)
servendosi di due chiavi, una per il dado di blocco e una per il
dado di regolazione (Fig. 11.2), poi girare il dado di regolazione
fino a quando la lama non risulta a 45° rispetto al piano. A questo
punto girare il dado di blocco (tenendo in posizione il dado di
regolazione) per fissare il dado di regolazione. Controllare la
freccia indicatrice dell'angolo rispetto alla scala di indicazione,
che ora dovrebbe risultare allineata al contrassegno dei 45°.



CONTROLLO DELL’ALLINEAMENTO DELLA LAMA
(FIGG. 12 - 15)

Per verificare che la lama sia impostata parallela alle due
scanalature di guida per taglio obliquo presenti nel banco (su
entrambi i lati), sollevare il tavolo all’altezza massima e fare una
“X” su uno dei denti allicciati (piegati) sulla sinistra e sul davanti
della fessura per la lama nell’inserto per il banco (Fig. 12).
Inserire la testa della squadra multipla a combinazione nella
scanalatura e regolare la lama della squadra in modo che venga
appena a contatto con la punta del dente contrassegnato (Fig.
13). Ora spostare la squadra multipla a combinazione verso
la parte posteriore del tavolo e ruotare la lama in modo che il
dente contrassegnato venga a trovarsi dietro alla scanalatura
presente nell'inserto del banco. Controllare nuovamente che il
dente contrassegnato sia appena a contatto con la lama della
squadra multipla a combinazione (Fig. 14).

Se il dente contrassegnato & appena a contatto con la lama
della squadra multipla a combinazione, posizionando il dente
davanti e dietro alla scanalatura per la lama nell'inserto del
banco la lama risulta parallela alla scanalatura del misuratore
dell’angolo.

Se la lama non dovesse essere parallela, inclinarla a 45°,
capovolgere con cura la sega da banco e togliere la piastra
inferiore di copertura. Ora allentare i quattro bulloni (Fig. 15) e
regolare il motore fino a quando la lama non risulta parallela alla
scanalatura del misuratore dell'angolo.

Ristringere le viti. Ripetere questa procedura fino a rendere
la lama parallela rispetto alle scanalature del misuratore
dell’angolo.

MONTAGGIO DELLA BASE (FIG. 16)

Controllare che non vi siano pezzi mancanti e preparare
tutti i vari pezzi per il montaggio. Le chiavi necessarie per il
montaggio non sono fornite in dotazione. Per questa particolare
procedura € necessario ricorrere all’assistenza di una seconda
persona. Consultare il disegno tecnico ingrandito, verificando
che tutti i componenti siano in corretto rapporto fra loro. Mettere
una rondella sul bullone a testa quadra. Prendere una delle
quattro gambe di sostegno. Ora prendere il montante superiore
lungo e allineare i fori sulla gamba di sostegno. Inserire il
bullone a testa quadra. Mettere una rondella sull’estremita
sporgente del bullone a testa quadra, poi stringere a mano |l
dado esagonale. Ora prendere il montante superiore corto e
ripetere la procedura di fissaggio coi dadi esagonali e coi bulloni
a testa quadra. Ripetere I'operazione fino ad aver fissato tutte e
quattro le gambe di sostegno ai montanti superiori di sostegno.
Ora inserire i montanti inferiori lunghi e quelli corti e fissarli con
la stessa procedura di quelli superiori. Una volta stretti a mano
tutti i dadi, serrarli TUTTI alla coppia idonea.

FISSAGGIO DELLA SEGA DA BANCO ALLA BASE
(FIG. 17)

Con l'aiuto di un’altra persona, sollevare la sega da tavolo sulla
base. Fare attenzione, in quanto attualmente la macchina non
risulta fissata e vi & il rischio che scivoli dalla base, con potenziale
infortunio degli addetti. Mettere le quattro rondelle sui quattro
bulloni esagonali. Mentre una persona tiene saldamente la sega
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da tavolo in posizione, inserire il bullone nella base (Fig. 17)
facendolo passare attraverso il foro sulla base. Ora prendere la
rondella e il dado esagonale e fissarli a mano.

Ripetere I'operazione per tutti e quattro gli angoli. Con l'ausilio di
chiavi ad anello di tipo idoneo, stringere TUTTI i quattro dadi.

FISSAGGIO DELLA GUIDA PEZZO (FIGG. 18-20)
Mettere il blocco di fissaggio della guida pezzo (Fig. 1) 4 sul
profilo di scorrimento sul bordo anteriore della sega da tavolo,
controllando che la piastra di blocco si trovi all'interno della
scanalatura nel profilo di scorrimento (Fig. 18). Ora posizionare
il blocco di fissaggio sulla destra della lama e fissarlo con
I'apposita manopola (Fig. 18). Utilizzando i due bulloni a testa
quadra e le manopole, fissare la guida pezzo sul blocco (Fig.
19). La guida pezzo diventa regolabile da sinistra e destra e in
avanti e all'indietro (Fig. 20).

MONTAGGIO DEL MISURATORE DELL’ANGOLO
(FIG. 21)

Il misuratore dell’angolo si inserisce semplicemente nelle
scanalature ai lati della lama (Fig. 21) e pud essere usato per il
taglio a varie angolazioni.

REGOLAZIONE DEL MISURATORE DELL’ANGOLO
(FIG. 21)

Per verificare la precisione del misuratore dell’angolo,
controllare che la freccia sia a 0° sulla scala di inclinazione ed
eseguire un taglio.

Controllare I'angolo di taglio, e se non corrisponde a 90° regolare
di conseguenza il misuratore dell'angolo fino ad ottenere un
taglio a 90°.

Verificare la posizione della freccia rispetto alla scala di
inclinazione e, se necessario, regolare a 0° la posizione
della freccia allentando la vite di fermo a croce della freccia
e impostando quest'ultima a zero sulla scala di inclinazione.
Rifissare stringendo nuovamente la vite a croce.

MONTAGGIO DELLE ESTENSIONI DEL TAVOLO
(FIG. 22)

Questa sega da banco & fornita con estensioni sul lato sinistro,
destro e posteriore, per sostenere pezzi di grandi dimensioni.
Le estensioni possono essere installate una per una, oppure in
qualsiasi combinazione desiderata.

Per montare le estensioni, prima occorre togliere la sega da
tavolo dalle gambe di sostegno e inoltre rimuovere la piastra
inferiore di copertura.

Le estensioni destra e sinistra sono di dimensioni identiche e
possono venire installate ai lati della sega da tavolo. Fissare
I'estensione alla sega utilizzando i bulloni forniti (Fig. 23).
Usare due dei quattro montanti corti di sostegno e fissarne
un’estremita al bordo esterno dell’estensione e I'altra alla sega
da tavolo (Fig. 24). Ripetere la procedura anche per le rimanenti
estensioni del tavolo.

NB: | montanti di sostegno per I'estensione posteriore del tavolo
sono piu lunghi.

Una volta montate nel modo desiderato le estensioni del tavolo,
controllare che siano in piano utilizzando una livella e regolare



secondo necessita (Fig. 25).

INTERRUTTORE ACCESO/SPENTO A TENSIONE
ZERO (FIG. 26)

Questa macchina é dotata di un “Interruttore a zero volt” che, in
caso di interruzione della corrente oppure se si stacca la spina
dalla presa elettrica prima di spegnere la macchina, impedisce
alla macchina di ripartire inavvertitamente al ritorno della
corrente o quando si ricollega la spina alla presa. A garanzia
della sicurezza, la macchina riparte solo dopo averla riaccesa
premendo I'apposito interruttore acceso/spento.

Se la macchina fa un rumore insolito o vibra eccessivamente,
FERMARLA immediatamente, verificare la causa del problema
e correggerlo. Se risulta difficile identificare il problema, NON
utilizzare la macchina e chiamare il centro di assistenza piu
vicino.

ATTENZIONE!

Prima di accendere la sega da tavolo, controllare di aver
installato correttamente la protezione della lama e che essa
funzioni a dovere.

Verificare che la lama sia regolata a 90° e all’altezza minima.
Accertarsi che sul tavolo non vi siano utensili o altri materiali.
Controllare che tutti i dadi, bulloni e altri fissaggi siano ben
saldi.

Come avviare e fermare la macchina (Fig. 26).

Per mettere in moto la macchina, premere linterruttore di
accensione “ON” (Fig. 26).

Per fermare la macchina, premere invece linterruttore di
spegnimento “OFF” (Fig. 26).

REGOLAZIONI E ACCESSORI
Segue una breve descrizione di ciascuna delle regolazioni e
accessori e delle loro rispettive funzioni.

IMPUGNATURA PER IL SOLLEVAMENTO (FIG. 27)
L'impugnatura per il sollevamento e usata per sollevare o
abbassare la lama. Ruotare in senso orario o antiorario per
eseguire questa operazione.

TAGLI INCLINATI (FIG.28)

Per effettuare tagli inclinati (smusso) afferrare il vano lama.
Sollevare il vano verso sinistra fino a raggiungere l'inclinazione
della lama desiderata e serrare le due manopole di fermo.

MANOPOLA DI BLOCCO (FIG. 29)

La manopola di blocco & usata per bloccare la lama all’altezza
e allinclinazione desiderate. Per allentare la manopola di
blocco, ruotarla in senso orario. Prima di avviare la macchina,
controllare che questa manopola sia ben stretta, in modo che la
lama non si sposti durante il funzionamento.

CUNEO (PER LA CORRETTA IMPOSTAZIONE DEL
CUNEO, VEDERE LE ISTRUZIONI SPECIFICHE PER
LA SICUREZZA)

Il cuneo garantisce che durante il taglio i due pezzi di legno
ai lati della lama non convergano andando a bloccare la
lama. In questo modo si previene il rischio di grippaggio e di
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contraccolpo.

GUIDA PEZZO (FIG. 30)

La guida pezzo € usata per guidare il materiale nel corso di
tagli lunghi, solitamente nel senso della venatura. Non tagliare
MAI controvenatura a mano libera, senza aver prima installato
e fissato saldamente la guida pezzo.

MISURATORE D’ANGOLO (FIG. 31)

Normalmente il misuratore d’angolo € usato per guidare il pezzo
in lavorazione nel corso di tagli trasversali (contro la venatura).
E possibile usarlo allinterno di una delle due scanalature
del tavolo. Controllare sempre di fissare saldamente questo
misuratore durante l'uso.

TAGLIO TRASVERSALE (FIG. 32)

Il taglio trasversale si ha quando il legno viene tagliato contro
la venatura, a 90° o a squadra rispetto sia al bordo che al lato
piatto del legno.

TAGLIO TRASVERSALE OBLIQUO (FIG. 33)

Quando si taglia il legno ad un angolo diverso da 90° rispetto al
bordo del pezzo in lavorazione.

Seguire le stesse procedure per il taglio trasversale, ma
impostando il misuratore dell’angolo all’angolo desiderato.

TAGLIO TRASVERSALE SMUSSO (FIG. 34)

Un taglio identico al taglio trasversale, ma con I'eccezione che il
legno viene anche tagliato ad un angolo diverso da 90° rispetto
al lato piatto del pezzo. Seguire le stesse procedure per il taglio
trasversale, ma regolando la lama all’angolo desiderato. Usare
il misuratore dell’angolo nella scanalatura sulla destra della
lama, per evitare che la protezione della lama intralci il taglio.

ATTENZIONE!

Durante le operazioni di taglio trasversale, obliquo o smusso,
oppure quando si scanala sull'estremita di un pezzo stretto,
utilizzare sempre il misuratore dell'angolo. Non praticare MAI
questi tagli a mano libera (senza usare il misuratore dell’angolo
o gli altri accessori), altrimenti la lama potrebbe bloccarsi,
causando reazione o il contatto fra la lama e la mano o le dita.

Durante l'uso, bloccare SEMPRE in posizione il misuratore
dell’angolo. Quando non la si usa, togliere la guida pezzo dal
tavolo.

Verificare di aver installato la protezione di sicurezza per la lama
per tutte le operazioni di taglio passante (ossia quando la lama
taglia l'intero spessore del pezzo). La lama dovrebbe sporgere
di circa 3,5 mm (1/8 di pollice) sopra il pezzo in lavorazione.

TAGLIO OBLIQUO COMBINATO (FIG. 35)

Il taglio obliquo combinato €, appunto, una combinazione fra
taglio obliquo e taglio trasversale smusso.

Il taglio viene eseguito ad un angolo diverso da 90° sia rispetto
al bordo che al lato piatto del legno.

Regolare il misuratore dellangolo e la lama allangolo
desiderato, e inoltre accertarsi di aver bloccato in posizione il
misuratore dell’angolo.



TAGLIO RIPETITIVO (FIG. 36)

Per taglio ripetitivo si intende il taglio di vari pezzi di lunghezza
identica, senza la necessita di contrassegnare ciascuno dei
pezzi. Per eseguire questo tipo di taglio in modo sicuro, regolare
la guida pezzo per avere la lunghezza desiderata e verificare
che non vi siano ostruzioni davanti alla lama (Fig. 36). Una volta
eseguito il taglio, I'estremita del pezzo non & a contatto con la
guida pezzo, ma risulta della lunghezza desiderata.

Non utilizzare MAI la guida pezzo come fermo per la lunghezza,
poiché il pezzo potrebbe bloccarsi fra la guida e la lama,
provocando reazione.

USO DELLA GUIDA PEZZO (FIG. 37)
La guida pezzo é utilizzata per il taglio contro la venatura, il
taglio smusso contro la venatura e per scanalare.

TAGLIO CONTRO LA VENATURA

Significa tagliare un pezzo di legno contro la venatura, o nel
senso della lunghezza (Fig. 37). Per eseguire questo tipo di
taglio si usa la guida pezzo della macchina, collocando alla
larghezza desiderata e poi bloccandola in posizione. Prima di
avviare il taglio, controllare che la guida pezzo sia parallela
rispetto alla lama della sega, e inoltre che il cuneo sia ben
allineato con la lama. Quando si tagliano assi lunghe o pannelli
larghi, utilizzare sempre un sostegno per il pezzo in lavorazione.
Tenere il pezzo appoggiato alla guida ed introdurlo alla lama
esercitando una pressione continua e costante.

Se la larghezza di taglio supera 150mm (6 pollici), usare la
mano destra per introdurre il pezzo, fino a superare il tavolo.
Utilizzare la mano sinistra solo per guidare, non per introdurre,
il pezzo in lavorazione.

TAGLIO SMUSSO (FIG. 38)

Quando si esegue il taglio smusso contro la grana di materiale
largo 150mm (6 pollici) o meno, servirsi esclusivamente del lato
destro della lama (Fig. 38).

SOSTITUZIONE DELLA LAMA (FIG. 39)

Togliere la protezione della lama e l'inserto per il tavolo (Fig.
39.1). Dopo aver sganciato completamente la manopola di
blocco, ruotare I'impugnatura per elevazione in senso orario,
per sollevare la lama all'altezza massima. Ora togliere il dado
che fissa la lama e la flangia esterna, poi estrarre la lama (Fig.
39.2).

Verificare che Il'albero del motore, l'albero portalama, le
flange interna ed esterna ed il dado di fermo siano puliti e
non presentino depositi di segatura. Montare la nuova lama
(assicurarsi che i denti siano rivolti verso il basso se visti da
davanti alla macchina). Controllare anche che le flange siano
pulite e montate nel senso corretto. Infine, fissare in posizione
la lama con I'apposito dado (Fig. x39.3).

Rimontare l'inserto per il tavolo e fissarlo in posizione con le
viti a croce. Rimontare la protezione della lama, verificando che
funzioni nel modo corretto.

Controllare l'allineamento del cuneo, come spiegato nelle
istruzioni specifiche per la sicurezza.

Prima di accendere la sega da tavolo, controllare di aver
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installato correttamente la protezione della lama e che essa
funzioni a dovere.

Verificare che la lama sia impostata a 90° e all’altezza minima.
Accertarsi che sul tavolo non vi siano utensili o altri materiali.
Controllare che tutti i dadi, i bulloni e gli altri elementi di fissaggio
siano ben saldi.

Se la macchina fa un rumore insolito o vibra eccessivamente,
FERMARLA immediatamente, verificare la natura del problema
e correggerlo. Se risulta impossibile identificare il problema,
NON usare la macchina e chiamare il centro di assistenza piu
vicino.

LUBRIFICAZIONE (FIG. 40)

Prima di lubrificare la macchina, togliere la protezione inferiore
di sicurezza estraendo le viti troncoconiche a croce (Fig. 40).
Lubrificare la vite di inclinazione della lama ed entrambe
le coppie dei dadi di blocco e di regolazione, oltre all'asta di
elevazione della lama, con frequenza mensile, utilizzando olio
fluido per macchina o altro lubrificante simile.

MANUTENZIONE

Non regolare in alcun modo la macchina col motore in
funzione.

Accertarsi sempre di aver disinserito la spina della macchina
dalla presa elettrica prima di cambiare le spazzole, prima
di lubrificare la sega e prima di eseguire qualsiasi lavoro di
manutenzione sulla macchina.

Dopo ciascun uso, controllare che la macchina non sia
danneggiata e non abbia componenti rotti e tenerla sempre in
condizioni ottimali riparando o sostituendo immediatamente tutti
i necessari componenti.

Asportare i depositi di polvere. Durante I'uso le spazzole di
carbonio si consumeranno, come indicato dalla possibile
perdita di potenza e dall’eccessivo numero di scintille visibili
dalle fessure di ventilazione.

Cambiare le spazzole quando si consumano fino a circa 4-
5mm.

Togliere i due coperchietti ai lati dell'involucro del motore (Fig.
41). Togliere la spazzola consumata e montarne una nuova, poi
rimontare il coperchietto. Ripetere I'operazione anche per l'altra
spazzola.

Rimettere la piastra rettangolare di copertura e fissarla con le
apposite viti.

NB: Occorre sempre cambiare le spazzole in coppia.

AVVERTENZA

A garanzia di sicurezza ed affidabilita, tutte le riparazioni
— fatta eccezione per la sostituzione delle spazzole accessibili
dall’esterno — vanno eseguite solo dal CENTRO ASSISTENZA
AUTORIZZATO o da altri centri od organizzazioni debitamente
autorizzati.

NB: In caso di qualunque problema di natura elettrica, rivolgersi
ad un elettricista qualificato.

Isolare la macchina e disinserire la spina dalla presa elettrica
prima di eseguire qualunque lavoro sulla macchina, anche se a
prima vista il problema potrebbe sembrare piccolo.



LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

La sega non si mette in
moto

La sega non € collegata all'alimentazione e
non e-accesa.

Fusibile bruciato; interruttore principale
(dispositivo corrente residua) scattato.

Inserire la spina e accendere la macchina.

Cambiare il fusibile, resettare I'interruttore
principale (dispositivo corrente residua)

| tagli controvenatura
a 45° 0 a 90° non sono
precisi

| fermi dell'inclinazione non sono regolati
correttamente

La freccia di inclinazione non & impostata
correttamente

Controllare la lama usando una squadra e
regolare correttamente il fermo.
Impostare la freccia a 0°.

Durante il taglio contro
venatura, il materiale
intralcia la lama

La guida pezzo non ¢ allineata correttamente
rispetto alla lama.

Materiale deformato; il bordo appoggiato alla
guida pezzo non e diritto.

Controllare I'allineamento della lama e se
necessario regolare.

Rettificare il bordo irregolare., )
Scegliere un altro pezzo per il taglio.

Il materiale intralcia il
cuneo

Il cuneo non ¢ allineato correttamente rispetto
alla lama.

Controllare I'allineamento del cuneo e regolare
Se necessario.

La lama & piu stretta rispetto al cuneo.

Scegliere un’altra lama o un altro cuneo.

Il materiale viene spinto
all'indietro dalla lama

La guida pezzo € fuori allineamento.

Controllare I'allineamento della guida pezzo e
regolare se necessario.

Il cuneo non e allineato rispetto alla lama o non
¢ stato montato.

Controllare I'allineamento del cuneo e regolare/
montare se necessario.

Si introduce il materiale in assenza della guida
pezzo.

Installare la guida pezzo.

Il materiale viene rilasciato prima del termine
del taglio.

Introdurre fino in fondo il materiale prima di
rilasciarlo.

La lama non ¢ affilata.

Cambiare la lama.

La manopola di blocco del misuratore
dell'angolo non & ben stretta.

Fissare la manopola di blocco.

La sega esegue un taglio
insoddisfacente

Lama non affilata.

Cambiare la lama.

Lama fissata al contrario.

Fissare la lama nel senso corretto.

Accumulo di gomma o pece sulla lama.

Estrarre la lama e pulirla con un prodotto
idoneo e con lana d’acciaio.

Lama non corretta per 'operazione.

Usare la lama di tipo corretto.

Accumulo di gomma o pece sul tavolo, col
risultato di infroduzione discontinua.

Pulire il tavolo con un prodotto idoneo e con
lama d’acciaio

La lama non si solleva o si
abbassa in modo continuo

Vi & segatura o sporcizia nel meccanismo.

Usare una spazzola o un aspiratore idoneo per
asportare polvere e sporco.
Rilubrificare.

La lama non giunge alla
velocita prevista

Il cavo di alimentazione/prolunga non ha la
sezione corretta o e troppo lungo

Usare un cavo adatto oppure contattare un
elettricista.

La sega da tavolo vibra

La sega da tavolo non ¢ fissata in modo
corretfo.

Controllare il fissaggio e installare saldamente
gli elementi di bloccaggio.

|l sostegno o il tavolo & su un pavimento non
in piano.

Fissare il tavolo o il sostegno su una superficie
piana.

La lama & danneggiata o deformata.

Cambiare la lama.

La sega non esegue tagi
trasversali precisi a 45
0a90°

Il misuratore dell’'angolo & fuori allineamento

Controllare e regolare nuovamente il
misuratore dell'angolo.

Il motore non parte, ma
I'alimentazione & OK

Guasto dell'interruttore acceso/spento

Rivolgersi a un centro assistenza autorizzato
per un controllo della sega.

Motore bruciato.

Rivolgersi a un centro assistenza autorizzato
per la sostituzione del motore.

Interruttore principale troppo sensibile.

Possibile guasto elettrico. Rivolgersi a un
geﬂ,tro ,zta‘smstenza autorizzato per un controllo
ell'unita.
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PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

Il motore si surriscalda,
stalla; l'interruttore
principale scatta, i fusibili
saltano

Sovraccarico del motore.

IIntrodurre pit lentamente il pezzo verso la
ama.

Raffreddamento scadente. Accumulo di

segatura attorno al motore.

Usare una spazzola o aspiratore idoneo per
asportare polvere e sporco, aumentando il
flusso d’aria al motore.

Avvolgimenti bruciati. Fusibili, interruttori

principali di capacita insufficiente

Rivolgersi a un elettricista qualificato.

Il taglio stalla il motore.

Lama non affilata

Cambiare la lama.

La lama brucia il pezzo.

La lama «si ingavona»

Vedere la sezione sulla regolazione della lama.

La lama si ferma durante il
taglio contro la grana.

La velocita di introduzione & eccessiva

Ridurre la velocita di introduzione.

La guida pezzo non & parallela rispetto Vedere la sezione sulla regolazione della guida
alla’lama o alla scanalatura del misuratore pezzo.
dell'angolo.

Cuneo fuori allineamento.

Vedere la sezione sulla regolazione del cuneo.

NB: In caso di qualunque problema di natura elettrica,
isolare la macchina e disinserire la spina dalla presa
elettrica prima di contattare un elettricista qualificato. A
garanzia di sicurezza ed affidabilita, tutte le riparazioni —
fatta eccezione per la sostituzione delle spazzole accessibili

dall’esterno — vanno eseguite solo da un centro

autorizzato.
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SPECIFICHE TECNICHE
Tensione 230V ~ 50 Hz
Potenza S11200W
S6 40% 1500W
Velocita variabile 5700 min”'
= Dimensioni lama 254 @
1za Taglio max. a 90° 75 mm
Taglio max. a 45° 60 mm
Livello di pressione sonora LPA 106,4 dB(A)
Livello di potenza sonora LwWA 93,4 dB(A)
Peso 28 kg




TERMINOLOGIA PER FALEGNAMERIA

Pezzo in lavorazione

Il materiale su cui si esegue I'operazione di taglio.

Nottolini d’arresto antireazione

Un dispositivo che, se mantenuto in modo corretto, € realizzato
per impedire che il pezzo venga spinto all'indietro verso I'addetto
durante il taglio.

Albero portalama
L'albero su cui & fissato un utensile di taglio.

Taglio trasversale
Un’operazione di taglio o di sagomatura eseguita contro la
venatura del legno in lavorazione.

Zoccolo decorato (dado)
Un taglio non passante che produce una tacca squadrata o una
scanalatura nel pezzo in lavorazione.

Tavola per lisciare
Un dispositivo che aiuta a guidare il pezzo in lavorazione e lo
tiene appoggiato al tavolo e/o alla guida nel corso del taglio.

Taglio a mano libera (Non tentare di tagliare nessun
materiale a mano libera)

Esecuzione del taglio senza alcuna guida, misuratore
dell’angolo, accessorio, dispositivo di fermo o di altro tipo idoneo
per impedire che il pezzo si sposti durante il taglio.

Gomma
Un residuo appiccicoso e a base di linfa dai prodotti in legno.

Ingavonamento
Allineamento incorretto della lama.

Taglio

La quantita di materiale asportata dalla lama in un taglio
passante o fessura prodotta dalla lama in un taglio parziale o
non passante.
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Reazione
Blocco e spinta incontrollate del pezzo in lavorazione all'indietro,
verso il davanti della sega, durante un taglio contro la fibra.

Bordo di introduzione
L'estremita del pezzo di lavorazione che durante il taglio contro
la grana viene spinta per prima nell’'utensile di taglio.

Modanatura

Un taglio non passante che produce una forma speciale nel
pezzo in lavorazione; usato per le applicazioni di falegnameria
o lavorazione.

Bastoncino di spinta

Un dispositivo utilizzato per introdurre il pezzo nella sega
durante tagli contro la venatura di pezzi stretti; aiuta a tenere le
mani dell’addetto lontane dalla lama.

Blocco reggispinta
Un dispositivo usato per il taglio controvena di pezzi troppo
stretti per utilizzare un bastoncino di spinta.

Scanalatura
Una tacca nel bordo del pezzo in lavorazione.

Resina
Una sostanza solidificata, appiccicosa e a base di linfa.

Taglio contro la venatura
Un'operazione di taglio contro la venatura del pezzo in
lavorazione.

Velocita rotazionale
Il numero di giri eseguiti in un minuto da un oggetto rotante.

Cuneo
Inserito dietro la lama della sega, per impedire che il legno si
chiuda e si incastri dopo il taglio.



ELECTRICAL INFORMATION 5Amp Class 1 Protection

CONNECTION OF THE MAINS PLUG

Important! The wires in the mains lead fitted to this product are coloured in accordance with the following code:

GREEN & YELLOW

Brown: Live (L) or Red
Blue:  Neutral (N) or Black
Green and Yellow or Green: Earth (E)

BROWN

(Earth)

BS1363/A

APPROVED
3 PIN PLUG

THIS PRODUCT REQUIRES A CONNECTION TO EARTH.
THE 3 PIN PLUG MUST COMPLY TO BS1363/A.
THE FUSE MUST COMPLY TO BS1362.

Cord Grip
(Neutral)

If for any reason the 13 amp plug fitted to this product requires replacement it must be wired in accordance with the following
instruction:

DO NOT CONNECT THE BROWN LIVE OR BLUE NEUTRAL TO THE EARTH PIN MARKED ‘E’ @ ON THE 3
PIN PLUG.

Connect the Blue wire to the terminal marked Neutral (N). Connect the Brown wire to the terminal marked Live (L). Connect the Green
and Yellow wire to the terminal marked Earth (E) @ . Ensure that the outer insulation is gripped by the cord grip and that the wires
are not trapped when replacing the plug cover. The mains lead on this product is fitted with a 13 amp (BS1363/A) plug. A5 amp
(BS1362) fuse must be fitted in the plug.

IF IN DOUBT CONSULT A QUALIFIED ELECTRICIAN
There are no user serviceable parts inside this product except those referred to in the manual. Always refer servicing to qualified
service personnel. Never remove any part of the casing unless qualified to do so; this unit contains dangerous voltages.

WARNING!

For your protection if this product is to be used outdoors, it should not be exposed to rain or used in damp locations. Do not place
the product on damp surfaces, use a workbench if available. For added protection use a suitable residual current device (R.C.D.) at
the socket outlet.

If an extension cable is to be used with this machine, it must be of 3 core construction with the earth conductor connected at both the
plug and socket. If in dubt, consult a qualified electrician.
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INTRODUCTION

Thankyou for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential
hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase and applies only to the original purchaser.
This guarantee only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during the
guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace the product at their discretion
subject to the following. That the product has been used in accordance with the guide lines as detailed in the product manual and
that it has not been subjected to misuse, abuse or used for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart
or tampered with in any way whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit
damage is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this guarantee
must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. Only under exceptional circumstances should
the product be returned to the manufacturer. In these case it shall be the consumer’s responsibility to return the product at their cost
ensuring that the product is adequately packed to prevent transit damage and must be accompanied with a brief description of the
fault and a copy of the receipt or other proof of purchase. The manufacturer shall not be liable for any special, exemplary, direct,
indirect, incidental, or consequential loss or damage under this guarantee. This guarantee is in addition to and does not affect any
rights, which the consumer may have by virtue of the Sale of Goods Act 1973 as amended 1975 and 1999.

STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it’s life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS Check damaged parts
Before using the power tool, always inspect it carefully to
Before attempting to operate this machine, you must read, determine that it will operate properly and perform its intended

understand and follow these instructions very carefully as they function.
are intended to ensure your safety and that of others and also a Check correct alignment of moving parts, making sure they do

long and trouble-free service life of the machine. not bind. Check for any damaged components and make sure
Learn how to use the power tool, its limitations and potential that the power tool has been correctly assembled.
hazards. Check for any condition that may affect operation of the power
Keep these instructions in a safe place for future reference. tool.

Unless otherwise indicated in this instructions handbook, a
Avoid unintentional starting - Unplug the power tools guard or any other part of the power tool that has been damaged
Before starting the power tool, always make sure that you have must be repaired or replaced by an authorized service center.
removed the key and adjusting wrenches. Any switch that does not work correctly must be replaced by an
Before plugging the tool into the mains supply, always make authorized service center.
sure that the switch is in the OFF position. Do not use the power tool if the ON/OFF switch does not turn
Make sure that power tools are disconnected from the mains the power tool ON and OFF.
supply when not in use, prior to servicing, lubrication or Dust generated when machining materials is a health hazard.
adjustment and when replacing accessories such as blades, Always wear a suitable dust mask.
bits and cutters. When working, always wear personal protective equipment:
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safety goggles, gloves, mask, ear protectors, non-slip safety
shoes.

Never wear loose clothes or jewelry that may be trapped in
moving parts; long hair must be tied back.

Always work on a stable base.

Always fasten the workpiece securely with a clamp.

Keep the work area clean and tidy.

Always use the power tool with both hands.

Never open or modify the power tool or its accessories in
any way.

Do not expose the power tool to rain, or use in damp or wet
locations. Keep the work area well lit.

Do not use power tools in areas where there is a risk of explosion
or fire from combustible materials, flammable liquids, paint,
varnish, petrol etc. flammable gases and dust of an explosive
nature.

Beware children and pets

Children and pets should be kept out of the work area.

All power tools should be kept out of the reach of children and,
preferably, stored or locked in a secure cabinet or dry room
when not in use.

Use the right tool

Select the right tool for the job. Do not use a tool for a job for
which it was not designed. Do not force a small tool to do the
job of a heavy-duty tool. Do not use tools for purposes not
intended.

Do not force the power tool
The power tool will do a better and safer job and give you much
better service if it is used at the rate for which it was designed.

Maintain tools with care

Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance.

Follow the instructions for lubricating and changing accessories.
Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

Ensure that ventilation slots are kept clean and free from dust
at all times. Blocked ventilation slots can cause overheating and
damage to the motor.

If this machine is to be used when working at a certain height,
scaffolding fitted with railing and kick-plate or a tower platform
must be used in order to guarantee suitable stability.

GUARD AGAINST ELECTRIC SHOCK
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, dish-washers and refrigerators).

Power Cords

Never yank or pull the power cord to disconnect it from the
mains supply socket.

Never carry the power tool by its power cord. Keep the power
cord away from heat, oil, solvents and sharp edges.
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Check the tool power cord periodically and if damaged have it
replaced by an authorized service center.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.
DO NOT use 2-core extension cords or reels on power tools
with an earth path. Always use a 3-core extension cord or reel
with the earth core connected to earth.

Always unwind any extension cords fully.

For extension cords up to 15 metres, use a wire cross section
of 1.5mm?.

For extension cords over 15 metres, use a wire cross section
of 2.5mm?.

Protect your extension cord from sharp objects, excessive heat
and damp or wet locations.

This power tool complies with National and International
Standards and safety requirements. Repairs should be
carried only out by qualified persons using original spare
parts. Failure to do so may result in considerable danger
to the use.



SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! Some wood and wood type products, especially
MDF (Medium Density Fibreboard), can produce dust that
can be hazardous to your health. We recommend the use of
an approved face mask with replaceable filters when using this
machine in addition to using the dust extraction facility. Ensure
that power tools are disconnected from the mains supply when
not in use, before servicing, lubricating or making adjustments
and when changing accessories such as blades, bits and cutters.
Do Not use blades made from High Speed Steel. Do Not stop
the blade by forcing the machine or by using sideways pressure.
Do Not fit a grinding or cutting disc to this machine. Always use
the correct type of blade for the operation to be carried out.
Do Not use blades that are bent or have missing teeth. This is
highly dangerous and could result in a serious accident causing
injury to the operator, bystanders and damage to the machine.
Only use blades that are recommended by the supplier and
that are in good condition. Do Not use blades that are larger
than specified. Only use blades that are rated for the machine.
The rotational speed shown on the blade should always be
HIGHER than the rotational speed of the machine. Ensure that
the directional arrow marked on the blade corresponds with the
rotational direction of the motor. The teeth of the blade should
always point downward as viewed from the front of the saw. Do
Not lock the blade guard in the up position. Ensure that movable
guards operate freely without jamming. Keep Guards in place
and in good working order. With the machine disconnected from
the mains supply check the operation of the guard to ensure
that it operates correctly. Do Not use blades the body of which
is thicker or the set of which is smaller than the thickness of the
riving knife. (See lllustration “A”) Always ensure that the distance
between the riving knife and the toothed rim of the saw blade is
not more than 5mm. (See lllustration “B”) Always ensure that the
toothed rim of the saw blade does not extend more than 5mm
beyond the lower edge of the riving knife. (See lllustration “C”)
Always keep the blade securing arbor and collars clean.

Whenever replacing blades ensure that the recessed surface
of the blade collar fits snugly against the surface of the blade.
Ensure that the blade securing bolt is securely tightened using
the wrenches provided. Do not over tighten. Use only blades
that are recommended by the manufacturer. Do not start
the machine with the blade in contact with the work piece.
Check the work piece for any protruding nails, screw heads
or anything that could damage the blade. Do not attempt to
modify the machine or its accessories in any way. Do not force
the machine let the machine do the work this will reduce the
wear on the machine and blade and increase its efficiency and
operating life. Approved ear defenders should be worn when
using circular saws. Do not cut timber greater than 75mm,
Metal, Stone, Rubber, Plastic, Bones, Etc. Do not fit any other
tool or combination of blades. Do not modify the machine or its
guards/controls in any way. Do not use with any covers/guards
removed. Always use the blade guard, riving knife and anti
kickback paws for every operation, including through sawing.
Through sawing operations are those in which the blade cuts
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completely through the work piece when ripping or crosscutting.
Always hold the work firmly against the mitre gauge or fence.
Always use a push stick for ripping narrow stock. Refer to
ripping applications in instruction manual.

Always use either the fence or the mitre gauge to position and
guide the work. Never stand or have any part of your body in line
with the path of the saw blade. Keep your hands out of the line
of the saw blade. Never reach behind or over the cutting tool for
any reason. If off cuts of wood become jammed in the machine,
switch off and disconnect from supply before removal. Feed the
work piece into the blade against the direction of rotation only.
Never use the rip fence as a cut-off gauge when cross-cutting.
NEVER attempt to free a stalled saw blade without first turning
the saw OFF.

Provide adequate support to the rear and sides of the saw
table for wide or long work pieces. Avoid kickback (work thrown
back toward you) by keeping the blade sharp, keeping rip fence
parallel to the saw blade, keeping spreader and anti-kickback
pawls (if fitted) and guard in place. Do not release work before
it is pushed all the way past the saw blade. Do not rip work that
is twisted or warped or does not have a straight edge to guide
along the fence. Avoid awkward operations and hand positions
where a sudden slip could cause your hand to move into the
blade. Never use solvents to clean plastic parts Solvents could
possibly dissolve or otherwise damage the material. Only a
soft damp cloth should be used to clean plastic parts. Use in
a well ventilated area. Remove sawdust frequently. Clean out
sawdust from the interior of the saw to prevent a potential fire
hazard. Saw dust is potentially hazardous to health. Always use
a suitable dust collection system and wear an approved face
mask.



COMPONENTS AND CONTROLS (PIC.1)

Table saw
Mitre gauge
Rip fence

Rip fence mounting block

Rip fence securing knobs x 2
Rip fence adjusting knob
Riving knife

Blade guard

Legs x 4

Upper support strut x 4
Lower support strut x 4
Table elevation handle
Blade tilting handle

Locking knob

Table

Table insert

Table extension (Left)

Table extension support struts
(Left) x2

|IN|[oO|jal~|WIN|—~

Table extension (Right)

Table extension support struts
(Right) x2

Table extension (Rear)

Table extension support struts
(Rear) x2

No Volts ON/OFF switch

FITTING THE RIVING KNIFE. (PIC. 2)

To fit the riving knife, remove the table insert. (Pic. 1) 16. With
the table insert removed the two rivingknife securing socket
screws can be seen (Pic. 2). Using a suitable sized hex key
slacken the two socket screws, locate the riving knife and
secure with the two socket screws. See (pics. A,B & C) for the
correct setting of the riving knife.

FITTING THE BLADE GUARD. (PIC. 3)

The blade guard (Pic.1) 8 is attached to the riving knife. Remove
the nylok nut and washer from the guard securing coach bolt
and remove the guard securing coach bolt from the blade
guard. Locate the blade guard over the riving knife, re insert the
guard securing coach bolt and refit the nylok nut and washer
(Pic.3). Check the operation of the blade guard ensuring that it
is correctly fitted and operates freely.

MOUNTING THE ELEVATING HANDLE (PIC. 4)

The elevating screw is located at the front of the machine
and has the locking knob (Pic.1) 14. already fitted. locate the
elevating handle onto the end of the screw and secure by
tightening the securing screw in the handle (Pic. 4).

29

MOUNTING THE TILTING HANDLE (PIC. 5)

The tilting screw is located at the side of the machine (Pic. 1) 13.
Locate the tilting handle onto the end of the screw and secure
by tightening the securing screw in the handle (Pic. 5).

ADJUSTING THE BLADE (PICS.6 & 7)

The blade has been set at the factory to be at an angle of
90° to the table. To check the angle elevate the blade to its
highest position and using an engineers square or a set square
positioned against the table and the blade, check that the angle
is at 90°(Pic. 6). If adjustment is required carefully turn the table
saw over and remove the bottom cover plate. Identify the tilt
angle operating screw (Pic. 7). The operating screw has two
sets of adjustment and locking nuts fitted. The set of nuts at
the motor end of the screw, are for setting the blade at 90° to
the table 0° on the angle scale. The set at the other end of the
screw, are for setting the blade at 45° to the table 45° on the
angle scale.

SETTING THE BLADE AT 90° TO THE TABLE (PICS.
7T09).

Loosen the lock nut (Pic. 8.1) using two wrenches, one for the
lock nut and one for the adjustment nut (Pic. 8.2) on the motor
end of the operating screw (Pic. 7) and turn the adjustment
nut until the blade is at the 90° to the table. Then turn the
lock nut (while holding the adjustment nut in position) to fix
the adjustment nut in place. Check the position of the angle
indicator pointer against the angle scale and adjust to 0° by
loosening the cross head screw and setting the pointer on 0° on
the angle scale (Pic. 9).

SETTING THE BLADE AT 45° TO THE TABLE (PICS.
7,10 & 1)

To check the angle, elevate the blade to its highest position and
using the tilt handle tilt the blade as far as it will go. Using a
suitable set square, check the angle of the blade to the table
is at 45°(Pic. 10). If adjustment is required, locate the set of
adjustment and locking nuts on the tilt angle operating screw
furthest away from the motor (Pic. 7). Loosen the lock nut (Pic.
11.1) using two wrenches, one for the lock nut and one for the
adjustment nut (Pic. 11.2) and turn the adjustment nut until the
blade is at 45°to the table. Then turn the lock nut (while holding
the adjustment nut in position) to fix the adjustment nut in place.
Check the position of the angle indicator pointer against the
angle scale it should now align with the 45° mark.

CHECKING THE BLADE ALIGNMENT (PICS. 12 TO
15)

To check that the blade is set parallel to the two mitre gauge
guide grooves machined in the table (one on either side of the
blade). Elevate the blade to its highest point and mark an “X” on
one of the teeth which is set (Bent) to the left and to the front
of the blade slot in the table insert (Pic. 12). Position the head
of the combination square in the groove and adjust the blade
of the square so that it just contacts the tip of the marked tooth
(Pic. 13). Slide the combination square towards the rear of the
table and rotate the blade so that the marked tooth is to the rear
of the slot in the table insert. Check that the marked tooth again



just contacts the blade of the combination square. to see if the
marked tooth again contacts the blade of the square (Pic. 14).
If the marked tooth just contacts the combination square blade,
when the marked tooth is positioned at the front and rear of
the blade slot in the table insert the saw blade is parallel to the
mitre gauge groove. If the blade is not parallel tilt the blade to
45°carefully turn the table saw over and remove the bottom
cover plate. Loosen the four bolts (Pic. 15) and adjust the motor
unit until the blade is set parallel to the mitre gauge groove and
then retighten the screws. Repeat the above procedure until the
blade is parallel to the mitre gauge grooves .

ASSEMBLING THE BASE (PIC. 16)

Account for all parts and lay out ready for assembly. The
wrenches required for this assembly, are not supplied. You will
need assistance with this operation. Examine the exploded
diagram making sure that all parts are in the correct relation to
each other. Put a washer onto the coach bolt. Take one of the
four support legs. Take the long upper strut and align the holes
in the support leg and insert the coach bolt. Place washer on
the protruding end of the coach bolt and tighten the hexagonal
nut finger tight. Take the short upper strut and repeat operation
regarding securing with the hexagonal nuts and coach bolts.
Repeat the operation until all four support legs have been
secured to the upper support struts. Locate the long lower struts
and the short lower struts and secure in the same operation as
the upper struts. Once all nuts are finger tight, tighten ALL nuts
to a suitable torque.

MOUNTING THE TABLE SAW TO THE BASE (PIC.

17)

With an assistant lift the table saw onto the base. Care is
required as the machine is not secured at this stage and is liable
to slip off the base possibly causing injury. Put the four washers
onto the four hexagonal bolts. While one person securely holds
the table saw in place locate the bolt though the table saw base
(Pic. 17) passing through the hole in the base. Take the washer
and hexagonal nut, secure finger tight. Repeat this operation on
all four corners. Using suitable ring spanners tighten ALL four
nuts.

MOUNTING THE RIP FENCE (PIC. 18 TO 20)

Locate the rip fence mounting block (Pic. 1) 4 onto the slide
profile located along the front edge of the table saw, ensuring
that the clamping plate is located inside the groove in the slide
profile (Pic. 18). Position the mounting block to the right of the
blade and secure using the locking knob (Pic.18). Using the two
coach bolts and knobs secure the rip fence onto the mounting
block (Pic. 19). The rip fence can now be adjusted from left to
right and from the front to back. (Pic. 20)

FITTING THE MITRE GAUGE (PIC. 21)

The mitre gauge simply locates in the location grooves one on
either side of the blade (Pic. 21). and can be used for cutting at
various angles.

MITRE GAUGE ADJUSTMENT (PIC. 21)
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To check the accuracy of the mitre gauge, ensure that the
pointer is set to 0° on the angle scale and perform a cut. Check
the angle of the cut, if it is not at 90° adjust the mitre gauge until
a 90° cut is achieved. Check the position of the pointer against
the angle scale and if required adjust the position of the pointer
to 0° by slackening the cross head pointer securing screw and
set the pointer to zero on the angle scale and re-secure with the
cross head screw.

FITTING THE TABLE EXTENSIONS (PIC. 22)

This table saw is supplied with left, right and rear table extensions
to support larger pieces of material. These extensions can be
fitted individually or in any combination. In order to fit the table
extensions the table saw must be removed from the support
legs and the bottom cover plate removed. The left and right
table extensions are the same size and can be fitted to either
side of the table saw. Secure the table extension to the table
saw using the bolts provided (Pic. 23). Using two of the four
short support struts and attach one end to the outer edge of the
extension and the other to the table saw (Pic. 24). Repeat this
procedure for the remaining table extensions. Note The support
struts for the rear table extension are longer. When the table
extensions are fitted as required check them for level using a
spirit level and adjust as required. (Pic. 25)

NO VOLTS ON/OFF SWITCH

This machine is fitted with a “No Volts Switch”. In the event of
a mains power failure or if the mains plug is removed from the
mains supply socket before the machine is switched off. The
machine will not re-start without warning when the mains supply
is restored or the mains plug is re-connected to the mains
supply, until the machine is switched ON at the ON/OFF switch
fitted to the machine.

WARNING!

Before switching the table saw ON, make sure the blade guard is
correctly installed and operating properly. Check that the blade
is set to 90° and at its lowest position. Ensure that the table is
clear of any tools or other materials. Ensure that all nuts, bolts
and other fastenings are secure. Starting and stopping (Pic. 26)
To start the machine, push the “ON” switch (Pic. 26). To stop the
machine, push the “OFF” switch (Pic. 26). If the machine makes
any unusual noise or vibrates excessively, STOP the machine
immediately and investigate the cause and rectify . If the cause
cannot be identified NO NOT use the machine and contact your
nearest service centre.

CONTROLS AND ACCESSORIES.
The following is a brief description of each control and accessory
and its typical uses.

THE ELEVATING HANDLE. (PIC. 27)

The elevating handle is used to raise and lower the blade. Turn
the handle clockwise to lower the blade

and counter clockwise to raise the blade.

THE TILTING HANDLE. (PIC. 28)



The tilting handle is used to tilt the blade for bevel cutting. Turn
the handle clockwise to tilt toward the left, and counter clockwise
to tilt toward the right.

THE LOCKING KNOB. (PIC. 29)

The locking knob is used to lock the required blade height and tilt
positions. To loosen the locking knob turn it counter clockwise.
Before turning the table saw “ON”, be sure that the locking knob
is securely tightened so that the blade will not shift during the
table saw operation.

THE RIVING KNIFE. (SEE SPECIFIC SAFETY
INSTRUCTIONS FOR CORRECT SETTING)

The riving knife ensures that when a cut is made the two pieces
of timber on either side of the blade do not close up onto the
blade. This prevents possible binding and kickback.

THE RIP FENCE. (PIC. 30)

The rip fence is used to guide the material when making long
cuts, usually cutting along the grain NEVER rip freehand without
the fence in place and securely locked.

THE MITRE GAUGE. (PIC. 31)

The mitre gauge is typically used to guide the work piece when
cross cutting (across the grain) and can be set to cut at various
angles. It can be used in either of the grooves machined in the
table. Always ensure that it is locked securely when in use.

CROSS CUTTING (PIC. 32)
Cross cutting is cutting wood across the grain at 90°or square
with both the edge and the flat side of the wood.

MITRE CROSS CUTTING (PIC. 33)

Mitre crosscutting is cutting the wood at an angle other than
90° with the edge of the wood. Follow the same procedures as
you would for crosscutting. But adjust the mitre gauge to the
desired angle.

BEVEL CROSS CUTTING (PIC. 34)

Bevel cross cutting is the same as cross cutting except that the
wood is also cut at an angle other than at 90° with the flat side
of the wood. Follow the same procedures as you would for cross
cutting. But adjust the blade to the desired angle. Use the mitre
gauge in the groove to the right of the blade to avoid the blade
guard from interfering with the cut.

WARNING!

When cross cutting, mitre cutting, bevel cutting and when
rabbeting across the end of a narrow work piece always use the
mitre gauge. NEVER make these cuts freehand (not using the
mitre gauge or the other devices) because the blade could bind
causing a kickback or causing your hand or fingers to contact
the blade.

ALWAYS lock the mitre gauge when in use. Remove the rip
fence from the table when not in use. Make sure the blade
safety guard is mounted for all through sawing operations (the
blade cuts through the entire thickness of the work piece). The
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blade should extend approximately 3.5mm (1/ 8”) above the top
of the work piece.

COMPOUND MITRE CUTTING (PIC. 35)

Compound mitre cutting is a combination of mitre cutting and
bevel cross cutting. The cut is made at an angle other than 90°
to both the edge and the flat side of the wood. Adjust the mitre
gauge and the blade to the desired angle and be sure that the
mitre gauge is locked

REPETITIVE CUTTING (PIC. 36)

Repetitive cutting is cutting a number of pieces the same length,
without having to mark each piece. The safe way to perform
repetitive cutting, is to set the rip fence to give the required
length, and to be clear of the front of the blade (Pic. 36). When
the cut is made, the end of the work piece is clear of the rip
fence but at the required length.

NEVER use the rip fence as a length stop because the cut off
piece could bind between the fence and the blade causing a
kickback.

USING THE RIP FENCE (PIC. 37)
Ripping, bevel ripping, and rabbeting are done using the rip
fence.

RIPPING

Ripping is cutting a piece of wood with the grain or lengthwise
(Pic. 37). This is done using the rip fence. Position the rip fence
to the desired width of the rip and lock it in place. Before starting
to rip be sure that the rip fence is parallel to the saw blade, and
that the riving knife is properly aligned with the saw blade. When
ripping long boards or large panels always use a work support.
Hold the piece against the fence and feed it through the blade
with a smooth, steady pressure. When the ripping width is wider
than 150mm (6”) use your right hand to feed the work piece until
it is clear of the table. Use your left hand only to guide, not to
feed the work piece.

BEVEL CUTTING. (PIC. 38)
When bevel ripping material 150mm (6”) or narrower use the
fence on the right side of the blade only (Pic. 38).

BLADE REPLACEMENT (PIC. 39)

Remove the blade guard and the table insert (Pic. 39.1) After
fully releasing the lock handle, turn the elevating handle in
clockwise direction to raise the blade to its highest position.
Remove the blade fixing nut and the outer flange and remove
the blade (Pic.39.2). Ensure that the motor shaft, blade mounting
arbour, inner and outer flanges and the securing nut are clean
and free from sawdust build up. Fit the new blade (Be sure that
the teeth are facing downwards when viewed from the front
of the machine). Ensure that the flanges are clean and fitted
the correct way round. Secure the blade in place by using the
securing nut (Pic.39.3) Re-fit the table insert and secure in place
with the cross head screws. Re-fit the blade guard ensuring that
it operates correctly. Check the alignment of the riving knife as
detailed in the specific safety instructions. Before switching the
table saw ON, make sure the blade guard is correctly installed



and operating properly. Check that the blade is set to 90° and at
its lowest position. Ensure that the table is clear of any tools or
other materials. Ensure that all nuts, bolts and other fastenings
are secure. If the machine makes any unusual noise or vibrates
excessively, STOP the machine immediately and investigate the
cause and rectify . If the cause cannot be identified NO NOT use
the machine and contact your nearest service centre.

LUBRICATION (PIC.40)

Before lubricating, remove the bottom safety cover by removing
the cross head pan screws. (Pic.40) Lubricate the blade tilting
operating screw and both pairs of locking and adjustment nuts
and the blade elevating threaded rod once a month using a light
machine oil or other similar lubricant.

MAINTENANCE

Do not make any adjustment while the motor is in motion,
Always make sure the machines plug has been removed from
the mains power source before changing brushes, lubricating
or when doing any work or maintenance on the machine. After
each use, check your machine for damage or broken parts and
keep it in top working condition by repairing or replacing parts

FAULT FINDING

immediately. Clean out accumulated dust. During use the carbon
brushes will wear down, this will be indicated by a possible loss
of power and excessive sparking seen through the ventilation
slots. When the brushes have worn down to approximately 4-
5mm they will require replacing. Remove the two round cover
plates, one on either side of the motor casing (Pic.41). Remove
the worn carbon brush and replace it with the new one, and
re-fit the round cover plate, Repeat this operation for the other
carbon brush. Replace the rectangular cover plate and secure
with the screw. NOTE: Carbon brushes must always be changed
as a pair.

WARNING

To assure safety and reliability, all repairs with the exception
of externally accessible brushes should be performed by
AUTHORISED SERVICE CENTRE or any other authorised
service centre or organisations.

NOTE: In all cases where electrical problems occur consult a
qualified electrician. Isolate the machine and unplug from wall
socket before attempting to work on the machine even if the
problem seems minor.

PROBLEM POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Saw is not plugged in and switched on

Plug in and switch on

The saw will not start
trippe:

Fuse blown, circuit breaker or (RCD) has

Replace fuse, re-set circuit breaker or (RCD).

Does not make accurate | Tilt stops not adjusted correctly

45 or 90° rip cuts Tilt pointer not set at accurately

Check the blade using a set square and adjust
the stop correctly. Adjust the pointer to 0°

The material pinches the
blade when ripping A r
rip fénce is not straight.

Rip fence is not aligned with the blade.
Warped material theheidge against the

Check alignment of blade and adjust

if required. True up uneven edge.
Select another piece of material

with the blade

The material binds on

The riving knife is not correctly aligned

Check the alignment of the riving
knife and adjust if required.

the riving knife.

The blade set is narrower than the riving
knife.

Select another blade or riving knife.

The rip fence is out of alignment

Check the alignment of the rip fence
and adjust if required.

not fitted.

Thtefrtitvigg knife is not aligned with the blade or

Check the alignment of the riving knife and
adjust/fit if required.

The material is kicked
back from the blade.

Feeding the material without using the rip
fence.

Install the rip fence.

complete

Releasing the material before the cut is

Feed the material all the way through before
releasing the material

Adull blade

Replace the blade.

The mitre gauge locking knob is not tightened

Secure the locking knob

Dull blade

Mount the blade the correct way round.

Blade mounted backwards

Fissare la lama nel senso corretto.

The saw makes an
unsatisfactory cut

Gum or pitch build up on the blade

Remove the blade and clean with
suitable cleaner and steel wool.

Incorrect blade for the operation

Use the correct blade.

causing erratic fee:

Gum or pitch buildéJp on the table

Clean the table with suitable cleaner
and steel wool.
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PROBLEM

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

The blade does not raise
or tilt smoothly

Sawdust and dirt in the mechanism

Use a brush or suitable vacuym
cleaner to remove dust and dirt.
Relubricate.

The blade does not run
up to speed

Extension reel not of the correct rating
or too long

Use the correct extension reel or
contact an electrician.

The table saw vibrates

The table saw is not mounted correctly.

Check the mounting and secure mounting
fixings.

The stand or bench is on an uneven floor.

Secure bench or stand on a level surface

Damaged or bent saw blade.

Replace the blade

s not make
or 90° cross

The saw do
accurate 45°
cuts

Mitre gauge is out of adjustment

Check and re-adjust the mitre gauge

The motor fails to start.
The Iectncal supply is OK

Faulty ON/OFF Switch

Have the saw checked by an authorised
service centre.

Windings in the field armature burned or
damaged.

Replace the motor by an authorised service
centre.

Circuit breaker too sensitive

Possible electrical fault Have the unit
checked an authorised service centre.

The motor overheats,
stalls, trips circuit breaker,
blows fuses

Motor overload

Feed work piece slower into blade

Poor cooling Sawdust build up around motor.

Use a brush or suitable vacuum cleaner to
rengove dust and dirt to increase air flow to the
motor.

Windings burnt out
Fuses, Circuit breakers do not have
sufficiént capacity

Consult a qualified electrician.

Cutting stalls the motor

Dull blade.

Replace the blade

Blade burns the work
piece

The blade is “heeling”

See section on blade adjustment.

Blade stops when rip
cutting.

The feed rate is too fast

Slow down the feed rate.

The rip fence is not parallel to the blade.
or mitre gauge groove.

See rip fence adjustment section

Riving knife out of alignment.

See riving knife adjustment section

. TECHNICAL SPECIFICATION

NOTE. In all ca.ses where an e:klectrlcal problem occurs. Voltage 230V ~ 50 Hz
Isolate the machine from the mains supply and remove the
plug from the outlet socket before consulting a qualified Motor 2(15 lggogOOW
electrician. To ensure safety and reliability, with the °
exception of replacing carbon brushes all repairs should be No load speed 5700 min-
carried out by an authorised service centre. Blade size 254 0

Max Cut @ 90° 75 mm

Max Cut @ 45° 60 mm

Sound Pressure Level LPA 106,4 dB(A)

Sound Power Level LWA 93,4 dB(A)

Weight 28 kg
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WOODWORKING TERMINOLOGY

Work Piece
The item on which the cutting operation is being performed.

Anti-kickback pawls

Device which, when properly maintained, isdesigned to stop
the work piece from being kicked back at the operator during
operation.

Arbor
The shaft on which a cutting tool is mounted.

Crosscut
A cutting or shaping operation made across the grain of the work
piece.

Dado
A non-through cut which produces a square sided notch or
trough in the work piece.

Feather Board

Adevice which can helps to guide work piece and holds it against
the table and or fence during the cutting operation. Freehand.
Do Not attempt to cut any material free hand Performing a cut
without a fence. mitre gauge. fixture, hold down or other proper
device to keep the work piece from twisting during the cut.

Gum
A sticky, sap based residue from wood products.

Heel
Misalignment of the blade.

Kerf
The amount of material removed by the blade in a through cut or
slot produced by the blade in a non through or partial cut.

Kickback
An uncontrolled grabbing, and throwing of the work piece back
toward the front of the saw during a rip type operation.

Leading edge
The end of the work piece which, during a rip type operation is
pushed into the cutting tool first.

Moulding
A non-through cut which produces a special shape in the work
piece used for Joining or decoration.
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Push Stick

A device used to feed the work piece through the saw during
narrow ripping type operation and helps keep the operators
hands well away from the blade.

Push Block
A device used for ripping type operations too narrow to allow
use of a push stick.

Rabbet
A notch in the edge of a work piece.

Resin
A sticky, sap base substance that has hardened

Ripping
A cutting operation along the grain of the work piece.

Rotational speed
The number of turns completed by a spinning object in one
minute.

Riving Knife
Positioned behind the saw blade to prevent wood closing and
jamming after being cut.



INTRODUCTION

Nous vous remercions d’avoir choisi ce produit. Il a subi un processus d’assurance de qualité approfondi et toutes les précautions
possibles ont été prises pour qu'il vous parvienne en parfaite condition. Cependant, dans la faible éventualité qu’il vous pose des
problémes, ou au cas ou vous auriez besoin d’assistance ou de conseils, n’hésitez pas a contacter notre service clientéle. Pour plus
de conseils sur notre service clientéle le plus proche, veuillez contacter 'un des numéros de téléphone se trouvant dans le dos de
ce manuel.

LA SECURITE AVANT TOUT

Avant toute tentative d’utilisation de cet outil électrique, les précautions de sécurité fondamentales suivantes doivent étre prises
pour réduire le risque d'incendie, d’électrochoc, et de blessures personnelles. Il est important de lire le manuel d’instructions pour
comprendre les limitations, les applications et les dangers potentiels associés a cet outil.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Cette machine porte une garantie du constructeur valable pour 1 an a compter de la date d’achat. Cette garantie n’est pas valable
pour les outils disponibles pour la location. Toute piéce jugée défectueuse due a un vice ou défaut de fabrication sera remplacée.
La garantie ne donnera en aucun cas lieu & un remboursement ou un paiement de dommages direct ou indirect. Cette garantie ne
couvre pas: les accessoires consommables, une mauvaise utilisation de la machine, utilisation a des fins professionnelles et frais
de port et d’'emballage de I'équipement ; ces derniers seront en tous temps a la charge du client. Tout article envoyé pour réparation
en port d0 sera refusé. La garantie sera automatiquement annulée en cas de modifications a la machine sans le consentement du
constructeur ou en cas d'utilisation d’accessoires non autorisés par le constructeur. Le constructeur refuse toute responsabilité civile
découlant de I'emploi abusif de la machine ou non-conformité aux instructions d’opération, de réglage et de maintenances concernées.
L’assistance sous garantie ne sera accordée que si la demande est adressée au service aprés vente agrée accompagnée d’une
preuve d’achat. Aussitot apres I'achat du produit, nous vous conseillons de lire attentivement les instructions d’opération avant son
utilisation et de bien vouloir vérifier qu'il est intact.

DROITS DEFINIS PAR LA LOI

Cette garantie vient s’ajouter a vos droits statutaires et ne les affecte d’aucune fagon.

MISE AU REBUT DU PRODUIT

Lorsqu'il doit étre mis au rebut car devenu inutilisable ou pour d’autres raisons, ce produit ne peut étre traité comme les déchets
ordinaires. En vue de protéger les ressources naturelles et minimiser les impacts nuisibles pour I'environnement, procéder
correctement au recyclage ou a la mise au rebut du produit, en le confiant a un centre local de ramassage des ordures ou a un autre
centre de traitement agréé. En cas de doutes, s’adresses aux autorités locales responsables de la collecte et du traitement, pour se
renseigner a propos des possibles solutions alternatives de recyclage et/ou de traitement.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
IMPORTANT
Ce produit est pourvu d'une fiche électrique scellée, compatible avec I'outil et I'alimentation électrique disponible dans votre Pays,
conformément aux normes internationales.
Cet appareil doit étre raccordé a une tension d'alimentation égale a celle indiquée sur la plaquette signalétique.
Si la fiche ou le cable d'alimentation sont endommagés, ils doivent étre remplacés par un ensemble complet, identique a I'original.
Toujours respecter les dispositions nationales en matiére de branchements au secteur.
En cas de doute, s'adresser a un électricien qualifié.

CONSEILS DE SECURITE GENERALE

Avant d'utiliser cet appareil, il est absolument nécessaire
de lire, de comprendre et de respecter soigneusement ces
prescriptions, afin de garantir la sécurité de I'opérateur et des
autres personnes présentes, ainsi que la longévité et la fiabilite
de I'appareil lui-méme.

Apprendre a connaitre l'outil électrique, ses limites d'utilisation
et les risques potentiels qui peuvent en découler.

Conserver les présentes prescriptions dans un endroit sar, afin

de pouvoir les consulter ultérieurement.

Eviter les mises sous tension involontaires —

Débrancher les outils électriques

Avant de mettre I'outil électrique sous tension, vérifier que les
clavettes et les clés de réglage ont bien été extraites.
S'assurer que l'interrupteur est en position HORS TENSION
avant de brancher l'outil électrique au secteur.

S'assurer que les outils électriques sont débranchés du secteur
lorsqu'ils ne sont pas utilisés, avant de procéder aux opérations



de maintenance, de lubrification ou de réglage ainsi qu'avant de
remplacer les accessoires (lames, broches ou fraises).

Controler les éléments endommagés

Avant de réutiliser l'outil électrique, celui-ci
soigneusement  contrélé pour vérifier qu'il
correctement et conformément a I'utilisation prévue.
Vérifier I'alignement correct des éléments mobiles et s'assurer
qu'ils ne sont pas coincés; vérifier I'absence de composants
cassés ainsi que le montage correct de I'outil électrique.
Vérifier toute autre condition susceptible d'affecter
fonctionnement de I'outil électrique.

Toute protection ou autre partie de 'outil électrique endommagée
doit étre réparée ou remplacée par un centre aprés-vente agrée,
sauf indication différentes contenue dans le présent manuel.
Tout interrupteur ne fonctionnant pas correctement doit étre
remplacé par un centre apres-vente agréé.

Ne pas utiliser I'outil électrique si l'interrupteur SOUS TENSION/
HORS TENSION n'active/désactive pas l'outil électrique.

La poussiéere produite lors de I'usinage des matériaux nuit a la
santé.

Il est recommandé de porter un masque de protection anti-
poussiere.

Lors de I'exécution des travaux, toujours utiliser des dispositifs
de protection individuels: lunettes de protection, gants, masque,
protections auditives et chaussures de sécurité antidérapantes.
Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux; attacher les
cheveux longs, pour éviter qu'ils ne restent coincés dans des
organes mobiles.

Toujours travailler sur des bases stables.

Toujours bloquer solidement la pieces a usiner entre les
méchoires d'un étau.

Veiller a ce que la zone de travail soit toujours propre et
parfaitement en ordre.

Toujours saisir 'outil électrique des deux mains.

Ne pas ouvrir ou modifier en aucune maniere I'outil électrique
ou ses accessoires.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie; ne pas les
utiliser dans des conditions les exposant a I'eau ou a I'humidité.
La zone de travail doit étre parfaitement éclairée.

Ne pas utiliser les outils électriques dans des zones présentant
des risques d'explosion ou d'incendie dus a la présence
de matériaux combustibles, de liquides inflammables, de
peintures, d'essence, de gaz ou de poussiéres inflammables
de nature explosive.

doit étre
fonctionne

le

Veiller aux enfants et aux animaux domestiques

Les enfants et les animaux domestiques doivent étre éloignés
de la zone de travail.

Tous les outils électriques doivent étre maintenus loin de
la portée des enfants. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, il est
préférable de ranger les outils électriques dans un placard ou
un local secs, fermant a clé.

Utiliser I'outil correct
Choisir I'outil approprié pour chaque type de travail. Ne pas
utiliser un outil pour exécuter une opération autre que celle
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pour laquelle il a été prévu. Ne pas forcer un outil de petites
dimensions, en l'utilisant a la place d'un outil plus puissant. Ne
pas utiliser les outils pour des applications différentes de celles
pour lesquelles ils sont été congus.

Ne pas force I'outil électrique
Si utilisé a la vitesse pour laquelle il a été concu, tout outil
électrique assurera un fonctionnement plus efficace et plus sdr.

Toujours soumettre les outils a une maintenance soignée
Maintenir les outils tranchants aff(ités et propres, afin d'assurer
les meilleures performances et une sécurité maximale.
Respecter les instructions de graissage et de remplacement
des accessoires. Les poignées doivent étre seches, propres et
exemptes d'huile ou de graisse.

S'assurer que les fentes de ventilation sont toujours propres et
exemptes de poussiere. L'obstruction des fentes de ventilation
peut provoquer la surchauffe et 'endommagement du moteur.
Si cet appareil doit étre utilisé pour exécuter des travaux en
hauteur, il est nécessaire de prévoir un échafaudage pourvu
d'un garde-fou et d'un rebord ou encore une plate-forme
aérienne, de maniére a garantir une parfaite stabilité.

PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'ELECTROCUTION

Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre
ou a la masse (par exemple, canalisations, radiateurs, lave-
vaisselle et réfrigérateurs).

Cables d'alimentation

Ne pas secouer ou tirer le cable d'alimentation pour le
débrancher de la prise de courant.

Ne jamais déplacer I'outil électrique en le tirant par son cable
d'alimentation. Eloigner le cable d'alimentation des sources de
chaleur, de I'huile, des solvants et des angles vifs.

Veérifier périodiquement le cable d'alimentation de l'outil; si
endommagé, le faire remplacer par un centre aprés-vente agréé.
Examiner périodiguement les cables de rallonge et, si
endommagés, procéder a leur remplacement.

NE PAS utiliser de cables ou de bobines de rallonge a deux
conducteurs avec les outils électriques comportant un parcours
de mise a la terre. Toujours utiliser un cable ou une bobine de
rallonge a trois conducteurs, avec le fil de terre relié a la terre.
Toujours dérouler complétement I'éventuel cable de rallonge.
Pour les cables de rallonge mesurant jusqu'a 15 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 1,5mm?2.
Pourles cables de rallonge mesurantentre 15 et40 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 2,5mm?.
Protéger le cable prolongateur contre tout contact avec des
objets tranchants ainsi que contre I'exposition a une chaleur
excessive, a I'humidité ou a l'eau.

Cet outil électrique est conforme aux normes nationales
et internationales en matiére de sécurité. Les réparations
doivent étre exclusivement exécutées par un personnel
qualifié, en utilisant des piéces détachées d'origine.
L'utilisateur peut courir de graves dangers en cas de non-
respect de ces prescriptions.



CONSEILS SECURITE SPECIFIQUES

Certains types de bois et des produits de bois, en particulier
les panneaux de fibres mi-dures, peuvent produire de la
poussiere qui peut nuire a votre santé. Nous recommandons
I'utilisation d'un masque antipoussiere approuvé avec des
filtres remplacables lors de I'utilisation de I'outil et le dispositif
d’aspiration de poussiere. S’assurer que les outils motorisés
sont mis hors tension aprés I'utilisation, avant I'entretien, le
graissage ou le réglage et lors du remplacement d’accessoires
tels que les lames, forets et fraises. NE PAS utiliser des lames
en acier rapide. NE PAS freiner la lame en forgant I'outil ou en
utilisantune pression latérale. Toujours utiliser lalame appropriée
pour la découpe. NE PAS utiliser des lames déformées ou avec
des dents manquantes. Ceci est dangereux et peut entrainer
de graves accidents, provoquer des blessures corporelles et
endommager l'outil. N'utiliser que des lames recommandées
par le fabricant qui sont en bon état de fonctionnement. NE
PAS utiliser des lames de tailles différentes de celles spécifiées.
N'utiliser que des lames a la vitesse nominale approuvée pour
l'outil. La vitesse de rotation indiquée sur la lame doit toujours
étre SUPERIEURE a la vitesse de rotation de la scie surtable.
S’assurer que la fleche de direction sur la lame correspond a
la direction de rotation du moteur. La denture de la lame doit
toujours étre orientée vers le bas vue de face. NE PAS bloquer
le protége-lame mobile dans la position ouverte. S’assurer
que le protége-lame fonctionne librement sans rester bloqué.
Ne jamais retirer les carters de protection et s’assurer qu’ils
sont en bon état de fonctionnement. NE PAS utiliser les lames
qui sont plus épai ou moins épai que I'épaisseur du
couteau diviseur. (Voir lllustration “A”) Toujours s'assurer que la
distance entre le couteau diviseur et le bord crénelé ne dépasse
5 mm. (Voir lllustration “B”) Toujours s’assurer que le bord
crénelé de la lame de scie ne dépasse le bord supérieur du
couteau diviseur de 5 mm. (Voir lllustration “C”) Toujours garder
I'arbre et les brides de la lame propres. Lors du remplacement
des lames, s'assurer que la surface noyée de la bride de la
lame épouse au plus pres le contour de la lame. S’assurer que
I'écrou de blocage de la lame est bien serré. Ne pas trop serrer.
N'utiliser que des lames recommandées par le fabricant. NE
PAS mettre I'outil en marche lorsque la lame est en contact
avec la piece a découper. Vérifier si la piece a découper contient
des clous saillants, des tétes de vis ou d’autres objets pouvant
endommager lalame. NE PAS apporter de modifications a I'outil.
NE PAS forcer l'outil, laisser I'outil faire le travail. Ceci réduira
l'usure de l'outil et de la lame, et augmente la performance
ainsi que la durée de vie économique. Toujours porter des
protecteurs anti-bruit lors de I'utilisation des scies circulaires.
NE PAS couper du bois avec des dimensions supérieures a 75
mm et ne pas utiliser I'outil pour couper du métal, de la pierre, du
caoutchouc, du plastique, des os, etc.. NE PAS monter d’autres
outils ou des combinaisons de lames. NE PAS modifier I'outil
ou les protege-lames/ boutons. NE PAS utiliser I'outil sans les
carters de protections ou sans protége-lame. Toujours utiliser
le protege-lame, le couteau diviseur et les doigts anti-retour
pendant les découpes, y compris les coupes en travers. Lors
du tronconnage et du délignage, la lame coupe en travers de
la piece a découper. Toujours bien bloquer la piece a découper
contre le guide d’onglet ou le guide paralléle. Toujours utiliser

37

un poussoir fin de passe pour le délignage de petites piéces. Se
reporter aux instructions relatives au délignage dans le manuel
Toujours utiliser le guide d’'onglet ou le guide paralléle pour
positionner et guider les pieces a découper. Ne jamais se tenir
dans ou se pencher sur la trajectoire de la lame de scie. Tenir
les mains a I'écart de la ligne de découpe de la scie. Ne jamais
mettre vos mains derriére I'outil de découpe ou se pencher
sur l'outil. Mettre I'outil hors marche et hors tension avant de
dégager des rebuts de bois bloqués.

Alimenter la piéce a découper dans la lame contre la direction
de rotation. Ne pas utiliser le guide de refend en tant que guide
de coupe lors des coupes en travers. NE JAMAIS essayer
de retirer une lame de scie calée sans mettre la scie HORS
TENSION. Toujours utiliser des supports appropriés a l'arriere et
aux cotés du plateau de scie pour les piéces a découper longues
et larges. Eviter le recul (la projection des piéces a découper
dans la direction de I'opérateur) en gardant la lame affatée, le
guide de refend parallele a la lame de scie et I'écarteur et les
doigts anti-retour (si présents) et le protege-lame en place. Ne
pas relacher la piece a découper avant qu’elle n’ait dépassée
la lame de scie.

Ne pas exécuter des coupes dans le sens du fil de bois des
piéces tordues ou gauchies ou des pieces qui ne se présentent
pas droites contre le guide. Eviter les coupes difficiles et les
positions de la main ou votre main pourrait glisser dans la lame
lorsque vous perdez I'équilibre. Ne jamais utiliser de dissolvants
pour nettoyer les pieces en plastique. Les dissolvants peuvent
dissoudre ou endommager le matériau. N'utiliser qu'un
chiffon doux et humide pour nettoyer les pieces en plastique.
Utiliser la scie dans un environnement bien ventilé. Enlever
fréquemment la sciure. Enlever la sciure de lintérieur de la
scie afin d’empécher des risques d'incendie. La sciure est
potentiellement dangereuse pour votre santé. Toujours utiliser
un collecteur de poussiére approprié et toujours porter un
masque antipoussiére approuvé.



COMPOSANTS ET ORGANES DE
COMMANDE (ILL.1)

Scie sur table.

Guide d'onglet.

Guide de refend.

Bloc de montage du guide de refend.

2 boutons de blocage pour guide de refend.
Bouton de réglage du guide de refend.

Couteau diviseur.
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Protége-lame.

Pieds (4).

Montants supérieurs (4).

Montants inférieurs (4).

Levier monte-et-baisse de la table.
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Bouton d'inclinaison de la lame.

Bouton de blocage.

Table

Bloc de table

Rallonge de table (gauche).

Montants de la rallonge de table (gauche) x2.
Rallonge de table (droite).

Montants de la rallonge de table (droite) x2.
Rallonge de table (arriere).

Montants de la rallonge de table (arriere) x2.
Interrupteur MARCHE/ARRET de sécurité.
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MONTAGE DU COUTEAU DIVISEUR (ILL. 2)

Retirer le bloc de table pour monter le couteau diviseur. (lll. 1)
16. Aprés avoir retiré le bloc de table, les deux vis cylindriques
six pans de blocage du couteau diviseur sont accessibles (lll.
2). Desserrer les deux vis cylindriques a l'aide d’'une clé six
pans de la taille appropriée, monter le couteau diviseur et fixer
a l'aide des deux vis cylindriques. Se reporter aux (lllustrations
A,B, et C) pour le réglage approprié du couteau diviseur.

MONTAGE DU PROTEGE-LAME. (ILL. 3)

Le protege-lame (lll. 1) 8 est fixé sur le couteau diviseur. Retirer
la rondelle de I'écrou Nylok et la vis moletée du boulon carrossier
du protége-lame. Positionner le protége-lame sur le couteau
diviseur, replacer le boulon carrossier et monter la rondelle de
I’écrou Nylok et la vis moletée (lll. 3). Vérifier si le protége-lame
est monté correctement et s'il fonctionne sans obstruction.

MONTAGE DU LEVIER MONTE-ET-BAISSE (ILL. 4)
La vis monte-et-baisse est située a I'avant de l'outil et est déja
munie du bouton de blocage (lll. 1)14. Monter le levier monte-
et-baisse sur I'extrémité de la vis et fixer le levier en serrant la
vis de blocage sur le levier (lll. 4).

MONTAGE DU LEVIER D’INCLINAISON (ILL. 5)

38

La vis d'inclinaison est située sur le coté de l'outil (lll. 1) 13.
Monter le levier sur I'extrémité de la vis et fixer en serrant la vis
de blocage sur le levier (lll. 5).

REGLAGE DE LA LAME (ILLUSTRATIONS 6 ET 7)

La lame a été réglée a I'usine a un angle de 90° par rapport a la
table. Monter la lame dans sa plus haute position pour vérifier
I'angle en utilisant une équerre ou une équerre de dessinateur
contre la table et la lame et vérifier si I'angle est de 90°(lll. 6).
Retourner la scie de table pour régler I'angle et retirer la plaque
de fermeture inférieure. Répérer la vis d’inclinaison (lll. 7). La
vis de réglage est dotée de deux paires d’écrous de réglage et
de blocage. Les deux écrous sur le coté d’entrainement de la
vis doivent étre utilisés pour régler la lame a 90° par rapport a
la table dans la position de 0° sur I'échelle graduée. Les deux
écrous a l'autre extrémité de la vis sont utilisés pour régler la
lame a 45° par rapport a la table inclinée a 45° sur I'échelle
graduée.

REGLAGE DE LA LAME A 90° PAR RAPPORT A LA
TABLE (ILLUSTRATIONS 7 A 9).

Desserrer I'écrou de blocage (lll. 8.1) a I'aide de deux clés, une
clé pour I'écrou de blocage et l'autre pour I'écrou de réglage
(I1I. 8.2) sur le coté d’entrainement de la vis de réglage (lll. 7)
et tourner I'écrou de réglage jusqu’a ce que la lame se trouve
a 90° par rapport a la table. Ensuite tourner I'écrou de blocage
(en tenant I'écrou de réglage en place) pour serrer I'écrou de
réglage. Vérifier la position du mécanisme d’indexage par
rapport a I'échelle graduée et ajuster a 0° en desserrant la vis
cruciforme et en réglant I'index a 0° sur I'échelle graduée (lll.
9).

REGLAGE DE LA LAME A 45° PAR RAPPORT A LA
TABLE (ILLUSTRATIONS 7,10 ET 11)

Monter la lame dans sa plus haute position pour vérifier 'angle
de coupe et incliner la lame jusqu’a la butée en utilisant le levier
d’inclinaison. Vérifier si 'angle de la lame par rapport a la table
est de 45°en utilisant une équerre appropriée (llIl.10). Répérer
les écrous de réglage et de blocage sur la vis de réglage de
'angle d’inclinaison la plus éloignée du moteur pour régler
I'angle si besoin (lll. 7). Desserrer I'écrou de blocage (lll. 11.1)
en utilisant les deux clés, I'une pour I'écrou de blocage et I'autre
pour I'écrou de réglage (lll. 11.2) et tourner I'écrou de réglage
jusqu’a ce que la lame se trouve a 45° par rapport a la table.
Ensuite tourner I'écrou de blocage (en tenant I'écrou de réglage
en place) pour serrer I'écrou de réglage. Vérifier la position du
mécanisme d’indexage par rapport a I'échelle graduée, l'index
doit étre aligné sur le répéere de 45°.

VERIFICATION DU PARALLELISME DE LA LAME
(ILLUSTRATIONS 12 A 15)

Suivre les instructions ci-dessous pour vérifier si la lame est
paralléle aux rainures de guidage du guide d’onglet dans la
table (une rainure a chaque cété de la table). Monter la lame
dans sa plus haute position et marquer un “X” sur une des
dents qui est courbée vers la gauche et a I'avant de la fente
de la lame dans le bloc de table (lll. 12). Positionner la téte du
trusquin a combinaisons dans la rainure et ajuster la lame par



rapport a I'équerre de sorte qu’elle repose contre la pointe de
la dent marquée (lll. 13). Glisser le trusquin a combinaisons
vers l'arriere de la table et tourner la lame de sorte que la dent
marquée soit située a l'arriere de la fente dans le bloc de table.
S’assurer que la dent marquée ne repose que contre la lame
du trusquin a combinaisons (lll.14). La lame de la scie est
paralléle a la rainure du guide d’onglet si la dent marquée entre
en contact avec la lame du trusquin @ combinaisons lorsque
la dent marquée est positionnée a l'avant et a l'arriére de la
fente dans le bloc de table. Incliner la lame a 45°, retourner la
scie sur table et retirer la plaque de fermeture inférieure si la
lame n’est pas paralléle. Desserrer les quatre boulons (l11.15)
et régler le moteur jusqu’a ce que la lame soit paralléle a la
rainure du guide d’'onglet et ensuite reserrer les vis. Répéter la
procédure jusqu’a ce que la lame soit paralléle aux rainures du
guide d'onglet.

MONTAGE DE LA SEMELLE. (ILL. 16)

Identifier toutes les pieces et les arranger sur le sol pour
montage. Les clés nécessaires pour monter la semelle n’ont
pas été fournies. Deux personnes sont nécessaires pour le
montage. Examiner la vue éclatée et s’assurer que toutes les
piéces sont montées correctement. Monter une rondelle sur
le boulon carrossier. Prendre un des quatre pieds support.
Prendre le pied support long, aligner les trous dans le montant
et introduire le boulon carrossier. Placer la rondelle sur le
co6té saillant du boulon carrossier et serrer I'écrou six pans a
la main. Prendre le pied support court et répéter la procédure
relative a la fixation a I'aide des écrous six pans et des boulons
carrossiers. Répéter la procédure jusqu’a ce que tous les quatre
pieds support aient été fixés aux montants supérieurs. Monter
les montants longs inférieurs et les montants courts inférieurs
et fixer en suivant la méme procédure de fixation des montants
supérieurs. Aprés avoir serré les écrous a la main, serrer TOUS
les écrous au couple approprié.

MONTAGE DE LA SCIE SUR TABLE SUR LA
SEMELLE (ILL.17)

Lever la scie sur table sur la semelle avec l'aide d’'une autre
personne. |l faut faire attention puisque la scie n’est pas fixée
et peut facilement glisser de la semelle et provoquer des
blessures. Monter les quatre rondelles sur les quatre boulons
six pans. Introduire le boulon dans la semelle de la scie de table
a travers le trou dans la semelle (lI.17) lorsqu'une personne
tient la scie sur table en place. Monter la rondelle et I'écrou
six pans et serrer a la main. Répéter cette procédure pour les
quatre coins. Serrer TOUS les quatre écrous a l'aide d’une clé
polygonale.

MONTAGE DU GUIDE DE REFEND (ILLUSTRATIONS
18 A 20)

Positionner le bloc de montage du guide de refend (lll. 1) 4
sur le chariot de la scie sur table et s’assurer que la plaque de
serrage est située dans la rainure du chariot (111.18). Positionner
le bloc de montage a droite de la lame et fixer a I'aide du bouton
de blocage (lll.18). Fixer le guide de refend sur le bloc de
montage a I'aide des deux boulons carrossiers et des boutons
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de blocage (lIl.19). Le guide de refend peut maintenant étre
réglé de gauche a droite et de I'avant vers l'arriére. (lll. 20)

MONTAGE DU GUIDE DE REFEND (ILL. 21)

Le guide de refend se situe dans les rainures de positionnement
a chaque coté de la lame (lll. 21). et peut étre utilisé pour
découper des pieces a différents angles.

REGLAGE DU GUIDE D’ONGLET (ILL. 21)

S’assurer que l'index est positionné a 0° sur I'échelle graduée
et effectuer une découpe pour vérifier la précision du guide
d'onglet. Vérifier I'angle de coupe et régler le guide d’'onglet
jusqu'a ce qu'une coupe de 90° ait été obtenue. Vérifier la
position de I'index par rapport a I'échelle graduée et ajuster la
position de I'index a 0° si besoin en desserrant la vis cruciforme
fixant I'index, régler 'index a 0° sur I'échelle graduée et reserrer
la vis cruciforme.

MONTAGE DES RALLONGES SUR TABLE (ILL. 22)
La table de scie est fournie avec des rallonges de gauche,
droite et arriére pour soutenir les larges piéces a découper.
Ces rallonges peuvent étre montées individuellement ou en
combinaison. Les pieds support de la scie sur table doivent étre
démontés et la plaque de fermeture inférieure doit étre retirée
afin de pouvoir monter les rallonges de table. Les rallonges de
table gauche et droite ont les mémes dimensions et peuvent
étre montées a chaque cété de la scie de table. Fixer la rallonge
de table a la scie sur table a I'aide des boulons fournis (lll. 23).
Utiliser deux des montants courts et fixer une extrémité au bord
extérieur de la rallonge et I'autre extrémité a la scie sur table (Il
24). Répéter cette procédure pour les autres rallonges de table.
Note : Les montants pour la rallonge arriere de la table sont plus
longs. Aprés le montage des rallonges de table il faut vérifier
la mise a niveau en utilisant un niveau a bulle et les ajuster si
besoin. (lll. 25)

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET DE SECURITE A
TENSION NULLE (lll.1)

Loutil est équipé d’un interrupteur de sécurité. Linterrupteur
empéche un redémarrage intempestif aprés le rétablissement
de courant suite a une panne de courant ou apres le
rebranchement de I'outil suite @ un débranchement accidentel.
Il faut d’abord mettre l'interrupteur sur MARCHE afin de pouvoir
redémarrer l'outil.

ATTENTION!

S’assurer que le protege-lame est monté correctement et est en
bon état de fonctionnement avant de mettre la scie de table EN
MARCHE. S’assurer que la lame a été réglée a 90° et se trouve
dans la position basse. S’assurer que la table ne contient aucun
autre outil ou matériau. S’assurer que tous les écrous, les
boulons et la visserie sont bien serrés. Mettre en marche/hors
marche (lll. 26) Appuyer sur le bout “MARCHE” pour mettre
I'outil en marche (lll. 26). Appuyer sur le bouton “ARRET” pour
arréter l'outil (Ill. 26). Mettre I'outil immédiatement hors marche
lorsque l'outil produit des bruits anormaux ou des vibrations
excessives, rechercher la cause et remédier le défaut.



NE PAS utiliser I'outil lorsque vous ne pouvez pas identifier la
cause mais contacter votre centre de service le plus proche.

ORGANES DE COMMANDE ET ACCESSOIRES.
Une bréve description de chaque bouton et accessoire et leur
utilisation est présentée ci-dessous.

LE LEVIER MONTE-ET-BAISSE (ILL. 27)

Le levier monte-et-baisse est utilisé pour monter et baisser la
lame. Tourner le levier dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour baisser la lame et dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre pour monter la lame.

LE LEVIER D’INCLINAISON (ILL. 28)

Le levier d’inclinaison est utilisé pour régler 'inclinaison de la
lame pour les coupes d'onglet. Tourner le levier dans le sens
des aiguilles d’'une montre pour incliner la lame vers la gauche
et dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour incliner
la lame a droite.

LE BOUTON DE BLOCAGE (ILL. 29)

Le bouton de blocage est utilisé pour verrouiller la hauteur et
l'inclinaison de la lame. Tourner le bouton dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le desserrer. S’assurer que le
bouton de blocage est bien serré avant de mettre la scie de
table en “MARCHE” afin d’empécher que la lame se déplace
lors du sciage.

LE COUTEAU DIVISEUR (SE REPORTER AUX
CONSIGNES DE SECURITE POUR LE REGLAGE)

Le couteau diviseur assure que les deux piéces de bois de
chaque c6té de la lame ne se rapprochent pas de la lame. Ceci
empéche le recul ou le blocage des pieces a découper.

LE GUIDE DE REFEND (ILL. 30)

Le guide de refend est utilisé pour guider le matériau lors des
coupes en longueur, en général des coupes dans le sens du
fil du bois. NE JAMAIS procéder a un délignage de pieces a
main levée sans que le guide de refend soit en place et bien
verrouillé.

LE GUIDE D’ONGLET (ILL. 31)

Le guide d’onglet est utilisé pour guider des pieces a découper
lors des coupes en travers (perpendiculairement au fil du bois)
et peut étre réglé pour des découpes d’angles différents. Le
guide peut étre positionné dans I'une ou l'autre des rainure
intégrée dans la table. Toujours s’assurer que le guide d’onglet
est bien verrouillé.

COUPES EN TRAVERS (ILL. 32)

Lors d'une coupe en travers la scie coupe du bois
perpendiculairement au fil du bois @ un angle de 90°ou a angle
droit a double chanfrein.

COUPES EN TRAVERS A CHANFREIN (ILL. 33)

Lors d’'une coupe en travers a chanfrein, la scie coupe le bois a
un angle autre qu’'un angle de 90°avec le bord du bois. Suivre la
méme procédure que pour les coupes en travers mais régler le
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guide d’onglet a I'angle souhaité.

COUPES EN TRAVERS A CHANFREIN PLAT (ILL.34)
Les coupes en travers a chanfrein plat sont identiques aux
coupes en travers sauf que le bois est découpé a un angle
a chanfrein plat autre qu’'un angle de 90°. Suivre les mémes
procédures que pour les coupes en travers mais régler la lame
a l'angle souhaité. Utiliser le guide d’onglet dans la rainure a
droite de la lame afin d’éviter que le protége-lame entrave la
découpe.

ATTENTION !

Toujours utiliser le guide d’onglet pour les coupes en travers,
les coupes d’onglet, les coupes a chanfrein et pour rainurer
I'extrémite d’une piece a découper étroite. NE JAMAIS effectuer
ces découpes a main levée (sans utiliser le guide d’onglet ou
d’autres accessoires) puisque la lame peut se piquer, provoquer
un recul de matériaux ou entrainer votre main ou vos doigts
dans la trajectoire de la lame. TOUJOURS verrouiller le guide
d’onglet lors de I'utilisation. Retirer le guide de refend de la table
lorsque vous ne l'utilisez pas. S’assurer que le protége-lame
est monté lors de tous les travaux de sciage (la lame coupe
a travers I'épaisseur entiére de la piece a découper). La lame
doit dépasser d’environ 3,5 mm (1/8") audessus du bord de la
piéce a découper.

COUPES COMPOSEES D’ONGLET (ILL. 35)

La coupe composée d’onglet est une combinaison d’'une coupe
d'onglet et d’une coupe en travers a chanfrein. La coupe est
effectuée a un angle autre qu’'un angle de 90° a double chanfrein
(le bord et le coté plat du bois). Régler le guide d’'onglet et la
lame a I'angle souhaité et s’assurer que le guide d’onglet est
verrouillé.

COUPES REPETITIVES (ILL. 36)

La coupe répétitive est la découpe de plusieurs piéces a la
méme longueur sans trusquiner chaque piece. Une fagon
sécurisée pour effectuer des coupes répétitives est de régler
le guide de refend a la longueur souhaitée et de s'écarter de
'avant de la lame (lll. 36). L'extrémité de la piéce a découper
est dégagée du guide de refend apres la coupe mais a été
coupée a la longueur souhaitée. NE JAMAIS utiliser le guide
de refend comme butée de mise a longueur puisque le rebut de
bois pourrait se coincer contre le guide de refend et la lame et
provoquer un recul.

UTILISATION DU GUIDE REFEND (ILL. 37)
Le guide de refend est utilisé pour le délignage, le délignage a
chanfrein et le rainurage.

DELIGNAGE

Le délignage consiste a scier un morceau de bois dans le sens
du fil du bois ou en longueur (lll. 37). Le guide de refend est
nécessaire pour effectuer ces découpes. Positionner le guide de
refend a la largeur souhaitée de la refente et le verrouiller. Avant
de commencer la découpe, s’assurer que le guide de refend est
paralléle a la lame de scie et que le couteau diviseur est aligné
avec la lame de scie. Toujours utiliser un étau de serrage lors



du délignage de panneaux longs et larges. Reposer la piece a
découper contre le guide et alimenter la piece a découper dans
la scie d'une pression constante et égale. Utiliser votre main
droite pour alimenter la piéce a découper dans la scie jusqu'a
ce que la piece soit dégagée de la table lorsque I'épaisseur
de la refente est plus large que 150mm (6”). N'utiliser votre
main gauche que pour guider et non pour alimenter la piéce a
découper dans la scie.

COUPES A CHANFREIN (ILL. 38)

N'utiliser le guide que du coté droit de la lame lors du délignage
a chanfrein dans du matériau de 150 mm (6”) ou plus étroit (Ill.
38).

REMPLACEMENT DE LA LAME ILL. 39)

Retirer le protege-lame et le bloc de table (lll. 39.1) Aprés avoir
déclenché le bouton de blocage, tourner le bouton monte-et-
baisse dans le sens des aiguilles d’'une montre pour monter la
lame dans sa plus haute position. Retirer I'écrou de fixation et la
bride extérieure de la lame et retirer la lame (lll. 39.2). S’assurer
que I'arbre moteur, I'arbre de la lame, les brides intérieures et
extérieures et I'écrou de blocage sont propres et sans sciure.
Monter la nouvelle lame (S’assurer que la denture est orientée
vers le bas vue de la position de I'opérateur). S’assurer que
les brides sont propres et montées correctement. Fixer la lame
a l'aide de I'écrou de blocage (lll. 39.3) Replacer le bloc de
table et fixer I'insert a I'aide des vis cruciformes. Replacer le
protége-lame et vérifier le bon état de fonctionnement. Vérifier
le parallélisme du couteau diviseur tel que décrit dans les
consignes de sécurité. S'assurer que le protége-lame est monté
correctement et fonctionne sans bloquer avant de mettre la scie
de table EN MARCHE. S’assurer que la lame est réglée a 90°
et se trouve dans la position basse. S’assurer que la table ne
contient aucun outil ou autre matériau.

S’assurer que tous les écrous, boulons et autres fixations sont
bien serrés. ARRETER l'outil immédiatement lorsqu’il produit
des bruits anormaux ou des vibrations excessives, rechercher
la cause et y remédier. NE PAS utiliser I'outil lorsque la cause
ne peut étre identifié et contacter le centre de service le plus
proche.

LUBRIFICATION (ILL. 40)

Retirer le carter de protection inférieure en desserrant les vis
cruciformes avant de lubrifier I'outil (Ill. 40) Graisser la vis de
réglage de linclinaison de la lame et les deux paires d’écrous
de blocage et de réglage et la barre monte-et-baisse de la lame
une fois par mois en utilisant une huile Iégére pour mécanisme
ou un autre lubrifiant équivalent.

ENTRETIEN

Ne pas régler I'outil lorsque le moteur tourne. Toujours s’assurer
que l'outil a été mis hors tension avant de changer les balais,
la lubrification ou d’autres travaux d’entretien sur l'outil. Vérifier
si l'outil contient des piéces endommagées ou cassées aprés
chaque utilisation et garder I'outil en bon état de fonctionnement
en réparant ou en remplacgant les pieces immédiatement.
Enlever toute accumulation de poussiére. Les charbons sont

41

sujets a une usure. Une perte de puissance et un jaillissement
extréme a travers les ouies de ventilation indiquent I'usure
des balais de charbon. Les charbons doivent étre remplacés
lorsqu’ils ont atteint une hauteur de 4 a 5 mm. Retirer les deux
carters de protection circulaires, un de chaque c6té du carter du
moteur (lll. 41). Retirer le charbon usé et le remplacer. Replacer
le carter de protection circulaire. Répéter la procédure pour
I'autre charbon. Replacer le carter de protection rectangulaire
et fixer a 'aide de la vis.

NOTE : Les charbons doivent toujours étre changés par paire.

ATTENTION

Pour des raisons de sécurité et de fiabilité, toutes les réparations,
a l'exception des balais externes accessibles doivent étre
effectuées par le CENTRE DE SERVICE ACCREDITE ou un
autre centre de service ou organisation accrédités.

NOTE : Consulter un électricien qualifié pour tout probléme
électrique. Mettre I'outil hors tension et débrancher I'outil avant
d’effectuer des travaux sur I'outil, méme si le probléme est d’'une
moindre importance.



PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

La scie ne démarre pas

La scie n’est pas branchée ou n’a pas été mise
en marche

Le fusible a sauté, le coupe-circuit ou la
résistance capacité s'est déclenchée.

Brancher et mettre en marche.

Remplacer le fusible, remettre le coupe-circuit
ou la résistance capacité a zéro.

La butée d'inclinaison n’est pas réglée
correctement

Pas de délignage de 45° Vérifier la lame & 'aide d'une équerre
ou 90° precis Lindex d'inclinaison nest pas réglé et regler la butée. Régler lindex a 0°
correctement
Le guide de refend n’est pas aligné Vérifier |e parallélisme de la lame et
avec la lame. régler si besoin.

Le matériau coince la
lame lors du délignage

Le matériau est gauchi, le bord contre le guide
de refend n’est
pas droit.

Dégauchir le bord irrégulier. |
Sélectionner une autre piece a découper.

Le matériau colle au
couteau diviseur.

Le couteau diviseur n’est pas correctement
aligné avec la lame.

Vérifier le parallelisme du couteau diviseur et
régler si besoin.

Le réglage de la lame est inférieur a celui du
couteau diviseur.

Sélectionner une autre lame ou un autre
couteau diviseur.

Le matériau est renvoyé
par la lame.

Le guide de refend est décentré.

Vérifier le parallélisme du couteau diviseur et
régler si besoin.

Le couteau diviseur n’est pas aligné avec la
lame ou absent.

Vérifier le parallelisme du couteau diviseur et
régler/monter si besoin.

Le matériau est passé dans la lame sans
utiliser le guide de refend.

Monter le guide de refend.

Le matériau est relaché avant de finir la
découpe.

Passer le matériau a travers la lame avant de
le relacher.

La lame est émoussée.

Remplacer la lame.

Le bouton de blocage du guide de refend n’est
pas serré.

Serrer le bouton de blocage.

Mauvaise coupe de scie.

La lame est émoussée.

Remplacer la lame.

La lame a été montée a I'envers.

Monter la lame dans le bon sens.

Accumulation de résine ou de poix sur la lame

Retirer la lame et nettoyer g I'aide d'un |
nettoyant et de la laine'd’acier appropriés.

Lame inappropriée pour la découpe.

Utiliser la lame appropriée.

Accumulation de résine ou de poix sur la table
provoquant une alimentation irréguliére.

Nettoyer la table a I'aide d’un nettoyant et de la
laine d'acier appropriés.

La lame ne monte ou
s'incline pas sans a coups.

Le mécanisme contient de la sciure et
des impuretés.

Utiliser une brosse ou un aspirateur
approprie pour enlever la poussiere et les
impuretés. Graisser a nouveau.

La lame n’atteint pas sa
vitesse nominale.

La ,rallpn?e ne correspond pas aux
spécificafions ou est trop longue.

Utiliser |a rallonge appropriée ou contacter un
électricien.

La scie de table produit
des vibrations.

La scie sur table n'a pas été montée
correctement.

Vérifier le montage et serrer la visserie de
montage.

Le support ou I'établi est installé sur un sol
instable.

Fixer I'établi ou installer sur un sol solide.

La scie sur table est endommagée ou
déformée.

Remplacer la lame.

La scie ne produit pas de
coupes en travers de
45°ou 90°.

Le guide d’onglet est décentré.

Vérifier et réajuster le guide d'onglet.

Le moteur refuse de
démarrer.
L'alimentation est
suffisante.

Interrupteur MARCHE/ARRET défectueux.

Faire inspecter la scie par un centre de service
accredite.

Les enroulements de la bobine de champ sont
brllés ou en dommages.

Faire remplacer le moteur par un centre
de service accrédité.

Le coupe-circuit est trop sensible.

Défaut électrique possible. Faire inspecter
I'outil par un centre de service accredité.
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PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

Le moteur surchauffe,
cale, déclenche le coupe-
circuit, fait sauter des
fusibles.

Surcharge du moteur.

Ralentir le passage de la piece a découper
dans la lame.

Refroidissement insuffisant. Accumulation de
sciure dans le moteur.

Utiliser une brosse ou un aspirateur appropriés
pour enlever la poussiere et les impuretes afin
d’augmenter le débit d’air vers le moteur.

Les enroulements sont brilés. Les fusibles et

les coupes-circuit ont une capacité insuffisante.

Consulter un électricien qualifié.

Le moteur cale pendant
la découpe.

La lame est émoussée.

Remplacer la lame.

La lame brile la piéce a
découper.

La lame “patine”

Se reporter au réglage de la lame.

La lame s’arréte lors du
délignage.

Le taux d’alimentation est trop rapide.

Ralentir le taux d’alimentation.

Le guide de refend n’est pas paralléle
a la’'lame ou a la rainure du guide
d’onglet.

Se reporter au réglage du guide de
refend

Le couteau diviseur est décentré.

Se reporter au réglage du couteau diviseur.

NOTE : Mettre I'outil hors tension et débrancher I'outil dans
le cas d’un probléme électrique et consuler un électricien
qualifé. Pour des raisons de sécurité et de fiabilité, toute
réparation a I'exception du remplacement des balais
de charbon, doit étre effectuée par un centre de service

accrédité.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Voltage 230V ~ 50 Hz
Puissance du moteur S11200 W

S6 40% 1500W
Variation de vitesse 5700 min”!
Dimensions de la lame 254 @
Coupe maximale a 90° 75 mm
Coupe maximale a 45° 60 mm
Niveau de pression sonore LPA 106,4 dB(A)
Niveau de puissance sonore LWA 93,4 dB(A)
Poids 28 kg
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GLOSSAIRE DU SCIAGE

Piéce a découper
Le matériau qui est découpeé.

Doigts anti-retour
Dispositif congu pour empécher la projection de la piéce a
découper dans la direction de I'opérateur lors de la découpe.

Arbre
L’arbre sur lequel I'outil de découpe est monté.

Coupe en travers
Une découpe ou I'emboutissage perpendiculairement au fil du
bois de la piece a découper.

Dado
Une coupe a fleur qui produit un entaille quadrangulaire ou
creux dans la piéce a découper.

Carton plume
Un dispositif qui guide la piece a découper et bloque la piéce
contre la table ou le guide lors de la découpe.

Main levée. Ne pas découper du matériau a main levée
Faire une découpe sans utiliser un guide, un guide d’onglet, des
fixations, étaux de serrage ou d’autres dispositifs afin d’éviter
que la piece a découpe se torde lors de la découpe.

Résine
Un résidu collant a base de séve des produits de bois.

Décentrage
Défaut d’alignement de la lame.

Havage

La quantité de matériau enlevée par la lame dans une coupe
en travers ou dans une entaille produite par la lame lors d’'une
coupe a fleur ou partielle.
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Recul
Un agrippage non contrdlé et le recul de la piéce a découper
vers l'avant de la scie lors du délignage.

Bord d’attaque
Le bord d’une piéce a découper qui est poussé en premier dans
I'outil de découpe lors du délignage.

Moulurage
Une coupe a fleur qui produit une forme spéciale de la piece a
découper utilisée pour jointure ou décoration.

Poussoir de fin de passe
Un dispositif utilisé pour passer la piece a découper dans la scie
lors du délignage étroit et aide a écarter les mains de I'opérateur
de la trajectoire de la lame.

Bloc poussoir
Un dispositif utilisé pour le délignage de piéces trop étroites pour
alimenter dans la scie avec un poussoir fin de passe.

Feuillure
Une entaille dans le bord d’'une piéce a découper.

Résine
Une substance collante a base de séve qui s’est durci

Délignage
Une coupe dans le sens du fil du bois de la piece a découper.

Vitesse de rotation
Le nombre de tours d’un objet tournant dans une minute.

Couteau diviseur

Le couteau est installé derriere la lame de scie pour empécher
que le bois se referme ou reste bloquer contre la lame aprés
avoir été coupé.



EINLEITUNG

Vielen Dank , dass Sie sich fiir dieses Produkt entschieden haben , dass unsere umfangreiche Qualitétspriifung durchlaufen hat. Wir haben
unser Mdéglichstes getan , damit dieses Gerét Sie in gutem Zustand erreicht. Flir den unwahrscheinlichen Fall , dass Sie dennoch ein Problem
haben sollten , helfen wir Innen bzw. beraten wir Sie selbstverstandlich gerne. Bitte zgern Sie sich nicht an unsere Kundendienstabteilung
zu wenden. Informationen Uber Ihre értliche Kundendienstabteilung finden Sie bei den Telefonnummern am Ende dieses Handbuchs.

ZU IHRER SICHERHEIT

Bevor Sie dieses Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen , sollten Sie immer die folgenden Grundlegenden Sicherheitsmanahmen beachten
, um die Gefahr eines Brandes , eines elektrischen Schlags und von Verletzungen zu reduzieren. Es ist wichtig , dass Sie diese Anleitung
lesen , um den Verwendungszweck dieses Werkzeugs , seine Grenzen und die mit diesem Geréat verbundenen méglichen Gefahren zu
verstehen.

GARANTIEBESCHEINIGUNG

Der Hersteller gibt auf dieses Gerat 1 Jahr Garantie ab dem Kaufdatum. Diese Garantie gilt nicht fiir zum Verleih bestimmter Geréate.
Bei Garantie behalten wir uns entweder , die technisch , sicherheitstechnisch und funktionell einwandfreie Nachbesserung oder den
unentgeltlichen Ersatz vor. Diese Garantie schliet unter keinen Umstanden die Erstattung oder Bezahlung von direkten oder indirekten
Folgeschaden ein. Diese Garantie bezieht sich auch nicht auf Betriebsmittel , Zweckentfremdung , den Einsatz fiir gewerbliche Zwecke
sowie die Verpackungs — und Transportkosten , die in jedem Fall zulasten des Kunden/Handler gehen. Bei allen gegen Nachnahme
eingeschickten Geraten wird die Annahme verweigert. Wir weilRen insbesondere darauf hin , dass diese Garantie automatisch erlischt wenn
das Gerat in irgendeiner Weise modifiziert bzw. ohne vorherige Zustimmung des Herstellers mit nicht zugelassenen Zubehdr betrieben
wird. Der Hersteller iibernimmt keine Haftung fiir Schéden , die auf Grund einer Zweckentfremdung des Gerats bzw. der Nichtbeachtung
der relevanten Betriebs- , Einstellungs- und Wartungsanleitung entstehen. Diese Gewahrleistung tritt nur in Kraft , wenn die Aufforderung
zur Garantieleistung zusammen mit dem Kaufbeleg an die Verkaufstelle gerichtet wird. Wir empfehlen , dass Sie sich gleich nach dem
Kauf vom ordnungsgeméfRen Zustand des Geréts Uiberzeugen und die Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen , bevor Sie das Gerét in
Betrieb nehmen.

GESETZLICHE RECHTE

Diese Garantiebestimmung gilt zusatzlich zu Ihren gesetzlichen Rechten und beeintrachtigt diese in keiner Weise.

ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Wenn dieses Produkt nicht mehr brauchbar ist oder aus anderen Griinden beseitigt werden muss, darf es nicht wie normaler Hausmiill
entsorgt werden. Zum Schutz der natiirlichen Ressourcen und um eine mdéglicherweise geféhrliche Umweltbelastung zu vermeiden, muss
das Produkt korrekt recycelt bzw. entsorgt werden, indem es zur értlichen Miilldeponie oder zu einer sonstigen autorisierten Sammelstelle
gebracht wird. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an die fiir Millabfuhr und -entsorgung zustandige ortliche Stelle, um sich lber die
mdglichen Alternativen in Bezug auf Recycling und/oder Entsorgung zu erkundigen.

ELEKTRISCHE DATEN
WICHTIG
Dieses Gerat ist mit einem versiegelten Netzstecker ausgestattet, der mit dem Werkzeug und der Stromversorgung lhres Landes kompatibel
ist, und erfiillt die Vorschriften der internationalen Normen. Das Gerat darf nur an die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden. Falls am Stecker oder am Netzkabel Schadstellen festgestellt werden, miissen beide durch einen kompletten, mit
den Originalteilen identischen Satz ersetzt werden. Die einschldgigen Vorschriften |hres Landes in Bezug auf den elektrischen Netzanschluss
sind strikt zu befolgen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen qualifizierten Fachelektriker.

ALLGEMEINE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN Bewahren Sie diese Anleitungen fiir spateres Nachschlagen an
einem sicheren Ort auf.
Vor Inbetriebnahme der Maschine missen diese Anleitungen

unbedingt aufmerksam gelesen, verstanden und befolgt werden, Unbeabsichtigte Inbetriebsetzung vermeiden —

um die Sicherheit des Bedieners und der Arbeitsumgebung, sowie Elektrowerkzeuge trennen

eine lange und sichere Lebensdauer der Maschine zu garantieren. Vor Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs stets kontrollieren, ob
Machen Sie sich unbedingt mit der Bedienung des die Stellkeile und -schlissel entfernt wurden.

Elektrowerkzeugs, dessen Einsatzgrenzen und den potentiellen Sicherstellen, dass der Schalter auf AUS steht, bevor das
Risiken, die seine Benutzung mit sich bringen kann, vertraut. Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen wird.
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Solange sie nicht benutzt werden, sowie vor Wartungseingriffen,
Schmierung bzw. Einstellung und vor dem Auswechseln von
Zubehorteilen wie Messer, Aufsdtze und Fraser, missen die
Elektrowerkzeuge vom Stromnetz getrennt werden.

Schadhafte Teile inspizieren

Bevor das Elektrowerkzeug weiterbenutzt wird, muss es griindlich
kontrolliert werden, um sicherzustellen, dass es korrekt und gemaf
seinem spezifischen Verwendungszweck funktioniert.

Die korrekte Fluchtung der beweglichen Teile kontrollieren und
sicherstellen, dass sie nicht verklemmt sind. Kontrollieren, ob
schadhafte Teile vorhanden sind und ob das Elektrowerkzeug
korrekt montiert ist.

Jede sonstige Bedingung Uberprifen, durch die der Betrieb des
Elektrowerkzeugs beeinflusst werden konnte.

Sofern in diesem Anleitungsheft nicht anders angegeben, muss
eine schadhafte Sicherheitsvorrichtung bzw. jedes sonstige Teil
des Elektrowerkzeugs, das eine Beschadigung aufweist, von einem
autorisierten Wartungszentrum repariert oder ersetzt werden.
Jeder Schalter, der nicht einwandfrei funktioniert, muss von einem
autorisierten Wartungszentrum ersetzt werden.

Das Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden, wenn es sich nicht
mit dem EIN-/AUS-Schalter ein- bzw. ausschalten lasst.

Der wahrend der Bearbeitung der Werkstoffe erzeugte Staub ist
gesundheitsschadlich, tragen Sie daher unbedingt eine geeignete
Staubmaske.

Wahrend der Bearbeitung missen immer die personlichen
Schutzausristungen getragen werden: Schutzbrillen, Handschuhe,
Atemmaske, Gehdrschutz, rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Keine weite Bekleidung oder Schmuckstiicke tragen und langes
Haar zusammenbinden, damit es nicht in den beweglichen
Maschinenteilen hangen bleiben kann.

Immer auf stabilem, sicherem Untergrund arbeiten.

Das Werkstiick immer mit einer Spannvorrichtung fest einspannen.
Den Arbeitsbereich immer sauber und ordentlich halten. Das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen halten.

Das Elektrowerkzeug und dessen Zubehdr unter keinen Umstanden
6ffnen oder verandern.

Die Elektrowerkzeuge miissen vor Regen geschiitzt, und dirfen
nicht in Situationen benutzt werden, in denen sie N&sse oder
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Im Arbeitsbereich stets fiir gute
Beleuchtung sorgen.

Die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen benutzen, in denen
Explosions- oder Brandgefahr durch Brennstoffe oder entflammbare
Flissigkeiten, Lacke, Farben, Benzin usw., entflammbare und
explosive Gase und Staube besteht.

Auf Kinder und Haustiere achten

Kindern und Haustieren muss der Zutritt zum Arbeitsbereich
verboten werden. Alle Elektrowerkzeuge missen auferhalb
der Reichweite von Kindern gehalten werden. Solange sie nicht
benutzt werden, sollten die Elektrowerkzeuge vor Feuchtigkeit
geschitzt und unter Verschluss in einem Schrank oder Zimmer
verwahrt werden.

Das korrekte Werkzeug benutzen
Immer das richtige Werkzeug fir die durchzufiihrende Arbeit
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wahlen. Kein Werkzeug fiir eine Arbeit benutzen, fiir das es nicht
vorgesehen ist. Kein kleines Werkzeug mit zu schwere Arbeiten
Uberfordern. Die Werkzeuge niemals fiir Arbeiten benutzen, die
nicht ihrem Bestimmungszweck entsprechen.

Das Elektrowerkzeug nicht iiberfordern

Das Elektrowerkzeug wird besser und sicherer arbeiten und
bessere Resultate erzielen, wenn es bei der Drehzahl benutzt wird,
fiir die es ausgelegt ist.

Die Werkzeuge immer sorgfaltig warten

Die Schneidwerkzeuge stets geschliffen und sauber halten, um
beste Leistungen zu erzielen und Sicherheit zu garantieren.

Die Anleitungen fiir die Schmierung und fiir den Ersatz der
Zubehorteile befolgen.

Die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett halten.
Sicherstellen, dass die Luftungsschlitze immer sauber und
staubfrei sind. Verstopfte Liiftungsschlitze kénnen die Uberhitzung
und Beschadigung des Motors verursachen.

Wenn mit dieser Maschine in einer gewissen Hohe gearbeitet
wird, muss ein Geriist mit Geléander und Laufflache, oder eine
Turmplattform verwendet werden, um eine ausreichende Stabilitat
zu gewabhrleisten.

SCHUTZ VOR STROMSCHLAGEN

Den Kontakt des Gerategehduses mit geerdeten oder an Masse
angeschlossenenFlachen (zumBeispiel Rohrleitungen, Heizkorper,
Geschirrsplilmaschinen und Kiihlschrénke) vermeiden.

Netzkabel

Den Stecker nicht am Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

Das Elektrowerkzeug nicht am Netzkabel tragen. Das Netzkabel
nicht in die Nahe von Warmequellen, Ol, Lésemittel und scharfe
Kanten bringen.

Das Netzkabel des Werkzeugs regelmaRig inspizieren. Falls
Beschadigungen festgestellt werden, von einem autorisierten
Wartungsdienst ersetzen lassen.

Die Verlangerungskabel regelmafBig untersuchen und bei
Beschédigung ersetzen. Fir die Elektrowerkzeuge mit Erdleitung
KEINE Verlangerungskabel oder Kabelspulen mit zwei Leitern,
sondern Kabel bzw. Kabelspulen mit drei Leitern verwenden und
den Erdleiter erden. Das eventuelle Verlangerungskabel immer
ganz abspulen.

Fur bis zu 15 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit
Querschnitt 1,5 mm? verwenden. Fiir (iber 15 Meter, aber weniger
als 40 Meter lange Verldngerungskabel Leiter mit Querschnitt 2.5
mm?verwenden.

Das Verlangerungskabel vor spitzen Gegensténden, starker Hitze
sowie Feuchtigkeit und Nasse schutzen.

Dieses Elektrowerkzeug erfiillt die nationalen und
internationalen Rechtsvorschriften und Sicherheitsbest-
immungen. Reparaturen diirfen ausschlieBlich von
qualifiziertem Fachpersonal, und unter Verwendung von
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Die Missachtung
dieser Vorschrift kann eine ernste Gefahr fiir den Benutzer
zur Folge haben.



SPEZIELLE SICHERHEITSANLEITUNG
WARNHINWEIS! Einige Holzer und holzahnliche Produkte,
insbesondere MDF (Spannplatten mittlerer Dichte), kdnnen
gesundheitsschadlichen Staub erzeugen. Wir empfehlen
beim Arbeiten mit diesem Gerat eine gepriifte Schutzmaske
mit auswechselbarem Filter zu tragen und auRerdem die
Staubabsaugung zu benutzen. Sicherstellen, dass der
Geratestecker von Elektrowerkzeugen aus der Netzsteckdose
gezogen ist, wenn diese nicht im Gebrauch sind, vor
allen Wartungsarbeiten, vor dem Schmieren und bei allen
Einstellungen sowie dem Wechseln von Zubehdrteilen wie
beispielsweise Sageblattern und anderen Schneidwerkzeugen.
Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS-Stahl)
durfen NICHT verwendet werden. Das Sageblatt NICHT durch
Druck auf das Gerat bzw. seitliches Gegendriicken abbremsen.
Verwenden Sie immer das korrekte Sageblatt fur das zu
bearbeitende Material. Verwenden Sie KEINE Séageblatter mit
verbogenen oder fehlenden Zahnen. Dies ist duferst gefahrlich
und kann fir den Bediener und in der Nahe befindliche
Personen schwere Verletzungen zur Folge haben und das
Gerat beschadigen. Nur vom Handler empfohlene S&geblatter,
die in gutem Zustand sind verwenden. KEINE Sageblatter
verwenden, die groRer sind als angegeben. Verwenden Sie
nur mit den Kenndaten dieses Gerats (ibereinstimmende
Séageblatter. Die auf dem Séageblatt angegebene Drehzahl
(U/min) muss immer HOHER sein als die Drehzahl (U/min)
der Tischsage. Kontrollieren, dass der Richtungspfeil auf dem
Sageblatt mit der Drehrichtung des Motors Ubereinstimmt. Die
Zahne des Sageblatts miissen von der Vorderseite der Sage
aus gesehen immer nach unten zeigen. Die Schutzhaube
NICHT in der offenen Stellung festklemmen.

Kontrollieren, dass die beweglichen Schutzvorrichtungen
sich ungehindert bewegen koénnen, ohne zu klemmen. Alle
Schutzvorrichtungen missen angebracht und in gutem Zustand
sein. KEINE S&geblatter benutzen, deren Grundkérper diinner
ist und die eine engere Séagezahnschréankung haben als
die Starke des Spaltmessers. (Siehe Abbildung “A”) Immer
sicherstellen, dass der Abstand zwischen dem Spaltmesser
und der gezahnten Kante des Sageblatts nicht mehr als 5mm
betragt. (Siehe Abbildung “B”) Immer sicherstellen, dass die
gezahnte Kante des S&gemessers nicht mehr als 5mm uber
die obere Kante des Spaltblatts hinausragt. (Siehe Abbildung
“C") Haltedorn und Flansche des Sé&geblatts immer sauber
halten. Bei jedem Sé&geblattwechsel darauf achten, dass die
Mulde im S&ageblattflansch exakt auf die Sageblattoberflache
passt. Kontrollieren, dass die Sageblatt-Spannschraube
fest angezogen ist. Vorsicht, nicht Uberziehen. Nur vom
Hersteller empfohlene Sé&geblatter benutzen. Das Gerat
NICHT starten, wenn das S&geblatt Kontakt zum Werkstlick
hat. Kontrollieren Sie das Werkstlick auf hervorstehende
Nagel, Schraubenkdpfe oder andere Teile, die das Sageblatt
beschadigen kénnten. NICHT versuchen das Gerat in
irgendeiner Weise zu modifizieren. Keinen Druck auf das Gerat
ausiiben, lassen Sie das Gerat selbststéandig arbeiten, das
schont Gerat und Sageblatt und erhoht die Leistungsfahigkeit
und die Nutzungsdauer. Beim Arbeiten mit Kreisséagen sollte
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ein geprifter Gehdrschutz getragen werden. KEIN Holz mit
einem Durchmesser von mehr als 75mm, Metall, Stein, Gummi,
Kunststoff, Knochen usw. schneiden. KEIN anderes Werkzeug
oder eine Kombination von Sageblattern montieren. Das Gerat
oder dessen Schutzvorrichtungen/ Bedienelemente NICHT in
irgendeiner Weise modifizieren.

Das Gerat NICHT benutzen,
Schutzvorrichtungen entfernt wurden.
Immer die Pendelschutzhaube, das Spaltmesser und die
Rickschlagschutzklinken benutzen, auch beim Durchsagen.
Durchsagen bezieht sich auf alle Schnitte, bei denen das
Sé&geblatt beim Langs- oder Querschneiden vollstandig durch
das Werkstlick schneidet. Das Werkstlick immer fest gegen den
Gehrungsbzw. Fiihrungsanschlag driicken.

Bei Langsschnitten durch schmale Werkstiicke immer einen
Schiebestock benutzen. Siehe den Abschnitt Langsschnitte
in der Bedienungsanleitung. Immer den Fuhrungs- bzw.
Gehrungsanschlag benutzen, umdas Werkstlick zu positionieren
und zu fiihren. Niemals in der Schnittlinie des S&geblattes
stehen oder einen Korperteil in die Schnittlinie bringen. Hande
von der Schnittlinie des Ségeblattes fernhalten. Niemals aus
irgendeinem Grund hinter oder Uber das Schneidwerkzeug
hinweg greifen. Wenn ein Abfallstiick festklemmt, zuerst den
Geratestecker aus der Netzsteckdose ziehen, bevor versucht
wird das eingeklemmte Werkstiick zu entfernen.Das Werkstiick
nur entgegen der Drehrichtung in das Sageblatt fiihren.Den
Langsanschlag bei Querschnitten niemals als Messlehre fir
das Schnittende benutzen.

wenn  Abdeckungen/

NIEMALS versuchen ein blockiertes Sageblatt zu l6sen,
ohne zuerst die Sdge AUSZUSCHALTEN. Lange oder breite
Werkstlicke missen an der Riickseite bzw. der Seite des
Ségetisches ausreichend abgestiitzt werden.

Vermeiden Sie ein Rickschlagen (das Werkstlick wird gegen
Sie zurlick geworfen), indem Sie das Séageblatt scharf,
den Langsanschlag parallel zum Sageblatt und Spreiz-
und Rickschlagschutzklinken (sofern montiert), sowie die
Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle halten.

Werksttick erst freigeben, nachdem es vollstadndig am Sageblatt
vorbei geschoben wurde. Keine Langsschnitte ausflihren, wenn
das Werkstuick verdreht oder verzogen ist oder keine gerade
Kante hat, die am Anschlag entlang gefiihrt werden kann.
Vermeiden Sie problematische Schnitte und Handpositionen, bei
denen Ihre Hand bei einem plotzlichen Abrutschen ins Sageblatt
gelangen koénnte. Kunststoffteile niemals mit Losungsmitteln
reinigen. Losungsmittel wirden das Material méglicherweise
auflésen oder anderweitig beschadigen. Kunststoffteile diirfen
nur mit einem feuchten, weichen Tuch gereinigt werden. Das
Gerat in einem gut beliifteten Bereich benutzen. Sagemehl
haufig entfernen. Entfernen Sie das Sagemehl aus dem Innern
der Sage, um eine mogliche Brandgefahr zu vermeiden.
Sé&gestaub kann gesundheitsschadlich sein. Immer eine
geeignete Staubabsaugung benutzen und eine gepriifte
Schutzmaske tragen.



GERATE- UND BEDIENELEMENTE (ABB. 1)

Tischsage

Gehrungslehre

Lé&ngsanschlag

Befestigungsblock fiir Ldngsanschlag

2 Stiick Feststellknopfe fir Langsanschlag
Einstellknopf fiir Langsanschlag
Spaltmesser

Séageblattschutzhaube

4 Stiick Untergestellbeine

4 Stiick obere Stiitzstreben

[e=N BN Kool NG, [P0l NOH I \ON P

4 Stiick untere Stutzstreben

Griff fiir Tischhohenverstellung
Sageblattneigegriff

Feststellknopf

Tisch

Tischeinlage

Tischverlangerung (links)

2 Stiick Stutzstreben fir Tischverlangerung (links)
Tischverldngerung (rechts)

2 Stiick Stutzstreben fir Tischverlangerung (rechts)

Tischverlangerung (Rickseite)
2 Stiick Stutzstreben fir Tischverlangerung (Riickseite)
EIN-/AUS Schalter mit Nullspannung

SPALTMESSER MONTIEREN (ABB. 2)

Um das Spaltmesser zu montieren, zuerst die Tischeinlage
abnehmen (Abb. 1) 16. Sobald die Tischeinlage abgenommen
wurde, sind die beiden Innensechskantschrauben zur
Befestigung des Spaltmessers sichtbar (Abb. 2). Die
beiden Innensechskantschrauben mithilfe eines geeigneten
Sechskantschlissels I6sen, das Spaltmesser einlegen und die
beiden Innensechskantschrauben wieder anziehen. Fir die
korrekte Einstellung des Spaltmessers siehe (Abb. A, B & C).

SAGEBLATTSCHUTZHAUBE MONTIEREN (ABB. 3)

Die Sé&geblattschutzhaube (Abb. 1) 8 ist am Spaltmesser
befestigt. Nylok-Mutter, Unterlegscheibe und Fliigelschraube von
der, die Schutzhaube sichernden, Schlossschraube abnehmen
und dann die Schlossschraube ebenfalls von der Schutzhaube
abnehmen. Die Schutzhaube iber das Spaltmesser schieben,
die Schlossschraube wieder in die Schutzhaube stecken
und die Nylok-Mutter, Unterlegscheibe und Fliigelschraube
wieder anbringen (Abb. 3). Die Funktionstlichtigkeit der
Sageblattschutzhaube kontrollieren und sicherstellen, dass
diese ordnungsgemaf montiert ist und sich frei bewegen kann.

HOHENVERSTELLGRIFF MONTIEREN (ABB. 4)

Die Schraube fiir die Hohenverstellung befindet sich an der
Vorderseite des Gerates und der Feststellknopf (Abb. 1) 14 ist

48

bereits montiert. Den Héhenverstellgriff auf das Schraubenende
stecken und durch Anziehen der Halteschraube im Griff
befestigen (Abb. 4).

NEIGUNGSGRIFF MONTIEREN (ABB. 5)

Die Schraube fiir die Tischneigung befindet sich an der
Seite des Gerates (Abb. 1) 13. Den Neigungsgriff auf das
Schraubenende stecken und durch Anziehen der Halteschraube
im Griff befestigen (Abb. 5).

SAGEBLATT AUSRICHTEN (ABB. 6 & 7)

Das Sageblatt wurde im Werk voreingestellt, auf einen Winkel
von 90° zum Arbeitstisch. Um den Winkel zu kontrollieren,
das Ségeblatt in seine hochste Stellung bringen und ein
Winkelma® oder ein Zeichendreieck an Sagetisch und -
blatt anlegen, um zu priifen ob der Winkel 90° betragt (Abb.
6). Wenn das Sageblatt neu ausgerichtet werden muss, die
Tischsage vorsichtig herumdrehen und die untere Abdeckung
abnehmen. Die Schraube fiir den Neigungswinkel identifizieren
(Abb. 7). An der Schraube befinden sich jeweils zwei Einstell-
und Kontermuttern. Die Muttern am Motorende der Schraube
sind zum Einstellen des Sageblatts auf 90°zum 0°-Winkel des
Sagetisches auf der Winkelskala. Die Muttern am anderen Ende
der Schraube sind zum Einstellen des S&geblatts auf 45° zum
45°-Winkel des Sagetisches auf der Winkelskala.

SAGEBLATT IM 90°-WINKEL ZUM SAGETISCH
EINSTELLEN (ABB. 7 BIS 9)

Die Kontermutter (Abb. 8.1) am Motorende der Schraube
(Abb. 7) mithilfe von zwei Schraubenschlisseln, einen fiir die
Kontermutter und einen fiir die Einstellmutter (Abb. 8.2), I16sen
und dann die Einstellmutter drehen bis das Sageblatt im 90°-
Winkel zum Arbeitstisch ausgerichtet ist. Dann die Kontermutter
festdrehen (dabei die Einstellmutter in Position halten), um die
Einstellmutter in dieser Stellung zu arretieren. Jetzt die Stellung
des Winkelanzeigers auf der Winkelskala kontrollieren und auf
0° stellen, indem man die Kreuzkopfschraube I16st und den
Zeiger in die Stellung 0° auf der Winkelskala bringt (Abb. 9).

SAGEBLATT IM 45°-WINKEL ZUM SAGETISCH
EINSTELLEN (ABB. 7, 10 & 11)

Um den Winkel zu kontrollieren, das Sageblatt in seine hochste
Stellung bringen und mithilfe des Neigungsgriffs das Sageblatt
soweit wie mdglich abkippen. Jetzt mit einem geeigneten
Zeichendreieck kontrollieren, dass der Winkel zwischen
Sé&geblatt und Arbeitstisch 45° betragt (Abb. 10). Falls eine
Neueinstellung erforderlich ist, erfolgt diese Uber die am
weitesten vom Motor entfernten Einstell- und Kontermuttern an
der Neigungswinkelschraube (Abb. 7). Die Kontermutter (Abb.
11.1) mithilfe von zwei Schraubenschlusseln, einen fiir die
Kontermutter und einen fir die Einstellmutter (Abb. 11.2), I6sen
und dann die Einstellmutter drehen, bis das Sageblatt im 45°-
Winkel zum Arbeitstisch ausgerichtet ist. Dann die Kontermutter
festdrehen (dabei die Einstellmutter in Position halten), um die
Einstellmutter in dieser Stellung zu arretieren. Jetzt die Stellung
des Winkelanzeigers auf der Winkelskala kontrollieren, er sollte
auf der 45°-Markierung stehen.



SAGEBLATTAUSRICHTUNG KONTROLLIEREN
(ABB. 12 BIS 15)

Kontrollieren, dass das Sageblatt parallel zu den beiden
im  Arbeitstisch  vorgesehenen Gehrungslehre  und
Fihrungsnuten (eine auf jeder Seite des Sageblatts) ist.
Hierzu das S&geblatt in seine héchste Stellung bringen und
einen der nach links (gebogenen) und auf die Vorderseite
des Sageblattschlitzes in der Tischeinlage zeigenden
Sé&geblattzahne mit einem “X” kennzeichnen (Abb. 12). Den
Kopf des Universalwinkelmessers in die Nut stecken und die
Kante des Winkelmessers so einstellen, dass sie die Spitze
des gekennzeichneten Sagezahns gerade noch beriihrt (Abb.
13). Den Winkelmesser zur Tischriickseite schieben und das
Sageblatt so drehen, dass der gekennzeichnete Sagezahn sich
an der Rickseite des Schlitzes in der Tischeinlage befindet.
Kontrollieren, dass der gekennzeichnete Sagezahn die Kante
des Universalwinkelmessers gerade noch beriihrt (Abb. 14).
Wenn der gekennzeichnete Sagezahn, wenn er sich an der
Vorder- und der Rickseite des Sageblattschlitzes in der
Tischeinlage befindet, die Kante des Universalwinkelmessers
gerade noch beriihrt, dann ist das Sé&geblatt parallel zur
Gehrungslehrennut. Falls das Sageblatt nicht parallel ist, das
Sageblatt auf 45° kippen, die Tischsage vorsichtig herumdrehen
und die untere Abdeckung abnehmen. Die vier Schrauben (Abb.
15) 16sen und den Motor ausrichten bis das S&geblatt parallel
zur Gehrungslehrennut ist. AnschlieRend die Schrauben wieder
festdrehen. Den o.g. Vorgang wiederholen, bis das Ségeblatt
parallel zur Gehrungslehrennut ist.

UNTERGESTELL ZUSAMMENBAUEN (ABB. 16)
Kontrollieren, dass alle Teile vorhanden sind und diese fir
den Zusammenbau bereitlegen. Die fir den Zusammenbau
erforderlichen Schraubenschlissel sind nicht im Lieferumfang
enthalten. Beim Zusammenbau braucht man einen Helfer. Die
Explosionszeichnung studieren und kontrollieren, dass alle
Teile zueinander passen. Jetzt eine Unterlegscheibe auf die
Schlossschraube stecken. Dann eines der vier Gestellbeine
in die Hand nehmen, dann die lange obere Strebe nehmen
und die Lécher im Gestellbein und in der Strebe miteinander
ausrichten. Die Schlossschraube durch die Locher schieben.
Eine Unterlegscheibe auf das herausragende Ende der
Schlossschraube schieben und die Sechskantmutter von
Hand anziehen. Die kiirzere obere Strebe in die Hand nehmen
und den Befestigungsvorgang mithilfe der Sechskantmuttern
und Schlossschrauben wiederholen. Diesen Arbeitsschritt
wiederholen bis alle vier Gestellbeine an die oberen
Stutzstreben angeschraubt sind. Jetzt die langen unteren
Streben und die kurzen unteren Streben auf die gleiche Weise
wie die oberen Streben montieren. Nachdem alle Muttern von
Hand festgedreht wurden, ALLE Muttern mit einem geeigneten
Drehmoment anziehen.

TISCHSAGE AUF DEM UNTERGESTELL
MONTIEREN (ABB. 17)

Die Tischsége mit einem Helfer auf das Untergestell heben.
Dabei vorsichtig vorgehen, denn die Maschine ist nicht sicher
befestigt und wenn sie vom Untergestell rutscht besteht
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Verletzungsgefahr. Jetzt die vier Unterlegscheiben auf die vier
Sechskantschrauben schieben. Wahrend die Tischsége von
einer Person sicher festgehalten wird, die Schraube durch die
Bodenplatte der Tischsage (Abb. 17) und das Untergestell
stecken. Eine Unterlegscheibe und eine Sechskantmutter auf
das Schraubenende schieben und die Mutter von Hand anziehen.
Diesen Vorgang an allen vier Ecken wiederholen. AnschlieRend
ALLE vier Muttern mithilfe geeigneter Ringschlissel anziehen.

LANGSANSCHLAG MONTIEREN (ABB. 18 BIS 20)
Den Befestigungsblock fiir den Langsanschlag (Abb. 1) 4 auf
das Schiebeprofil an der Vorderkante der Tischsage stecken
und dabei darauf achten, dass die Klemmplatte in der Nut im
Schiebeprofil lauft (Abb. 18). Den Befestigungsblock rechts vom
Sageblatt positionieren und mit dem Feststellknopf sichern (Abb.
18). Den Langsanschlag mit den beiden Schlossschrauben
und Kndpfen am Befestigungsblock anbringen (Abb. 19). Der
Langsanschlag kann jetzt von links nach rechts und von vorn
nach hinten verschoben werden (Abb. 20).

GEHRUNGSLEHRE BEFESTIGEN (ABB. 21)

Die Gehrungslehre lasst sich einfach in die entsprechenden Nut
zu beiden Seiten des Sageblatts stecken (Abb. 21) und kann fiir
Schnitte mit unterschiedlichen Winkeln benutzt werden.

GEHRUNGSLEHRE EINSTELLEN (ABB. 21)

Zur Prifung der Genauigkeit der Gehrungslehre kontrollieren,
dass der Zeiger auf der Winkelskala auf 0° steht und einen
Probeschnitt machen. Anschlie®end den Schnittwinkel
kontrollieren. Wenn dieser nicht 90° betragt, die Gehrungslehre
einstellen, bis ein 90° Schnitt erreicht ist. Die Stellung des
Zeigers auf der Winkelskala kontrollieren und bei Bedarf
die Zeigerstellung auf 0°korrigieren. Hierzu die den Zeiger
sichernde Kreuzkopfschraube l6sen, den Zeiger auf Null auf
der Winkelskala einstellen und die Kreuzkopfschraube wieder
festdrehen.

TISCHVERLANGERUNGEN MONTIEREN (ABB. 22)
Im Lieferumfang dieser Tischséage ist eine linke, eine rechte
und eine riickwartige Tischverlangerung enthalten, um langere
Werkstlicke abzustiitzen. Diese Verlangerungen kénnen
einzeln oder auch in Kombination montiert werden. Um die
Tischverlangerungen montieren zu kénnen, muss die Tischsage
vom Untergestell abgenommen und die Bodenplatte des Gerats
muss entfernt werden. Die linke und rechte Tischverlangerung
sind gleich gro® und kénnen an jeder Tischseite angebracht
werden. Die Tischverlangerung mithilfe der mitgelieferten
Schrauben an der Tischsage befestigen (Abb. 23). Zwei der vier
Stlitzstreben nehmen und ein Strebenende an der Auenkante
der Verlangerung und das andere Ende an der Tischsage
befestigen (Abb. 24). Diesen Vorgang fur die verbleibenden
Tischverlangerungen wiederholen. Hinweis: Die Streben fir
die ruckwartige Tischverlangerung sind langer. Nachdem die
Tischverlangerungen montiert wurden mit einer Wasserwage
kontrollieren, dass sie waagrecht sind und entsprechend
einstellen (Abb. 25).



EIN-/AUS SCHALTER MIT NULLSPANNUNG

(ABB.26)
Diese Maschine ist mit einem “Nullspannungsschalter”
ausgestattet. Im Falle eines Stromausfalls wahrend die

Maschine in Betrieb ist oder wenn der Geratestecker aus der
Netzsteckdose gezogen wird, bevor die Maschine ausgeschaltet
wurde, lauft die Maschine nicht ohne Warnung wieder an,
sobald die Stromversorgung wieder hergestellt ist oder wenn
der Geratestecker wieder in die Netzsteckdose gesteckt wird.
Die Maschine muss erst liber den am Gerat befindlichen EIN-
/AUS Schalter eingeschaltet werden.

WARNHINWEIS!

Vor dem EINSCHALTEN der Tischsage kontrollieren,
dass die Séageblattschutzhaube ordnungsgemal montiert
und funktionstlichtig ist. Kontrollieren, dass das Séageblatt
auf 90° eingestellt und in seiner niedrigsten Stellung ist.
Kontrollieren, dass keine Werkzeuge oder anderes Material
auf dem Arbeitstisch liegen. Kontrollieren, dass alle Muttern,
Schrauben und Befestigungen fest angezogen sind. Ein- und
Ausschalten (Abb. 26) Zum Starten der Maschine den Schalter
“EIN” driicken (Abb. 26). Zum Stoppen der Maschine den
Schalter “AUS” driicken (Abb. 26). Wenn ein ungewdhnliches
Gerausch zu héren oder ibermafige Vibration zu beobachten
ist, das Gerat sofort STOPPEN, die Ursache untersuchen
und beseitigen. Wenn die Ursache nicht festgestellt werden
kann, das Gerat NICHT benutzen und das nachstgelegene
Kundendienstzentrum kontakten.

BEDIENELEMENTE UND ZUBEHOR
Nachfolgend eine kurze Beschreibung aller Bedienelemente
und Zubehorteile, sowie deren Ublicher Verwendung.

HOHENVERSTELLGRIFF (ABB. 27)

Uber den Héhenverstellgriff kann das Ségeblatt nach oben
und unten bewegt werden. Den Griff im Uhrzeigersinn drehen,
um das Sageblatt nach unten zu bewegen und entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, um das Sé&geblatt nach oben zu
bewegen.

NEIGUNGSGRIFF (ABB. 28)

Der Neigungsgriff wird benutzt, um das Sageblatt fir
Schragschnitte zu kippen. Den Griff im Uhrzeigersinn drehen,
um das Sageblatt nach links zu neigen und entgegen dem
Uhrzeigersinn, um es nach rechts zu neigen.

FESTSTELLKNOPF (ABB. 29)

Mit dem Feststellknopf wird die gewlinschte Sageblatthche und
der Neigungswinkel arretiert. Zum Losen den Feststellknopf
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen. Vor dem EINSCHALTEN
der Tischsadge kontrollieren, dass der Feststellknopf fest
angezogen ist, damit das Séageblatt seine Stellung beim
Schneiden nicht &ndert.

SPALTMESSER (FUR DIE KORREKTE
EINSTELLUNG SIEHE DIE SPEZIELLE
SICHERHEITSANLEITUNG)

Das Spaltmesser stellt sicher, dass die beiden Teile des

50

Werkstiicks zu beiden Seiten des Sageblatts nicht auf das
Sageblatt driicken. Dies verhindert ein mogliches Festklemmen
und Rickschlag.

LANGSANSCHLAG (ABB. 30)

Der Langsanschlag wird dazu benutzt das Werkstlck bei
langen Schnitten, gewohnlich entlang der Faser, zu fihren.
Langsschnitte NIEMALS freihand, ohne montierten und sicher
befestigten Langsanschlag, ausfiihren.

GEHRUNGSANSCHLAG (ABB. 31)

Der Gehrungsanschlag wird gewdhnlich benutzt, um das
Werkstiick bei Querschnitten (quer zur Faser) zu fiihren und
kann auf unterschiedliche Schnittwinkel eingestellt werden.
Er kann in jeder der im Sé&getisch vorgesehenen Nut benutzt
werden. Kontrollieren, dass er sicher montiert ist.

QUERSCHNITTE (ABB. 32)

Bei Querschnitten wird Holz quer zur Faser im 90°Winkel oder
rechtwinklig, an der Kante und auch der flachen Seite des
Holzes geschnitten.

GEHRUNGSSCHNITTE (ABB. 33)

Bei Gehrungsschnitten wird das Holz in einem vom 90°-Winkel
abweichenden Winkel an der Holzkante geschnitten. Folgen
Sie der gleichen Vorgehensweise wie bei Querschnitten, die
Gehrungslehre muss jedoch auf den gewiinschten Winkel
eingestellt werden.

SCHRAGSCHNITTE (ABB. 34)

Schragschnitte sind wie Querschnitte, mit dem Unterschied,
dass das Holz in einem vom 90° Winkel abweichenden Winkel
und an der flachen Holzseite geschnitten wird. Folgen Sie der
gleichen Vorgehensweise wie bei Querschnitten, das Ségeblatt
muss jedoch auf den gewlinschten Winkel eingestellt werden.
Die Gehrungslehre in der Nut rechts vom S&geblatt benutzen,
um zu vermeiden, dass die Sageblattschutzhaube beim
Schneiden stort.

WARNHINWEIS!

Fir Quer-, Gehrungs- und Schragschnitte, sowie beim Falzen
quer zum Ende eines schmalen Werkstliicks immer die
Gehrungslehre benutzen. Solche Schnitte NIEMALS freihand
(ohne die Gehrungslehre oder andere Vorrichtungen) ausfiihren,
da das Séageblatt blockieren kénnte, was Riickschlag oder
Kontakt von Handen und Fingern mit dem Séageblatt zur Folge
haben kénnte. Die Gehrungslehre IMMER sicher arretieren,
wenn sie benutzt wird. Den Langsanschlag vom Tisch
abnehmen, wenn er nicht benutzt wird. Kontrollieren, dass bei
allen durchgehenden Schnitten (das Ségeblatt schneidet durch
die gesamte Dicke des Werkstlcks) die Sageblattschutzhaube
montiert ist. Das Sageblatt sollte ca. 3,5mm aus der Oberseite
des Werksttlicks herausragen.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITTE (ABB. 35)

Doppelgehrungsschnitte sind eine Kombination von Gehrungs-
und Schragschnitten. Der Schnitt erfolgt in einem vom 90°
Winkel abweichenden Winkel, sowohl an der Kante als auch



der flachen Seite des Holzes. Gehrungslehre und Séageblatt auf
den gewlinschten Winkel einstellen und kontrollieren, dass die
Gehrungslehre arretiert ist.

WIEDERHOLUNGSSCHNITTE (ABB. 36)

Bei Wiederholungsschnitten wird eine Reihe von Werkstiicken
auf die gleiche Lange geschnitten, ohne jedes Werkstlick
markieren zu miissen. Wiederholungsschnitte lassen sich sicher
ausfiihren, indem man den Léngsanschlag auf die gewlinschte
Lange und frei von der Vorderseite des Sageblatts einstellt (Abb.
36). Beim Schneiden ist das Werkstick frei vom Léngsanschlag,
hat aber die gewlinschte Lange. Den Langsanschlag NIEMALS
als Langenstopp benutzen, denn der abgeschnittene Teil
des Werkstlicks konnte gegen den Langsanschlag und das
Sageblatt driicken und einen Riickschlag verursachen.

MIT DEM LANGSANSCHLAG ARBEITEN (ABB. 37)
Langsschnitte, schrage Langsschnitte und Falze werden mit
dem Langsanschlag gemacht.

LANGSSCHNITTE

Bei Langsschnitten wird ein Holzstiick entlang der Faser oder
langs geschnitten (Abb. 37). Hierzu wird der Langsanschlag
benutzt. Den Langsanschlag auf die gewiinschte Breite des
Langsschnitts einstellen und arretieren. Vor dem Schneiden
kontrollieren, dass der Langsanschlag parallel zum Sageblatt
ist, und dass das Spaltmesser ordnungsgemafl zum Sageblatt
ausgerichtet ist. Bei Langsschnitten durch lange Bretter oder
Paneele das Werkstlick immer abstltzen. Das Werkstiick gegen
den Langsanschlag driicken und mit gleichbleibendem Druck
durch das Sageblatt schieben. Wenn die Langsschnittbreite
mehr als 150mm betragt, das Werksttick mit der rechten Hand
vorschieben, bis es vom Tisch frei ist. Die linke Hand nur zum
Fuhren des Werkstlicks, nicht zum Vorschieben benutzen.

SCHRAGSCHNITTE (ABB. 38)
Bei Langsschragschnitten in Werkstlicke mit einer Breite von
150mm oder schmaler nur den Anschlag auf der rechten Seite
des Sageblatts benutzen (Abb. 38).

SAGEBLATT WECHSELN ABB. 39)

Die Séageblattschutzhaube und die Tischeinlage abnehmen
(Abb. 39.1). Nach vollstandigem Losen des Feststellgriffs
den Hoéhenverstellgriff im Uhrzeigersinn drehen, um das
Sageblatt in seine hochste Stellung zu bringen. Haltemutter und
auRere Flansch des Sageblatts entfernen und das Ségeblatt
abnehmen (Abb. 39.2). Kontrollieren, dass die Motorwelle, der
Haltedorn des Sageblatts, die Innen- und AufRenflansch und
die Haltemutter sauber sind und keine Sagemehlablagerungen
aufweisen. Das neue S&geblatt montieren (darauf achten, dass
die Sageblattzéhne von der Vorderseite der Maschine aus
gesehen nach unten zeigen). Kontrollieren, dass die Flansch
sauber und richtig herum montiert ist. Das Sageblatt mithilfe
der Haltemutter sicher befestigen (Abb. 39.3). Die Tischeinlage
wieder auflegen und mit den Kreuzkopfschrauben sichern. Die
Séageblattschutzhaube montieren und auf Funktionstlchtigkeit
kontrollieren. Die Ausrichtung des Spaltmessers wie in der
speziellen Sicherheitsanleitung beschrieben kontrollieren. Vor
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dem EINSCHALTEN der Tischsage kontrollieren, dass die
Séageblattschutzhaube korrekt montiert und funktionstiichtig
ist. Kontrollieren, dass das Sageblatt auf 90° eingestellt und
in seiner niedrigsten Stellung ist. Kontrollieren, dass keine
Werkzeuge oder anderes Material auf dem Arbeitstisch liegen.
Kontrollieren, dass alle Muttern, Schrauben und anderen
Befestigungen fest angezogen sind. Wenn ein ungewdhnliches
Gerausch zu héren oder UbermaRige Vibration zu beobachten
ist, das Gerat sofort STOPPEN, die Ursache untersuchen
und beseitigen. Wenn die Ursache nicht festgestellt werden
kann, das Gerat NICHT benutzen und das nachstgelegene
Kundendienstzentrum kontakten.

SCHMIEREN (ABB. 40)

Vor dem Schmieren die Kreuzkopfschrauben der unteren
Sicherheitsabdeckung 16sen und die Abdeckung abnehmen
(Abb. 40). Die Schraube fir die Sageblattneigung, alle Konter-
und Einstellmuttern und die Gewindestange der S&ageblatththe
nverstellung einmal im Monat mit einem leichten Maschinendl
oder einem &hnlichen Schmiermittel schmieren.

WARTUNG

Keine Einstellungen vornehmen wahrend der Motor lauft.

Vor dem Austauschen von Kohlebiirsten, Schmieren oder allen
Arbeiten oder Wartungsarbeiten am Gerat immer kontrollieren,
dass der Geratestecker aus der Netzsteckdose gezogen wurde.
Nach jedem Gebrauch das Gerat auf Beschadigung oder
beschadigte Teile kontrollieren und immer in bestem Zustand
halten, indem Teile unverzuglich repariert bzw. ausgetauscht
werden. Allen angesammelten Staub entfernen. Im Laufe der
Zeit nutzen sich die Kohlebirsten ab. Anzeichen hierfiir sind
ein moglicher Leistungsverlust und ibermagige Funkenbildung,
die durch die Luftungsschlitze erkennbar ist. Wenn die
Kohlebirsten auf ca. 4-5mm abgenutzt sind, missen sie
ausgetauscht werden. Hierzu die beiden runden Abdeckungen
zu beiden Seiten des Motorgehduses abnehmen (Abb. 41).
Die abgenutzte Kohlebirste herausnehmen und durch eine
neue ersetzen. Dann die runde Abdeckung wieder anbringen.
Diesen Vorgang fiir die andere Kohlebiirste wiederholen. Die
rechteckige Abdeckung wieder anbringen und mit der Schraube
sichern.

HINWEIS: Kohlebirsten miissenimmer paarweise ausgetauscht
werden.

WARNHINWEIS

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, missen
alle Reparaturen, mit Ausnahme der von aufen zuganglichen
Kohlebirsten, in einem VERTRAGSKUNDENDIENSTZEN
TRUM oder von einer anderen Kundendienstorganisation
durchgefiihrt werden.

HINWEIS: Wenden Sie sich bei allen elektrischen Problemen
immer an einen Elektrofachmann.

Vor allen Arbeiten am Gerat, auch wenn es sich nur um
ein kleines Problem zu handeln scheint, zuerst das Gerat
ausschalten und den Geratestecker aus der Netzsteckdose
ziehen.



FEHLERSUCHE

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFEMASSNAHME

Die S&ge lauft nicht an.

Der Geratestecker steckt nicht in der
Steckdose und die Sage ist nicht eingeschaltet.

Die Sicherung ist durchgebrannt, der
Trennschalter oder das Reststromgeréat (RCD)
hat ausgelost.

Den Stecker in die Steckdose stecken
und das Gerat einschalten.

Sicherung austauschen, Trennschalter oder
(RCD) zurlckstellen.

Die Sage macht keine
Eraasen 45°- oder 90°-
angsschnitte.

Die Neigungsstopps sind nicht korrekt
eingestellt.

Der Neigungszeiger ist nicht prazise eingestellt

Das Sageblatt mithilfe eines Zeichendreiecks
kontrollieren und den Stopp korrekt einstellen.
Den Zeiger auf 0° einstellen.

Werkstlcke drlicken bei
Langsschnitten gegen das
Sageblatt.

Der Lén%sanschlag ist nicht mit dem Sageblatt
ausgerichtet.

Das Werkstuick ist"verzogen die gegen den
Langsanschlag driickende Kante ist nicht

Ausrichtung des Sageblatts kontrollieren und
bei Bedarf neu einstellen.

UngleichmaRige Kante be%radigen. Ein

Werkstlicke werden vom
Sageblatt zuruickgeworfen.

gerade. anderes Werkstlick auswahlen.
Das Spaltmesser ist nicht korrekt mit dem Ausrichtung des Spaltmessers kontrollieren
Werkstiicke klemmen am | S@geblatt ausgerichtet. und bei Bedarf neu einstellen.
Spaltmesser fest. 5 :
P gggnsrﬁ"gsesbel?tt ist schmaler als das Sageblatt oder Spaltmesser wechseln.
Die Léngnsanschlag ist nicht korrekt Ausrichtung des Langsanschlags kontrollieren
ausgerichtet. und bei Bedarf neu einstellen.

Das Spaltmesser ist nicht montiert oder nicht
mit dem Sageblatt ausgerichtet.

Ausrichtung des Spaltmessers
kontrollieren und bei Bedarf neu einstellen/
montieren.

Das Werkstlck wird vorgeschoben ohne den
Langsanschlag zu benuizen.

Langsanschlag montieren.

Das Werkstuck wird freigegeben bevor
der Schnitt beendet ist.

Das Werkstiick vor der Freigabe komplett
durch das Sageblatt schieben.

Ein stumpfes Ségeblatt.

Séageblatt austauschen.

Der Feststellknopf des Gehrungsanschlags ist
nicht festgedreht.

Feststellknopf anziehen.

Die Sage macht einen
mangelhaften Schnitt.

Das Sageblatt ist stumpf.

Ségeblatt austauschen.

Das Sageblatt ist falsch herum montiert.

Séageblatt richtig herum montieren.

Gummi- oder Harzablagerung auf dem
Sageblatt.

Sageblatt abnehmen und mit einem geeigneten
Remigungsmittel und Stahlwolle reinigen:

Falsches Sageblatt fir die auszufiihrende
Arbeit.

Korrektes Sageblatt benutzen.

Gummi- oder Harzablagerung auf dem
Arbeitstisch verursacht ungleichmaliige
Zufihrung.

Arbeitstisch mit einem geeigneten
Reinigungsmittel und Stahlwolle reinigen.

Das Sageblatt Iasst sich
nicht glatt anheben und

Sagemehl und Schmutz im Mechanismus.

Sagemehl und Schmutz mit einer Burste oder
einem geeigneten Staubsauger enffernen.

einem unebenen Fulboden.

neigen. AnschlieRend Mechanismus schmieren.
Das Sageblatt Das Verlangerungskabel hat die falsche Ein korrektes Verlangerungskabel benutzen
%réglgmlmg%k%ﬁ.volle NennIeistur%’g odegr es ist zu lang. oder sich an einen Elektrofachmann
o T A0 iat i ; Die Montage kontrollieren und die
Die Tischsage ist nicht korrekt montiert. Befestigun%smittel anziehen.
Die Tischsage vibriert. Das Untergestell oder die Werkbank stehen auf | Werkbank oder Untergestell auf einer ebenen

Flache befestigen.

Das Ségeblatt ist beschadigt oder verbogen.

Séageblatt austauschen.

Die Sage macht keine
Br%2|sen 45° oder
0°Querschnitte.

Die Gehrungslehre ist nicht korrekt eingestellt.

Gehrungslehre kontrollieren und neu einstellen.
wenden:
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PROBLEM MOGLICHE URSACHE ABHILFEMASSNAHME
EIN-/AUS Schalter defek. Page in einem Vertragskundendiensizentrum
Der Motor startet nicht. Die Wicklungen im Anker sind Motor von einem Vertragskundendienstzentrum

Die Stromversorgung
ist OK.

durchgebrannt oder beschadigt.

austauschen lassen.

Der Trennschalter ist zu empfindlich.

Méglicherweise ein elektrischer Defekt.
Gerat in einem Vertragskundendienstzentrum
kontrollieren lassen.

Der Motor Uiberhitzt,
bleibt stehen, lost den
Trennschalter aus und
schmilzt Sicherungen

Motor Uiberlastet.

Werkstiick langsam ins Ségeblatt fihren.

Schlechte Kiihlung. Sdgemehl hat sich
um den Motor herum abgelagert.

Staub und Schmutz mit einer Biirste
oder einem ﬁ]gfeelgneten Staubsauger entfernen,
um den Luftfluss zum Motor zu erhohen.

Die Wicklungen sind durchgebrannt.
Sicherungen, Trennschalter haben
ungenugénde Nennleistung.

Wenden Sie sich an einen Elektrofachmann.

Schneiden wiirgt den
lotor ab.
\?\lageblatt verbrennt das

e ck.
Sageblatt stoppt bei
Langsschnitten.

Die Zyfihrung ist zu schnell.

Der Langsanschlag ist nicht parallel zum
Sageblatt oder der Gehrungslehrennut.

Das Spaltmesser ist nicht Korrekt ausgerichtet.

Sageblatt austauschen. )
Siehe den Abschnitt Sageblatt ausrichten.
Die Zuflhrung verlangsamen.

HINWEIS: Bei allen

elektrischen

Problemen den

Geratestecker aus der Netzsteckdose ziehen und dann
einen Elektrofachmann um Rat fragen. Um einen sicheren
und zuverldssigen Betrieb zu gewdhrleisten sollten
alle Reparaturen, das Austauschen der Kohlebiirsten
ausgenommen, in einem Vertragskundendienstzentrum
vorgenommen werden.
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TECHNISCHE DATEN
Netzanschluss 230V ~ 50 Hz
Motor S11200 W

S6 40% 1500W
Leerlaufdrehzahl 5700 min”!
Dimensioni lama 254 @
Max. Schnitt bei 90° 75 mm
Max. Schnitt bei 45° 60 mm
Schalldruckpegel LPA 106,4 dB(A)
Schallleistungspegel LWA 93,4 dB(A)
Gewicht 28 kg




FACHBEGRIFFE

Werkstiick
Das zu schneidende Material.

Riickschlagschutzklinken

Eine Vorrichtung die, wenn ordnungsgemaf gepflegt, verhindert,
dass das Werkstlick beim Schneiden gegen den Bediener
zurlickgeworfen wird.

Haltedorn
Die Welle auf der ein Schneidwerkzeug montiert ist.

Querschnitt
Ein Schnitt quer zur Faser des Werkstticks.

Nut
Ein nicht durchgehender Schnitt, der in einer quadratischen
Kerbe oder Rille im Werkstuick resultiert.

Federbrett

Eine Vorrichtung mit der ein Werkstlck gefiihrt und beim
Schneiden gegen den Tisch und/oder den Anschlag gedriickt
werden kann.

Freihand. NICHT versuchen ein
schneiden.

Ein Schnitt bei dem kein Fihrungsanschlag, Gehrungsanschlag,
Hilfsmittel oder eine andere ordnungsgemafe Vorrichtung
benutzt wird, die ein Verdrehen des Werkstlicks wahrend dem
Schneiden verhindert.

Material freihand zu

Gummi
Eine klebrige Ablagerung bei Holzprodukten.

Kranken

Fehlausrichtung des Sageblatts.

Schnittfuge

Die vom Sageblatt bei einem durchgehenden Schnitt entfernte
Materialmenge bzw. die vom Sé&geblatt bei einem nicht
vollstandig durchgehenden oder teilweisen Schnitt produzierte
Fuge.
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Riickschlag
Ein unkontrolliertes Einhaken und Auswerfen des Werkstlicks
zurlick zur Vorderseite der Sage wahrend eines Langsschnitts.

Vorderkante
Das Werkstiickende, das bei einem Langsschnitt zuerst ins
Schneidwerkzeug gedrickt wird.

Formleiste
Ein nicht durchgehender Schnitt, der eine bestimmte Form im
Werkstlck produziert, fiir Form- und Zierleisten.

Schiebestock

Eine Vorrichtung mit der das Werkstlick bei Langsschnitten in
schmalen Werkstlicken durch die Sage geschoben wird, damit
die Hande des Bedieners nicht in die Nahe des Sageblatts
kommen.

Schiebeblock
Eine Vorrichtung flir Langsschnitte in Werkstlicke, die zu schmal
sind, um einen Schiebestock benutzen zu kénnen.

Falz
Eine Kerbe in der Kante eines Werkstticks.

Harz
Eine klebrige Ablagerung bei Holzprodukten, die hart geworden
ist.

Léngsschnitt
Ein Schnitt entlang der Faser des Werkstlcks.

Drehzahl
Die Anzahl der Umdrehungen eines sich drehenden Objekts
innerhalb einer Minute.

Spaltmesser

Dieses befindet sich hinter dem Sageblatt und verhindert,
dass Holz sich nach dem Schneiden wieder schliet und eine
Blockierung verursacht.



INTRODUCCION

Gracias por haber comprado este producto, que ha sido sometido a nuestro riguroso proceso de garantia de calidad. Se han tenido los
mayores cuidados para asegurar que llegue a sus manos en perfectas condiciones. Sin embargo, en el caso poco probable de que se
presente un problema, o si podemos ofrecerle cualquier ayuda o asesoria, no dude en ponerse en contacto con nuestro departamento de
atencion al cliente. Para mayores informaciones del departamento de atencion al cliente mas cercano, haga referencia a los nimeros de
teléfono al final de este manual.

LA SEGURIDAD ANTE TODO

Antes de intentar manejar esta herramienta mecanica, deben de tomarse siempre las siguientes precauciones de seguridad basicas para
reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y lesiones personales. Es importante leer el manual de instrucciones para comprender la
aplicacion, las limitaciones y los peligros potenciales asociados con esta herramienta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

El fabricante garantiza la maquina durante un plazo de 1 afio a contar de la fecha de su compra. Esta garantia no cubre las maquinas
destinadas para el alquiler. Reemplazaremos cualquier pieza defectuosa debido a un fallo o defecto de fabricacion. La garantia no se
extenderd, bajo ninglin concepto, al reembolso o pago de dafios, directos o indirectos. La garantia tampoco cubre lo siguiente: accesorios
consumibles, abuso, uso para fines profesionales y costes incurridos por el transporte y embalaje del equipo, que a todo momento seran
a cuenta del cliente. Cualquier item enviado contra reembolso para su reparacién sera rehusado. Ademas, queda entendido que si la
maquina fuere modificada de cualquier forma o usada con accesorios no autorizados sin el consentimiento del fabricante, la garantia sera
automaticamente considerada invalida. El fabricante declina cualquier responsabilidad con relacion a la responsabilidad civil derivada del
abuso de la maquina o incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento, ajuste y mantenimiento correspondientes. La asistencia
bajo la garantia solamente sera admisible si la solicitud se dirija al servicio posventa apropiado, junto con el justificante de compra. Tan
pronto como haya comprado el producto, recomendamos que lo compruebe para asegurarse de que se encuentre intacto, y que lee las
instrucciones de funcionamiento detenidamente antes de usarlo.

DERECHOS ESTATUTARIOS

Esta garantia complementa y no afecta de forma alguna a sus derechos estatutarios.

ELIMINACION DEL PRODUCTO

Cuando hay que eliminar este producto porque ya no se puede utilizar més, o por otros motivos, no se lo puede tratar como desecho normal
cotidiano. Para la proteccién de los recursos naturales y para reducir al maximo el posible impacto ambiental nocivo, se debe reciclar o
eliminar correctamente el producto, llevandolo a un centro local de recogida de deshechos o a otro centro autorizado. En caso de dudas,
consultar el organismo local responsable de recogida y de eliminacién para obtener la informacion referida a las posibles alternativas de
reciclaje y/o de eliminacion.

DATOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este producto tiene un enchufe eléctrico sellado, compatible con la herramienta y con la alimentacion de corriente del pais del usuario,
y cumple con los requisitos de las normas internacionales.
Este aparato se debe conectar a una tensién de alimentacion igual a la que esta indicada en la plaqueta.
Si el enchufe o el cable de alimentacion estan dafiados, se deben reemplazar por un grupo completo idéntico al original.
Seguir siempre las instrucciones correspondientes al propio pais por lo que se refiere a las conexiones a la alimentacion eléctrica de red.
Si existen dudas, dirigirse siempre a un electricista cualificado.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Evitar los arranques involuntarios —

Desconectar las herramientas eléctricas
Antes de accionar esta maquina es importante leer, comprender Controlar siempre que las chavetas y las llaves de regulacion estén
y seguir estas instrucciones con mucha atencion, para garantizar extraidas de la herramienta eléctrica antes de ponerla en marcha.
la seguridad del operador y de las personas que lo rodean y para Asegurarse de que el interruptor esté en la posicion APAGADO

obtener una vida prolongada y segura de la maquina. antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentacion de
Se debe aprender cémo utilizar la herramienta eléctrica, sus red.

limites de empleo y los potenciales peligros que pueden derivar. Asegurarse de que las herramientas eléctricas estén desconectadas
Conservar estas instrucciones en un lugar seguro para poder de la alimentacion de red cuando no se utilizan, antes del
consultarlas en el futuro. mantenimiento, de la lubricacién o de la regulacién y cuando se
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reemplazan accesorios como cuchillas, puntas y fresas.

Inspeccionar las partes dafiadas

Antes de comenzar a utilizar la herramienta eléctrica, se deben
controlar con atencion los puntos que siguen, para asegurarse de
que funcione correctamente y de que trabaje de conformidad con
su empleo especifico.

Controlar la correcta alineacion de las partes en movimiento,
asegurarse de que no estén atascadas, controlar que no haya
componentes rotos y que la herramienta eléctrica esté montada
correctamente.

Comprobar cualquier otra situacién que pueda influir en el
funcionamiento de la herramienta eléctrica.

Una proteccion, o cualquier otra parte de la herramienta eléctrica
que esté dafiada, debe ser reparada o reemplazada dirigiéndose a
un centro de mantenimiento autorizado, a menos que este manual
de instrucciones contenga otra indicacion.

Cualquier interruptor que no funcione correctamente debera ser
reemplazado en un centro de mantenimiento autorizado.

No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor de ENCENDIDO/
APAGADO no enciende y apaga la herramienta eléctrica.

El polvo producido durante el trabajo con los materiales es nocivo
para la salud.

Se recomienda llevar una mascarilla apropiada contra el polvo.
Durante la realizacion de los trabajos, utilizar siempre los medios de
proteccioén personal: gafas contra accidentes, guantes, mascarilla,
proteccién auricular, calzado contra accidentes y a prueba de
resbalones.

No llevar ropas o joyas que pendan y recoger el cabello largo,
para evitar que puedan quedar enganchados en los 6rganos en
movimiento

Trabajar siempre sobre bases estables.

Bloquear siempre firmemente con una morsa la pieza que se debe
trabajar.

Mantener siempre limpia y ordenada la zona de trabajo.
Maniobrar la herramienta eléctrica utilizando siempre las dos
manos.

No abrir ni modificar de ninguna manera la herramienta eléctrica
0 SUS accesorios.

No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia ni utilizarlas en
situaciones en las que puedan mojarse o humedecerse. Mantener
la zona de trabajo bien iluminada.

No utilizar las herramientas eléctricas en zonas donde exista
un peligro de explosiéon o de incendio debido a la presencia de
materiales combustibles, liquidos inflamables, pintura, barniz,
gasolina, etc., gases y polvos inflamables de naturaleza explosiva.

Prestar atencion a los nifios y a los animales domésticos

Los nifios y los animales domésticos deben mantenerse fuera de
la zona de trabajo. Todas las herramientas eléctricas se deben
mantener fuera del alcance de los nifios. Cuando no estan en uso,
es preferible guardar las herramientas eléctricas en un armario o en
una habitacion sin humedad y cerrar con llave.

Utilizar la herramienta correcta
Escoger la herramienta apropiada para el tipo de trabajo.
No utilizar una herramienta en trabajos para los que no esté
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disefiada. No forzar una herramienta pequefa para hacer el
trabajo de una herramienta para servicio pesado. No utilizar
las herramientas para finalidades que no estén previstas en su
destino de uso.

No forzar la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica hara un mejor trabajo, mas seguro y
aumentara su rendimiento si se la utiliza a la velocidad para la que
ha sido disefiada.

Realizar siempre un mantenimiento esmerado de las
herramientas

Mantener afiladas y limpias las herramientas de corte, para lograr
un mejor rendimiento y mas seguro.

Seguir las instrucciones de lubricacién y de sustitucion de los
accesorios. Mantener las empufiaduras secas, limpias y exentas
de aceite y de grasa.

Asegurarse de que las rendijas de ventilacion se mantengan
siempre limpias y exentas de polvo. Las rendijas de ventilacion
obstruidas pueden provocar recalentamiento y arruinar el motor.
Si se debe emplear esta maquina para trabajar a una cierta altura,
utilizar un andamio con barandilla y resguardo para pies o una
plataforma torre, para garantizar una estabilidad adecuada.

PROTEGERSE CONTRA LAS DESCARGAS
ELECTRICAS

Evitar el contacto del cuerpo con superficies conectadas a tierrao a
masa (por ejemplo, tuberias, radiadores, lavavajillas y neveras).
Cables de alimentacion

No dar tirones ni jalar el cable de alimentacion para desenchufarlo
de la toma de alimentacion de red.

No desplazar nunca la herramienta eléctrica asiéndola por el cable
de alimentacion. Mantener el cable de alimentacién alejado de
fuentes de calor, aceite, solventes y aristas cortantes. Inspeccionar
periédicamente el cable de alimentacién de la herramienta y, si
esta dafiado, hacerlo reemplazar en un servicio de mantenimiento
autorizado.

Examinar periédicamente los cables de prolongacion vy
reemplazarlos si estan dafiados.

NO utilizar cables ni bobinas de prolongacién de dos conductores
para las herramientas eléctricas con un recorrido de tierra. Utilizar
siempre un cable o una bobina de prolongacion de tres conductores
con el cable de masa conectado a tierra.

Desenrollar siempre completamente el cable de prolongacion.
Para los cables de prolongacion de hasta 15 metros, utilizar
conductores de una seccion transversal de 1,5 mm?. Para los
cables de prolongacion de mas de 15 metros, pero de menos de
40 metros, utilizar conductores de una seccion transversal de 2,5
mm?. Proteger el cable de prolongacién de objetos cortantes, del
calor excesivo y de la exposicion a la humedad o al agua.

Esta herramienta eléctrica cumple con las normas nacionales
e internacionales y con los requisitos de seguridad.
Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente
por personal cualificado, utilizando piezas de repuesto
originales. Si asi no fuera, podrian provocarse graves
peligros para el usuario.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

jAVISO! Algunos productos de madera y del tipo madera,
especialmente MDF (Cartén de Pasta de Madera de Densidad
Media) pueden producir polvo que podra ser peligroso para su
salud. Recomendamos el uso de unamascara facial homologada
con filtros reemplazables al usar esta maquina, ademas de usar
una instalacion de extraccion de polvo. Asegurese de que las
herramientas mecanicas se encuentren desconectadas del
suministro de potencia cuando no estan en uso, antes de llevar
a cabo una revision, lubricacion o efectuar ajustes y al cambiar
accesorios tales como hojas, brocas y cortadores. No use
discos fabricadas de Acero de Alta Velocidad.

No interrumpa el movimiento del disco forzando la maquina o
usando presion lateral. Use siempre el tipo correcto de disco
para la operacién que se debe llevar a cabo. No use discos
dobladas o sin dientes. Esto es muy peligroso y podria resultar
en accidente grave, causando lesiones al operador, personas
presentes y dafios a la maquina. Use solamente discos
recomendadas por el suministrador y que se encuentren en
buenas condiciones.

No use discos mayores de las especificadas. Use solamente
discos del tamafio adecuado para la maquina.

Lavelocidad de rotacién de ladisco debe ser siempre SUPERIOR
a la velocidad de rotacion de la sierra de mesa. Asegurese de
que la flecha direccional marcada sobre el disco corresponda
con la direccién de rotacién del motor. Los dientes del disco
deberan siempre apuntar hacia abajo al ser vistos desde la
parte delantera de la sierra. No enclave la proteccion mévil en la
posicion abierta. Asegurese de que la proteccién mévil funciona
con libertad sin atascos. Mantenga las protecciones en su lugar
a todo momento y en buenas condiciones de funcionamiento.
No use discos cuyo cuerpo sea superior o cuyo ajuste sea
inferior al espesor de la guarda para rajar. (Ver llustracion “A”)
Asegurese siempre de que la distancia entre la guarda para
rajar y el borde dentado del disco de la sierra no sea superior a
5mm. (Ver llustracion “B”) Asegurese siempre de que el borde
dentado de lo disco de la sierra no se extienda a mas de 5 mm
del borde superior de la guarda para rajar. (Ver llustracion “C”)
Mantenga siempre limpios el eje de fijacion de lo disco y las
bridas. Al reemplazar los discos, asegurese de que la superficie
ranurada de la brida del disco se acople precisamente contra la
superficie de la misma.

Asegurese de que la tuerca de fijacion del disco se apriete
firmemente. No la apriete excesivamente.

Use solamente discos recomendadas por el fabricante. No
ponga la maquina en funcionamiento con el disco en contacto
con la pieza de trabajo. Verifique la pieza de trabajo para ver
si se encuentran clavos, cabezas de tornillos o cualquier cosa
que pueda averiar lo disco. No trate de modificar la maquina
de forma alguna. No fuerce la maquina; deje que la maquina
realice el trabajo, y esto reducira el desgaste de la misma y
del disco, y aumentara su eficacia y su vida util. Se deberan
usar protectores de los oidos homologados, al usar las sierras
circulares. NO corte madera superior a 75mm, Metal, Piedra,
Caucho, Plastico, Huesos, Etc. NO coloque ninguna otra
herramienta o combinacion de discos.
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NO modifique la maquina ni sus protecciones/ controles de
forma alguna.

NO la use con ninguna tapa/proteccion retirada. Siempre
use la proteccion del disco, la guarda para rajar y trinquetes
de antiretroceso para cada operacion, incluyendo el aserrado
por completo. Las operaciones de aserrado por completo son
aquellas en que lo disco corta completamente a través de la
pieza de trabajo al aserrar al hilo o cortar en cruzado. Sujete
siempre la pieza de trabajo firmemente contra la galga o guia
de inglete. Use siempre una varilla de empuje para aserrar al
hilo en piezas estrechas. Haga referencia a las aplicaciones
del aserrado al hilo en el manual de instrucciéon. Use siempre
la guia o galga de inglete para posicionar y guiar el trabajo.
Nunca permanezca o mantenga cualquier parte de su cuerpo
en linea con el trayecto del disco de la sierra. Mantenga las
manos alejadas de la linea del disco de la sierra. Nunca se
incline por detrds o por encima de la herramienta de corte
por cualquier motivo. Si se atascan recortes de madera en la
maquina, parela y desconéctela del suministro de la red antes
de retirarlos. Alimente la pieza de trabajo al disco solamente
contra la direccion de rotaciéon. Nunca use la guia de aserrar al
hilo como galga de corte, al cortar en cruzado.

NO TRATE NUNCA de soltar uno disco que se haya
atascado sin haber DESCONECTADO la sierra anteriormente.
Proporcione apoyo adecuado para las partes trasera y laterales
de la mesa de la sierra al trabajar con piezas de trabajo anchas
o largas. Evite el Retroceso (el trabajo que se lanza sobre
usted) manteniendo el disco afilado, manteniendo la guia de
aserrar al hilo en paralelo con lo disco de la sierra, manteniendo
los trinquetes de separacion yde antiretroceso (si acoplados) y
la proteccion en su posicion. No libere el trabajo antes de que
haya sido empujado totalmente y se haya alejado del disco de
la sierra. No asierre al hilo el trabajo que se encuentre torcido
o alabeado o no tenga canto recto que lo dirija a la largo de
la escuadra. Evite operaciones dificiles o posiciones manuales
en las que un resbaldn repentino pudiese hacer que su mano
se mueva hasta lo disco. Nunca use disolventes para limpiar
piezas de plastico. Los disolventes podran disolver o de otra
forma averiar el material. Use solamente un pafio suave y
humedo para limpiar las piezas de plastico. Use la maquina en
un area bien ventilada. Retire el aserrin frecuentemente. Limpie
el aserrin del interior de |a sierra para evitar un peligro potencial
de incendio. El aserrin es potencialmente peligroso para la
salud. Use siempre un sistema adecuado de recogida de polvo
y use una mascara facial homologada.



COMPONENTES Y CONTROLES (GRAF. 1)

Sierra de mesa

Galga de inglete

Guia de cortar al hilo

Bloque de montaje de la guia de cortar al hilo

Perillas de fijacion de la guia de cortar al hilo x 2

Perilla de ajuste de la guia de cortar al hilo

Guarda para rajar

NN~

Proteccion del disco

©

Pies x 4

-
o

Puntales de apoyo superior x 4

-
a

Puntales de apoyo inferior x 4

-
N

Mango de elevacion de la mesa

-
w

Mango de inclinacion del disco

—
~

Perilla de enclavamiento

N
(&)

Mesa

N
(o}

Inserto de la mesa

N
~

Extension de la mesa (Izquierda).

Puntales de apoyo de la extension de la mesa
(Izquierda) x2.

Extension de la mesa (Derecha)

Puntales de apoyo de la extension de la mesa
(Derecha) x2

Extension de la mesa (Trasera)

Puntales de apoyo de la extension de la mesa
(Trasera) x2.

Interruptor CON/DESC. en caso de falta de corriente

-
[e]

N
©

N
o

]
e

N
N

23

COLOCACION DE LA GUARDA PARA RAJAR. (GR.
2)

Para la colocar la guarda para rajar, retire el inserto de la mesa.
(Gr.1) 16. Habiendo retirado este inserto, se pueden ver los dos
tornillos de cabeza hueca que fijan la guarda para rajar (Gr.2).
Utilizando una llave hexagonal del tamafio adecuado, afloje los
dos tornillos hexagonales que localizan la guarda para rajar y
fijela con los dos tornillos hexagonales. Ver (gr. A,B,y C) para
el ajuste correcto de la guarda para rajar.

MONTAJE DE LA PROTECCION DE LA HOJA. (GR 3)
La proteccion del disco (Gr.1) 8 se acopla a la guarda para rajar.
Retire la arandela de la tuerca nylok y el tornillo de palometa
moleteado del tirafondo de fijacién de la proteccion y retire éste
de la proteccioén del disco. Localice la proteccion del disco sobre
la guarda para rajar, vuelva a colocar el tirafondo de fijacion
de la proteccion y la arandela de la tuerca nylok y el tornillo
de palometa moleteado (Gr.3). Verifique el funcionamiento de
la proteccion del disco, asegurandose de que se encuentre
correctamente montada y que funcione sin problemas.

MONTAJE DEL MANGO ELEVADOR(GR.4)
El tornillo del elevador se encuentra localizado en la parte
delantera de la maquina y tiene la perilla de enclavamiento
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(Gr.1) 14. ya montada. Localice el mango elevador en la
extremidad del tornillo y fijelo apretando el tornillo de fijacion
en el mango (Gr.4).

MONTAJE DEL MANGO DE INCLINACION (GR.5)

El mango de inclinacién se encuentra localizado en la parte
lateral de la maquina (Gr.1) 13. Localice el mango de inclinacion
en la extremidad del tornillo y fijelo apretando el tornillo de
fijacién en el mango (Gr.5).

AJUSTE DEL DISCO (GRS.6 Y 7)

Lo disco se ha ajustado en la fabrica a un angulo de 90° de
la mesa. Para verificar el angulo, eleve lo disco a su mas alta
posicion y utilizando una escuadra de ingeniero o una escuadra
ajustable posicionada contra la mesa y lo disco, verifique que el
angulo es de 90°(Gr.6). Si se requiere un ajuste, déle la vuelta
con cuidado a la sierra de mesa y retire la placa protectora
inferior. Identifique el tornillo de maniobra del angulo de
inclinacién (Gr.7). El tornillo de maniobra tiene montados dos
conjuntos de ajuste y tuercas de enclavamiento. El conjunto
de tuercas en la extremidad del motor del tornillo sirven para
ajustar la hoja a 90° con la mesa a 0° en la escala del angulo. El
ajuste en la otra extremidad del tornillo es para ajustar la hoja a
45° de la mesa a 45°en la escala del angulo.

AJUSTE DEL DISCO A 90° CON LA MESA (GRS. 7
A9).

Afloje la tuerca de enclavamiento (Gr.8.1) utilizando dos llaves,
una para la tuerca de enclavamiento y otra para la tuerca
de ajuste (Gr.8.2) en la extremidad del motor del tornillo de
maniobra (Gr.7) y haga girar la tuerca de ajuste hasta que lo
disco se encuentre a 90° con la mesa. Después, haga girar la
tuerca de enclavamiento (sujetando la tuerca de ajuste en su
posicion) para fijar la tuerca de ajuste en su posicion. Verifique
la posicién del puntero indicador del &ngulo comparado con la
escala del angulo y ajustelo a 0° aflojando el tornillo de cabeza
cruzada y ajustando el puntero a 0° en la escala del angulo.
(Gr.9)

AJUSTE DEL DISCO A 45° CON LA MESA (GRS. 7,10
Y 11)

Para verificar el angulo, eleve lo disco a su mas alta posicion
y utilizando el mango de inclinacién, incline lo disco hasta su
punto maximo. Utilizando una escuadra ajustable adecuada,
verifique que el angulo de lo disco con la mesa sea de
45°(Gr.10). Si se requiere un ajuste, localice la escuadra de
ajuste y las tuercas de enclavamiento en el tornillo de maniobra
del angulo de inclinacion que se encuentra mas alejado del
motor (Gr.7). Afloje la tuerca de enclavamiento (Gr.11.1)
utilizando dos llaves, una para la tuerca de enclavamiento y
la otra para la tuerca de ajuste (Gr.11.2) y haga girar la tuerca
de ajuste hasta que lo disco se encuentre a 45° con la mesa.
Después, haga girar la tuerca de enclavamiento (sujetando la
tuerca de ajuste en su posicién) para fijar la tuerca de ajuste
en su posicion. Verifique la posicion del puntero indicador del
angulo comparado con la escala del angulo que debera ahora
alinearse en la marca de 45°.



VERIFICACION DEL ALINEAMIENTO DEL DISCO
(GRS. 12 A 15)

Para verificar que lo disco se encuentra en paralelo a las dos
ranuras de guia de la galga de inglete maquinadas en la mesa
(una a cada lado de la mesa), eleve lo disco hasta su posicién
mas alta y marque una “X” en uno de los dientes que se ha
ajustado (Acodado) a la izquierda y en la parte delantera de la
ranura de lo disco en el inserto de la mesa (Gr.12). Posicione
la cabeza de la escuadra combinada en la ranura y ajuste lo
disco de la escuadra de forma que entre en contacto con la
punta del diente marcado (Gr.13). Haga deslizar la escuadra
combinada hacia la parte trasera de la mesa y haga girar lo
disco de forma que el diente marcado se encuentre en la parte
trasera de la ranura del inserto de la mesa. Verifique que el
diente marcado entre en contacto con lo disco de la escuadra
combinada para ver si éste entre en contacto nuevamente con
lo disco de la escuadra (Gr.14). Si el diente marcado entra en
contacto justo con lo disco de la escuadra combinada, cuando
el diente marcado se posiciona en la ranura delantera y trasera
del inserto de la mesa, lo disco de la sierra se encuentra en
paralelo con la ranura de la galga de inglete. Si lo disco no se
encuentra en paralelo, inclinela a 45°, déle la vuelta a la mesa
con cuidado y retire la placa protectora inferior. Afloje los cuatro
pernos (Gr.15) y ajuste la unidad del motor hasta que lo disco
se encuentre en paralelo con la ranura de la galga de inglete y
vuelva a apretar los tornillos. Repita el procedimiento anterior
hasta que lo disco se encuentre paralela a las ranuras de la
galga de inglete.

MONTAJE DE LA BASE. (GR.16)

Asegurese de que todas las piezas se encuentran listas para
el montaje. No se suministran las llaves requeridas para este
montaje. Necesitara ayuda para esta operacién. Examine el
diagrama despiezado asegurandose de que todas las piezas
se encuentren en relacion correcta entre si. Coloque una
arandela en el perno de tirafondo. Tome uno de los cuatro pies
de apoyo. Tome el larguero superior largo y alinee los orificios
en el pie de apoyo e inserte el perno de tirafondo. Coloque la
arandela en el extremo saliente del perno de tirafondo y apriete
la tuerca hexagonal con los dedos. Tome el laguero superior
corto y repita la operacién con relacion a la fijacion de las
tuercas hexagonales y pernos de tirafondo. Repita la operacién
hasta que todos los cuatro pies de apoyo se hayan fijado a los
largueros de apoyo superiores. Localice los largueros inferiores
largos y los largueros inferiores cortos y fijelos en la misma
operacion que se hizo con los largueros superiores. Una vez
apretadas todas las tuercas con los dedos, apriete TODAS las
mismas con un par torsor adecuado.

MONTAJE DE LA SIERRA DE MESA A SU BASE.
(GR.17)

Con un ayudante coloque la sierra de mesa en su base. Se
requiere mucho cuidado, ya que la maquina no esta firme en
esta etapa y podra deslizarse de la base cautilizando probables
lesiones. Coloque las cuatro arandelas en los cuatro pernos
hexagonales. Mientras que una persona sujeta con seguridad
la sierra de mesa en su lugar, localice el perno a través de la
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base de la sierra de mesa (Gr.17) pasandolo a través del orificio
en la base. Tome la arandela y la tuerca hexagonal y apriételas
con los dedos. Repita esta operacion en las cuatro esquinas.
Utilizando llaves de anillo adecuadas, apriete TODAS las cuatro
tuercas.

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTAR AL HILO (GR.18
A 20)

Localice el bloque de montaje de la guia de cortar al hilo (Gr.1)
4 en el perfil de deslizamiento localizado a lo largo del borde
delantero de la sierra de mesa asegurandose de que la placa
de abrazadera se localize dentro de la ranura en el perfil de
deslizamiento (Gr.18). Posicione el bloque de montaje a la
derecha del disco y fijelo utilizando la perilla de enclavamiento.
(Gr.18). Utilizando los dos pernos de tirafondo y las perillas, fije
la guia de cortar al hilo en el bloque de montaje (Gr.19). La guia
de cortar al hilo se puede ahora ajustar de izquierda a derecha
y de delante a atras. (Gr.20)

MONTAJE DE LA GALGA DE INGLETE (GR. 21)

La galga de inglete simplemente se localiza en las ranuras
localizadoras a ambos lados de lo disco (Gr.21). y puede ser
utilizada para cortar a varios angulos.

AJUSTE DE LA GALGA DE INGLETE. (GR. 21)

Para verificar la exactitud de la galga de inglete, asegurese de
que el puntero quede ajustado a 0° en la escala de angulo y
lleve a cabo un corte. Verifique el angulo del corte, si no se
encuentra a 90°, ajuste la galga de inglete hasta que se logre
un corte a 90°. Verifique la posicion del puntero comparado con
la escala de angulo y si fuere requerido ajuste la posicion a 0°
aflojando el tornillo de fijacion del puntero de cabeza cruzada
y ajuste el puntero a cero en la escala de angulo fijandolo
nuevamente con el tornillo de cabeza cruzada.

COLOCACION DE LAS EXTENSIONES DE LA MESA.
(GR. 22)

La sierra de mesa se suministra con extensiones a izquierda,
derecha y atras para apoyar grandes piezas de material. Estas
extensiones pueden ser fijadas individualmente o en cualquier
combinacion. Para poder colocar las extensiones de la mesa,
la mesa debe ser retirada de los pies de apoyo y la placa
protectora inferior debe ser retirada. Las extensiones de la
mesa a derecha e izquierda son del mismo tamafio y pueden
ser colocadas a ambos lados de la sierra de mesa. Fije la
extension de la mesa a la sierra de mesa utilizando los pernos
proporcionados (Gr.23). Utilizando dos de los cuatro largueros
de apoyo cortos, coloque un extremo en el borde exterior de
la extension y el otro en la sierra de mesa (Gr.24). Repite este
procedimiento para el resto de las extensiones de la mesa.
Nota: Los largueros de apoyo para la extension trasera de la
mesa son mas largos. Cuando las extensiones de la mesa se
han colocado conforme requerido, verifiquelas para comprobar
su nivel utilizando un nivel de burbuja de aire y ajustelas cuando
fuere requerido. (Gr.25)

INTERRUPTOR CON/DESC. AUTOMATICO EN CASO



DE FALTA DE CORRIENTE (GR. 26)

Esta maquina viene acoplada con un “Interruptor Automatico en
Caso de Falta de Corriente”. En el caso de un fallo del suministro
de potencia o si se retira el enchufe del suministro de la red
antes de que la maquina sea desconectada, la maquina no
podra ponerse en marcha sin aviso cuando el suministro de la
red queda restaurado o se reconecta el enchufe nuevamente en
el suminstro de la red, hasta que la maquina sea CONECTADA
en el interruptor automéatico del suministro de potencia montado
en la maquina.

jAVISO!

Antes de CONECTAR la sierra de mesa, asegurese de que
la protecciéon de lo disco se haya instalado correctamente y
que funcione de forma adecuada. Verifique que lo disco esta
ajustada a 90° y en su posicion mas baja. Asegurese de que
la mesa que se encuentre limpia de herramientas u otros
materiales. Asegurese de que todas las tuercas, pernos y
otras fijaciones se encuentren seguros. Arranque y parada
(Gr.26) Para poner la maquina en funcionamiento, pulse el
interruptor “CON” (Gr.26). Para interrumpir la maquina, pulse
el interruptor “DESC” (Gr.26). Si la maquina produzca cualquier
ruido poco usual o vibre de forma excesiva, pare la maquina
inmediatamente e investigue la cautiliza rectificandola. Si
la cautiliza no puede ser identificada NO utilice la maquina y
pongase en contacto con su centro de servicios mas cercano.

CONTROLES Y ACCESORIOS.
Lo siguiente es una breve descripcion de cada control y
accesorio y de sus usos tipicos.

MANGO ELEVADOR. (GR.27)

El mango elevador se utiliza para levantar o bajar lo disco.
Haga girar el mango en la direcciéon dextrorsa para bajar lo
disco y sinistrorsa para levantar la misma.

MANGO DE INCLINACION. (GR.28)

El mango de inclinacion se utiliza para inclinar lo disco para el
corte en bisel. Haga girar el mango en la direccion dextrorsa
para inclinar hacia la izquierda y sinistrorsa para inclinar hacia
la derecha.

LA PERILLA DE ENCLAVAMIENTO. (GR.29)

La perilla de enclavamiento se utiliza para enclavar la altura e
inclinacion del disco en las posiciones requeridas. Para aflojar la
perilla de enclavamiento hagala girar en la direccion sinistrorsa.
Antes de “CONECTAR” la sierra de mesa, asegurese de que
la perilla de enclavamiento esté bien apretada de forma que
lo disco no se mueva durante el funcionamiento de la sierra
de mesa.

LA GUARDA PARA RAJAR. (VEANSE
INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
PARA EL AJUSTE CORRECTO)

La guarda para rajar asegura que cuando se efectia un corte
las dos piezas de madera a cada lado del disco no se cierren
sobre lo disco. Esto evita un posible atasco y retroceso.
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LA GUIA DE CORTAR AL HILO. (GR.30)

La guia de cortar al hilo se utiliza para guiar el material al hacer
cortes largos, normalmente al hacer cortes a lo largo del grano.
NUNCA lo haga a mano libre sin que la guia se encuentre en su
posicion y firmemente enclavada.

LA GALGA DE INGLETE. (GR.31)
La galga de inglete se utiliza tipicamente para guiar la pieza
de trabajo al cortar en cruzado (a través del grano) y se puede
ajustar para cortar a varios angulos. Se puede utilizar en las
ranuras maquinadas en la mesa. Aseglrese siempre de que
esté firmemente enclavada al utilizarla.

CORTE EN CRUZADO (GR.32)
El corte en cruzado es cortar la madera a través del grano a 90°
o en escuadra con el borde y el lado plano de la madera.

CORTE EN CRUZADO A INGLETE (GR.33)

El corte en cruzado a inglete es cortar la madera a un angulo
que no es el de 90° con el borde de la madera. Siga el mismo
procedimiento que efectuaria para el corte en cruzado. Sin
embargo, ajuste la galga de inglete de acuerdo con el angulo
deseado.

CORTE EN CRUZADO EN BISEL (GR. 34)

El corte en cruzado en bisel es lo mismo que el corte en
cruzado con excepcion de que la madera también se corta a
un angulo que no es el de 90° con la parte plana de la madera.
Siga los mismos procedimientos que efectuaria para el corte en
cruzado, pero ajuste lo disco al &ngulo deseado. Utilice la galga
de inglete en la ranura a la derecha del disco para evitar que la
proteccion del disco interfiera con el corte.

jAVISO!

Al cortar en cruzado, cortar a inglete, cortar en bisel y al rebajar
a través del extremo de una pieza de trabajo estrecha, utilice
siempre la galga de inglete. NUNCA efectlia estos cortes a
mano libre (o sea, no utilizando la galga de inglete o los otros
dispositivos) ya que lo disco podria atascarse cautilizando un
retroceso o que sumano o dedos entren en contacto con lo disco.
SIEMPRE enclave la galga de inglete cuando se encuentra en
uso. Retire la guia de cortar al hilo de la mesa cuando no se
encuentra en uso. Asegurese de que la proteccion de seguridad
del disco se monta para todas las operaciones del serrado
completo (lo disco corta a través de todo el espesor de la pieza
de trabajo). Lo disco debe extenderse aproximadamente en
3,5mm (1/8”) por encima de la parte superior de la pieza de
trabajo.

CORTE A INGLETE COMPUESTO. (GR. 35)

El corte a inglete compuesto es una combinacion de corte a
inglete y corte en cruzado en bisel. El corte se hace a un angulo
que no es el de 90° para el borde y la parte plana de la madera.
Ajuste la galga de inglete y lo disco de acuerdo con el angulo
deseado y asegurese de que la galga de inglete se encuentre
enclavada.



AVISO

Para asegurar la seguridad y fiabilidad, todas las reparaciones
con excepcion de escobillas accesibles de forma externa
debera ser llevadas a cabo por un CENTRO DE SERVICIO
AUTORIZADO o cualquier otro centro de servicio u organizacion
autorizado.

NOTA: En todo caso, cuando ocurren problemas eléctricos
consulte a un electricista calificado. Aisle la maquina y
desenchufela antes de tratar de trabajar con la misma aunque
el problema parezca insignificante.

CORTE REPETITIVO. (GR. 36)

El corte repetitivo es el corte de varias piezas de la misma
longitud, sin tener que marcar cada pieza. La forma segura de
llevar a cabo el corte repetitvo es ajustar la guia de cortar al hilo
para proporcionar la longitud requerida y para apartarse de la
parte delantera del disco (Gr.36). Cuando se ha efectuado el
corte, la extremidad de la pieza del trabajo se ha separado de
la guia de cortar al hilo pero a la longitud requerida. NUNCA
utilice la guia de cortar al hilo como parada de longitud, ya
que la pieza cortada podria atascarse entre la guia y lo disco,
causando un retroceso.

USO DE LA GUIA DE CORTAR AL HILO. (GR. 37)
Las operaciones de cortar al hilo, cortar al hilo en bisel y rebajar
se realizan utilizando la guia de cortar al hilo.

CORTAR AL HILO

La operacioén de cortar al hilo es cortar una pieza de madera
a lo largo del grano o longitudinalmente (Gr.37). Esto se lleva
a cabo utilizando la guia de cortar al hilo. Posicione la guia de
cortar al hilo a la anchura deseada del corte y enclavela en su
posicion. Antes de empezar a cortar asegurese de que la guia
de cortar al hilo se encuentra paralela al disco de la sierra y que
la guarda para rajar se encuentre correctamente alineada con
lo disco de la sierra. Al cortar tablas largas o grandes paneles
utilice siempre un apoyo de trabajo. Sujete la pieza contra la
guia y aliméntela a través del disco con una presion suave
y continua. Cuando la anchura del corte al hilo es superior a
150mm (6”) utilice la mano derecha para alimentar la pieza de
trabajo hasta que se haya alejado de la mesa. Utilice la mano
izquierda solamente como guia, no para alimentar la pieza de
trabajo.

CORTE EN BISEL. (GR. 38)

Al cortar al hilo en bisel el material de 150mm (6”) o mas
estrecho, utilice la guia solamente del lado derecho del disco.
(Gr.38)

REEMPLAZO DEL DISCO (GR. 39)

Retire la proteccién del disco y el inserto de la mesa
(Gr.39.1) Después de haber liberado totalmente el mango de
enclavamiento, haga girar el mango de elevacion en la direccion
dextrorsa para levantar lo disco a su mas alta posicion. Retire lo
disco de fijacion de la tuerca y la brida exterior y retire lo disco
(Gr.39.2). Asegurese de que el eje del motor, el portaeje de
montaje del disco, las bridas internas y externas y la tuerca de
fijacion se encuentren limpios y libres de cualquier acumulacién
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de serrin. Coloque lo nuevo disco. (Asegurese que los dientes
se encuentren orientados hacia abajo al ser vistos desde la
parte delantera de la maquina). Asegurese de que las bridas
se encuentren limpias y montadas con la orientacién correcta.
Fije lo disco en su posicion utilizando la tuerca de seguridad
(Gr.39.3). Vuelva a montar el inserto de la mesa y fijelo en su
posicion con los tornillos de cabeza cruzada. Vuelva a montar
la proteccion asegurandose de que funcione correctamente.
Verifique la alineacion de la guarda para rajar conforme se
indica en las instrucciones especificas de seguridad. Antes de
CONECTAR la sierra de mesa, asegurese de que la proteccion
del disco se haya instalado correctamente y que funcione de
forma adecuada. Verifique que lo disco se ha ajustado a 90°
y que se encuentra en su posicion mas baja. Aseglrese de
que la mesa se encuentre libre de cualquier herramienta u
otros materiales. Asegurese de que todas las tuercas, pernos y
otras fijaciones se encuentren seguros. Sila maquina produzca
cualquier ruido poco usual o vibre de forma excesiva, PARE la
maquina inmediatamente e investigue la cautiliza rectificandola.
Si la cautiliza no puede ser identificada, NO UTILICE la maquina
y péngase en contacto con su centro de servicio mas cercano.

LUBRICACION (GR.40)

Antes de lubricar, retire la tapa de seguridada inferior retirando
los tornillos de cruceta troncocénica (Gr.40). Lubrique el tornillo
de maniobra de inclinacion del disco y los dos pares de tuercas
de enclavamiento y ajuste, y la varilla roscada de elevacion del
disco una vez al mes utilizando un aceite de maquina ligero o
lubricante similar.

MANTENIMIENTO

No efectte ningun ajuste con el motor en
funcionamiento,Aseglrese siempre de que se haya retirado
el enchufe de las maquinas del suministro de la red antes de
cambiar escobillas, lubricar o al efectuar cualquier trabajo de
mantenimiento en la maquina. Después de cada uso, verifique
su maquina para comprobar si existen dafos o piezas rotas
y manténgala siempre en excelentes condiciones reparandola
o reemplazando las piezas inmediatamente. Limpie el polvo
acumulado. Durante el uso las escobillas de carbén se
desgastaran; esto quedara indicado por una posible pérdida de
potencia y un exceso de chispas que se pueden ver a través de
las ranuras de ventilacion. Una vez desgastadas las escobillas
hasta aproximadamente 4-5mm, deberan ser reemplazadas.
Retire las dos placas protectoras redondas, una a cada lado
del carter del motor (Gr.41). Retire las escobillas de carbén
desgastadas y reemplacelas con nuevas, y vuelva a colocar
la placa protectora redonda. Repita esta operacion para la otra
escobilla de carbon. Reemplace la placa protectora rectangular
y fijela con el tornillo. NOTA: Las escobillas de carbén siempre
deben ser cambiadas como pares.



DETECCION DE FALLOS

PROBLEMA

CAUTILIZA POSIBLE

SOLUCION

La sierra no arranca

La sierra no esta enchufada o conectada

Fusible quemado, se ha disparado el disyuntor
de circuitos o (RCD).

Enchufe y conecte

Reemplace el fusible, reajuste el disyuntor de
circuitos o (RCD).

No efectua cortes al hilo
a45° or 90°

Las paradas de la inclinacion no se
ajustan correctamente

El puntero de inclinacion no se ajusta
exactamente

Verifique lo disco utilizando una escuadra
ajustable y ajustela para que se interrumpa
correctamente. Ajuste el puntero a 0

El material se pega a lo
disco al cortar al hilo

La guia de cortar al hilo no esta
alineada con lo disco.

Material alabeado, el borde contra la guia de
cortar al hilo no es recto.

Verifique el alineamiento del disco y ajustelo si
fuere requerido.

Rectifique un borde desigual. Seleccione otra
pieza de material.

El material se atasca en la
guarda para rajar.

La guarda para rajar no esta alineada
corfectamente con lo disco.

El ajuste del disco es mas estrecha que
el de la guarda para rajar.

Verifique el alineamiento de Ia,guarda para
rajar y ajustelo si fuere requerido. .
Séleccione otra disco o guarda para rajar.

El material retrocede del
disco.

La guia de cortar al hilo no esta alineada

Verifique el alineamiento de la guia de cortar al
hilo y ajustelo si fuere requerido.

La guarda para rajar no esta alineada con lo
disco o no se ha acoplado.

Verifique el alineamiento de la guarda para
rajar y ajustelo si fuere requerido.

Alimentacion del material sin utilizar la guia de
cortar al hilo.

Instale la guia de cortar al hilo.

Liberacion del material antes de haber
completado el corte

Alimente el material totalmente antes de
liberarlo.

Hoja roma

Reemplace lo disco.

La perilla de enclavamiento de la galga de
inglete no se ha apretado

Fije la perilla de enclavamiento

La sierra efectua un corte
no satisfactorio

Hoja roma

Reemplace lo disco

Lo disco montada al revés

Monte lo disco con la orientacion correcta.

Acumulacién de goma o resina sobre lo disco

Retire lo disco y limpiela con un agente
limpiador adecUado'y lana de acero.

Disco incorrecta para la operacion

Utilice el disco correctamente.

Acumulacién de goma o resina en lo disco
cautilizando alimentacion erronea

Limpie la mesa con un agente limpiador
adecuado y lana de acero.

Lo disco no se levanta
ni se inclina de forma
uniforme

Serrin y suciedad en el mecanismo

Utilice una escobilla o una aspiradora para
eliminar el ngVO y la suciedad.
Vuelva a lubricar:

Lo disco no funciona a la
velocidad correcta

Carrete de extension no tiene el regimen
correcto o es demasiado largo

Utilice el carrete de extension correcta o
consulte a un electricista.

La sierra de mesa vibra

La sierra de mesa no se ha montado
correctamente.

Verifique el montaje y apriete las fijaciones del
mismo.

La base o banco se encuentra en un suelo no
uniforme.

Fije la base o el banco en una superficie
nivelada.

Disco averiada o doblada.

Reemplace lo disco

La sierra no efectua cortes
cruzados exactos a 45
or90

La galga de inglete esta fuera de su ajuste

Verifique y reajuste la galga de inglete

El motor no arranca. El
suministro eléctrico es
correcto

Fallo del interruptor CON/DESC.

Consulte a un centro de servicio autorizado
para que verifique la sierra.

Los bobinados del inducido del campo son
quemados o averiados.

Reemplace el motor en un centro de servicio
autorizado.

El disyuntor de circuitos es demasiado sensible

Fallo eléctrico posible. Consulte a un centro
de,geavmlo autorizado para que verifique la
unidad.
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PROBLEMA

CAUTILIZA POSIBLE

SOLUCION

El motor se sobrecalienta,
se interrumpe, se activa el
disyuntor de circuitos y
los fusibles se queman

Sobrecarga del motor

Alimente la pieza de trabajo mas lentamente
en lo disco.

Escaso enfriamiento Se acumula el serrin
alrededor del motor.

Utilizando una escobilla o una aspiradora, retire
el polvo y suciedad para aumentar el flujo de
aire al motor.

Bobinados quemados. Fusibles, Disyuntores
de circuitos no tienen capacidad suficiente

Consulte a un técnico calificado.

El corte para el motor.

Hoja roma.

Reemplace la hoja

La hoja quema la pieza de
trabajo.

La hoja se “escora”

Vea la seccion sobre el ajuste de la hoja.

La hoja se interrumpe al
cortar al hilo.

La velocidad de alimentacion es demasiado
rapida

Reduzca la velocidad de alimentacion.

La guia de cortar al hilo no se encuentra
paralela a la hoja o la ranura de la galga de
inglete.

Vea |a seccién de ajuste de la guia de cortar
al hilo

La guarda para rajar se encuentra fuera de
alineamiento.

Vea la seccion de ajuste de la guarda para
rajar

NOTA. En todos los casos al producirse un problema
eléctrico, aisle la maquina del suministro y retire el enchufe
antes de consultar a un técnico calificado. Para la seguridad
y lafiabilidad, con la excepcion del reemplazo de escobillas
de carbon, todas las reparaciones deben ser llevadas a
cabo por un centro de servicio autorizado.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje 230V ~50 Hz
Capacidad del Motor 2(15 lggg 1VgOOW
Velocidad variable 5700 min”!
Tamano del disco 254 @

Corte Maximo @ 90° 75 mm

Corte Maximo @ 45° 60 mm

Nivel de Presién Aclstica LPA 106,4 dB(A)
Nivel de Potencia Acustica LWA 93,4 dB(A)
Masa 28 kg
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TERMINOLOGIA DE CARPINTERIA

Pieza de Trabajo
El elemento sobre el cual se lleva a cabo la operacién de corte.

Garras Antiretroceso

Dispositivo que cuando correctamente mantenido, se disefia
para interrumpir la pieza de trabajo y evitar que retrocese sobre
el operador durante la operacion.

Portaeje
El eje sobre el cual se monta una herramienta de corte.

Corte Cruzado
Una operacion de corte o forma efectuada a través del grano de
la pieza de trabajo.

Ranura
Un corte no completo que produce una ranura lateral cuadrada
o depresion en la pieza de trabajo.

Tabla con Canto Biselado
Un dispositivo que ayuda a guiar la pieza de trabajo y la sujeta
contra la mesa o guia durante la operacion de corte.

Mano libre. No trate de cortar cualquier material a mano
libre

La realizacion de un corte sin guia, galga de inglete, plantilla,
sujecion u otro dispositivo adecuado para mantener la pieza del
trabajo y evitar que se tuerza durante el corte.

Goma
Un residuo pegajoso o basado en la resina de los productos
madereros.

Escora
Desalineamiento del disco.

Entalladura

La cantidad de material retirada por lo disco en un corte
completo o ranura producidos por lo disco en un corte no
completo o parcial.

Retroceso

Un atasque no controlado, y el lanzamiento de la pieza de
trabajo hacia atras en la direcciéon de la parte delantera de la
sierra durante una operacién de cortar al hilo.

Borde de ataque
El extremo de la pieza de trabajo, el cual, durante una operacion
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tipica de cortar al hilo, se empuja en primer lugar hacia la
herramienta de corte.

Moldeo
Un corte no completo que produce una forma especial en la
pieza de trabajo utilizado para la asambladura o decoracion.

Varilla de Empuje

Un dispositivo utilizado para alimentar la pieza de trabajo a
través de la sierra durante una operacién estrecha de cortar al
hilo y que ayuda a mantener las manos del operador alejadas
del disco.

Bloque de Empuje

Un dispositivo utilizado para operaciones de cortar al hilo
demasiado estrechas para permitir el uso de una varilla de
empuje.

Rebajo
Una muesca en el borde de la pieza de trabajo.

Resina
Una sustancia pegajosa basada en la resina que se ha
endurecido

Cortar al hilo
Una operacién de corte a lo largo del grano de la pieza de
trabajo

Velocidad de Rotacion
El nimero de giros completados por un objeto giratorio en un
minuto.

Guarda para Rajar
Posicionada detras del disco de la sierra para evitar que la
madera se cierre y se atasque después de haber sido cortada.



INTRODUGAO

Agradecemos por ter adquirido este produto que passou por um processo rigoroso de controlo da qualidade. Todo cuidado foi dispensado
para garantir que receba este produto em perfeita condigdo. No entanto, na eventualidade pouco provavel, de encontrar algum problema,
ou se podermos oferecer qualquer assisténcia ou orientagéo, entre em contacto com o nosso departamento de atendimento ao cliente.
Para obter os pormenores do departamento de atendimento ao cliente mais préximo, consulte os nimeros de telefone que se encontram
no verso deste manual.

PRIMEIRO A SEGURANGA

Antes de fazer funcionar esta ferramenta eléctrica, as seguintes precaugdes basicas de seguranga devem ser cumpridas para reduzir o
risco de incéndio, choque eléctrico e ferimentos em pessoas. E importante que leia as instrugdes deste manual a fim de compreender a
utilizagao, limitagdes e perigos potenciais associados a esta ferramenta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

O fabricante oferece a esta maquina, uma garantia por um periodo de 1 a partir da data de compra. Esta garantia ndo cobre maquinas que
sdo destinadas ao aluguer. No6s substituiremos quaisquer pegas defeituosas cujo problema seja devido a falha ou defeito de fabricagéo.
Sob nenhuma circunstancia, a garantia ndo se estende ao pagamento ou reembolso sobre danos, sejam estes directos ou indirectos. Além
disso, esta garantia ndo cobre os seguintes pontos: acessorios consumiveis, uso indevido, utilizagao para propdsitos profissionais e custos
incorridos para transporte e embalagem do equipamento, que sera da responsabilidade do cliente. Qualquer pega, com solicitagéo para
ser retirada para consertar, sera recusada. Além disso, se a maquina estiver modificada de qualquer modo ou utilizada com acessorios
n&o autorizados sem o consentimento do fabricante, a garantia sera automaticamente considerada invalida. O fabricante recusa qualquer
obrigag&o relativamente a responsabilidade civil que surgir da utilizagdo incorrecta desta maquina ou da falha de cumprir com as instrugdes
relevantes sobre a operacao, regulagdo ou manutengdo. A assisténcia ao abrigo desta garantia sera aceite s6 se a solicitagdo for enviada
ao Servigo aprovado de pés-venda juntamente com a prova de compra. Assim que comprar o produto, recomendamos que verifique
e certifique-se para que o produto esteja intacto e que tenha lido as instrugcdes de operagdo com bastante cuidado antes de utilizar a
maquina.

DIREITOS LEGAIS

Esta garantia é oferecida adicionalmente e ndo afecta os seus Direitos Legais.

ELIMINAGAO DO PRODUTO

Quando este produto tiver de ser eliminado, por ndo ser mais utilizavel ou por outros motivos, ndo podera ser tratado como o normal lixo
quotidiano. Para a salvaguarda dos recursos naturais e para conter ao maximo possivel impactos ambientais perigosos, providenciar a
reciclagem ou a eliminagéo correcta do produto, levando-o ao centro de recolha de lixo local ou a um outro centro autorizado. Em caso de
duvidas, consultar a administragéo local responséavel pela recolha e a eliminagéo, para obter informagdes sobre as alternativas possiveis
referentes a reciclagem e/ou eliminagao.

DADOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este produto esta equipado com uma ficha eléctrica vedada compativel com a ferramenta e a alimentagéo de corrente do seu pais,
satisfazendo também os requisitos das normas internacionais.
Este aparelho deve ser conectado a uma tensao de alimentagéo igual a indicada na placa dos dados. Se a ficha ou o cabo de alimentagéo
estiverem danificados, devem ser substituidos por um grupo completo idéntico ao original.
Seguir sempre as disposi¢des atinentes ao seu pais em matéria de conexdes a alimentagdo eléctrica de rede.
Em caso de duvida, chame sempre um electricista qualificado.

INSTRUGOES GERAIS DE PREVENGAO DE utilizagéo e os riscos potenciais que podem derivar.
ACIDENTES Guarde estas instrugdes num local seguro para consulta futura.

Antes de accionar esta maquina, é importante ler, compreender Evite activagoes involuntarias —

e seguir estas instrugdes com muita atengéo, para garantir a Desligue as ferramentas eléctricas
seguranga do operador e dos circunstantes, assim como para Controle sempre se as chavetas e as chaves de regulagéo estdo
garantir uma longa e segura vida da maquina. removidas do aparelho antes de o ligar.

Aprenda como usar a ferramenta eléctrica, os seus limites de Certifique-se de que o interruptor esteja na posigao DESLIGADO
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antes de ligar o aparelho & alimentag&o eléctrica.

Certifique-se de que as ferramentas eléctricas estejam desligadas
da alimentacdo de rede quando ndo s&o utilizadas, antes da
manutengao, lubrificagdo ou regulagéo e quando sdo substituidos
acessorios como laminas, pontas e fresas.

Ispeccione as partes danificadas

Antes de utilizar mais uma vez o aparelho, este deve ser controlado
com ateng&o para controlar se funciona correctamente e opera em
conformidade com o seu uso especifico.

Controle o alinhamento correcto das pegas em movimento,
certifique-se de que nao estejam encravadas, controle se ndo ha
componentes partidos e se a ferramenta eléctrica esta montada
correctamente.

Verifique qualquer outra condicdo que possa
funcionamento da ferramenta.

Uma protecgéo, ou qualquer outra peca da ferramenta que esteja
danificada, deve ser reparada ou substituida por um centro
de manutencéo autorizado, a menos que nao haja indicagbes
diferentes neste manual de instrugdes.

Qualquer interruptor que ndo funciona correctamente deve ser
substituido por um centro de manutengéo autorizado.

N&o utilizar a ferramenta se o interruptor de LIGADO/DESLIGADO
n&o liga nem desliga o aparelho.

O p6 produzido durante o trabalho de materiais € nocivo a saude.
Recomenda-se o uso de uma mascara apropriada contra po.
Durante a execucgé@o de trabalhos, utilizar sempre os meios de
protecgao individuais: o6culos de protecgdo, luvas, mascara,
protector auricular, sapatos de protecgéo e antiderrapantes.

Nao use roupas ou joias esvoagantes e prenda os cabelos
longos para evitar que possam ficar enroscados em érgdos em
movimento.

Trabalhe sempre sobre superficies estaveis.

Trave sempre a pega a trabalhar num torno.

Mantenha sempre limpa e em ordem a area de trabalho.

Manobre a ferramenta usando sempre ambas as maos.

N&o abra ou modifique, de forma alguma, o aparelho ou os seus
acessorios.

N&o exponha os aparelhos a chuva, nem os use em situagées em
que possam se molhar ou ficar himidos.

Mantenha a &rea de trabalho bem iluminada.

Nao utilize as ferramentas eléctricas nas areas onde exista o
perigo de explos&o ou de incéndio devido a materiais combustiveis,
liquidos inflamaveis, tinta, verniz, gasolina, etc., gases e pos
inflaméaveis de natureza explosiva.

influir no

Preste atengdo em criangas e animais domésticos

As criangas e os animais domésticos devem ser mantidos fora da
area de trabalho.

Todas as ferramentas eléctricas devem ser mantidas fora do
alcance das criangas. Quando ndo estiver em uso, é preferivel
guardar a ferramenta num armario ou num local seco e fechado
achave.

Utilize a ferramenta correcta
Escolha a ferramenta apropriada para o tipo de trabalho. Nao
utilize uma ferramenta para um trabalho para o qual nao foi
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projectada. N&o force uma ferramenta pequena a fazer o trabalho
duma ferramenta para servigo pesado. N&o utilize as ferramentas
para fins para os quais nao foram destinadas.

Nao force a ferramenta eléctrica

A ferramenta fard um trabalho melhor, mais seguro e dard um
servico melhor se for utilizada a velocidade para a qual foi
projectada

Execute sempre uma manutengéo cuidadosa das ferramentas
Mantenha afiados e limpos os instrumentos de corte para obter os
rendimentos melhores e mais seguros.

Siga as instrugdes de lubrificagéo e substituicdo dos acessorios.
Mantenha os cabos secos, limpos e sem 6leo ou massa.
Certifique-se de que as aberturas de ventilagdo estejam sempre
mantidas limpas e sem pé. As aberturas de ventilagdo obstruidas
podem causar o sobreaquecimento e do motor danificando-o.

Se esta maquina tiver de ser utilizada para trabalhos a uma certa
altura, deve ser utilizado um andaime provido de parapeito e
estrado ou uma plataforma de torre, de maneira a garantir uma
estabilidade adequada.

PROTECGAO CONTRA CHOQUES ELECTRICOS
Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra ou a
massa (por exemplo, tubagens, radiadores, maquinas de lavar
loigas e frigorificos).

Cabos de alimentagédo

N&o dar sacdes ou puxar o cabo de alimentagdo para o tirar da
tomada de alimentagéo de rede.

Nunca transporte a ferramenta eléctrica segurando-a pelo cabo de
alimentagdo. Mantenha o cabo de alimentagéao longe de fontes de
calor, 6leo, solventes e esquinas cortantes.

Inspeccione periodicamente o cabo de alimentagéo da ferramenta
e, se danificado, mande-o substituir por um servico de manutengédo
autorizado.

Examine periodicamente os cabos de extensédo e substitua-os se
danificados.

NAOQ utilize cabos ou bobinas de extensao de dois condutores para
as ferramentas com um percurso de terra. Utilize sempre um cabo
ou bobina de extenséo de trés condutores com o fio terra ligado
aterra.

Desenrolar sempre completamente o cabo de extensdo, quando
usado.

Para os cabos de extenséo até a 15 metros, utilize condutores de
secgdo transversal de 1,5 mm?. Para os cabos de extensdo acima
de 15 metros, mas abaixo de 40 metros, utilizar condutores de
secgao transversal de 2,5 mm?.

Proteja o cabo de extens&do dos objectos afiados, calor excessivo e
da exposicdo a humidade ou a agua.

Esta ferramenta eléctrica satisfaz as normas nacionais e
internacionais e os requisitos de seguranga. As reparagées
devem ser executadas somente por pessoal qualificado,
utilizando pecas sobresselentes originais. Se isto nao for
feito, o utilizador pode correr sério perigo.



INSTRUGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
AVISO! Determinadas madeiras e produtos tipo madeira
principalmente MDF (Tébua de Fibra de Densidade Média)
podem produzir poeiras que s&o perigosas a saude.
Recomendamos a utilizagdo de uma mascara aprovada com
filtros substituiveis quando utilizar esta maquina para além
da utilizagdo de um extrator de poeiras. Certifique-se que as
ferramentas eléctricas estdo desligadas da corrente electrica
quando ndo estiverem em utilizagdo e antes de lhes fazer
manutengdo, as lubrificar ou fizer ajustes e também quando
mudar de acessorios como por exemplo discos, brocas e
cortadores. Nao utilize laminas de Ago Rapido. Ndo pare o
disco forcando a maquina ou aplicando pressao lateral. Utilize
sempre o tipo de lamina correcto para o trabalho a ser feito. Nao
utilize discos que estejam tortos ou com falta de dentes. Isto é
muito perigoso e pode causar acidentes graves ao utilizador,a
pessoas que estejam proximo, como pode também danificar a
maquina. Utilize apenas discos que sejam recomendados pelo
fabricante e que estejam em boa condigdo. Nao utilize discos
que sejam maiores do que especificado. Utilize sé discos que
sejam classificados para esta maquina. A velocidade de rotagéo
marcada no disco deve ser sempre MAIOR do que a velocidade
de rotagcdo da serra. Certifique-se que a seta direccional
marcada no disco corresponde com a direcgdo de rotagdo
do motor. Os dentes do disco devem estar sempre voltados
para baixo conforme visto da frente da serra. Nao trave a
proteccdo péndulo na posicdo aberta. Certifique-se que as
protecgdes péndulo funcionam livremente sem interferéncias.
Mantenha as protecgbes colocadas e em boa condicdo de
funcionamento. N&o utilize discos cujo corpo seja mais grosso
ou cuja montagem seja mais pequena do que a espessura
da cunha de fenda. (Ver ilustragdo “A”) Certifique-se sempre
que a distancia entre a cunha de fenda e a borda dentada da
lamina da serra nao é mais do que 5 mm. (Ver ilustragéo “B”)
Certifique-se sempre que a borda dentada da lamina da serra
ndo se salienta mais de 5 mm para além da borda superior
da cunha de fenda. (Ver ilustragédo “C”) Mantenha os dentes e
colares do disco sempre limpos. Sempre que substituir o disco
certifique-se que a superficie com reentrancia do colar de apoio
estd bem instalada contra a face do disco. Certifique-se que
a porca de fixagdo do disco estd bem apertada. Nao aperte
demasiado. Utilize s6 discos recomendados pelo fabricante.
Né&o arranque com a maquina com o disco em contacto com a
peca de trabalho. Inspeccione a pega que vai cortar para nao
conter pregos, cabecas de parafusos ou qualquer outra coisa
que possa danificar o disco. Nao tente modificar a maquina de
modo nenhum. N&o force a maquina, deixe a maquina fazer o
trabalho por si propria pois isto reduz o desgaste da mesma e do
disco e aumenta a sua eficiéncia e duragdo. Recomenda-se a
utilizagéo de protectores dos ouvidos aprovados quando utilizar
a serra. NAO corte madeira com mais de 75 mm, Metal, Pedra,
Borracha, Plastico, Ossos, Etc. NAO instale outras ferramentas
ou combinagdes de laminas. NAO modifique a maquina ou a
suas protecgdes / controlos de modo nenhum. NAO utilize com
as protecgdes / guardas removidas.

Utilize sempre a protecgédo do disco, cunha de fenda e ganchos
anti-retorno para cada operagéo, incluindo desfiar. Operagoes

67

de desfiar sdo aquelas em que o disco corta completamente
através da peca quando cortando ao correr do veio da madeira
ou ao atravessado. Segure sempre o material firmemente
contra o indicador de corte obliquo ou guia paralela. Use
sempre um pau de empurrar ou cunha de fenda para desfiar
material estreito. Refira-se as aplicagdes de desfiar no manual
de instrucdo. Utilize sempre a guia paralela ou o indicador de
corte obliquo para posicionar e orientar o trabalho. Nunca se
cologue ou coloque qualquer parte do seu corpo em linha com
o trajecto do disco da serra. Mantenha as maos fora da linha
de trajecto do disco da serra. Nunca, seja qual for a razéo,
passe os bragos por detras ou por cima do disco. Se ficarem
presos na maquina restos de madeira, desligue a maquina
da corrente electrica antes de os remover. Encoste a peca a
ser cortada ao disco s6 contra a direcgao de rotagcdo. Nunca
utilize a guia paralela como um indicador de corte quando cortar
transversalmente.

NUNCA tente libertar um disco que parou inesperadamente sem
primeiro desligar a serra. Tenha apoio adequado na retaguarda
e lados da mesa da serra para pegas largas ou compridas. Evite
ricochetes (pecas atiradas de retorno a si) mantendo o disco
afiado, mantendo a guia paralela a lamina, mantendo colocadas
no lugar as aranhas e as garras de travagao (se instaladas) e as
protecgdes. Nao liberte a peca até que tenha sido empurrada
totalmente para além do disco. Nao desfie pegas que estejam
torcidas ou empenadas ou que ndo tenham uma borda direita
para ser guiada ao longo da guia. Evite operagdes mal ajeitadas
e posi¢des da mao que se escorregar inesperadamente causem
com que a sua mao va parar ao disco. Nunca utilize solventes
para limpar pecas de plastico. Os solventes podem dissolver
ou doutro modo danificar o material. S6 deve usar um pano
humido para limpar as pegas de plastico. Utilize a maquina
numa area bem ventilada. Remova a serradura periodicamente.
Limpe a serradura do interior da serra para impedir um perigo
potencial de incéndio. A serradura é potencialmente nociva a
saude. Utilize sempre um sistema adequado de aspiracao de
po e utilize uma mascara contra o p6 aprovada.



COMPONENTES E CONTROLOS (FIG. 1)

Serra

Escala da meia esquadria

Guia

Bloco de montagem da guia
Maganetas de fixagdo da guia x 2
Maganeta de regulagéo da guia
Lamina separadora

Protecgéo do disco

Pernas x 4

[e=N BN Kool NG, [P0l NOH I \ON P

Escora do apoio superior x 4

Escora do apoio inferior x 4

Manivela de elevagédo da mesa
Manivela de inclinagéo do disco
Bot&o de travamento

Mesa

Pastilha da mesa

Extensdo da mesa (Esquerda)

Escoras de apoio da extens&@o da mesa (Esquerda) x2
Extensdo da mesa (Direita)

Escoras de apoio da extensdo da mesa (Direita) x2

Extensdo da mesa (Retaguarda)

Ezscoras de apoio da extensa@o da mesa (Retaguarda)
X

Interruptor de ligar/desligar sem volts

INSTALAGAO DO DISCO DE CORTE. (FIG. 2)

Para instalar o disco de corte, remova a pastilha da mesa. (Fig.
1) 16. Com a pastilha da mesa removida podem ser vistos
os dois parafusos fémea fixadores do disco de corte (Fig. 2).
Utilizando uma chave para sextavado adequada folgue os
dois parafusos, posicione o disco e fixe com os dois parafusos
fémea. Consulte as (Figs. A,B,&C) para a configuragdo
correcta do disco.

INSTALAGAO DA PROTECGAO DO DISCO. (FIG. 3)
A proteccdo do disco (Fig. 1) 8 é conectada a lamina
separadora. Remove a anilha da porca nylok e parafuso de
cabeca estriada do parafuso de cabeca quadrada fixador da
protecgdo e remova o parafuso de cabega quadrada fixador
da protecgao do disco. Posicione a proteccdo do disco por
cima do mesmo, reintroduza o parafuso de cabeca quadrada
fixador da proteccéo e reinstale a anilha da porca nylok e o
parafuso de cabega estriada (Fig.3). Verifique o funcionamento
da protecgdo do disco certificando-se que esta correctamente
instalada e funciona sem impedimentos.

MONTAGEM DA MANIVELA DE ELEVAGAO (FIG. 4)
O parafuso de elevagéo esta localizado na frente da maquina
e tem o botéo de travamento (Fig. 1) 14 ja instalado. Posicione
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a manivela de elevagdo na extremidade do parafuso e fixe
apertando o parafuso fixador no punho (Fig. 4).

MONTAGEM DA MANIVELA DE INCLINAGAO (FIG. 5)
O parafuso de inclinagéo esta localizado no lado da maquina
(Fig. 1) 13. Posicione a manivela de inclinacédo na extremidade
do parafuso e fixe apertando o parafuso fixador no punho (Fig.
5).

REGULAGAO DO DISCO (FIGS. 6 & 7)

O disco foi configurado na fabrica para um angulo de 90° em
relagdo a mesa. Para verificar o angulo eleve o disco para a sua
posicdo mais alta e utilizando um esquadro posicionado contra
a mesa e disco, verifique que o angulo é de 90°(Fig. 6). Se for
necessario fazer uma regulagéo, cuidadosamente volte a mesa
ao contrario e remova a placa de cobertura inferior. Identifique o
parafuso operador do angulo de inclinagéo (Fig. 7). O parafuso
operador tem instalado dois conjuntos de porcas de regulagéo
e travamento. O conjunto de porcas situadas para o lado do
veio roscado do motor , sdo para configurar a lamina a 90° do
0° da mesa na escala de angulos. O conjunto no outro lado do
parafuso, séo para configurar a lamina a 45° dos 45°da mesa
na escala de angulos.

CONFIGURAR O DISCO A 90° DA MESA (FIGS. 7 TO
9).

Folgue a porca de travamento (Fig. 8.1) utilizando duas chaves
planas, uma para a porca de travamento e a outra para a porca
de regulagéo (Fig. 8.2) no lado do motor do parafuso operador
(Fig. 7) e volte a porca de regulacdo até que a lamina esteja a
90° da mesa. Depois volte a porca de travamento (enquanto
que mantendo a porca de regulacéo no lugar) para fixar a porca
de regulagéo no lugar. Verifique a posigéo do ponteiro indicador
do angulo contra a escala do angulo e regule para 0°folgando o
parafuso de cabega cruzada e configurando o ponteiro para 0°
na escala do angulo (Fig. 9).

CONFIGURAR O DISCO A 45° DA MESA (FIGS. 7,10
& 11)

Para verificar o angulo, eleve o disco para a sua posi¢do
mais alta e utilizando a manivela de inclinagéo incline para o
maximo o disco. Utilizando um esquadro apropriado, verifique
que o angulo entre a lamina e a mesa é 45°(Fig. 10). Se for
necessario fazer uma regulagéo, localize o conjunto de porcas
de regulagéo e travamento no parafuso operador do angulo de
inclinagdo mais distante do motor (Fig. 7). folgue a porca de
travamento (Fig. 11.1) utilizando duas chaves planas, uma para
a porca de travamento e a outra para a porca de regulagéo (Fig.
11.2) e volte a porca de regulagéo até que a lamina esteja a 45°
da mesa. Depois volte a porca de travamento (enquanto que
mantendo a porca de regulagéo no lugar) para fixar a porca de
regulagdo no lugar. Verifiqgue a posicdo do ponteiro indicador
do angulo contra a escala do angulo, deve agora alinhar-se
com a marca de 45°.

VERIFICAR O ALINHAMENTO DO DISCO (FIGS. 12
A15)

Para verificar que o disco esta paralelo as duas ranhuras guia



da meia esquadria maquinadas na mesa (uma da cada lado
do disco). Eleve o disco para o seu ponto mais alto e marque
um “X” num dos dentes que estd para a esquerda (Torto) e
para a frente da ranhura do disco na pastilha da mesa (Fig.
12). Posicione a cabega do esquadro combinado na ranhura e
regule a lamina do esquadro de modo a mal contactar a ponta
do dente marcado (Fig. 13). Deslize o esquadro combinado
na direcgdo da retaguarda da mesa e gire o disco de modo
que o dente marcado esteja para a retaguarda da ranhura na
pastilha da mesa. Verifique novamente que o dente marcado
mal contacta a lamina do esquadro combinado. para ver se o
dente marcado novamente contacta a lamina do esquadro (Fig.
14). Se o dente marcado mal contacta a lamina do esquadro
combinado quando o dente marcado esta posicionado a frente
e a retaguarda da ranhura do disco na pastilha da mesa,
o disco da serra esta paralelo a ranhura da meia esquadria.
Se o disco ndo estiver paralelo, incline a lamina para 45°,
cuidadosamente volte a mesa ao contrario e remova a placa
de protecgéo inferior. Folgue os quatro parafusos (Fig. 15) e
regule a unidade do motor até que o disco esteja paralelo a
ranhura da meia esquadria e depois re-aparafuse os parafusos.
Repita o procedimento prévio até que a lamina esteja paralela
as ranhuras da meia esquadria.

MONTAGEM DA BASE. (FIG. 16)

Confira as pegas e apronte-as para montagem. As chaves
planas necessarias para a montagem ndo séo fornecidas.
Vai precisar de assisténcia com esta montagem. Examine o
diagrama apresentado certificando-se que todas as pegas
estéo correctamente relacionadas uma com a outra. Introduza
uma anilha no parafuso de cabega quadrada. Pegue numa
das quatro pernas. Pegue numa escora superior longa e
alinhe os orificios na perna de apoio e introduza o parafuso
de cabega quadrada. Coloque a anilha na extremidade saliente
do parafuso de cabega quadrada e aperte a porca sextavada
apenas com a mao. Pegue na escora superior curta e repita
a operacao a respeito de fixar com as porcas sextavadas e os
parafusos de cabeca quadrada. Repita esta operacéo até que
todas as quatro pernas de apoio tenham sido colocadas as
escoras superiores de apoio . Posicione as escoras superiores
longas e as escoras superiores curtas e fixe na mesma
operacao as escoras superiores. Uma vez que tenha apertado
com a mao todas as porcas, aperte TODAS as porcas com um
aperto adequado.

MONTAGEM DA SERRA A BASE. (FIG. 17)

Com a ajuda de uma pessoa coloque a serra em cima da base.
Tem que ter cuidado pois a maquina nesta altura néo esta fixa e
esta sujeita a escorregar da base com possibilidade de causar
ferimentos. Ponha as quatro anilhas nos quatro parafusos
sextavados. Enquanto que uma pessoa mantém a serra segura
no lugar posicione o parafuso através da base da serra (Fig. 17)
passando através do orificio na base. Aperte a anilha e a porca
sextavada com a mao. Repita nos quatro cantos. Utilizando
chaves angulares adequadas aperte TODAS as quatro porcas.

MONTAGEM DA GUIA (FIG. 18 TO 20)
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Posicione o bloco de montagem da guia (Fig. 1) 4 no perfil
corredico localizado ao longo da aresta dianteira da serra,
certificando-se que a placa de fixagao esta localizada dentro
da ranhura no perfil corredigo (Fig. 18). Posicione o bloco de
montagem para a direita do disco e fixe utilizando o botédo de
travamento. (Fig. 18). Utilizando os dois parafusos de cabeca
quadrada e maganetas fixe a guia no bloco de montagem (Fig.
19). A guia pode agora ser regulada da esquerda para a direita
e da frente para a retaguarda. (Fig. 20)

INSTALAR A MEIA ESQUADRIA (FIG. 21)

A meia esquadria apenas se posiciona nas ranhuras de
localizagdo uma de cada lado do disco (Fig. 21). E pode ser
utilizada para cortar a varios angulos.

REGULAGAO DA MEIA ESQUADRIA. (FIG. 21)

Para verificar a exactiddo da meia esquadria, certifique-se que
o ponteiro esté no 0° na escala do angulo e execute um corte.
Verifique o angulo do corte, se ndo estiver a 90° regule a meia
esquadria até que seja alcangado um corte de 90°. Verifique a
posicao do ponteiro contra a escala do angulo e se necessario
regule a posi¢do do ponteiro para o 0°folgando o parafuso de
cabeca cruzada fixador do ponteiro e configure o ponteiro para
zero na escala do angulo e aperte novamente com o parafuso
de cabega cruzada.

INSTALAR AS EXTENSOES DA MESA. (FIG. 22)

Esta serra de cofragem vem fornecida com extensdes a
esquerda, direita e retaguarda para apoio de pegas maiores.
Estas extensbes podem ser instaladas individualmente ou
em qualquer combinagdo. De modo a instalar as extensoes
da mesa a serra tem que ser removida das pernas de apoio
e a placa de cobertura inferior removida. As extensdes da
mesa esquerda e direita sdo do mesmo tamanho e podem ser
instaladas em qualquer um dos lados da serra. Fixe a extensao
da mesa & serra de mesa com os parafusos fornecidos (Fig.
23). Utilizando duas das quatro escoras de apoio curtas fixe
uma extremidade a aresta exterior da extens&o e a outra a serra
de mesa (Fig. 24). Repita este procedimento para as restantes
extensdes da mesa. Observagdo: As escoras de apoio para a
extensdo da mesa da retaguarda sdo mais longas. Quando as
extensdes da mesa estiverem instaladas conforme requerido
verifigue que estdo niveladas utilizando um nivel de bolha e
regule conforme necessario. (Fig. 25)

INTERRUPTOR DE LIGAR/DESLIGAR MAGNETICO
(FIG.26)

Esta maquina esta instalada com um “Interruptor magnetico”.
No caso de um corte de energia ou se a ficha for desligada
da tomada sem a maquina ter sido primeiramente desligada.
A maquina ndo rearranca sem aviso quando a energia é
restaurada ou quando a ficha é ligada novamente a tomada,
até que a maquina seja ligada no interruptor de ligar/ desligar
instalado na maquina.

AVISO!
Antes de ligar a serra de cofragem, certifique-se que a
protecgado do disco estd correctamente instalada e funciona



correctamente. Verifique que o disco esta configuradoo disco a
90°e na sua posi¢cdo mais baixa. Certifique-se que a mesa esta
livre de quaisquer ferramentas ou outros materiais. Certifique-
se que todas as porcas, parafusos e outros fixadores estéo
apertados. Arrancar e parar (Fig. 26). Para arrancar com a
maquina, pressione o interruptor “ON” (Fig. 26). Para parar a
maquina, pressione o interruptor “OFF” (Fig. 26). Se a maquina
comegar a fazer ruidos que ndo sejam usuais ou vibrar
excessivamente, PARE a maquina imediatamente e investigue
a causa e rectifique. Se ndo conseguir identificar a causa NAO
utilize a maquina e contacte o centro de servigo mais proximo.

CONTROLOS E ACESSORIOS.
Segue uma descrigado resumida de cada controlo e acessorio
e a sua utilizagdo.

A MANIVELA DE ELEVAGAO. (FIG. 27)

A manivela de elevagéao ¢é utilizada para elevar e baixar o disco.
Gire a manivela na direcgao horaria para baixar o disco e na
direcgao anti-horaria para elevar o disco.

A MANIVELA DE INCLINAGAO. (FIG. 28)

A manivela de inclinagéo ¢é utilizada para inclinar o disco para
corte de bisel. Gire a manivela na direcgéo horaria para inclinar
para a esquerda, e na direcgdo anti-horaria para inclinar para
a direita.

0 BOTAO DE TRAVAMENTO. (FIG. 29)

O botéo de travamento € utilizado para fixar a altura e inclinagéo
desejadas do disco. Para folgar o botdo de travamento gire
na direccdo anti-horaria. Antes de ligar a serra de cofragem,
certifique-se que o botdo de travamento esta firmemente
apertado de modo que o disco ndo se desvie durante o
funcionamento da serra.

A lamina separadora. (Ver Instrugdes de seguranga
especifica para regulagao correcta)

A lamina separadora assegura que quando é feito um corte as
duas pegas de madeira de cada lado do disco ndo se fecham
a volta da lamina. Isto evita a possibilidade de emperrar e
ricochete.

A GUIA. (FIG. 30)

A guia é utilizada para guiar o material quando fizer cortes
longitudinais, geralmente cortando ao longo do veio da
madeira. NUNCA corte ao longitudinalmente a méao livre sem a
guia colocada e fixada seguramente.

A MEIA ESQUADRIA. (FIG. 31)

A meia esquadria é utilizada tipicamente para guiar uma peca
quando cortando transversalmente (transversal ao veio da
madeira) e pode ser configurada para cortar a varios angulos.
Pode ser utilizada em qualquer uma das ranhuras maquinada
na mesa. Certifique-se que estd sempre fixa seguramente
antes de usar.

CORTE TRANSVERSAL (FIG. 32)
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Corte transversal é cortar a madeira a 90° do veio ou em
esquadria com ambas a aresta e o lado liso da madeira

CORTE TRANSVERSAL DE MEIA ESQUADRIA (FIG.
33)

Corte transversal de meia esquadria é cortar a madeira a um
angulo com a aresta da madeira diferente de 90°. Siga as
mesmas instrugdes que para um corte transversal, mas regule
a meia esquadria para o angulo desejado.

CORTE DE BISEL (FIG. 34)

Corte de bisel € o mesmo que o corte transversal excepto que
a madeira também é cortada a um angulo com o lado liso da
madeira diferente de 90°. Siga as mesma instru¢gdes que para
corte transversal, mas regule o disco para o angulo desejado.
Utilize a meia esquadria na ranhura a direita do disco para
evitar que a protecgao da lamina interfira com o corte.

AVISO!

Quando fazendo corte transversal, meia esquadria, corte em
bisel e quando rebaixando ao travessar da extremidade de
uma peca estreita utilize sempre a meia esquadria. NUNCA
faca estes cortes a mao livre (ndo utilizando a meia esquadria
ou outros auxiliares) porque o disco pode emperrar causando
ricochete ou fazendo com que a sua méao ou dedos entrem em
contacto com o disco. Fixe SEMPRE a meia esquadria quando
em utilizacdo. Remova o guia da mesa quando néo estiver a
ser utilizado. Certifigue-se que a protecgdo de seguranca do
disco estd montada para todas as operagdes de serrar (o disco
corta totalmente através da espessura da pega). O disco deve
salientar-se cerca de 3,5mm (1/8”) acima do topo da peca.

MEIA ESQUADRIA COMPOSTA (FIG. 35)
Corte de meia esquadria composto € uma combinagéo de corte
de meia esquadria e corte de bisel. O corte é feito a um angulo
diferente de 90° a ambos a aresta e lado liso da madeira.
Regule a meia esquadria e o disco para o angulo desejado e
certifique-se que a meia esquadria esta travada

CORTE REPETITIVO (FIG. 36)

Corte repetitivo é cortar varias pegas com o mesmo tamanho,
sem ter que marcar as pecgas todas. A maneira segura de
executar corte repetitivo, € configurar o guia para dar o
comprimento requerido, e estar livre da dianteira do disco (Fig.
36). Quando o corte ¢ feito, a extremidade da peca esta livre
do guia mas do comprimento desejado. NUNCA utilize o guia
como um stop do comprimento porque a pecga cortada pode
emperrar entre o guia e o disco provocando um ricochete.

UTILIZAGAO DO GUIA. (FIG. 37)
Corte longitudinal, corte em bisel, e rebaixo sao feitos utilizando
o guia.

CORTE AO VEIO

Corte ao veio significa cortar uma pega de madeira ao longo
do veio da madeira, longitudinalmente (Fig. 37). Isto é feito
utilizando o guia. Posicione o guia para a largura que deseja
cortar e trave no lugar. Antes de comecar a cortar ao veio



certifique-se que o guia esta paralelo ao disco da serra, e que
a lamina separadora esta devidamente alinhada com o disco
da serra. Quando for cortar ao veio tdbuas muito compridas ou
painéis largos utilize sempre um suporte para a pega. Segure
na pega contra o guia e avance a pega para o disco fazendo
uma pressdo uniforme. Quando a largura do corte ao veio for
mais do que 150mm (6”) utilize a sua méao direita para avancgar
a peca até que esteja fora da mesa. Utilize a sua mao esquerda
s6 como guia, ndo para avangar a pega.

Quando fizer corte de bisel em material de 150mm (6”) ou mais
estreito utilize o guia apenas do lado direito do disco (Fig. 38).

Substituigao do disco (Fig. 39)

Remova a protecgdo do disco e a pastilha da mesa (Fig. 39.1)
Depois de libertar completamente o punho de travamento, volte
a manivela de elevacgéo na direcgdo horaria para elevar o disco
para a sua posicéo mais elevada. Remova a porca fixadora do
disco e a flange exterior e remova o disco (Fig. 39.2). Certifique-
se que o veio do motor, mandril de montagem do disco, flanges
interior e exterior e porca de fixagdo estdo limpas e livres de
acumulagdo de serradura. Instale o disco novo (Certifique-
se que os dentes estdo voltados para baixo quando visto da
frente da maquina). Certifique-se que as flanges estéo limpas
e instaladas correctamente. Fixe o disco na posigao utilizando
a porca de fixagdo (Fig. 39.3) Reinstale a pastilha da mesa e
fixe no lugar com os parafusos de cabeca cruzada. Reinstale a
protecgado do disco certificando-se que funciona correctamente.
Verifique o alinhamento da lamina separadora conforme descrito
nas instrugdes de segurancga especificas. Antes de ligar a
serra de cofragem, certifique-se que a protecgao do disco esta
instalada e funciona correctamente. Verifique que o disco esta
configurado para 90° e na sua posigdo mais baixa. Certifique-
se que a mesa esta livre de ferramentas e outros materiais.
Certifique-se que todas as porcas, parafusos e outros fixadores
estdo apertados. Se a maquina comegar a fazer ruidos que
nao sejam usuais ou vibrar excessivamente, PARE a maquina
imediatamente e investigue a causa e rectifique. Se nao
conseguir identificar a causa NAO utilize a maquina e contacte
o centro de servigo mais proximo.

Lubrificagao (Fig. 40)

Antes de fazer lubrificagdo, remova a cobertura inferior de
protecgao removendo os parafusos de cabeca cruzada (Fig.
40). Lubrifique o parafuso de inclinagdo do disco e ambos
os pares de porcas de travamento e de regulagéo e a vareta
roscada de elevacéo do disco uma vez por més utilizando um
6leo de maquina leve ou outro lubrificante semelhante.

Manutencao

Na&o faga qualquer regulagdo com o motor a funcionar, Antes de
substituir escovas, antes de fazer lubrificagdo ou quando fizer
qualquer trabalho de

manutengdo na maquina certifique-se sempre que a ficha da
magquina foi desligada da tomada. Depois de cada utilizagéo,
inspeccione a maquina por dano ou pecas partidas e mantenha-
aem boa condigao de funcionamento reparando ou substituindo
imediatamente pegas avariadas. Limpe o p6 acumulado. Devido
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a utilizagado as escovas de carvao desgastamse, indicativo disto
€ uma perda de poténcia e chispas excessivas observadas
através das fendas de ventilagdo. Quando as escovas estiverem
desgastadas até cerca de 4-5mm precisam de ser substituidas.
Remova as duas placas de protecgdo redondas, uma de cada
lado da carcaca do motor (Fig. 41). Remova a escova de carvao
desgastada e substitua com uma nova, e reinstale a proteccéo
redonda. Repita para cada escova de carvao.

Reponha a protecgéo rectangular e fixe com o parafuso.
OBSERVACAOQ: Escovas de carvao tém que ser substituidas
sempre em pares.

AVISO

Para garantir a seguranga e a fiabilidade, as reparagées, com
excepcao das escovas externamente acessiveis devem ser
todas executadas pelo CENTRO DE SERVICO AUTORIZADO
ou qualquer outro centro ou organizagdo de servico
autorizados.

OBSERVACAO: Em todos os casos em que haja ocorréncia
de uma avaria eléctrica consulte um electricista qualificado.
Mesmo que o problema parega ser muito pequeno desligue
sempre a maquina e desligue sempre a ficha da tomada antes
de tentar trabalhar na maquina.



LOCALIZAGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUGAO

A serra ndo arranca

Serra ndo estd ligada a tomada e ndo esta
ligada

Fusivel queimado, disjuntor ou (RCD)
dispararam

Ligue a ficha e ligue a maquina

Substitua o fusivel, restabelega o disjuntor ou
(RCD).

Nao faz cortes ao veio
de 45° ou 90° correctos

Travagem de inclinagdo ndo esta regulada
correctamente

Ponteiro de inclinagao néo esta configurado
correctamente

Verifique o disco utilizando um esquadro e
regule correctamente a travagem. Regule o
ponteiro para 0

O material constringe o
disco quando cortando
ao veio

O guia n&o esta alinhado com o disco.

Material empenado, a aresta contra o guia ndo
esta direita.

Verifique alinhamento do disco e regule se
necessario.

Desempene aresta empenada. Seleccione
outra peca de material

Q material emperra na
lamina separadora.

A lamina separadora néo esta correctamente
alinhada com o disco

Verifique alinhamento da lamina separadora e
regule se necessario.

A configuragéo do disco € mais estreita que a
lamina‘separadora.

Seleccione outro disco ou lamina separadora.

O material é ricochetado
pelo disco.

O guia esta desalinhado

Verifique o alinhamento do guia e regule se
necessario.

A lamina separadora ndo esta alinhada com o
disco ou nao esta instalada.

Verifique g alinhamento da Iamina separadora

e regule / instale se necessario.

Alimenta o material sem o guia.

Instale o guia.

Liberta o material antes do corte ter
sido completado

Avance o material completamente antes de
libertar o material.

Disco ndo esta afiado

Substitua o disco.

O botdo de travamento da meia esquadria ndo
esta apertado

Aperte o botéo de travamento

A serra faz um corte
insatisfatorio

Disco nao afiado

Substitua o disco.

Disco montado ao contrario

Monte o disco da maneira correcta.

Acumulagao de goma ou resina no disco

Remova o disco e limpe com produto
adequado e palha de ago.

Disco incorrecto para o trabalho

Utilize o disco correcto.

Acumulacao de goma ou resina na mesa
causando alimentacao erratica

Limpe a mesa com produto adequado e palha
de ago.

O disco ndo se eleva ou
inclina uniformemente

Serradura e detritos no mecanismo

Utilize uma escova ou aspirador adequado
ﬁara remover o po.
e-lubrifique.

O disco néo alcanca
velocidade

Bobina de extens&o de poténcia incorrecta ou
demasiado longa

Utilize a extensao correcta ou contacte um
electricista.

A serra de mesa vibra

A serra de mesa néo esta montada
correctamente.

Verifique a montagem e aperte os fixadores.

O suporte ou bancada estad num piso
desnivelado.

Fixe o suporte ou bancada numa superficie
nivelada.

Disco da serra danificado ou torto.

Substitua o disco

Aserra ndo faz cortes
transversais de 45° ou 90
correctos

Meia esquadria esta fora de alinhamento

Verifique e regule a meia esquadria

O motor ndp arranca. A
corrente eléctrica esta OK

Interruptor de ligar/desligar avariado

Tenha a serra inspeccionada por um centro de
servigo autorizado

Enrolamentos queimados ou danificados no
campo do induzido.

Substitua o motor num centro de servigo
autorizado.

Disjuntor demasiado sensivel

Possivel avaria eléctrica.
enha a unidade inspeccionada por um centro
de servigo autorizado.
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PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

O motor aquece
demasiado, estrangula,
dispara o disjuntor,
rebenta fusivel

Sobrecarga do motor

Avance a pega mais devagar para o disco

Arrefecimento pobre Acumulagdo de serradura
a volta do motor.

Utilize uma escova ou aspirador adequado
para remover a poeira e sujidades para
aumentar o fluxo de ar no motor.

Enrolamentos queimados Fusiveis, disjuntores
nao tém capacidade suficiente

Consulte um electricista qualificado.

Serrar estrangula o motor

Disco nao afiado .

Substitua o disco

Disco queima a pega.

O disco inclina-se transversalmente

Consulte a secgao sobre a regulagéo do disco.

Disco para quanto
cortando ao veio.

A velocidade de alimentagéo & muito rapida

Abrande a velocidade de alimentagéo.

0] g#ia ndo esta paralelo ao disco, ou a
ranhura da meia esquadria.

Consulte a secgéo sobre regulagdo do guia

Lamina separadora desalinhada.

Consulte a secgao sobre regulagdo da lamina
separadora

OBSERVAGAO. Em todos os casos quando houver uma
avaria eléctrica desligue a maquina da rede eléctrica

e desligue a ficha da tomada antes de consultar um
electricista. Para garantir a seguranca e a fiabilidade,
com a excepgao da substituicdo das escovas de carvao,
todas as reparagdes devem ser feitas por um centro de

servigo autorizado.

ESPECIFICAGAO TECNICA

Voltagem 230V ~ 50 Hz
Capacidade do Motor 223 lggl? 1\/;/OOW
Velocidade variavel 5700 min”!
Dimensdes da lamina 254 O

Corte méx @ 90° 75 mm

Corte max @ 45° 60 mm

Nivel da Press&o de Som LPA 106,4 dB(A)
Nivel da Energia de Som LWA 93,4 dB(A)
Massa 28 kg
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TERMINOLOGIA PARA TRABALHOS COM MADEIRA

Pecga
O artigo onde vai ser executada a operagéo de serrar

Garras de travagao anti-ricochete
Dispositivo que, quando devidamente mantido, € concebido
para impedir que a peca faga ricochete contra o operador.

Mandril
O veio onde a ferramenta de corte € montada.

Corte transversal
Um corte ou operagao de formagao que é feita transversalmente
a pega.

Dado
Um corte néo total que produz um entalhe quadrado na pega.

Tabua deslizante
Um dispositivo que auxilia a guiar a pega e a segura contra a
mesa ou guia durante o serrar.

A mao livre. Nao tente cortar nenhum material 4 mao livre
Executar um corte sem usar o guia ou a meia esquadria ou
outro dispositivo adequado para impedir que a pega se torca
durante o corte.

Goma
Um residuo gomoso com base na seiva dos produtos de
madeira.

Inclinagao
Desalinhamento do disco

Corte de serra
A quantidade de material removida pelo disco num corte total ou
entalhe produzido pelo disco num corte nao total ou parcial.

Ricochete
Uma captura e retorno para a frente da serra descontrolados da
peca pela serra durante uma operagéo de corte ao veio.

Bordo de ataque
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A extremidade da peca que durante o corte ao veio é avancada
primeiramente para a ferramenta de corte.

Molduragem
Um corte ndo total que produz uma forma especial na pega
utilizada para unides ou decoragéo.

Pau de empurrar

Um dispositivo para avangar a peca pela serra durante corte
estreito ao veio e ajuda a manter as méos dos operadores bem
afastadas do disco.

Bloco de empurrar
Um dispositivo utilizado para operagdes tipo corte ao veio que
sejam demasiado estreitas para o pau de empurrar.

Malhete
Um entalhe na aresta da pega.

Resina
Uma substancia gomosa que endureceu

Corte ao veio
Uma operagao de corte ao longo do veio da pega

Velocidade rotacional
O numero de voltas completadas por um objecto giratério num
minuto.

Lamina separadora
Posicionada por detras do disco da serra impede que a madeira
se feche ou emperre depois do corte.



INDLEDNING

Vi takker, fordi De har anskaffet dette produkt, som har veeret underlagt vores omfattende kvalitetskontrol. Vi har med sterst mulig
omhu serget for, at produktet nar frem til Dem i optimal tilstand. Hvis det alligevel i et sjeeldent tilfeelde skulle ske, at der opstar
problemer, eller hvis vi pa nogen made kan veere Dem til hjeelp, skal De ikke teve med at henvende Dem til vores kundeservice. For
naermere oplysninger om den naermeste kundeservice, henvises til numrene pa bagsiden af denne manual.

SIKKERHED FREM FOR ALT

Inden man gar i gang med at bruge dette el-veerktgj, skal felgende basale sikkerhedsforanstaltninger anvendes for at mindske
risikoen for brand, elektrisk stod og personskader. Det er vigtigt at leese brugermanualen og saette sig ind i veerktgjets anvendelse
samt de begraensninger og risici, som er forbundet med brugen af det.

GARANTIBEVIS

Producenten garanterer for maskinen i 1 ar fra kebsdatoen. Denne garanti geelder ikke maskiner, som skal udlejes. Vi forpligter os
til at udskifte eventuelle dele, der viser sig at vaere defekte som falge af skader eller fabrikationsfejl. Garantien omfatter under ingen
omsteendigheder refundering eller betaling for direkte ellerindirekte skader. Endvidere er falgende udelukket fra garantien: slidt tilbeher,
ukorrekt brug, erhvervsmaessig brug samt omkostninger til transport og emballage til udstyret, som altid pahviler kunden. Eventuelle
artikler, der sendes til reparation for modtagerens regning accepteres ikke. Det skal desuden understreges, at garantien automatisk
bliver ugyldig, hvis maskinen pa nogen made andres, eller hvis der anvendes tilbehgr, som ikke er godkendt af producenten. Den
producerende virksomhed frasiger sig ethvert civilretligt ansvar som fglge af ukorrekt brug af maskinen eller manglende overholdelse
af instruktionerne vedrgrende funktionsmade, indstillinger og vedligeholdelse. Assistance inden for garantien er kun tilladelig, hvis
forespargslen fremlaegges for en autoriseret kundeservice sammen med kabsbeviset. Det anbefales, at man straks efter produktets
anskaffelse kontrollerer, at det er intakt, og at man leeser brugermanualen omhyggeligt, inden man anvender det.

JURIDISKE RETTIGHEDER

Denne garanti er ikke fritaget for eventuelle statutmaessige rettigheder.

BORTSKAFFELSE AF PRODUKTET

Nar dette produkt skal fiernes, fordi det ikke leengere er brugbart eller af andre arsager, ma det ikke behandles som almindeligt
husaffald. For at beskytte naturressourcerne og for at mindske den negative indvirkning pa miljget mest muligt, skal man sgrge for
korrekt genbrug og bortskaffelse af produktet, idet det bringes til den lokale losseplads eller et andet autoriseret center til bortskaffelse
af affald. | tvivistilfeelde kontaktes de lokale ansvarlige for indsamling og deponering, som kan oplyse om alternative muligheder for
genbrug og/eller bortskaffelse.

ELEKTRISKE OPLYSNINGER
VIGTIGT
Dette produkt er forsynet med et forseglet el-stik, der er kompatibelt med vaerktgjet og stremforsyningen i det pageeldende land og
overholder de krav, som stilles i henhold til de internationale normer.
Dette apparat skal kobles til en spaending, der svarer til den, som er anfert pa etiketten. Hvis stikket eller el-ledningen er
beskadigede, skal de udskiftes med en gruppem, der er fuldsteendig identisk med den originale.
Folg altid de bestemmelser, som er geeldende i de pageeldende land, med hensyn til stremtilfersel fra el-nettet.
| tvivstilfeelde, skal man altid henvende sig til en kvalificeret elektriker.

GENERELLE SIKKERHEDSINSTRUKSER
Undga ufrivillig start - Kobl el-vaerktgjerne fra
For man gér i gang med at starte denne maskine, er det vigtigt Kontrollér altid, at negler og justeringsnagler er fiernet fra el-
at leese, forsta og folge disse instrukser omhyggeligt af hensyn veerktojet, for det startes.
til operaterens og omgivelsernes sikkerhed, og for at sikre Efterse, at afbryderen star pa SLUKKET, for el-veerktgjet kobles

maskinen en lang og sikker levetid. til stramforsyningen.

Laer at bruge veerktgjet, begraensningerne ved brugen af det og Efterse, at el-veerktgjerne er koblet fra stramforsyningen, nar de
de potentielle risici, som kan opsta. ikke er i brug, fer vedligeholdelse, smaring eller justering, og for
Gem disse instrukser et sikkert sted til fremtidig konsultation. udskiftningen af tilbehgr, som klinger, bor og freeser.
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Efterse beskadigede dele

For el-veerktojet tages i brug igen, skal det efterses
omhyggeligt, for at sikre at det fungerer korrekt og arbejder i
overensstemmelse med det, som det er specifikt beregnet til.
Kontrollér, at alle bevaegelige dele er rettet korrekt ind, og sgrg
for, at de ikke er kert fast. Kontrollér, at der ikke er gdelagte
dele, og at el-veerktgjet er monteret korrekt.

Efterse samtlige forhold, der kan have indflydelse pa el-
veerktgjets funktion.

En gdelagt beskyttelsesskeerm eller en hvilken som helst anden
beskadiget del af el-veerktgjet skal repareres eller udskiftes af
et autoriseret veerksted, med mindre andet er anfert i denne
brugermanual.

Enhver afbryder, der ikke fungerer korrekt, skal udskiftes af et
autoriseret vaerksted.

Brug ikke el-veerktgjet, hvis TAENDT/SLUKKET-afbryderen ikke
teender og slukker el-veerktgjet.

Det stav, som frembringes under arbejdet med de forskellige
materialer, er sundhedsskadeligt.

Det anbefales, at man bzere en egnet stevmaske.

Under udfgrelsen af arbejderne skal man altid bruge personligt
beskyttelsesudstyr:  beskyttelsesbriller, handsker, maske,
hgreveern, skridsikre sikkerhedssko

Baer ikke beklzedningsgenstande eller frithaengende smykker,
og saml langt har pa en made, sa det ikke kan komme i klemme
i de bevaegelige dele.

Arbejd altid pa stabile underlag.

Speend altid arbejdsemnet godt fast med en klemskrue.

Hold altid arbejdsomradet rent og ryddeligt.

Brug altid begge haender til at mangvre el-veerktajet.
El-veerktojet og dets tilbehgr ma pa ingen made abnes eller
eendres.

Udsaet ikke el-veerktgjerne for regn, og undga at bruge
dem i situationer, hvor de kan blive vade eller fugtige. Hold
arbejdsomradet godt oplyst.

Brug ikke el-veerktgjerne i omrader med eksplosions- eller
brandfare som skyldes braendbare materialer og veesker, lak,
maling, benzin mm, gas og breendbart eksplosivt stav.

Pas pa bern og husdyr

Bern og husdyr skal holdes langt veek fra arbejdsomradet.

Alle el-veerktgjerne skal holdes langt veek fra bgrns raekkevidde.
Nar de ikke er i brug, er det mest hensigtsmaessigt at opbevare
el-vaerktgjerne i et skab eller et tort rum, der kan lases af.

Brug el-vaerktgjet korrekt

Veelg det rigtige el-veerktgj til arbejdstypen. Brug ikke et veerktgj
til et arbejde, som det ikke er beregnet til. Forcér ikke et lille
vaerktgj til at udfore arbejde, som er beregnet for hgjtydende
vaerktej. Brug ikke veerktgjerne til formal, som de ikke er
beregnet til.

Forcér ikke el-varktojet

El-veerktejet udferer et bedre og mere sikkert arbejde, og ydere
bedre service, hvis det bruges ved den hastighed, som det er
projekteret til.
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Foretag altid en omhyggelig vedligeholdelse af
veerktgjerne

Hold skeereveerktgjerne skarpe og rene for at opna de bedste
og mest sikre praestationer.

Folge instruktionerne vedrerende smering og udskiftning af
tilbeher.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie eller fedtstof.
Kontrollér, at ventilationshullerne altid er holdt rene og frie for
stov. Stoppede ventilationshuller kan forarsage overophedning
og beskadigelse af motoren.

Hvis denne maskine skal bruges ved arbejder i en vis hgjde,
skal der bruges et stillads med gelaender og gulv eller en
arbejdsplatform, sa man er garanteret en passende stabilitet.

BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

Undga, at kroppen kommer i kontakt med overflader, der har
jordforbindelse (foreksempel rer, radiatorer, opvaskemaskiner
og koleskabe).

El-Ledninger

Undga at rykke hardt i el-ledningen, nar den skal tages ud af
stikkontakten.

Transportér aldrig el-veerktgjet ved at tage fat i el-ledningen.
Hold el-ledningen langt fra varmekilder, olie, opl@sningsmidler
og skarpe kanter.

Eftersé veerktgjets el-ledning regelmaessigt. Hvis den er
beskadiget, skal den udskiftes af et autoriseret veerksted.
Eftersé forleengerledninger regelmaessigt og udskift, hvis de er
beskadigede.

Brug IKKE forlaengerledninger- eller spoler med to ledere til el-
veerktajer med jordforbindelse. Brug altid en forlaengerledning-
eller spole med tre ledere og ledning til jordforbindelse.

Ruld altid en eventuel forlaengerledning helt ud.

Til forleengerledninger op til 15 meter anvendes ledere med et
tveersnit pa 1,5mm?2.

Til forleengerledninger, der er lengere end 15 meter, men kortere
end 40 meter, anvendes ledere med et tveersnit pa 2,5mm2.
Beskyt forleengerledningen mod skarpe genstande, overdreven
varme, fugt eller vand.

Dette el-vaerktoj overholder de nationale og internationale
normer og sikkerhedskrav. Reparation ma udelukkende
foretages af fagfolk, idet der kun ma bruges originale
reservedele. Hvis dette ikke overholdes, kan der opsta
alvorlig fare for brugeren.



S/ARLIGE SIKKERHEDSFORESKRIFTER

Visse typer tree og materialer, der minder om tree, navnlig MDF
(Medium Density Fibreboard) kan fremkalde sundhedsskadeligt
stgv. Det anbefales, at man anvender en godkendt stevmaske,
og at stgvopsugningsfunktionen benyttes.

Kontrollér, at alle el-veerktgjer er koblet fra stremforsyningen,
nar de ikke er i brug, inden de repareres og smeres samt far
udskiftning af tilbehar som klinger, bor og fraesere.

Brug ikke klinger af hurtigstal.

Stands ikke klingen ved at forcere maskinen eller ved at trykke
fra siden.

Brug altid den korrekte type klinge til det enskede arbejde.
Brug ikke klinger, der er bgjede eller mangler teender. Dette er
meget farligt og kan forarsage alvorlige skader pa brugeren,
personer i neerheden og pa selve maskinen.

Brug udelukkende den type klinge, som anbefales af
leverandgren og er i god stand.

Brug ikke klinger med en stgrre diameter end det angivne.
Brug udelukkende egnede klinger til denne maskine.
Rotationshastigheden, som indikeres pa klingen skal altid veere
HJJERE i forhold til bordsavens rotationshastighed.
Kontrollér, at pilen pa klingen svarer il
rotationsretning.

Klingens taender skal altid vende nedad, nar de ses fra savens
forside.

Blokér ikke beskyttelseskappen i aben position.

Kontrollér, at den beveegelige beskyttelseskappe kan beveege
sig frit uden at saette sig fast.

Hold beskyttelseskapperne pa deres plads og i god stand.
Brug ikke klinger med en tykkere krop eller tyndere sterrelse i
forhold til skraskivens tykkelse (se illustration “A”).

Efterse altid, at afstanden mellem skraskiven og tandskeeret pa
savklingen ikke er mere end 5mm (se illustration “B”).
Kontrollér, at tandskeeret pa savklingen ikke rager mere end
5mm ud over den gverste kant pa skraskiven (se illustration
“C").

Hold altid spindel og flanger rene.

Hver gang der skiftes klinge, kontrolleres, at flangens
fordybning stetter godt mod klingens overflade. Kontrollér, at
fastspaendingsmatrikken pa klingen er strammet godt. Stram
ikke metrikken alt for hardt.

Brug udelukkende klinger af den type, som anbefales af
producenten.

Start ikke maskinen, nar klingen rerer ved arbejdsemnet.
Kontrollér, at der ikke er sem, skruehoveder, eller andre defekter
i arbejdsemnet, der vil kunne beskadige klingen.

Forsgg pa ingen made at zendre ved maskinen.

Forcér ikke maskinen. Lad den arbejde selv. P4 denne made
mindskes sliddet p4 maskinen og klingen, og effektiviteten og
levetiden @ges.

Nar der bruges rundsave, skal der anskaffes hereveern.

Skeer IKKE trae, der er tykkere end 75mm, skeer ikke i metal,
sten, gummi, plastikmaterialer, ben osv.

Montér IKKE andre veerktgjer eller klingekombinationer pa
maskinen.

Man ma IKKE endre maskinen, sikkerhedskapperne eller
betjeningen pa nogen made.

motorens
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Brug IKKE maskinen, hvis skeermen/beskyttelseskappen er
fiernet.

Ved alle arbejder, herunder gennemborende skeeringer, skal
der altid benyttes klingebeskyttelse, skraskive og (?) anti-
reaktionsstopklodser. Ved gennemborende skeeringer menes
de arbejder, hvor klingen skaerer gennem hele stykkets tykkelse,
under skeeringen med fibrene eller ved tvaerskeering ?

Hold altid stykket godt stettet mod vinkelmaleren eller
stgtteanordningen.

Utilizzare sempre un bastoncino di spinta per il taglio contro
la fibra di pezzi stretti. Vedere la sezione del manuale delle
istruzioni dedicata alle applicazioni di taglio contro la fibra.

Brug altid stetteanordningen eller vinkelmaleren til at placere og
fore arbejdsemnet.

Foraldrig kroppen eller legemsdele ind i klingens skaeringsbane,
Hold haenderne uden for klingens skeerelinje.

Forsgg under ingen omsteendigheder at szette haenderne
bagved eller over et skeereveerktgj.

Hvis maskinen stopper, fordi der sidder traestykker inden i den,
slukkes den og stikket tages ud af kontakten, fer man forseger
at fierne forhindringen.

Stykket ma kun feres ind til klingen i modsat retning af
rotationsretningen.

Brug aldrig ledeskinnen til at udmale skaeringen under
tveerskeeringer.

Forseg ALDRIG at lgsne en blokeret klinge uden farst at
SLUKKE maskinen.

Stet bagsiden og savbordets sider ordentligt, nar der skal
skaeres brede eller lange stykker.

Undga reaktion (dvs. at stykket giver bagslag i retning af
brugeren) ved at holde klingen skarp, ved at holde ledeskinnen
parallel med savklingen, og ved at serge for at afstandsstykket,
anti-reaktionsstopklodserne  (?) (hvis installerede) og
beskyttelseskapperne er placeret korrekt.

Sav ikke mod fibrene i forvredne eller deforme stykker, eller
i stykker, der ikke har en lige profil, som kan fgres langs
ledeskinnen.

Undga komplicerede operationer, og placér ikke haenderne pa
en made, hvor de pludselig kan glide og komme i bergring med
klingen.

Brug aldrig oplesningsmidler til rengering af maskinens
plastikdele. Oplgsningsmidler kan oplgse eller beskadige
materialet.

Anvend udelukkende en blad,
plastikdelene.

Brug maskinen i et udluftede omgivelser. Fjern jeevnligt
savsmuldet. For at forebygge brand, renses savsmuldet indeni
saven vaek.

Savsmuldet kan veere sundhedsskadeligt. Brug altid et godt
anlzeg til opsamling af stegv, og beer altid en korrekt stavmaske.

fugtig klud til at rense



KOMPONENTER OG KOMMANDOER
(FIG. 1)

Bordsav

Vinkelmaler

Ledeskinne

Fastspaending af ledeskinne

2 lasehandtag til ledeskinne
Justeringshandtag til ledeskinne
Skraskive

Klingebeskyttelse

4 ben

4 gvre stottesteenger

4 nedre stottestaenger

Handtag til haevning af bord
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Afbryder teendt/slukket med nulspaending

MONTERING AF SKRASKIVE (FIG. 2)

For at montere skraskiven, skal baenkforlaengeren forst
fiernes (Fig. 1) 16. Nar indsatsen er fiernet, klan man se to
forsaenkede skruer, som fastholder skraskiven (Fig. 2). Ved
hjeelp af en sekskantnggle med den rette storrelse, lgsnes de
to forseenkede skruer, skraskiven seettes ind og fastgeres med
de to forsaenkede skruer. For en korrekt justering af skraskiven,
se: (Fig. A,B,&C).

MONTERING AF KLINGEBESKYTTELSEN (FIG. 3)
Klingebeskyttelsen (Fig. 1) 8 er spaendt fast pa skraskiven. Fjern
den selvblokerende metriks spaendskive og fingerskruen fra
bolten, som fastholder beskyttelseskappen. Fjern herefter bolten
fra klingebeskyttelsen. Herefter saettes beskyttelseskappen
over skraskiven og bolten szettes pa plads, sa den fastholder
beskyttelseskappen, efterfulgt af den selvblokerende metriks
spaendskive og til sidst fingerskruen (Fig. 3). Kontrollér, at
klingebeskyttelsen fungerer korrekt, og efterse, at den er
monteret korrekt og kan arbejde frit.

FASTSP/ZENDING AF HEVEHANDTAGET (FIG. 4)

Heevehandtaget sidder pa maskinens forside og har et allerede
pamonteret blokeringshandtag (Fig. 1) 14. Seet haevehandtaget
pa enden af skruen og fastspaend den med fastspaendingsskruen
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indvendigt i handtaget (Fig. 4).

FASTSPZENDING AF HANDTAG TIL HELDNING
(FIG. 5)

Hzeldningskruerne sidder pa maskinens side (Fig. 1) 13.
Saet handtaget pa enden af skruen og fastspeend den med
fastspaendingsskruen indvendigt i handtaget (Fig. 5).

JUSTERING AF KLINGEN (FIG. 6 & 7)

Klingen er fra fabrikken justeret til en vinkel pa 90° i forhold
til bordet. For at kontrollere vinklen laftes klingen til maksimal
hgjde, og ved hjeelp af en vinkelmaler eller et vinkeljern, der
seettes mod bordet og klingen, kontrolleres at vinklen reelt er
90° (Fig. 6). Hvis det er ngdvendigt at justere klingen, vendes
bordsaven forsigtigt om og den nedre skaermplade fiernes. Find
skruen til justering af vinklen (Fig. 7). Denne skrue har to saet
justerings- og blokeringsmetrikker.

Megtrikkerne op skruernes ender ind mod motoren, bruges
til at justere klingen til 90° i forhold til bordet pa 0° pa
haeldningsmaleren. Mgtrikkerne pa den modsatte ende af
skruerne bruges derimod til at justere klingen 45° i forhold til
bordet ved 45° pa heeldningsskalaen.

90° JUSTERING AF KLINGEN | FORHOLD TIL
BORDET (FIG. 7 - 9).

Lasn fastspeendingsmaetrikken (Fig. 8.1) ved hjeelp af de to nagler
(en til fastspaendingsmetrikken og en til justeringsmeatrikken)
(Fig. 8.2) for enden af skruen ind mod motoren (Fig. 7). Herefter
drejes justeringsmatrikken til klingen er 90° i forhold til bordet. Nu
drejes fastspaendingsmetrikken (idet justeringsmetrikken holdes
i position) for at fastspaende justeringsmeatrikken. Kontrollér
pilen, der indikerer vinklen i forhold til heeldningsskalaen, og
justerer herefter til 0° ved at l@sne stjerneskruen og justér pilen
pa haeldningsskalaen til 0° (Fig. 9).

REGULERING AF KLINGEN TIL 45° | FORHOLD TIL
BORDET (FIG. 7,10 & 11)

For at kontrollere vinklen lgftes klingen til maksimal hgjde,
idet man bruger hzeldningshandtaget, og klingen heeldes til
maksimum. Ved hjeelp af en egnet vinkelmaler kontrolleres, at
klingens vinkel i forhold til bordet er 45° (Fig. 10). Hvis det er
ngdvendigt at justere klingen, findes meatrikkerne til justering og
fastspaending pa justeringsskruen laengst veek fra motoren (Fig.
7). Herefter lgsnes fastspeendingsmetrikken (Fig. 11.1) ved
hjeelp af de to negler, en til fastspaendingsmetrikken og en til
justering (Fig. 11.2), og justeringsmegtrikken drejes til klingen er
pa 45° i forhold til bordet. Drej herefter fastspaendingsmetrikken
(idet justeringsmeatrikken holdes i position) for at fastspeende
justeringsmotrikken. Kontroller pilen, der indikerer vinklen i
forhold til skalaen, som nu ber veere pa linje med mzerket for
de 45°.

KONTROL AF KLINGENS INDREGULERING (FIG. 12
-15)

Foratkontrollere, atklingen sidder parallelt med de to ledeskinner
til kap- og geringssnit pa bordet (i begge sider), loftes bordet til
maksimal hgjde og der laves et “X” pa en af de udlagte teender
(bgjede) til venstre og forand pa rillen til klingen i indsatsen til



bzenken (Fig. 12). Seet hovedet pa kombinationsvinkeljernet
i rillen og justér vinkeljernets klinge saledes, at den kun lige
kommer i bergring med spidsen af den markerede tand (Fig.
13). Flyt kombinationsvinkeljernet mod bordets bageste del og
drej klingen, til den markerede tand befinder sig bag rillen pa
baenkforleengeren. Kontrollér igen, at den markerede tand kun
lige er i kontakt med klingen pa kombinationsvinkeljernet (Fig.
14).

Hvis den markerede tand kun lige er i kontakt med klingen
pa kombinationsvinkeljernet, er klingen parallel med rillen pa
vinkelmaleren, nar tanden bevaeges foran og bagved klinge
rillen i baenken.

Hvis klingen ikke er parallel, haeldes den 45°, bordsaven vendes
forsigtigt om og den nederste skeermplade fiernes. De fire
motrikker lgsnes (Fig. 15) og motoren justeres, indtil klingen
er parallel med rillerne i vinkelmalingen. Stram skruerne igen.
Gentag denne procedure, indtil klingen er parallel med rillerne
i vinkelmaleren.

MONTERING AF SOKKEL (FIG. 16)

Kontrollér, at der ikke mangler dele og forbered de forskellige
dele til monteringen. De ngdvendige nggler til monteringen
folger ikke med. Til denne specifikke procedure kreeves
assistance fra en anden person. Konsultér den forsterrede
tegning, og kontrollér at alle komponenter er korrekt forbundet.
Seet en spaendskive (5) pa bolten (4). Tag et af de fire statteben
(1). Tag den gverste lange stettestang (2) og szt hullerne pa
stottebenet pa linje. Indszet bolten. Saet en spaendskive (6)
pa boltens fremspringende ende og stram sekskantmeatrikken
med handen (7). Tag den gverste korte stettestang (3) og
gentag proceduren idet der spandes med sekskantmeatrikker
og bolte. Gentag dette til alle fire stetteben er spaendt fast (1)
til de gverste stottestaenger (2 & 3). Indseet de nederste lange
staenger (8) og de korte (9) og fastspeend dem efter samme
metode som de gverste. Nar alle motrikker er spsendte med
handkraft, speendes ALLE med en egnet momentnagle.

FASTSPZANDING AF BORDSAVEN TIL SOKLEN
(FIG. 17)

Med en anden persons hjeelp lgftes bordsaven op pa soklen.
Pas pa, da maskinen ikke er spaendt fast og der er risiko for
at den glider ned af soklen, s& brugerne kan komme til skade.
Szt de fire spaendskiver pa de fire sekskantbolte. Mens en
person holder bordsaven pa plads, indseettes bolten i soklen
(Fig. 17) gennem hullet pa soklen. Tag den spsendskiven og
den sekskantede boldt og spaend den fast med handen. Gentag
dette i alle fire hjerner. Ved hjeelp af en ringnggle spsendes
ALLE fire mgtrikker.

FASTSPZANDING AF LEDESKINNE (FIG. 18 - 20)

Seet ledeskinnens fastspaendingblok (Fig. 1) 4 pa glideskinnen
pa bordsavens forreste kant og kontrollér, at blokeringspladen
sidder inde i rillen pa glideskinnen (Fig. 18). Sest
fastspaendingblokken pa klingens hgjre side, og spsend den
fast med handtaget

(Fig. 18). Ved hjeelp af de to bolte og handtagene fastgores
ledeskinnen til blokken (Fig. 19). Ledeskinne kan justeres til
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venstre og hgjre samt frem og tilbage (Fig. 20).

MONTERING AF VINKELMALER (FIG. 21)
Vinkelmaleren indseettes blot i rillerne pa klingens sider (Fig.
21) og kan bruges til skeering med forskellige vinkler.

JUSTERING AF VINKELMALEREN (FIG. 21)

For at kontrollere vinkelmalerens preecision, efterses, at pilen
star pa 0° pa haldningsskalaen, hvorefter der foretages en
skeering. Kontrollér skeerevinkelen, og hvis den ikke svarer til
90°, justeres vinkelmaleren indtil der opnas en skaering pa 90°.
Kontroller pilens stilling i forhold til heeldningsskalaen, og justér
om ngdvendigt pilen til 0° ved at Igsne pilens stjerneskrue, idet
den seettes pa nul pa haeldningsskalaen. Stram stjerneskruen
igen.

MONTERING AF BORDFORLANGER (FIG. 22)

Denne bordsav er forsynet med forleengere pa venstre og
hgjre side samt bagpa, med henblik pa at understotte store
arbejdsemner. Forleengerne kan installeres en ad gangen, eller
i en hvilken som helst gnsket kombination.

For at montere forleengerne, skal bordsaven ferst fiernes fra
stettebenene, og den nederste skeermplade fiernes.

Hgjre og venstre forleenger er lige store og kan installeres
pa bordsavens sider. Fastger forleengeren til saven med
de medfelgende bolte (Fig. 23). Brug to af de fire korte
stottesteenger, og fastger en ende til forl&engerens eksterne
kant og den anden til bordsaven (Fig. 24). Gentag proceduren
med de resterende forlaengere.

NB: Stettesteengerne til den gverste forlaenger er laengere.

Nar bordforlzengerne er monteret som gnsket, kontrolleres,
at de flugter ved hjeelp af et vaterpas, og der justeres om
ngdvendigt (Fig. 25).

AFBRYDER TANDT/SLUKKET MED NULSPZANDING
(FIG. 1) 26.

Denne maskinen er forsynet med en “nulspaendings-afbryder”.
Hvis strammen skulle blive afbrudt, eller hvis man tager stikket
ud af kontakten, far enheden er slukket, starter saven ikke igen,
nar strammen vender tilbage, eller nar stikket saettes tilbage
i kontakten. Som sikkerhedsgaranti kan maskinen ikke starte
igen, hvis brugeren ikke starter den ved hjeelp af teendt/slukket-
afbryderen.

ADVARSEL!

Inden bordsaven teendes, kontrolleres at klingebeskyttelsen er
installeret korrekt og fungerer, som den skal. Efterse, at klingen
er justeret til 90° og til minimum hgjde.

Accertarsi che sul tavolo non vi siano utensili o altri materiali.
Kontrollér, at alle mgtrikker, bolte og gvrige fastspeendingsskruer
er strammet godt.

Start og stop maskinen (Fig. 26)

For at starte maskinen szettes afbryderen pa “ON” (Fig. 26).
For at standse maskinen, trykkes pa afbryderen “OFF” (Fig.
26).

Hvis maskinen laver usaedvanlige lyde eller vibrerer for meget,
skal den STANDSES straks, og arsagen til problemet skal



findes og rettes. Hvis problemet ikke kan findes, ma maskinen
IKKE bruges, og naermeste servicecenter skal kontaktes.

JUSTERINGER OG TILBEHGR
Nedenfor gives en kort beskrivelse af hver enkelt justering og af
tilbehgret og dets karakteristiske funktioner.

HANDTAG TIL HZEVNING (FIG. 27)

Handtaget til haevning bruges til at heeve og seenke klingen
med. Drej handtaget med uret for at saenke klingen, og mod
uret for at haeve klingen.

HANDTAG TIL HZELDNING (FIG. 28)

Handtaget til haeldning bruges til haeldende skaeringer (skrasnit).
Drej handtaget med uret for at haelde til venstre og mod uret for
at hzelde mod hgjre.

BLOKERINGSHANDTAG (FIG. 29)

Blokeringshandtaget bruges til at blokere klingen i den gnskede
hgjde og haeldning.

For at lgsne blokeringshandtaget, drejes det med uret. For
bordsaven teendes, kontrolleres, at handtaget er strammet godt,
sa klingen ikke flytter sig, nar den er i gang.

Skraskive (for korrekt indstilling af skraskiven, se de specifikke
sikkerhedsforanstaltninger)

Skraskiven garanterer, at de to stykker trae pa hver side af
klingen ikke konvergerer og blokerer klingen. Pa denne made
undgar man risikoen for sammenbraending og reaktion.

LEDESKINNE (FIG. 30)

Ledeskinne bruges til at fore materialet ved lange skeeringer,
normalt i fibrenes retning. Skaer ALDRIG mod fibrene
med frihand, uden forst at have installeret og fastspaendt
ledeskinnen.

VINKELMALER (FIG. 31)

Normalt bruges vinkelmaleren til at fore arbejdsemnet under
tvaerskeeringer (mod fibrene). Den kan reguleres til at skeere
forskellige vinkler, inden for en hvilken som helst af de to riller i
bordet. Kontrollér altid, at denne maler sidder godt spaendt fast
under brugen.

TVARSKARING (FIG. 32)
Tvaerskaering er, nar traeet skeeres mod fibrene 90° eller vinklet
bade i forhold til kanten og til den flade side af treeet.

GERINGSSNIT (FIG. 33)

Nar treeet skaeres i en vinkel, der er forskellig fra de 90° i
forhold til arbejdsemnets kant. Falg samme procedurer som til
tveerskeering, men indstil vinkelmaleren til den gnskede vinkel.

SKRASNIT (FIG. 34)

Et snit, som er identisk med tveerskeeringen, men med den
undtagelse, at treeet skeeres i en anden vinkel en de 90° i
forhold til stykkets flade side. Fglg samme procedurer som
til tvaerskeering, men indstil vinkelmaleren til den enskede
vinkel. Brug vinkelmaleren i klingens hgjre rille for at undga, at
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klingebeskyttelsen ikke griber ind i skeeringen.

ADVARSEL!

Under udferelsen af tvaerskeering, kap- og geringssnit og
skrasnit, eller nar man udkeler i enden af et smalt stykke, skal
der altid bruges vinkelmaler. Udfgr ALDRIG skaeringer med
frihdnd (uden at bruge vinkelmaleren eller det gvrige tilbehgr),
idet klingen kan breende sammen og forarsage en reaktion eller
kontakt mellem klingen og fingre eller hand.

Under brug skal vinkelmaleren ALTID blokeres.

Nar den ikke bruges, skal ledeskinne fiernes fra baenken.
Efterse, at sikkerhedskappen pa klingen er installeret ved alle
gennemgaende skaerearbejder (dvs. nar klingen skal skeaere
gennem hele arbejdsemnets tykkelse).

Klingen begr rage cirka 3,5 mm (1/8 tommer) ud over
arbejdsstykket.

KOMBINERET KAP- OG GERINGSSNIT (FIG. 35)
Kombineret kap- og geringssnut, er en kombination af
geringssnit og skrasnit.

Snittet udferes ved en anden vinkel end de 90° i forhold til
kanten og treeets flade side.

Justér vinkelmaleren og klingen til den enskede vinkel og
kontrollér, at vinkelmaleren er blokeret i den rette indstilling.

GENTAGET SNIT (FIG. 36)

Et gentaget snut er en skeering af forskellige stykker med samme
leengde, uden at det er ngdvendigt at afmeerke hvert enkelt
stykke. For at udfere denne form for skeering pa den sikreste
made, skal ledeskinnen justeres til den gnskede leengde, og
man kontrollerer, at der ikke er forhindringer foran klingen (Fig.
36). Nar skeeringen er foretaget, er stykkets ende ikke i bergring
med ledeskinne, men har den gnskede lzengde.

Brug ALDRIG ledeskinne som stopklods for laengden, da
stykket vil kunne seette sig fast mellem skinne og klingen og
fremprovokere en reaktion.

BRUG AF LEDESKINNE (FIG. 37)
Ledeskinnen bruges til skaering mod fibrene, skrasnit mod
fibrene og til udkeling.

SKARING MOD FIBRENE

Skeering i treestykker mod fibrene, eller pa langs af stykkerne
(Fig. 37).

For at udfgre denne form for skeering bruges maskinens
ledeskinne, der szettes til den gnskede bredde og blokeres i
denne indstilling. Inden man starter skeeringen, kontrolleres, at
ledeskinnen er parallel med savklingen, samt at skraskiven er
rettet ind i forhold til klingen.

Nar man skeerer lange akser eller brede paneler, skal der altid
anvendes en stotte til arbejdsemnet. Hold stykket ind mod
ledeskinnen og fer det hen til klingen med et kontinuerligt,
konstant tryk.

Hvis bredden er over 150mm (6 tommer), bruges hgjre hand
til at fore stykket ind, indtil det nar henover bordet. Brug kun
venstre hand til at lede arbejdsemnet med, ikke til at szette fore
den hen til klingen med.



SKRASNIT (FIG. 38)

Nar der udferes et skrasnit mod fibrene i materialer med
en bredde pa 150mm (6 tommer) eller derunder, ma man
udelukkende bruge klingens hgjre side (Fig. 38).

UDSKIFTNING AF KLINGEN (FIG. 39)

Fjern beskyttelseskappen fra klingen og indsatsen til baenken
(Fig. 39.1). Nar blokeringshandtaget er helt Igsnet, drejes
handtaget til haevning med uret, for at haeve klingen til maksimal
hgjde. Fjern den megtrik, der fastholder flangen og den
eksterne flange, og treek klingen ud (Fig. 39.2). Kontrollér, at
motorakslen, angelen, den interne og den eksterne flange og
fastspaendingsmetrikken er rene, og at der ikke er savsmuld
pa dem. Montér den nye klinge (kontrollér, at teenderne vender
nedad, nar de ses fra maskinens forside). Kontrollér desuden,
at flangerne er rene og monteret korrekt. Til sidst fastspaendes
klingen med den tilharende metrik. Fig. 39.3).

Seet indsatsen til beenken pa plads og speend den fast med
stjerneskruerne. Szet klingens beskyttelseskappe pa plads og
kontrollér, at den fungerer korrekt.

Kontroller skraskivens inderegulering, som beskrevet i de
specifikke sikkerhedsforanstaltninger.

Inden bordsaven taendes, kontrolleres, at klingens
beskyttelseskappe er installeret korrekt og fungerer, som den
skal.

Kontrollér, at klingen er indstillet til 90° og minimumhgjde.

Se efter, at der ikke ligger veerktgjer eller andre materialer pa
arbejdsbaenken.

Kontrollér, at alle motrikker, bolte og
fastspaendingselementer er strammet godt.

Hvis maskinen laver ussedvanlige lyde eller vibrerer for meget,
skal den STANDSES straks, og arsagen til problemet skal
findes og rettes. Hvis problemet ikke kan findes, ma maskinen
IKKE bruges, og naermeste servicecenter skal kontaktes.

andre

SMORING (FIG. 40)
Inden maskinen smgres, skal den nederste beskyttelseskappe
fiernes, ved at de koniske stjerneskruer traekkes ud (Fig. 40).

FEJLFINDING

Smer  klingens heeldningsskruer  og begge par
fastspaendingsmetrikker og  justeringsmetrikker,  foruden
klingens lgftestang hver maned med en flydende maskinolie
eller andet lignende smgremiddel.

VEDLIGEHOLDELSE

Maskinen ma ikke reguleres pa nogen made, mens den er i
gang.

Se altid efter, at maskinens stik er trukket ud af kontakten inden
udskiftning af kulbgrster, smering af saven, og fer enhver form
for vedligeholdelsesarbejde pa maskinen.

Efter hver brug kontrolleres, at maskinen ikke er beskadiget, og
at der ikke er gdelagte komponenter, og den holdes i optimal
stand, idet alle nedvendige komponenter repareres eller
udskiftes med det samme.

Fjern stgvophobninger.

Ved brug slides kulbgrsterne, hvilket ses af en eventuel nedsat
kraft og et for stort antal synlige gnister fra ventilationshullerne.
Skift borsterne, nar de er slidt ned til cirka 4-5mm.

Fjern de to runde skaermplader pa siden af motorhuset (Fig.
41). Fjern den slidte kulbgrste og montér en ny, hvorefter den
runde skaermplade seettes pa plads igen. Gentag med den
anden barste.

Seet den rektanguleere skaermplade pa plads og speend med
skruerne.

NB: Barsterne ber altid skiftes parvis.

ADVARSEL

Som garanti for sikkerheden og palideligheden skal alle
reparationer - med undtagelse af udskiftning af kulbgrster,
som kan nas fra ydersiden - udelukkende udferes af DET
AUTORISEREDE SERVICECENTER.

NB: Ved et hvilket som helst problem af elektrisk karakter, skal
man henvende sig til en kvalificeret elektriker.

Isolér maskinen og tag stikket ud af kontakten inden en hver
form for arbejde pa maskinen, ogsa selvom problemet ved
forste gjekast ser mindre ud.

PROBLEM

MULIG ARSAG

LASNING

Sagen er ikke forbundet med
Saven starter ikke D
(reststromssikring) er sat ud.

stromforsyningen og er ikke teendt.
Spraengt Sikring. Hovedafb[jvder

Seet stikket i maskinen og start maskinen.

Skift sikring, reset hovedafbryderen
(reststromssikring).

Skeeringer mod fibrene Hzeldningslasene er ikke justeret korrekt
‘dﬁ?aé‘gisee”er 90% er Haeldningspilen er ke Indstilor korrekt.

Kontrollér klingen med en vinkelmaler og
justér lasen korrekt. Indstil pilen til 0°.

Ved skaering mod fibrene
haemmer materialet
klingen

Ledeskinnen er ikke reguleret korrekt i
forhold til klingen. Materialet er deformt.
I_(anten, so statter mod ledeskinnen er ikke
ige.

Kontrollér klingens indregulering og justér om
nedvendigt. Ret den ulige kant op."Veelg et
andet stykke til skeeringen.

Materialet haemmer
skraskiven

Skraskiven sidder ikke korrekt i forhold til
klingen. o
Klingen er strammere end skraskiven.

Konrollér skraskivens indregulering og justér
om ngdvendigt.
Montér klingen korrekt.
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PROBLEM

MULIG ARSAG

LASNING

Materialet skubbes bagud
af klingen

Ledeskinne er ikke pa linje.

Skraskiven er ikke pa linje med klingen eller
er ikke monteret. . )

aterialet er fgrt ind under klingen uden
edeskinnen, .

aterialet slippes, for skaeringen er slut.
Klingen er ikke skarp. ) X
Vinkelmalerens fastspaendingshandtag er
ikke strammet godt nok.

Kontrollér, om ledeskinnen er pa linje og

&Jster om ngdvendigt. . L
ontrollér skraskivens placering og justér/

monter om ngdvendigt.

Installér ledeskinnen:

For materialet helt ind, for det slippes.
Skift kImfge. )
Speend fastspeendingshandtaget.

Saven udfgreren
utilfredsstillende skeering

Klingen er ikke skarp.

Klingen er monteret modsat. o
Der'er ophpbetgumml eller beg pa klingen.
Klingen er ikke den rette til arbejdet.

Derer ophobet gummi eller beg pa bordet,
hvilket giver en Ujeevn indfgring.

Skift klinge. . L .
Fastspzend klingen i den rigtige retning.
Treek klingen ud og rens dén'med et
assende produktog staluld.
rug den rigtige klingetype.
Rtg? gr bordet med et égnet produkt og
staluld.

Klingen lgfter sig ikke
eller den szenker sig
ujeevnt

Der er savsmuld eller snavs i
mekanismen.

Brug en barste eller en stgvsuger til at
fierne stgv og snavs. Smer igen.

Klingen nar ikke den
forventede hastighed

Forleengerspolen har ikke den rette
spaending eller den er for lang.

Brug en passende forleengerspole eller
kontakt en elektriker (forleengerledning?)

Bordsaven vibrerer

Bordsaven er ikke fastspaendt korrekt.
Statten eller bordet star pa et ujaevnt gulv.
Klingen er beskadiget eller bgjet.

Kontrollér fastspeendingen og installer
fastspaendingselementerne, sa de sidder
fast.

Fastspaend bordet eller statten til en plan
overflade.

Skift klinge.

Saven udferer ikke
preecise skeeringer pa
45° eller 90°

Den udmalte vinkel er forkert placeret

Kontrollér og justér vinkelmaleren igen.

Motoren starter ikke men
stramforsyningen er OK

Afbryderen teendt/slukket er i stykker.

Breendte eller beskadigede spoler i
feltrotoren.
Hovedafbryderen er for fglsom.

Kontakt et autoriseret servicecenter for en
kontrol af maskinen. .

Kontakt et autoriseret servicecenter for
udsklftnlngi af motoren. .

Mulig elekirisk fejl. Kontakt et autoriseret
servicecenter for'en kontrol af enheden.

Motoren overophedes,
sto?per. Hovedafbryderen
seetter ud, sikringerne
springer

Overophedning af motoren.
Utilstraekkelig afkeling. Ophobning af
savsmuld omkring motoren.

Breendte viklinger, . )
Slkrln%er, hovedafbrydere med utilstraekkelig
kapacitet

Far stykket langsommere hen til klingen.
Brug en bgrste’eller stavsuger til at flerne
steV og snavs, sa luftstrammen til motoren

%ges. » .
ontakt en kvalificeret elektriker.

Skeeringen stoppe
motoren.
Klingen braender stykket.

Klingen standser under
skeering mod fibrene.

Klingen er ikke skarp.

Klingen “seetter sig fast".

For hgj indfaringshastighed. .
Ledeskinnen er’ikke parallel med klingen
eller med rillen péa vinkelmaleren.
Skraskiven er ikke pé linje.

Skift klinge. . . .

Se afsnittet om justering af klingen.
Nedseet indferingshastigheden.”

Se afsnittet om justering af ledeskinnen.

Se afsnittet om justering af skraskiven.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER
NB: | alle tilfzelde af problemer af elektrisk karakter, isoleres Speending 230V ~ 50 Hz
maskinen og stikket tages ud af el-kontakten, far man kontakter Motorkapacitet S11200 W
en kvalificeret elektriker. Som garanti for sikkerheden og S6 40% 1500W
palideligheden skal alle reparationer - med undtagelse Variabel hastighed 5700 min”
af udskiftning af kulbgrster, som kan nas fra ydersiden - Klingedimensioner 254 @
udelukkende udfgres af det autoriserede servicecenter. Maks. snit ved 90° 75 mm
Maks. snit ved 45° 60 mm
Lydtryksniveau LPA 106,4 dB(A)
Lydeffektniveau LWA 93,4 dB(A)
Veegt 28 kg
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SNEDKERTERMINOLOGI

Arbejdsemne
Det materiale, hvori en skaering udferes.

Anti-reaktionsstopklods

En anordning, der, hvis den holdes korrekt, er beregnet til at
forhindre, at stykket skubbes bagud mod brugeren under
skaeringen.

Klingespindel
Den aksel, hvorpa et skaerevaerktgj er monteret.

Tvaerskaering
En skeering eller profilfreesning mod fibrene i det tree, der
bearbejdes.

Dekoreret sokkel(mgotrik)
En ikke-gennemborende skaering som giver et firkantet hak eller
en rille i arbejdsemnet.

Glatteplade
En anordning, som hjeelper med at fgre arbejdsemnet og holder
det stottet til bordet og/eller ledeskinnen under skaeringen.

Frihandsskeering (Forseg ikke at skare nogen former for
materiale med frihand)

Udfering af en skaering uden ledeskinne, vinkelmaler, tilbeher,
stopanordning eller andet, der kan hindre stykket i at flytte sig
under skeeringen.

Gummi
Et klistret affaldsprodukt af plantesaft, som produceres i traeet.

Fejljustering
Ukorrekt indregulering af klingen.

Snit
Den mangde materiale, som fiernes af klingen i en
gennemborende skaering eller et hul lavet af klingen i en delvis

83

ikke-gennemborende skeering.

Reaktion
Blokering og ukontrolleret tryk fra arbejdsemnet mod savens
forende under udskaering mod fibrene.

Indferingskant
Den ende af arbejdsemnet, som under skaering mod fibrene
skubbes fgrst ind i skeerevaerktgjet.

Profilering

En ikke-gennemborende skeering, som giver en seerlig
form i arbejdsemnet. Den bruges til snedkerarbejder eller
forarbejdninger.

Nedholder

En anordning, der bruges til at fere stykket ind i saven under
skaeringer mod fibrene i smalle stykker. Den hjeelper med at
holde brugerens hzaender langt fra klingen.

Stopleje
En anordning, der bruges til skaering mod fibrene i stykker, der
er for smalle til, at nedholderen kan anvendes.

Not
Et hak i kanten af arbejdsemnet.

Harpiks
En sterknet, klistret substans af plantesaft.

Skaring mod fibrene
En skeering mod fibrene i arbejdsemnet.

Rotationshastighed
Antal omdrejninger udfert i minuttet af en roterende genstand.

Skraskive
Indseettes bag savklingen for at forhindre, at treeet lukker sig
sammen, sa klingen ikke seetter sig fast efter skaeringen.



JOHDANTO

Kiitdmme teita siita, ettd olette ostaneet tdman tuotteen, jolle on suoritettu tarkat laadunvalvontatoimenpiteet. Olemme tehneet
parhaamme, jotta tuote saapuisi teille moitteettomassa kunnossa. Jos kuitenkin ilmaantuu ongelmia tai jos voimme olla jotenkin
avuksi, ottakaa epardimatta yhteyttd asiakaspalveluumme. Lisatiedot teitéd lahimpana olevasta asiakaspalvelupisteesta 10ytyvat
taman kayttdoppaan takakannessa olevista numeroista.

TURVALLISUUS ENNEN KAIKKEA

Ennen taman sahkoisen tydkalun kayttdd tulee aina noudattaa seuraavia perusvarotoimia tulipaloriskin, sahkdiskujen tai
henkilévahinkojen valttamiseksi. On tarkeata lukea kayttdopas, jotta voidaan ymmartaa laitteen sovellus seka mahdolliset rajoitukset
ja riskit, jotka liittyvat tahan tyokaluun.

TAKUUTODISTUS

Valmistaja myontaa koneelle 1 vuoden takuun alkaen ostopéivasta. Tama takuu ei kata vuokrakoneita. Vaihdamme mahdolliset
vioista tai valmistusvirheista johtuen epataydelliset osat. Missaan tapauksessa takuuseen ei sisally suorien tai epasuorien vahinkojen
korvauksen tai niista maksaminen. Takuuseen ei myoskaan sisally: kulutusosat, vaara kaytto, kaytté ammattitarkoitukseen ja laitteen
kuljetuksesta tai pakkaamisesta aiheutuvat kulut, jotka tulevat aina asiakkaan maksettavaksi. Mahdollisia korjattavaksi lahetettavia
tuotteita, joiden kuljetuksesta aiheutuu kustannuksia vastaanottajalle, ei oteta vastaan. Jos konetta jotenkin muunnellaan tai siina
kaytetaan lisavarusteita, jotka eivat ole valmistajan hyvaksymia, takuu mitatdidadn automaattisesti. Valmistaja ei vastaa koneen
vaarasta kaytosté tai toimintaa, asetuksia ja huoltoa koskevien ohjeiden laiminlydmisesta. Takuunalaista huoltoa voidaan suorittaa
ainoastaan, jos pyynto osoitetaan valtuutettuun huoltopalveluun ja siihen liitetdan ostokuitti. Suosittelemme tarkistamaan valittomasti
tuotteen oston jalkeen, ettd se on ehja ja lukemaan huolellisesti kayttdohjeet ennen sen kayttoa.

LAINMUKAISET OIKEUDET

Tama takuu ei korvaa mahdollisia lainsaatamia oikeuksia.

TUOTTEEN KAYTOSTA POISTAMINEN

Kun tata tuotetta ei enaa voida kayttaa tai se muista syista aiotaan havittaa, sita ei voida heittaa tavallisten jatteiden sekaan.
Luonnon saastamiseksi ja mahdollisten vaarallisten ymparistévahinkojen valttamiseksi tulee huolehtia tuotteen kierratyksesta ja
havityksesta viemélla se paikalliseen jatteiden kerayspisteeseen tai muuhun valtuutettuun keskukseen.

Jos epardit, ota yhteys jatteiden kerayksesta ja havityksestéd vastaavaan viranomaiseen, jolta saat tietoa mahdollisista kierratysta
jaltai romutusta koskevista vaihtoehdoista.

SAHKOISET TIEDOT
TARKEAA
Tama tuote on varustettu sinetoidylla sahkopistokkeella, joka sopii tyokalulle ja kayttdmaassa kaytetylle virralle ja vastaa
kansainvalisia standardeja.
Laite tulee kytkea arvokilvessa ilmoitettua vastaavaan jannitteeseen. Jos pistoke tai séhkdjohto on vaurioitunut, ne tulee vaihtaa
taysin samanlaiseen sarjaan.
Noudata aina kayttdmaassa voimassa olevia, séhkdverkkoon kytkemista koskevia lakeja.
Ota tarvittaessa aina yhteys ammattitaitoiseen sahkéasentajaan.

YLEISET TYOTURVALLISUUSOHJEET
Valta tahattomia kdynnistyksia —
Lue ymmartden ohjeet ennen laitteen kayttdonottoa ja Katkaise sdahkotyokalujen sahko

kaynnistystd ja noudata niitd huolellisesti varmistaaksesi Tarkista aina, ettd avaimet ja saatokilat on poistettu
kayttajan ja ymparilla olevien ihmisten turvallisuuden ja laitteen sahkotyokalusta ennen sen kaynnistamista.

pitkan ja turvallisen kayttéian. Varmista, ettd katkaisin on SAMMUTETUSSA asennossa, kun
Opi tuntemaan sahkotyokalun kayttd, sen rajoitukset ja sen kytket sdhkotyokalun sahkon.

kaytosta mahdollisesti seuraavat vaarat. Varmista, etta tyokalujen sahko on katkaistu, kun et kayta niita,
Sailytd nama ohjeet varmassa paikassa. ennen huoltoa, voitelua tai saatdéa ja vaihdettaessa varusteita,
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kuten terét, karjet ja jyrsimet.

Tarkasta vaurioituneet osat

Tarkista sahkotyokalu huolellisesti ennen sen uutta kayttéa
varmistaaksesi, etta se toimii asianmukaisesti ja toteuttaa
tehtavansa.

Tarkista liikkuvien osien suuntaus ja esteetdn likkuminen.
Tarkista, ettei tyokalussa ole rikkoutuneita osia ja etta
sahkotyokalu on asennettu oikein.

Tarkista muut olosuhteet, jotka saattavat vaikuttaa sahkotyokalun
toimintaan.

Vaurioituneet suojalaitteet ja mahdolliset muut osat tulee korjata
tai vaihtaa valtuutetussa huoltokeskuksessa, ellei ohjekirjassa
toisin ilmoiteta.
Pyyda valtuutettua
katkaisimet.

Ald kaytd sahkotyokalua, jos KAYNNISTYS/SAMMUTUS-
katkaisin ei kaynnista tai sammuta tyokalua.

Materiaalien tyostosta syntyva pdly on terveydelle haitallista.
Kayta polylta suojaavaa kasvosuojainta.

Kaytda tyoston aikana aina henkilokohtaisia
suojalaseja, -kasineitd, hengityssuojainta,
liukastumisen estavia turvajalkineita.

Ala kayta 16ysia vaatteita tai koruja ja sido pitkdt hiukset
valttdaksesi niiden tarttumisen liikkuviin osiin.

Tyoskentele aina tukevalla alustalla.

Kiinnité tydkappale aina tukevasti ruuvipuristimella.

Pida tydalue aina puhtaana ja jarjestyksessa.

Kayta sahkotyokalua aina kummallakin kadellasi

Ala avaa tai muuta séhkétydkalua tai sen varusteita millaan
tavoin.

Ala jata sahkotydkaluja sateeseen. Alé kéyta niitd kosteissa tai
marissa paikoissa.

Valaise tydalue hyvin.

Ala kaytad sahkoétydkaluja, jos paikalla on tulipalo- tai
rdjahdysvaara johtuen palavista materiaaleista, syttyvista
nesteistd, lakasta, maalista, bensiinista jne. tai rajahdysherkista
kaasuista tai polyista.

huoltokeskusta vaihtamaan vialliset

suojaimia:
kuulosuojainta,

Varo lapsia ja kotieldimia

Lapset ja kotieldimet tulee pitda pois tydalueelta.

Kaikki sahkotyokalut tulee pitaa poissa lasten ulottuvilta. Kun
et kayta tydkaluja, varastoi ne kuivaan ja lukittuun kaappiin tai
tilaan.

Kayta oikeaa tyokalua

Valitse tydlle sopiva tydkalu. Ala kéyta tydkalua tydhdn, johon
sitd ei ole suunniteltu. Ald yritd suorittaa raskaalle tydkalulle
tarkoitettuja téita pienillé tyokaluilla. Ala kayté tydkaluja téihin,
joihin niité ei ole tarkoitettu.

Al pakota sdhkétyokalua
Tyokalu tekee tydn paremmin ja turvallisemmin nopeudella, jolle
se on suunniteltu.

Huolla tyokalut aina huolellisesti
Pida leikkaustyokalut teravina ja puhtaina, jotta ne toimivat
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paremmin ja turvallisemmin.

Noudata voitelu- ja varusteiden vaihto -ohjeita.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, dljyttdémina ja rasvattomina.
Varmista, ettd ilmanvaihtoaukot pysyvat aina puhtaina ja
polyttémina. Tukkeutuneet iimanvaihtoaukot saattavat aiheuttaa
moottorin ylikuumenemisen ja vaurioitumisen.

Jos kaytat laitetta korkeassa paikassa, kayta kaiteella ja
alalevylla varustettua telinetta tai nostolavaa varmistaaksesi
riittdvan vakauden.

SUOJAUDU SAHKOISKUILTA
Valtd koskettamasta kehollasi maadoitettuja pintoja (esim.
putket, lamp0patterit, astianpesukoneet ja jaakaapit).

Séhkojohdot

Ala veda johdosta irrottaaksesi pistokkeen pistorasiasta.

Ala koskaan kanna tydkalua séhkéjohdosta. Pida séhksjohto
etaadlla lammonlahteista, Oljysta, liuottimista ja teravista
kulmista.

Tarkistatyokalunsahkojohtosaanndllisesti. Josseonvaurioitunut,
pyyda vaihtamaan se valtuutetussa huoltokeskuksessa.
Tarkista jatkojohdot saanndllisesti. Jos ne ovat vaurioituneet,
vaihda ne.

ALA kdytd kaksijohtimisia jatkojohtoja tai johtokeloja
sahkotyokaluissa, jos ne kulkevat maassa. Kaytd aina
kolmijohtimisia jatkojohtoja tai johtokeloja, joiden maattojohdin
on kytketty maattonapaan.

Avaa jatkojohto aina kokonaan.

Kayta alle 15 metrin jatkojohdoissa johtimia, joiden poikkileikkaus
on 1,5 mm2.

Kayta yli 15 metrin, mutta alle 40 metrin jatkojohdoissa johtimia,
joiden poikkileikkaus on 2,5 mm?2.

Suojaa jatkojohto teraviltd esineiltd, kuumuudelta, kosteudelta
ja vedelta.

Tama sahkotyokalu on kansallisten ja kansainvilisten
standardien ja  turvallisuusmairdaysten  mukainen.
Ainoastaan ammattitaitoinen henkildo saa korjata sen
kayttamalla alkuperaisia varaosia. Muussa tapauksessa se
saattaa olla erittdin vaarallinen kayttéjalle.



LAITEKOHTAISET TYOTURVALLISUUSOHJEET
Jotkin puutyypit ja puuta muistuttavat materiaalit

(erityisesti MDF-levyt; keskitihed kuitulevy) saattavat
muodostaa terveydelle haitallisia pélyja. Kayta hyvaksyttya
kasvosuojainta, jossa on vaihdettavat suodattimet, seké
polynimutoimintoa.

Varmista, ettd tyokalujen sahké on katkaistu, kun et kayta
niitd, ennen korjausta, voitelua ja vaihdettaessa varusteita,
kuten terat, kérjet ja jyrsimet.

Ala kéyta teri, jotka on valmistettu pikateraksesta.

Ala pysayta terad pakottamalla laitetta tai painamalla sivusta.
Kéayta aina haluttuun toimenpiteeseen tarkoitettua teraa.

Al3 kéyta taittuneita teria tai terid, joista puuttuu hampaita;
se on erittdin vaarallista ja saattaa aiheuttaa vakavan
onnettomuuden kayttajalle tai [ahella oleville henkildille ja
lis&ksi vaurioittaa laitetta.

Kéayta ainoastaan valmistajan suosittelemia teratyyppeja,
jotka ovat hyvassa kunnossa.

Ala kayta maarattya halkaisijaa suurempia teria. Kayta
ainoastaan tahan laitteeseen tarkoitettuja teria. Terassa
iimoitetun kiertonopeuden tulee aina olla SUUREMPI kuin
pistosahan kiertonopeus.

Tarkista, etté teraan painettu nuoli osoittaa moottorin
kiertosuuntaan.

Teran hampaiden tulee aina osoittaa alaspain sahan edesta
katsottuna.

Al lukitse avattavaa suojusta avattuun asentoon.

Tarkista, toimivatko avattavat suojukset esteettomasti
jumiutumatta.

Pida suojukset paikoillaan ja hyvéssa kunnossa.

Al3 kéyta sahanterid, joiden rakenne on paksumpi tai jotka
ovat ohuempia kuin Kiila (ks. kuva “A”).

Tarkista aina, etta kiilan ja hammastetun sahanterén reunan
vali on alle 5 mm (ks. kuva “B”).

Tarkista, ettei hammastetun sahanteran reuna ylité koskaan 5
mm kiilan ylareunasta (ks. kuva “C”).

Pidé aina terékara ja teran laipat puhtaina.

Tarkista aina teraa vaihtaessasi, etta laipan sisdosa asettuu
hyvin terén pintaa vasten. Tarkista, etta terén kiinnitysmutteri
on kiristetty hyvin. Ala kiristd mutteria liikaa.

Kéyta ainoastaan valmistajan suosittelemia teratyyppeja.
Al3 kéynnista laitetta teran koskiessa tydkappaleeseen.
Tarkista, ettei tydkappaleessa ole nauloja, ulostyontyvia
ruuvinkantoja tms., jotka saattavat vaurioittaa teraa.

Al yrita muuttaa laitetta millaan tavoin.

Al3 pakota laitetta; anna sen tydskennelld yksin. Siten
vahennat laitteen kulumista ja lisaat sen tehoa ja kayttoikaa.
Kéyta kuulosuojaimia kéyttaessasi pydrosahaa.

ALA sahaa 75 mm paksumpaa puuta tai metallia, kived,
kumia, muovimateriaaleja, luuta tms.

ALA asenna laitteeseen muita tydkaluja tai terdyhdistelmia.
ALA muuta laitetta tai suojuksia/ohjauslaitteita millaén tavoin.
ALA kayta laitetta, jos jokin kansista/suojuksista on poistettu.
Kayta kaikissa toimenpiteissa (lapimenevé sahaus mukaan
lukien) aina terén suojusta, kiilaa ja takaiskun estévia
pidakkeita. Lapimeneva sahaus tarkoittaa toimenpidetta,
jossa saha katkaisee kappaleen koko paksuudelta syyn
suuntaisessa sahauksessa tai poikittaissahauksessa.
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Pidéa aina kappale hyvin kulmanmittauslaitetta tai tukea
vasten.

Kéayta aina tydntétankoa sahatessasi kapeita kappaleita syita
vastaan. Ks. ohjekirjan osa, jossa kuvaillaan sahaus syit&
vastaan.

Kéayta aina tukea tai kulmanmittauslaitetta asettaaksesi
tyokappaleen ja ohjataksesi sita.

Ala koskaan aseta kehoasi tai kehonosia teran sahausreitille.
Pidé kéatesi etaalla teran sahauslinjasta.

Ala koskaan yrita asettaa késiési leikkaustykalun taakse tai
paalle mistaan syysta.

Jos laite pysahtyy sisélle jadneiden puunkappaleiden vuoksi,
sammuta se ja irrota pistoke pistorasiasta ennen tukoksen
poistamista.

Tydnna kappaletta terdén ainoastaan kiertosuuntaa vastaan.
Al3 koskaan kayté kappaleen ohjainta sahauksen
mittaukseen poikittaissahauksen aikana.

Al yrita KOSKAAN vapauttaa juuttunutta tera ennen kuin
olet SAMMUTTANUT laitteen.

Kannata asianmukaisesti sahan tason takaosaa ja sivuja, jos
sahaat leveita tai pitkia kappaleita.

Esté takaisku (ts. kappaleen paluu itseasi kohti) pitamalla
tera hyvin teroitettuna, kappaleen ohjain sahanteran
suuntaisena ja vélilevy, takaiskun estévét pidakkeet (jos
asennettu) ja suojus paikallaan.

Al3 sahaa syita vastaan vaéntyneité tai epamuodostuneita
kappaleita, tai kappaleita, joissa ei ole tukea vasten
ohjattavaa suoraa reunaa.

Valta vaikeita toimenpiteita dlaka aseta kasiasi asentoon,
jossa ne saattavat koskea teraan, jos liukastut vahingossa.
Al3 koskaan puhdista laitteen muoviosia liuottimilla.
Liuottimet saattavat liueta tai vaurioittaa materiaalia.

Kéyta muoviosien puhdistukseen ainoastaan pehmeéa ja
kosteaa pyyhetta.

Kayta laitetta hyvin ilmastoidussa tilassa. Poista sahanpuru
usein. Esta tulipalovaara poistamalla sahanpuru sahan
sisalta.

Sahanpuru saattaa olla terveydelle vahingollista; kayta

aina sopivaa pélynkeruujarjestelmaa ja oikeantyyppisté
kasvosuojainta.



KOMPONENTIT JA OHJAIMET (KUVA 1)

Pistosaha

Kulmanmittauslaite

Kappaleen ohjain

Kappaleen ohjaimen kiinnityskappale
2 kappaleen ohjaimen kiinnitysnuppia
Kappaleen ohjaimen saatonuppi

Kiila

Terén suojus

4 jalkaa

4 ylatukipylvasta

[e=N BN Kool NG, [P0l NOH I \ON P

4 alatukipylvasta

Tason nostokahva

Terén kallistuskahva
Lukitusnuppi

Poyta

Poydan irto-osa

Jatkotaso (vasen)

2 jatkotason tukipylvasta (vasen)
Jatkotaso (oikea)

2 jatkotason tukipylvasté (oikea)

Jatkotaso (taka)

2 jatkotason tukipylvasta (taka)
Kaynnistys/sammutuskatkaisin nollajannitteelld

KIILAN ASENNUS (KUVA 2)

Poista pdydan irto-osa ennen kiilan asennusta (kuva 1) 16. Kun
irto-osa on poistettu, ndet kaksi kuusiokoloruuvia, jotka pitévat
kiilan paikallaan (kuva 2). Loysaa kaksi kuusiokoloruuvia oikean
kokoisella kuusioavaimella, aseta kiila ja kiinnitd se paikalleen
kahdella kuusiokoloruuvilla. Ks. kiilan asianmukainen saato
(kuvat A,B,&C).

TERAN SUOJUKSEN ASENNUS (KUVA 3)

Teran suojus (kuva 1) 8 on kiinnitetty kiilaan. Poistaitselukitsevan
mutterin valirengas ja uritettu ruuvi nelikantapultista, jolla
suojus on kiinnitetty. Poista pultti terdn suojuksesta. Aseta
taman jalkeen suojus kiilan paalle ja aseta suojuksen kiinnittava
nelidkantapultti, itselukitsevan mutterin valirengas ja lopuksi
uritettu ruuvi takaisin (kuva 3). Tarkista, ettd teréan suojus
toimii hyvin. Tarkista, ettd se on asennettu oikein ja toimii
esteettomasti.

NOSTOKAHVAN KIINNITYS (KUVA 4)

Nostoruuvi on laitteen etuosassa ja siind on esiasennettu
lukitusnuppi (kuva 1) 14. Aseta nostokahva ruuvin paahéan ja
kiinnita se kiristamalla kahvan sisalla oleva kiinnitysruuvi (kuva
4).

KALLISTUSKAHVAN KIINNITYS (KUVA 5)
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Kallistusruuvi on laitteen reunassa (kuva 1) 13. Aseta
kallistuskahva ruuvin paahan ja kiinnité se kiristamalla kahvan
sisalla oleva kiinnitysruuvi (kuva 5).

TERAN SAATO (KUVAT 6 & 7)

Tera on saadetty tehtaalla 90° kulmaan tasoon nahden. Tarkista
kulma nostamalla tera maksimikorkeudelle ja asettamalla tasoa
ja terda vasten viivain tai kulmamitta. Tarkista, ettd kulma on
todella90° (kuva 6). Jos teraa tarvitsee saataa, kadanna pistosaha
varoen ylosalaisin ja poista alasuojalevy. Etsi kulman saatéruuvi
(kuva 7). Ruuvissa on kaksi s&ato- ja lukitusruuvisarjaa. Ruuvin
moottoriin osoittavassa paassa olevaa mutterisarjaa kaytetéaan
terdn saatdmiseen kallistusasteikon 90%seen suhteessa
tasoon, jonka arvo on 0°. Ruuvin vastakkaisessa paassa olevaa
mutterisarjaa kaytetaan teran saatamiseen kallistusasteikon
45°:seen suhteessa tasoon, jonka arvo on 45°.

TERAN SAATO 90°:SEEN TASOON NAHDEN (KUVAT
7-9)

Loysda ruuvin moottoriin osoittavassa paassa (kuva 7)
oleva lukitusmutteri (kuva 8.1) kahdella avaimella (toinen
lukitusmutterille ja toinen saatémutterille) (kuva 8.2). Kéanna
sitten saatoruuvia, kunnes terd on 90°ssa tasoon nahden.
Kaanna lukitusmutteria (pitden saatomutteria paikallaan)
kiinnittdaksesi saatomutterin. Tarkista kulman osoitusnuolen
asento kallistusasteikolla. Saada sitten 0°seen |6ysaamalla
ristikantaruuvia ja saatamalla nuoli kallistusasteikon 0°:seen
(kuva 9).

TERAN SAATO 45°:SEEN TASOON NAHDEN (KUVAT
7,10 & 1)

Tarkista kulma nostamalla terd maksimikorkeudella ja
kallistamalla se kallistuskahvalla maksimiasentoon. Tarkista
sopivan tyyppiselld kulmamitalla, ettd terd on 45° kulmassa
tasoon nahden (kuva 10). Jos terd tarvitsee saataa, etsi
moottorista etdisimman kallistuksen saatéruuvin saato- ja
lukitusmutterisarja (kuva 7). Loysaa lukitusmutteri (kuva
11.1) kahdella avaimella (toinen lukitusmutterille ja toinen
saatomutterille) (kuva 11.2). Kaanna sitten saatéruuvia, kunnes
teré on 45°ssa tasoon nahden. K&anna lukitusmutteria (pitéden
saatdmutteria paikallaan) kiinnittddksesi saatomutterin. Tarkista
kulman osoitusnuolen asento kallistusasteikolla. Sen tulisi olla
45°:n kohdalla.

TERAN SUUNTAUKSEN TARKISTUS (KUVAT 12 - 15)
Tarkista, ettd terd on asetettu samansuuntaiseksi kahden
pdydassa olevan kulmasahauksen uran kanssa (kummallakin
puolella), nosta taso maksimikorkeudelle ja tee “X” yhteen
vasemman puolen haritetuista (taitetuista) hampaista ja
poydan irto-osassa olevan terén uran eteen (kuva 12). Aseta
yhdyskulmamitan paa uraan ja sdada kulmamitan tera, niin etta
se koskee hieman merkityn hampaan karkeen (kuva 13). Siirra
taman jalkeen yhdyskulmamitta tason takaosaan ja kaanna
teraa, niin etta merkitty hammas on pdydan irto-osassa olevan
uran takana. Tarkista uudelleen, ettd merkitty hammas koskee
hieman yhdyskulmamitan hampaaseen (kuva 14).

Jos merkitty hammas koskee hieman yhdyskulmamitan teraan,
asetettaessa hammas pdydan irto-osassa olevan teran uran



eteen ja taakse terén tulee olla kulmanmittauslaitteen uran
suuntainen.

Ellei terd ole uran suuntainen, kallista se 45°seen, kadanna
pistosaha varoen ylosalaisin ja poista alasuojalevy. Loysaa
nelja pulttia (kuva 15) ja saada moottoria, kunnes teréd on
kulmanmittauslaitteen uran suuntainen. Kirista ruuvit uudelleen.
Toista toimenpidettd, kunnes terd on kulmanmittauslaitteen
urien suuntainen.

PERUSTAN ASENNUS (KUVA 16)

Tarkista, ettei mikdan osa puutu ja valmistele kaikki osat
asennusta varten. Asennukseen tarvittavia avaimia ei toimiteta
ohessa. Tassa toimenpiteessa tarvitaan toisen ihmisen apua.
Tarkista suurennetusta tyopiirustuksesta, etta kaikkia osia on
oikea maara. Aseta vélirengas (5) nelidkantapulttin (4). Ota
yksi neljasta tukijalasta (1). Ota pitka ylapylvas (2) ja kohdista
tukijalan reiat. Aseta nelidkantapultti. Aseta valirengas (6)
nelidkantapultin ulostydntyvaan paahan ja kirista kuusiomutteri
(7) késin. Ota lyhyt ylapylvas (3) ja toista kiinnitystoimenpide
kuusiomuttereilla ja nelidkantapulteilla. Toista toimenpidetta,
kunnes olet kiinnittanyt kaikki nelja tukijalkaa (1) ylatukipylvaisiin
(2 & 3). Aseta pitkat alapylvaat (8) ja lyhyet alapylvaat (9) ja
kiinnitd ne samoin kuin ylapylvaat. Kun olet kiristanyt kaikki
mutterit kasin, kirista ne KAIKKI asianmukaiseen momenttiin.

PISTOSAHAN KIINNITYS PERUSTAAN (KUVA 17)
Nosta toisen henkilén avulla pistosaha perustan paalle. Ole
varovainen, silla laitetta ei ole viela kiinnitetty ja vaarana on sen
luistaminen perustalta ja tyontekijoiden loukkaantuminen. Aseta
neljd valirengasta neljaan kuusiopulttin. Kun toinen henkild
pitéd pistosahaa tukevasti paikallaan, aseta pultti perustaan
(kuva 17), niin etta se kulkee perustassa olevan reian lapi. Ota
valirengas ja kuusiomutteri ja kirista ne kasin. Toista toimenpide
jokaiseen neljaan kulmaan. Kiristda KAIKKI mutterit sopivan
tyyppisella silmukka-avaimella

KAPPALEEN OHJAIMEN KIINNITYS (KUVAT 18 - 20)
Aseta kappaleen ohjaimen kiinnityskappale (kuva 1) 4
pistosahan etureunan kiskoon. Tarkista, ettd lukituslevy on
kiskon uran sisélld (kuva 18). Aseta kiinnityskappale teran
oikealle puolelle ja kiinnita se erityiselld nupilla (kuva 18).
Kiinnitd kappaleen ohjain kiinnityskappaleeseen kahdella
nelidkantapultilla ja nupeilla (Kuva 19). Kappaleen ohjainta
voidaan tadman jalkeen saataad vasemmalle, oikealle, eteen ja
taakse (kuva 20).

KULMANMITTAUSLAITTEEN ASENNUS (KUVA 21)
Kulmanmittauslaite asetetaan teréan reunoissa oleviin uriin
(kuva 21). Sita voidaan kayttaa sahaukseen eri kulmissa.

KULMANMITTAUSLAITTEEN SAATO (KUVA 21)

Tarkista kulmanmittauslaitteen tarkkuus varmistamalla, etta nuoli
on kallistusasteikon 0°:n kohdalla ja suorita sahaus. Tarkista
sahauskulma. Ellei se ole 90°, s&dada kulmanmittauslaitetta,
kunnes sahaus tapahtuu 90°ssa. Tarkista nuolen asento
kallistusasteikolla ja sdada nuolen asento tarvittaessa 0°n
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16ysdamalla nuolen ristikantaista kiinnitysruuvia ja asettamalla
nuoli kallistusasteikon nollan kohdalle. Kiristé ristikantainen
ruuvi uudelleen.

JATKOTASOJEN ASENNUS (KUVA 22)

Tama pistosaha toimitetaan varustettuna vasemman-, oikean-
ja takapuolen jatkotasoilla suurien tydkappaleiden tukemiseksi.
Jatkotasot voidaan asentaa yksitellen tai millaisina yhdistelmina
tahansa.

Asennettaessa jatkotasoja pistosaha tulee ensin poistaa
tukijaloilta. Poista lisaksi alasuojalevy.

Oikean- ja vasemmanpuoleiset jatkotasot ovat samankokoiset
ja ne voidaan asentaa pistosahan reunoihin. Kiinnita jatkotaso
sahaan ohessa toimitetuilla pulteilla (kuva 23). Kayta kahta
neljasta lyhyesta tukipylvaasta ja kiinnitd niiiden yksi paa
jatkotason reunaan ja toinen pistosahaan (kuva 24). Toista
toimenpide myds muille jatkotasoille.

HUOM: Takajatkotason tukipylvaat ovat pidempia.

Kun jatkotasot on asennettu halutulla tavalla, tarkista vesivaa’an
avulla ettd ne ovat kohdakkain. Saada tarpeen mukaan (kuva
25).

Kaynnistys/sammutuskatkaisin nollajannitteella (kuva 1) 26.
Tama laite on varustettu “nollajannitekatkaisimella”, joka estaa
laitteen tahattoman kaynnistymisen virran palatessa oikosulun
jalkeen tai kytkettdessa pistoke pistorasiaan, jos pistoke on
irrotettu ennen laitteen sammuttamista. Laite kdynnistyy vasta,
kun se kaynnistetadn kaynnistys/sammutuskatkaisimella.

HUOMIO!

Tarkista ennen pistosahan kaynnistysta, ettd olet asentanut
teran suojuksen oikein ja etté se toimii asianmukaisesti.
Varmista, etta terd on saadetty 90°:seen ja minimikorkeudelle.
Varmista, ettei ty6tasolla ole ty6kaluja tai muita materiaaleja.
Tarkista, ettd kaikki mutterit, pultit ja muut kiinnittimet ovat
tukevasti kiinni.

LAITTEEN KAYNNISTYS JA PYSAYTYS (KUVA 26)
Kaynnista laite painamalla kaynnistyskatkaisinta “ON” (kuva
26).

Pyséyta laite painamalla sammutuskatkaisinta “OFF” (kuva
26).

Jos laitteesta kuuluu epanormaalia melua tai se tarisee liikaa,
PYSAYTA SE valittémésti, etsi ongelman aiheuttaja ja poista
se. Ellet kykene tunnistamaan ongelmaa, ALA kayté laitetta
vaan ota yhteys lahimpaan huoltokeskukseen.

SAADOT JA VARUSTEET
Seuraavassa kuvaillaan lyhyesti jokainen s&ato ja varuste ja
niihin liittyvat toiminnot.

NOSTOKAHVA (KUVA 27)

Nostokahvaa kaytetdén teran nostamiseen ja laskemiseen.
Kaanna kahvaa myotapaivaan laskeaksesiteran ja vastapaivaan
nostaaksesi teran.7



KALLISTUSKAHVA (KUVA 28)
Kallistuskahvaa kaytetdan kallistettuihin (sérméys) sahauksiin.
Kaanna kahvaa myotapaivaan kallistaaksesi vasemmalle tai
vastapaivaan kallistaaksesi oikealle.

LUKITUSNUPPI (KUVA 29)
Lukitusnupilla  teréd  lukitaan
kallistukseen.

Loysaa lukitusnuppia kaantamalla sitda myoétapaivaan. Tarkista
ennen pistosahan kaynnistysta, ettd nuppi on kiristetty
huolellisesti, ettei tera liku kayton aikana.

halutulle  korkeudelle ja

Kiila (ks. kiilan oikea asetus sité koskevista turvaohjeista)
Kiilalla varmistetaan, etteivat teran sivuilla olevat kaksi
puunkappaletta lahenny toisiaan ja aiheuta teran juuttumista.
Siten ennaltaehkaistdan kiinnileikkautumisen ja takaiskun
vaara.

KAPPALEEN OHJAIN (KUVA 30)

Kappaleen ohjainta kdytetdan materiaalin ohjaamiseen pitkien
sahausten aikana, yleensa syiden suuntaan. Ald KOSKAAN
sahaa syita vastaan vapaalla kadelld, vaan asenna kappaleen
ohjain ja kiinnita se tukevasti.

KULMANMITTAUSLAITE (KUVA 31)

Yleensa kulmanmittauslaitetta kaytetaan kappaleen
ohjaamiseen poikittaissahausten aikana (syitd vastaan). Se
voidaan s&ataa eri kulmien sahaamiseen toisen tasossa olevan
uran sisalla. Tarkista aina, ettéd mitta on Kiinnitetty tukevasti
kayton aikana.

POIKITTAISSAHAUS (KUVA 32)

Poikittaissahaus tarkoittaa, ettéd puuta sahataan syita vastaan,
90%ssa tai suorassa kulmassa sekd puun reunaan ettd
tasaiseen puoleen nahden.

POIKITTAISKULMASAHAUS (KUVA 33)

Puuta sahataan muussa kuin 90°n kulmassa tyckappaleen
reunaan  n&hden. Noudata samoja  ohjeita  kuin
poikittaissahauksessa, mutta aseta kulmanmittauslaite halutun
kulman kohdalle.

POIKITTAISSARMAYSSAHAUS (KUVA 34)

Sama kuin poikittaissahaus, mutta puu sahataan muussa kuin
90°:n kulmassa kappaleen tasaiseen puoleen nahden. Noudata
samoja ohjeita kuin poikittaissahauksessa, mutta saada tera
haluttuun kulmaan. Kaytéa kulmanmittauslaitetta teran oik
urassa, ettei teran suojus esta sahausta.

HUOMIO!

Kayta aina kulmanmittauslaitetta poikittais-, kulma- tai
sarmayssahaukseen tai kapean kappaleen paan uritukseen. Ala
KOSKAAN sahaa vapaalla ké&della (ilman kulmanmittauslaitetta
tai muita varusteita), silla tera saattaa leikata kiinni aiheuttaen
takaiskun tai terdn koskettamisen kateen tai sormiin.

Lukitse kulmanmittauslaite kayton aikana AINA paikalleen.

Kun et kayta kappaleen ohjainta, poista se tasolta.

Tarkista, ettéa olet asentanut teréan suojuksen oikein kaikkien
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lapimenevien sahausten ajaksi (ts. kun teré katkaisee kappaleen
koko paksuudelta).

Teran tulisi tydntya noin 3,5 mm (1/8 tuumaa) tydkappaleen
ylapuolelle.

YHDISTELMAKULMASAHAUS (KUVA 35)
Yhdistelmakulmasahaus on kulmasahauksen ja poikittaissarma
yssahauksen yhdistelma.

Puuta sahataan muussa kuin 90%n kulmassa seka& puun
reunaan etta tasaiseen puoleen nahden.

Séaada kulmanmittauslaite ja teré haluttuun kulmaan ja varmista,
etta olet lukinnut kulmanmittauslaitteen paikalleen.

TOISTOSAHAUS (KUVA 36)

Toistosahauksella tarkoitetaan usean yhta pitkan kappaleen
sahausta ilman jokaisen kappaleen merkitsemistd erikseen.
Jotta tdma sahaus tapahtuu turvallisesti, sdada kappaleen
ohjain haluttuun pituuteen ja tarkista, ettei teran edessa ole
esteitd (kuva 36). Kun sahaus on suoritettu, kappaleen paa ei
koske kappaleen ohjaimeen, vaan on halutun pituinen.

Ala KOSKAAN kéyté kappaleen ohjainta pituudenrajoittimena,
silla kappale saattaa juuttua ohjaimen ja teran valiin ja aiheuttaa
takaiskun.

KAPPALEEN OHJAIMEN KAYTTO (KUVA 37)
Kappaleen ohjainta kaytetddn sahaukseen syitd vastaan,
sarmayssahaukseen syitd vastaan ja uritukseen.

SAHAUS SYITA VASTAAN

Tarkoittaa puukappaleen sahaamista syitd vastaan
pituussuuntaan (kuva 37).

Tassa sahaustyypissa kaytetdan laitteen kappaleen ohjainta,
joka sijoitetaan halutulle leveydelle ja lukitaan paikalleen.
Tarkista ennen sahaamista, ettd kappaleen ohjain on
samansuuntainen sahanteran kanssa ja etta kiila on kohdistettu
huolellisesti teréan.

Kun sahaat pitkia lautoja tai leveita levyja, kaytéa aina
tyokappaleen tukea. Pida kappale ohjainta vasten ja tydnna sita
teraan jatkuvasti ja tasaisesti painaen.

Jos sahausleveys on yli 150 mm (6 tuumaa), tydnna kappaletta
oikealla kadellasi tason ylittymiseen asti. Kayta vasenta katta
tydkappaleen ohjaamiseen, ala tydontamiseen.

tai

SARMAYSSAHAUS (KUVA 38)

Kayta ainoastaan terén oikeaa puolta alle 150 mm levean (6
tuumaa) materiaalin sdrméyssahaukseen syitéd vastaan (kuva
38).

TERAN VAIHTO (KUVA 39)

Poista terdn suojus ja pdydan irto-osa (kuva 39.1). Vapauta
lukitusnuppi kokonaan ja kadanna nostokahvaa myoétapaivaan
nostaaksesi teran  maksimikorkeudelle.  Poista laipan
kiinnitysmutteri ja ulkolaippa ja veda terad ulos (kuva 39.2).
Tarkista, ettda moottorin kara, terakara, sisa- ja ulkolaippa ja
kiinnitysmutteri ovat puhtaita ja ettei niissé ole sahanpurua.
Asenna uusi tera (varmista, ettd hampaat ovat alaspain laitteen
edestd katsottuna). Tarkista myds, etta laipat ovat puhtaat ja
asennettu oikein pain. Kiinnité lopuksi teré paikalleen mutterilla



(kuva 39.3).

Asenna pdydan irto-osa takaisin ja kiinnitd se paikalleen
ristikantaisilla ruuveilla. Asenna terén suojus takaisin ja tarkista,
etté se toimii asianmukaisesti.
Tarkista kiilan suuntaus sita
mukaisesti.

Tarkista ennen pistosahan kaynnistysta, ettd olet asentanut
teran suojuksen oikein ja ettéd se toimii asianmukaisesti.
Varmista, etta terd on saadetty 90°:seen ja minimikorkeudelle.
Varmista, ettei ty6tasolla ole tydkaluja tai muita materiaaleja.
Tarkista, ettd kaikki mutterit, pultit ja muut kiinnittimet ovat
tukevasti kiinni.

Jos laitteesta kuuluu epanormaalia melua tai se tarisee liikkaa,
PYSAYTA SE valittémasti, etsi ongelman aiheuttaja ja poista
se. Ellet kykene tunnistamaan ongelmaa, ALA kayta laitetta
vaan ota yhteys lahimpaan huoltokeskukseen.

koskevien turvaohjeiden

VOITELU (KUVA 40)

Poista alasuojus irrottamalla ristipaiset katkokartion muotoiset
ruuvit ennen laitteen voitelua (kuva 40).

Voitele terén kallistusruuvija kumpikin lukitus- ja sdatémutteripari
seka teran nostotanko kuukausittain juoksevalla konedljylla tai
vastaavalla voiteluaineella

HUOLTO
Al saada laitetta millaan tavoin moottorin ollessa kaynnissa.
Varmista aina, etté oletirrottanut laitteen pistokkeen pistorasiasta

ennen harjojen vaihtoa, sahan voitelua tai huoltotdita.

Tarkista jokaisen kayton jalkeen, ettei laite ole vaurioitunut ja
ettei siind ole rikkoutuneita osia. Pida se aina optimaalisessa
kayttokunnossa korjaamalla tai vaihtamalla valittdmasti kaikki
tarvittavat osat.

Poista polykeraantymat.

Hiiliharjat kuluvat kaytdon aikana. Havaitset sen tehon
alenemisesta ja ilmanvaihtoaukoista lentavien kipindiden
lisdantyneestd maarasta. Vaihda harjat, kun ne ovat kuluneet
noin 4-5 mm:n asti.

Poista kaksi pyoreaa suojalevya moottorikotelon sivuilta (kuva
41). Poista kulunut hiiliharja ja asenna uusi. Asenna tdman
jalkeen pydrea suojalevy takaisin. Toista toimenpide myds
toiselle harjalle.

Aseta suorakulmainen suojalevy takaisin ja kiinnita se
ruuveilla.

HUOM: Vaihda harjat aina pareittain.

VAROITUS

Turvallisuuden ja luotettavuuden takaamiseksi  kaikki
korjaukset — lukuunottamatta ulkopuolelta vaihdettavia
harjoja - tulee suorittaa ainoastaan VALTUUTETUSSA
HUOLTOKESKUKSESSA.

HUOM: Jos laitteessa on sahkdisia ongelmia, ota yhteys
ammattitaitoiseen sédhkdasentajaan.

Erista laite ja kytke pistoke irti pistorasiasta ennen

VIANETSINTA

VIKA

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUS

Saha ei kaynnisty.

Sahaa ei ole kytketty sahkdverkkoon eika
se ole paalla.

Sulake on palanut; paakatkaisin
(ylivirtakatkaisin) on lauennut.

Aseta pistoke pistorasiaan ja kaynnista
laite.

Vaihda sulake, nollaa paakatkaisin
(ylivirtakatkaisin).

Sahaukset syita vastaan
45°:ssa tai 90°:ssa ovat
epatarkkoja.

Kallistusrajoittimia ei ole saadetty oikein.
Kallistusnuolta ei ole asetettu
asianmukaisesti.

Tarkista tera kulmamitalla ja saada rajoitin
asianmukaisesti. Aseta nuoli 0°:seen.

Sahattaessa syita
vastaan materiaali
juuttuu teraan.

Kappaleen ohjainta ei ole suunnattu
oikein teraan nahden. Epamuodostunut
materiaali; kappaleen ohjaimeen nojaava
reuna ei ole suora.

Tarkista terén suuntaus ja sdada
tarvittaessa. Hio epasaanndllinen reuna.
Valitse toinen tyokappale.

Materiaali juuttuu kiilaan.

Kiilaa ei ole kohdistettu oikein terdan
nahden.
Tera on kapeampi kuin kiila.

Tarkista kiilan kohdistus ja saada
tarvittaessa.
Asenna oikea tera.

Materiaali tyontyy
taaksepain terasta

Kappaleen ohjainta ei ole suunnattu.

Kiilaa ei ole kohdistettu teréan tai sita ei
ole asennettu.

Materiaali tydnnetaan laitteeseen
kappaleen ohjaimen puuttuessa.
Materiaalista paastetaan irti ennen
sahauksen paattymista.

Teré ei ole terava.

Kulmanmittauslaitteen lukitusnuppia ei ole
kiristetty.

Tarkista kappaleen ohjaimen suuntaus ja
s&ada tarvittaessa.

Tarkista kiilan kohdistus ja sdada/asenna
tarvittaessa.

Asenna kappaleen ohjain.

Tydnna materiaali pohjaan asti ennen kuin
paastat irti.

Vaihda tera.

Kiinnita lukitusnuppi.
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VIKA

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUS

Sahaustulos ei ole
tyydyttava.

Teré ei ole terava.
Tera on kiinnitetty vaarinpain.
Teraan on keraantynyt hartsia tai pihkaa.

Toimenpiteeseen sopimaton tera.
Tasolle on keraantynyt hartsia tai pihkaa,

jolloin syéttaminen tapahtuu katkonaisesti.

Vaihda tera.

Kiinnita tera oikeinpain.

Poista tera ja puhdista se sopivalla
tuotteella ja terasvillalla.

Kéayta oikeantyyppista teraa.
Puhdista taso sopivalla tuotteella ja
terasvillalla.

Tera ei nouse tai
laskeutuu jatkuvasti.

Koneistossa on sahanpurua tai likaa.

Poista poly ja lika harjalla tai imurilla.
Voitele uudelleen.

Tera ei saavuta
maarattya nopeutta.

Jatkojohdon teho on virheellinen tai se on
liian pitka.

Kayta oikeaa jatkojohtoa tai ota yhteys
sahkoasentajaan.

Pistosaha térisee.

Pistosahaa ei ole kiinnitetty oikein.
Tuki tai taso on epéatasaisella lattialla.
Teréa on vaurioitunut tai vaantynyt.

Tarkista kiinnitys ja asenna kiinnitysosat
tukevasti.

Kiinnita taso tai tuki tasaiselle pinnalle.
Vaihda tera.

ssa tai 90°:ssa ovat
epatarkkoja.

Poikittaissahaukset 45°:

Kulmanmittauslaitetta ei ole suunnattu
oikein.

Tarkista ja saada kulmanmittauslaite
uudelleen.

Moottori ei kdynnisty,
vaikka sahkonsyo6ttd
on OK.

Kaynnistys/sammutuskatkaisimen vika.

Kenttéroottorin kadmit ovat palaneet tai
vaurioituneet.
Paakatkaisin on liian herkka.

Pyyda tarkistamaan laite valtuutetussa
huoltokeskuksessa.

Pyyda vaihtamaan moottori valtuutetussa
huoltokeskuksessa.

Mahdollinen séhkdvika. Pyyda
tarkistamaan laite valtuutetussa
huoltokeskuksessa.

Moottori ylikuumenee,
sakkaa; paakatkaisin
laukeaa, sulakeet
laukeavat.

Moottorin ylikuormitus
Heikko jaahdytys. Sahanpurun
kerdantyminen moottorin ymparille.

Kaamit ovat palaneet.
Sulakkeiden, paakatkaisimien teho on liian
pieni.

Tyonna kappaletta hitaammin teraan.
Poista pdly ja lika harjalla tai imurilla, niin
ettd moottorin ilmanvirtaus kasvaa.

Ota yhteys ammattitaitoiseen
sahkoasentajaan.

Sahaus saa moottorin
sakkaamaan.

Tera polttaa kappaleen.
Tera pysahtyy
sahattaessa syita
vastaan.

Tera ei ole terava.

Tera “kallistuu”.

Syétténopeus on liian korkea.
Kappaleen ohjain ei ole teran tai
kulmanmittauslaitteen uran suuntainen.
Kiilaa ei ole suunnattu.

Vaihda tera.

Ks. teran saatoa kasitteleva osa.
Alenna sy6ttdnopeutta.

Ks. kappaleen ohjaimen saatoa
kasitteleva osa.

Ks. kiilan saatoa kasitteleva osa.

huoltokeskuksessa.

TEKNISET OMINAISUUDET
HUOM: Jos laitteessa on sihkoisid ongelmia, eristi Jannite 230V ~50Hz
laite ja kytke pistoke irti pistorasiasta ennen kuin Moottori S11200 W
otat yhteyttd ammattitaitoiseen sahkoasentajaan. S6 40% 1500W
Turvallisuuden ja luotettavuuden takaamiseksi kaikki Saadettava kierrosluku 5700 min”'
korjaukset — lukuunottamatta ulkopuolelta vaihdettavia Teran koko 254 @
harjoja — tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa Maks.sahaus 90° 75 mm
Maks.sahaus 45° 60 mm
Aanenpaine LPA 106,4 dB(A)
Aaniteho LWA 93,4 dB(A)
Paino 28 kg
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PUUSEPAN TOIHIN LITTYVIA
TERMEJA

Tyokappale
Sahattava materiaali.

Takaiskun estava pidake
Laite, joka oikein asetettuna estaa kappaleen tyontymisen
taakse kayttajaa kohti sahauksen aikana.

Terdkara
Kara, johon tera on kiinnitetty.

Poikittaissahaus
Sahaus tai muotoilu, joka tehdaan tydstettdvan puun syita
vastaan.

Urasahaus (dado)
Ei-lapimenevé sahaus, joka muodostaa suorakulmaisen loven
tai uran tyokappaleeseen.

Pyyhkaisytaso
Laite, joka auttaa ohjaamaan tydkappaletta ja pitda sen tasoa
jaltai ohjainta vasten sahauksen aikana.

Sahaus vapaalla kidell3 (Al3 yritd sahata mitdén materiaalia
vapaalla kadella)

Sahaus ilman ohjainta, kulmanmittauslaitetta, varustetta,
rajoitinta tms., joka estda kappaleen liikkumisen sahauksen
aikana.

Hartsi
Puutuotteiden mahlasta muodostunut tahmea aine.

Kallistuminen
Teran virheellinen suuntaus.

Sahaus

Teran poistama materiaalimaéra lapimenevassa sahauksessa tai
teran muodostamasta urasta osittaisessa tai ei-lapimenevassa
sahauksessa.

Takaisku
Kappaleen tahaton juuttuminen ja taaksetyéntyminen sahan
eteen sahattaessa syita vastaan.

Syottéreuna
Tyokappaleen reuna, joka syita vastaan sahattaessa tydnnetaan
ensimmaiseksi teraan.

Koverrus
Ei-lapimeneva sahaus, joka antaa tyokappaleelle erikoisen
muodon; kaytetaan koristepuusepan toissa tai tyostoissa.

Tyontétanko
Laite, jolla kappale tyonnetddn sahaan sahattaessa kapeita
kappaleita syitd vastaan; auttaa kayttdjaa pitamaan kadet
etaalla terasta.
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Tyontokappale
Laite, jota kaytetaan sahattaessa syité vastaan kappaleita, jotka
ovat liian kapeita tydontétangolle.

Ura
Lovi tydkappaleen reunassa.

Pihka
Kiinteaksi muuttunut, tahmea ja mahlapohjainen aine.

Sahaus syité vastaan
Sahaus tyokappaleen syita vastaan.

Kierrosnopeus
Pydrivan esineen suorittamat kierrokset minuutissa.

Kiila
Asetetaan sahanteran taakse estdmaan puun sulkeutuminen ja
juuttuminen sahauksen jalkeen.



INLEDNING

Vi tackar er for att ha kdpt denna produkt som har genomgatt vara omfattande kvalitetskontroller. Vi har gjort vart basta for att den
ska na er i perfekt skick. Om det trots allt uppstar problem eller om vi kan vara till hjélp pa nagot satt kan ni kontakta var kundservice.
For ytterligare information om nérmaste kundservice se numren som anges pa baksidan av denna manual.

SAKERHETEN FRAMFOR ALLT

Innan detta elverktyg anvands ska man alltid vidta foljande sakerhetsatgarder for att minska risken for eldsvada, elektriska stétar
eller personskada. Det &r viktigt att 1asa bruksanvisningen for att forsta tilldmpningen, begrénsningarna och de potentiella riskerna
som angar detta verktyg.

GARANTIBEVIS

Tillverkaren garanterar maskinen for 1 ar fran kopdatumet. Denna garanti tacker inte maskiner som &r amnade for uthyrning. Vi
byter ut eventuella delar som ar defekta p.g.a. driftstdrningar eller tillverkningsfel. Garantin innefattar i inget fall ersattning eller
betalning av direkta eller indirekta skador. Dartill ingar fljande inte i garantin: forbrukningsartiklar, felaktig anvéndning, anvéndning
for professionellt syfte och kostnader for transport och packning av utrustningen som alltid sker pa kundens bekostnad. Eventuella
artiklar som sands for reparation med transport pa mottagarens kostnad accepteras ej. Garantin blir automatiskt ogiltig om maskinen
pa nagot satt modifieras eller anvands med sadana tillbehdr som inte har auktoriserats av tillverkaren. Tillverkaren avsager sig allt
ansvar som beror pa felaktig anvéndning av maskinen eller férsumlighet i att folja instruktionerna som angar driften, installningarna
och underhallet. Service under garanti kan erhallas endast om ansokan darom lamnas in hos en auktoriserad kundservice
tillsammans med ett inkdpskvitto Omedelbart efter inkdpet av produkten rekommenderas att kontrollera att den ar hel och att lasa
noggrant bruksanvisningen fére anvandningen.

LAGLIGA RATTIGHETER

Denna garanti ersatter inte eventuella lagliga rattigheter.

AVFALLSBEHANDLING AV PRODUKTEN

Nar den har produkten ska elimineras for att den inte langre gar att anvanda, eller av andra orsaker, far den inte behandlas som
normalt dagligt avfall.

For att varna om naturresurerna och for att minimera riskerna for en eventuell miliopaverkan bor produkten atervinnas eller undanrdjas
pa korrekt satt. For den till en kommunal avfallscentral eller annat auktoriserat foretag.

Vid tveksamhet, kontakta det kommunala verk som ansvarar for atervinningen och avfallsbehandlingen fér information om méjliga
alternativ vad géller atervinning och/eller undanrgjning.

ELEKTRISKA DATA
VIKTIGT
Denna produkt ar utrustad med en helgjuten kontakt som ar kompatibel med redskapet och inspanningen i ditt hemland och
uppfyller alla internationella normer.
Apparaten ska anslutas till en natspanning som Gverensstdmmer med den som anges pa markplaten. Om kontakten eller
stromkabeln ar skadade ska de bytas ut mot en enhet som &r identisk med den originala.
Folj alltid foreskrifterna som géller for elektriska natanslutningar i ditt hemland.
Vid tveksamhet, vand dig till en kvalificerad elektriker.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER Férhindra oavsiktlig start -

Frankoppla elredskapen
Innan du forsoker starta denna maskin ar det viktigt att du Kontrollera alltid att nycklar och reglernycklar har avlagsnats
laser, forstar och foljer dessa anvisningar mycket noggrant for fran elredskapet innan det startas.
att garantera operatérens och narvarande personers sakerhet, Forsakra dig om att strombrytaren star i laget AV innan du
samt for att garantera maskinen en lang och séker livslangd. ansluter elredskapet till strémférsérjningen.
Lar dig hur du ska anvanda elredskapet, om dess begransningar Kontrolleraattelredskapenharkopplats fran stromférsorjningen
vid anvandning och potentiella risker. nar de inte anvands, fére underhall, smorjning eller reglering

Forvara dessa anvisningar pa en saker plats for framtida och nar du ska byta ut tillbehér som skar, spetsar och frasar.
konsultation.
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Granskning av skadade delar

Innan du fortséatter att anvanda elredskapet maste du kontrollera
det noggrant for att forsakra dig om att det fungerar korrekt
och att det arbetar i 6verensstdammelse med dess specifika
anvandningsomrade.

Kontrollera att rorelsedelarna ar korrekt inriktade, forsakra
dig om att de inte ar blockerade, kontrollera att inga delar ar
skadade och att elredskapet har monterats pa ratt satt.
Kontrollera alla andra detaljer som kan inverka pa elredskapets
funktionssatt.

Skadade skydd och andra skadade delar pa elredskapet ska
repareras eller bytas ut av ett auktoriserat servicecentrum om
inget annat anges i denna bruksanvisning.

Om nagon av strémbrytarna inte fungerar korrekt ska den bytas
ut av ett auktoriserat servicecentrum.

Anvénd inte elredskapet om strémbrytaren AV/PA inte startar
och sténger av elredskapet.

Det damm som alstras under bearbetningen av materialen ar
halsofarligt.

Det ar tillradligt att anvanda en lamplig dammskyddsmask.
Anvand alltid personlig skyddsutrustning under arbetet:
skyddsglasdgon, handskar, ansiktsmask, horselskydd,
skyddsskor med halkskydd.

Bar inte vida kladesplagg eller smycken och samla ihop langt
har for att forhindra att det fastnar i delar i rérelse.

Arbeta alltid pa ett stabilt underlag.

Fast alltid det arbetsstycke som ska bearbetas ordentligt med
en klamma.

Hall alltid arbetsomradet rent och i ordning.

Manovrera alltid elredskapet med bada handerna.

Oppna aldrig elredskapet och utfér aldrig nagra &ndringar pa
det eller dess tillbehor.

Utsatt inte elredskapet for regn och anvand det inte i situationer
dar det kan bli blétt eller fuktigt. Se till att arbetsomradet har
ordentlig belysning.

Anvand inte elredskapet i omraden dar det finns risk for
explosion eller brand p.g.a. brannbart material, lattantandliga
vatskor, fernissa, malarfarg, bensin, etc. eller lattantandlig gas
och damm med explosiva egenskaper.

Akta barn och husdjur

Barn och husdjur ska hallas pa avstand fran arbetsomradet.
Alla elredskap ska hallas utom réckhall for barn. Nar elredskapen
inte anvands ar det bast att férvara dem i ett skap eller i ett torrt
rum och lasa med nyckel.

Anvénd redskapet pa ratt satt

Valj ratt redskap for den typ av arbete du ska utféra. Anvand inte
redskapet for arbeten som det inte &r tillverkat for. Forcera inte
ett litet redskap att utfora ett arbete for ett redskap for tyngre
arbeten. Anvand inte redskapen for andra andamal an de ar
avsedda for.

Forcera inte elredskapet

Elredskapet utfor ett battre och sékrare arbete, samt ger ett
battre resultat om det anvands med den hastighet som den
projekterats for.
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Utfor alltid ett noggrant underhall pa redskapen

Hall skarredskapen vassade och rena for att uppna saker och
optimal prestanda.

Folj anvisningarna fér smorjning och utbyte av tillbehdren.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

Forsakra dig om att ventilationsdppningarna alltid &r rena och
fria fran damm. Tilltdppta ventilationséppningar kan orsaka
overhettning och skada motorn.

Om den har maskinen ska anvandas for arbeten pa en viss hojd
bor du anvanda en stalining med racke och fotplatta eller en
tornplattform for att garantera en adekvat stabilitet.

SKYDDA DIG MOT ELEKTRISKA STOTAR
Undvik kroppskontakt med ytor med jordledning (till exempel
rorledningar, varmeelement, diskmaskiner och kylskap).

Stromkablar

Ryck eller dra inte i strémkabeln for att koppla ur den ur
eluttaget.

Transportera aldrig elredskapet med hjalp av strémkabeln. Hall
stromkabeln pa avstand fran varmekallor, olja, I6sningsmedel
och vassa kanter.

Kontrollera redskapets stromkabel regelbundet och lat ett
auktoriserat servicecentrum byta ut den om den ar skadad.
Kontrollera forlangningskablarna regelbundet och byt ut dem
om de ar skadade.

Anvand INTE forlangningskablar eller -spolar med tva
kontaktdon for elredskap med jordledning. Anvand alltid en
forlangningskabel eller -spole med tre kontaktdon med jordad
jordledning.

Rulla alltid ut eventuell férlangningskabel helt.

For forlangningskablar pa upp till 15 meter: anvand kontaktdon
med tvargaende sektion pa 1,5 mm2.

For forlangningskablar pa mer an 15 meter, men mindre an 40
meter: anvand kontaktdon med tvargaende sektion pa 2,5 mm2.
Skydda forlangningskabeln mot vassa féremal, mycket hdg
varme och utséatt den inte for fukt eller vatten.

Detta elredskap uppfyller nationella och internationella
normativ och sikerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
utforas av kvalificerad personal, med originala reservdelar.
I annat fall kan det uppsta allvarliga risker for anvéndaren.



SPECIFIKA SAKERHETSFORESKRIFTER

Vissa tratyper och traliknande material, sarskilt MDF (Medium
Density Fibreboard), kan framkalla halsovadligt stoft. Med
anledning av detta rekommenderas det att anvanda en
typgodkénd ansiktsmask med utbytbara filter samt aktivera
systemet for spansugning.

Kontrollera att spanningen ar bruten till elverktygen nar de inte
anvands, fore reparation, smorjning, andring och vid byte av
tillbehdr sasom klingor, borrar och frasar.

Anvand inte klingor av snabbstal.

Stoppa inte klingan genom att dverbelasta maskinen eller
genom att trycka pa klingan fran sidan.

Anvand alltid ratt klinga for arbetet.

Anvand inte bojda klingor eller klingor som saknar tander. Detta
ar mycket farligt och kan orsaka allvarliga skador pa operatéren
eller personer i narheten samt maskinskador.

Anvand endast de klingor som tillverkaren rekommenderar och
se till att de ar i gott skick.

Anvand inte stérre klingor &n vad som rekommenderas.
Anvand endast klingor som &r lampade for maskinen.
Rotationshastigheten (som anges pa klingan) ska alltid vara
STORRE &n banksagens rotationshastighet.

Kontrollera att den stdmplade pilen pa klingan motsvarar
motorns rotationsriktning.

Klingans tander ska alltid vanda nedat nar du star framfor
maskinen.

Blockera inte det rorliga skyddet i 6ppet lage.

Kontrollera att det rérliga skyddet ror sig fritt utan att fastna.

Se till att skydden &r monterade och i gott skick.

Anvand inte klingor med tjockare eller tunnare stomme an kilen
(se ritning A).

Kontrollera alltid att avstandet mellan kilen och kilens tandade
kant inte &r stérre &n 5 mm (se ritning B).

Kontrollera att kilens tandade kant pa sagen inte sticker ut mer
an 5 mm fran kilens bredaste kant (se ritning C).

Se till att klingans stédaxel och flansarna ar rena.

Kontrollera vid byte av klingan att inbuktningen pa flansen
sitter tatt vid klingans yta. Kontrollera att klingans lasmutter &ar
atdragen. Dra inte at muttern fér mycket.

Anvand endast de klingor som tillverkaren rekommenderar.
Starta inte maskinen nar klingan ar i kontakt med
arbetsstycket.

Kontrollera att det inte finns spikar, utstickande skruvar eller
annat pa arbetsstycket som kan skada klingan.

Gor inga andringar pa maskinen.

Overbelasta inte maskinen utan lat den saga igenom materialet
jadmnt och oavbrutet. P& sa satt minskas maskinens och klingans
slitage. Detta leder till battre prestanda och langre livslangd.
Bar horselskydd vid anvandning av cirkelsag.

Saga INTE i tré som ar tjockare &n 75 mm. Saga inte i metall,
sten, gummi, plast, ben o.s.v.

Montera INTE andra verktyg eller klingkombinationer pa
maskinen.

Gor INGA andringar pa maskinen eller skydden/reglagen.
Anvand INTE maskinen utan tackplatta/skydd.

Under samtliga sagmoment (dven genomgaende sagning)
ska skyddskapan, kilen och stoppknopparna mot backslag
anvéndas. Genomgaende sagning innebar att klingan sagar
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igenom arbetsstyckets hela tjocklek under sagning mot
fiberriktningen eller snedsagning. ?

Se till att arbetsstycket stoder ordentligt mot vinkelmataren eller
stodet.

Anvand alltid en paskjutare vid sagning mot fiberriktningen
av smala arbetsstycken. Se avsnittet i instruktionsmanualen
gallande sagning mot fiberriktningen.

Anvand alltid stddet eller vinkelmataren for att placera och styra
arbetsstycket.

Sta inte innanfor klingans réckvidd och lat inte hander eller fotter
befinna sig inom detta omrade. Hall handerna pa ett sakert
avstand fran klingans sagstracka.

Placera aldrig handerna bakom eller ovanfor ett skarverktyg.
Stang av maskinen och dra ut stickkontakten ur eluttaget om
maskinen blockeras p.g.a. trastycken som har fastnat inuti. Ta
sedan bort hindret.

Mata in arbetsstycket mot klingan endast i klingans motsatta
rotationsriktning.

Anvand inte parallellanslaget
snedsagning.

STANG AV maskinen innan du frigér en blockerad klinga.

Stod breda eller langa arbetsstycken med férlangningsdelar
som &r lampliga for sagens bord.

Anvand en vass klinga, se till att parallellanslaget ar parallellt
med sagklingan och att avstandshallaren, stoppknopparna mot
backslag (?) (om sadana finns) och skyddet & monterade for
att undvika backslag (d.v.s. att arbetsstycket skjuts tillbaka mot
operatdren)

Saga inte sneda eller deformerade arbetsstycken mot
fiberriktningen eller arbetsstycken utan rak profil som kan styras
utmed stodet.

Undvik svara moment. Placera inte handerna i ett lage dar de
komma i kontakt med klingan om du halkar.

Anvand inte 16sningsmedel for att rengdra maskinens plastdelar.
Losningsmedel kan l6sa upp eller skada materialet.

Anvand endast en mjuk fuktig trasa for rengdring av
plastdelarna.

Anvand maskinen i en valventilerad omgivning. Avlagsna
sagspan ofta. Avlagsna sagspan inuti sagen for att undvika
brandrisk.

Sagspan kan vara halsovadligt. Anvand alltid ett IAmpligt system
for spansugning och bar en typgodkand ansiktsmask.

som vinkelmatare under



KOMPONENTER OCH KONTROLLER
(FIG. 1)

1 |Bénksag

2 |Vinkelmatare

3 |Parallellanslag

4 |Parallellanslagets anslagsback

5 |2 stoppvred for parallellanslag

6 |Parallellanslagets instéllningsvred

7 |Kil

8 |Skyddskapa

9 |4 fotter

10 |4 6vre stodstag

11 |4 nedre stddstag

12 |Handtag for hojning av bord

13 |Handtag for vinkling av klinga

14 |Lasvred

15 |Bord

16 |Bordets insats

17 |Bordets vanstra forlangningsdel

18 |2 jatkotason tukipylvasté (vasen)

19 |2 stbdstag for bordets vénstra férlangningsdel
20 |2 stddstag for bordets hégra forlangningsdel
21 |Bordets bakre forldngningsde

22 |2 stodstag for bordets bakre forlangningsdel
23 | Nollspanningsbrytare PA/AV

MONTERING AV KIL (FIG. 2)

Ta forst bort bordets insats, montera sedan kilen (fig. 1) 16. Nar
insatsen har tagits bort, blir de tva insexskruvarna som faster
kilen synliga (fig. 2). Anvand en insexnyckel med Iamplig storlek
for att skruva loss de tva insexskruvarna. For in kilen och fast
den med de tva insexskruvarna. For korrekt installning av kilen,
se (fig. A, B och C).

MONTERING AV SKYDDSKAPA (FIG. 3)

Skyddskapan (fig. 1) 8 ar fast vid kilen. Ta bort den sjalviasande
mutterns bricka och den rafflade skruven fran bulten med
fyrkantig skalle som faster skyddskapan. Ta sedan bort denna
bult fran skyddskapan. Placera skyddskapan pa kilen och satt
i bulten med fyrkantig skalle som féster skyddskapan. Montera
sedan den sjalvidsande mutterns bricka och till sist den rafflade
skruven (fig. 3). Kontrollera att skyddskapan fungerar, att den
har monterats korrekt och att den kan fungera utan hinder.

FASTSATTNING AV HANDTAG FOR HOJNING (FIG.
4)

Skruven for hojning med férmonterat lasvred finns pa
maskinens framre del (fig. 1) 14. Satt i handtaget for héjning
i skruvens ande och fast det genom att skruva fast lasskruven
inuti handtaget (fig. 4).
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FASTSATTNING AV HANDTAG FOR VINKLING (FIG.
5)

Skruven for vinkling finns pa maskinens sida (fig. 1) 13. Satt i
handtaget for vinkling i skruvens @nde och fast det genom att
skruva fast lasskruven inuti handtaget (fig. 5).

INSTALLNING AV KLINGA (FIG. 6 - 7)

Klingan ar fabriksinstélld i en vinkel pa 90° i férhallande till
bordet. Kontrollera vinkeln genom att héja klingan till max. héjd.
Placera sedan en vinkelméatare eller en vinkelhake pa bordet
och mat vinkeln i férhallande till klingan. Vinkeln ska vara 90°
(fig. 6). Vand banksagen uppochned forsiktigt och ta bort den
nedre tackplattan om det ar nddvandigt att justera klingan.
Identifiera skruven som justerar vinkeln (fig. 7). Denna skruv har
tva satser med juster- och lasmuttrar. Muttersatsen pa skruvens
ande i riktning mot motorn anvands for att justera klingan i 90°
i forhallande till bordet i 0° pa geringsskalan. Muttersatsen pa
skruvens motsatta &nde anvands for att justera klingan i 45° i
forhallande till bordet i 45° pa geringsskalan.

INSTALLNING AV KLINGAN 190° | FORHALLANDE
TILL BORDET (FIG. 7 - 9)

Lossa lasmuttern (fig. 8.1) med tva nycklar (en for lasmuttern
och en for justermuttern) (fig. 8.2) pa skruvens ande i riktning
mot motorn (fig. 7). Vrid sedan pa justermuttern tills klingan ar
vinklad i 90° i forhallande till bordet. Vrid pa lasmuttern (hall fast
justermuttern) for att fasta justermuttern. Kontrollera vinkelns
referenspil i forhallande till geringsskalan. Justera sedan till 0°
genom att skruva loss krysskruven och justera referenspilen till
0° pa geringsskalan (fig. 9).

INSTALLNING AV KLINGAN | 45° | FORHALLANDE
TILL BORDET (FIG. 7, 10 OCH 11)

Kontrollera vinkeln genom att hoja klingan till max. héjd. Vinkla
sedan klingan s& mycket som méjligt med handtaget for vinkling.
Anvand en vinkelhake for att kontrollera att klingans vinkel ar45° i
foérhallande till bordet (fig. 10). Identifiera satsen med juster- och
lasmuttrar pa justerskruven for vinkling som ar placerad langst
bort fran motorn om det ar nddvandigt att justera klingans vinkel
(fig. 7). Lossa lasmuttern (fig. 11.1) med tva nycklar (den ena
for lasmuttern och den andra for justermuttern) (fig. 11.2). Vrid
sedan pa justermuttern tills klingan &r vinklad i 45° i forhallande
till bordet. Vrid pa lasmuttern (hall fast justermuttern) for att fasta
justermuttern. Kontrollera att vinkelns referenspil i forhallande
till geringsskalan ar i linje med markeringen for 45°.

KONTROLL AV KLINGANS LINJEINSTALLNING (FIG.
12-15)

For att kontrollera att klingan &r parallell med de tva styrskarorna
for geringssagning pa bordet (pa bada sidorna) ska bordet hojas
till max. hojd. Markera sedan med ett "X” en av de skréankta
(vikta) tanderna till vanster och framfér klingans &6ppning i
bordets insats (fig. 12). Satt in kombinationsvinkelhakens
huvud i skaran och justera vinkelhakens blad sa att det natt och
jamnt kommer i kontakt med den markerade tanden (fig. 13).
Flytta kombinationsvinkelhaken mot bordets bakre del och vrid
bladet sa att den markerade tanden placeras bakom ppningen



i bordets insats. Kontrollera pa nytt att den markerade tanden
natt och jamnt kommer i kontakt med kombinationsvinkelhakens
blad (fig. 14).

Om den markerade tanden natt och jamnt ar i kontakt med
kombinationsvinkelhakens blad nér tanden placeras framfér
och bakom 6ppningen for klingan i bordets insats sa &r klingan
parallell med vinkelmatarens skara.

Vinkla klingan i 45° om den inte ar parallell. Vand banksagen
uppochned forsiktigt och ta bort den nedre tackplattan. Lossa
de fyra bultarna (fig. 15) och justera motorn tills klingan &r
parallell med vinkelméatarens skara. Dra at skruvarna. Upprepa
proceduren tills klingan &r parallell med vinkelméatarens skaror.

MONTERING AV BAS (FIG. 16)

Kontrollera att inga delar saknas och forbered de olika delarna
fér montering. Nodvandiga nycklar medfdljer. Denna sarskilda
procedur kraver tva personer. Se den forstorade tekniska
ritningen och kontrollera att samtliga komponenter ar korrekt
placerade sinsemellan. Placera en bricka (5) pa bulten med
fyrkantig skalle (4). Hamta ett av de fyra stodbenen (1). Hamta
det Ovre langa staget (2) och stéll in stédbenets hal. Satt i
bulten med fyrkantig skalle. Placera en bricka (6) pa bulten
med fyrkantig skalle och dra sedan at sexkantmuttern for hand
(7). Hamta det korta 6vre staget (3) och upprepa fastmomentet
med sexkantmuttrar och bultar med fyrkantig skalle. Upprepa
proceduren tills samtliga fyra stédben (1) har fasts vid de 6vre
stodstagen (2 och 3). Satt i de langa (8) och de korta (9) nedre
stagen och fast dem pa samma satt som de Ovre stagen. Dra at
samtliga muttrar for hand. Dra sedan at SAMTLIGA muttrar med
lampligt atdragningsmoment.

FASTSATTNING AV BANKSAGEN VID BASEN (FIG.
17)

Placera banksagen pa basen med hjalp av en medhjélpare.
Var forsiktig. Maskinen &r i detta lage inte fast vid basen och
kan glida av basen med éverhdngande risk fér personskador.
Placera de fyra brickorna pa sexkantbultarna.

Lat medhjélparen halla banksagen pa plats och satt i bulten i
halet pa basen (fig. 17). Hamta brickan och sexkantmuttern och
dra at dem fér hand. Upprepa proceduren pa samtliga fyra hérn.
Dra at SAMTLIGA fyra muttrar med lampliga ringnycklar.

FASTSATTNING AV PARALLELLANSLAG (FIG. 18

- 20)

Placera parallellanslagets anslagsback (fig. 1) 4 pa glidprofilen
pa banksagens framre del. Kontrollera att Iasplattan &r placerad
inuti skaran i glidprofilen (fig. 18). Placera anslagsbacken till
héger om klingan och fast den med avsett vred (fig. 18). Anvand
de tva bultarna med fyrkantig skalle och vreden for att fasta
parallellanslaget pa anslagsbacken (fig. 19). Parallellanslaget
kan flyttas till vanster och hoger, framat och bakat (fig. 20).

MONTERING AV VINKELMATARE (FIG. 21)
Vinkelméataren placeras helt enkelt i skarorna vid sidan om
klingan (fig. 21) och kan anvandas for sagning i olika vinklar.

INSTALLNING AV VINKELMATARE (FIG. 21)
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Kontrollera vinkelméatarens precision genom att kontrollera
att pilen ar vid 0° pa geringsskalan och gor en provsagning.
Kontrollera sagvinkeln. Om den inte motsvarar 90° ska
vinkelmataren justeras tills en sagvinkel pa 90° erhalls.
Kontrollera pilens lage i férhallande till geringsskalan. Justera
pilen (vid behov) till 0° genom att skruva loss pilens krysskruv
och stélla in den sistnamnda pa 0° pa geringsskalan. Dra at
krysskruven.

MONTERING AV BORDETS FORLANGNINGSDELAR

(FIG. 22)
Banksagen levereras med forlangningsdelar pa vanster
sida, fram och bak for att stodja stora arbetsstycken.

Forlangningsdelarna kan monteras en i taget eller kombineras
hur som helst.

For att montera forlangningsdelarna ar det nédvandigt att forst
ta bort banksagen fran stddbenen samt ta bort den nedre
tackplattan.

Den hégra och vanstra férlangningsdelarna ar lika stora och
kan monteras pa banksagens sidor. Fast forlangningsdelen vid
sagen med de medlevererade bultarna (fig. 23). Anvand de fyra
korta stédstagen. Fast den ena anden vid forlangningsdelens
kant och den andra &nden vid banksagen (fig. 24). Upprepa
proceduren pa bordets 6vriga forlangningsdelar.

OBS! Stodstagen for de bakre forlangningsdelarna ar langre.
Kontrollera med ett vattenpass att de monterade
forlangningsdelarna ar nivellerade. Justera vid behov (fig. 25).

NOLLSPANNINGSBRYTARE PA/AV (FIG. 26)
Maskinen ar utrustad med en nollspanningsbrytare. Vid ett
stromavbrott eller om stickkontakten dras ut ur eluttaget innan
maskinen har sténgts av, forhindrar denna anordning att sagen
startar oavsiktligt nar strommen kommer tillbaka eller nar
stickkontakten sétts in i eluttaget igen. Det &r nédvandigt att
trycka pa brytaren PA/AV innan maskinen kan aterstartas. Detta
for att garantera sakerheten.

VARNING!

Kontrollera att skyddskapan har monterats korrekt och att den
fungerar innan banksagen startas.

Kontrollera att klingan &r vinklad i 90° och vid min. héjd.
Kontrollera att det inte finns verktyg eller annat material pa
bordet.

Kontrollera att samtliga muttrar, bultar och andra fastanordningar
ar ordentligt atdragna.

Start och stopp av maskin (fig. 26)

Tryck pa brytaren PA for att starta maskinen (fig. 26).

Tryck pa brytaren AV for att stoppa maskinen (fig. 26).
STANNA maskinen omedelbart om den bullrar eller vibrerar
onormalt mycket. Atgérda problemet. Anvand INTE maskinen
om problemet inte kan atgardas. Kontakta istéllet narmaste
kundservice.

Installningar och tillbehor
Har foljer en kort beskrivning av instélliningar och tillbehor
tillsammans med tillbehérens typiska funktioner.



HANDTAG FOR HOJNING AV BORD (FIG. 27)
Handtaget for héjning av bord anvénds for att hdja och sénka
klingan. Vrid handtaget med- eller moturs for att sénka resp.
héja klingan.

HANDTAG FOR VINKLING AV BORD (FIG. 28)
Handtaget for vinkling av bord anvands for snedsagning
(avfasning). Vrid handtaget med- eller moturs for att vinkla
klingan at vanster resp. hoger.

LASVRED (FIG. 29)

Lasvredet anvands for att blockera klingan vid énskad hdjd och
vinkel.

Lossa lasvredet genom att vrida det medurs. Kontrollera att
lasvredet ar ordentligt atdraget innan banksagen startas sa att
inte klingan flyttas under funktionen.

Kil (se de specifika sakerhetsanvisningarna for korrekt
installning av kilen)

Under sagningen garanterar kilen att de tva trastyckena pa
klingans sidor inte blockerar klingan. P4 sa satt forebyggs
risken for att klingan nyps fast och slar tillbaka.

PARALLELLANSLAG (FIG. 30)

Parallellanslaget anvands for att styra materialet vid sagning av
langa arbetsstycken vanligtvis i fiberriktningen. Saga ALDRIG
mot fiberriktningen pa fri hand utan att forst ha monterat och fast
parallellanslaget ordentligt.

VINKELMATARE (FIG. 31)

Vanligtvis anvands vinkelmataren for att styra arbetsstycket
under snedsagning (mot fiberriktningen). Den kan stéllas in i
olika vinklar innanfér nagon av bordets tva skaror. Kontrollera
alltid att denna vinkelmétare ar korrekt fast under sagningen.

SNEDSAGNING (FIG. 32)
Snedsagning innebar att sagningen sker mot fiberriktningen i
90° eller i vinkel mot bordet och trastyckets platta sida.

SNEDSTALLD GERINGSSAGNING (FIG. 33)
Geringssagning innebdr att ett tréstycke sagas med en
annan vinkel &n 90° i forhallande till arbetsstyckets kant.
Upprepa samma procedurer som for snedsagning men stall in
vinkelmataren i 6nskad vinkel.

SNEDSTALLD AVFASNING (FIG. 34)

Detta sagsatt ar identiskt med snedsagning men med
undantag for att trastycket aven sagas med en annan vinkel
an 90° i forhallande till trastyckets platta sida. Upprepa samma
procedurer som for snedsagning men stall in klingan i énskad
vinkel. Anvand vinkelmataren i skaran till hdger om klingan for
att undvika att skyddskapan hindrar sagningen.

VARNING!

Anvand alltid vinkelmétaren vid snedsagning, geringssagning,
avfasning eller nar ett smalt arbetsstycke klyvs. Dessa
sagningar ska INTE goras pa fri hand. Om vinkelméataren
eller andra tillbehdr inte anvands kan klingan nypas fast och
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da orsaka backslag eller att handen eller fingrarna kommer i
kontakt med klingan.

BLOCKERA vinkelmataren under anvandningen.

Ta bort parallellanslaget fran bordet nar det inte anvands.
Kontrollera att skyddskapan ar monterad for samtliga moment
med genomgéende sagning (d.v.s. nar klingan sagar igenom
arbetsstyckets hela tjocklek).
Klingan bor sticka ut ca.
arbetsstycket.

3,5 mm (1/8 tum) ovanfor

KOMBINERAD GERINGSSAGNING (FIG. 35)

Den kombinerade geringssagningen innebar en kombination av
geringssagning och snedstalld avfasning.

Sagningen sker med en annan vinkel &n 90° i férhallande till
trastyckets kant och platta sida.

Stall in vinkelmataren och klingan i 6nskad vinkel. Kontrollera
aven att vinkelmétaren har blockerats.

Upprepad sagning (fig. 36)

Upprepad sagning innebar sagning av olika arbetsstycken
med samma langd utan att arbetsstyckena behéver mérkas.
For att detta sagsatt ska ske under sdkra forhallanden ska
parallellanslaget stéllas in for 6nskad langd. Kontrollera att det
inte finns hinder framfor klingan (fig. 36). Arbetsstycket vidror
inte parallellanslaget efter sagningen och har 6nskad langd.
Parallellanslaget far ALDRIG anvandas som stopp for langden
eftersom arbetsstycket kan fastna mellan parallellanslaget och
klingan och orsaka backslag.

ANVANDNING AV PARALLELLANSLAG (FIG. 37)
Parallellanslaget anvands for sagning mot fiberriktningen,
avfasning mot fiberriktningen och klyvning.

SAGNING MOT FIBERRIKTNING

Detta innebar att saga arbetsstycket mot fiberriktningen eller
langsgaende sagning (fig. 37).

Anvand maskinens parallellanslag for denna typ av sagning.
Stallin parallellanslaget till 5Snskad bredd och blockera det i detta
lage. Kontrollera att parallellanslaget &r parallellt med sagen
och att kilen &r i linje med klingan innan sagningen pabdrjas.
Anvand alltid ett stod nér langa eller breda arbetsstycken sagas.
Se till att arbetsstycket stéder mot parallellanslaget och mata in
det mot klingan med ett jamnt tryck.

Om sagbredden ar storre an 150 mm (6 tum) ska du anvénda
hoger hand for att mata in arbetsstycket tills bordet har
passerats. Vanster hand ska endast anvandas for styrning av
arbetsstycket, inte inmatning.

AVFASNING (FIG. 38)

Vid avfasning mot fiberriktningen av material med en bredd pa
150 mm (6 tum) eller mindre far endast klingans hogra sida
anvandas (fig. 38).

BYTE AV KLINGA (FIG. 39)

Ta bort skyddskapan och bordets insats (fig. 39.1). Lossa
lasvredet helt. Vrid handtaget for hoéjning medurs for att héja
klingan till max. héjd. Ta bort muttern som faster flansen och
den yttre flansen. Dra sedan ut klingan (fig. 39.2). Kontrollera



att motoraxeln, klingans stédaxel, den inre och yttre flansen
samt lasmuttern ar rena fran sagspan. Montera den nya klingan.
Kontrollera att tdnderna &r vanda nedat nar du star framfor
maskinen. Kontrollera dven att flinsarna ar rena och monterade
at ratt hall. Fast till slut klingan med muttern (fig. 39.3).
Atermontera bordets insats och fast den med krysskruvarna.
Atermontera skyddskapan och kontrollera att den fungerar.
Kontrollera  kilens linjeinstallning enligt de specifika
sakerhetsanvisningarna.

Kontrollera att skyddskapan har monterats korrekt och att den
fungerar innan banksagen startas.

Kontrollera att klingan ar instélld pa 90° och vid min. hdjd.
Kontrollera att det inte finns verktyg eller annat material pa
bordet.

Kontrollera att samtliga muttrar, bultar och andra fastanordningar
ar ordentligt atdragna.

STANNA maskinen omedelbart om den bullrar eller vibrerar
onormalt mycket. Atgarda problemet. Anvand INTE maskinen
om problemet inte kan atgéardas. Kontakta istéllet narmaste
kundservice.

SMORJNING (FIG. 40)

Nedmontera det nedre skyddet genom att ta bort de koniska
krysskruvarna innan maskinen smorjes (fig. 40).

Smorj klingans vinklingsskruv, de bada satserna med las- och
justermuttrar och klingans hojningsstag med flytande maskinolja
eller liknande smorjmedel.

UNDERHALL

Gor inga installningar nér motorn &r igang.

FELSOKNING

Kontrollera att stickkontakten ar utdragen ur eluttaget fore
byte av borstar, smérjning av sagen och underhéllsarbete pa
maskinen.

Kontrollera efter anvandning att maskinen inte ar skadad och
att inga komponenter ar sonder. Reparera eller byt ut skadade
komponenter omedelbart.

Avlagsna spanansamlingar.

Kolborstarna slits ut under anvandning. Detta indikeras
av effektférlust och gnistor som kan ses genom
ventilationséppningarna. Byt ut borstarna nar de ar ca. 4-5 mm
langa.

Ta bort de tva runda tackplattorna pa motorhusets sidor (fig. 41).
Ta bort den utslitna kolborsten och montera en ny. Atermontera
sedan den runda tackplattan. Upprepa proceduren pa den
andra borsten.

Atermontera den rektanguléra tackplattan och fast den med
skruvarna.

OBS! Byt alltid ut bada borstarna.

SAKERHETSANVISNING!

For att garantera sakerhet och palitighet ska samtliga
reparationer (med undantag for byte av atkomstbara borstar)
endast goras av en AUKTORISERAD SERVICEVERKSTAD.
OBS! Kontakta en behorig elektriker vid elektriska problem.
Stang av maskinen och dra ut stickkontakten ur eluttaget fore
ingrepp i maskinen (dven om problemet forst verkade vara en
bagatell).

PROBLEM ORSAK

ATGARD

inte slagits pa.

Brand sakring; utlost
huvudstrombrytare
(reststromsanordning).

Motorn startar inte.

Sagen ar inte ansluten till enatet eller har

Satt in stickkontakten i eluttaget och sla pa
maskinen.

Byt sékring, aterstall huvudstrombrytaren
(reststrdomsanordning).

Otillfredsstéllande
sagningar mot
fiberriktningen i 45°
eller 90°.

stallts in korrekt.

korrekt.

Lasanordningarna for vinklingen har inte

Vinkelns referenspil har inte stallts in

Kontrollera klingan med en vinkelhake
och stall in lasanordningen korrekt. Stall in
referenspilen pa 0°.

Materialet fastnar
i klingan under
sagningen mot

fiberriktning. inte rak.

Parallellanslaget ar inte i linje med
klingan. Deformerat material; kanten
som stoder mot parallellanslaget ar

Kontrollera klingans instéllning och
justera vid behov. Réta ut den ojamna
kanten. Vilj ett nytt arbetsstycke.

Materialet hindrar

kilen. Klingan ar smalare an kilen.

Kilen ar inte i linje med klingan.

Kontrollera kilens instélining och justera
vid behov.
Montera korrekt klinga.




PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Materialet skjuts bakat
av klingan.

Parallellanslaget ar inte i linje.

Kilen ar inte i linje med klingan eller har
inte monterats.

Materialet matas in utan parallellanslaget.
Materialet slapps innan sagningen har
avslutats.

Klingan ar sl6.

Vinkelméatarens lasvred ar inte tillrackligt
atdragen.

Kontrollera parallellanslagets instéalining
och justera vid behov.

Kontrollera kilens installning och justera/
montera vid behov.

Montera parallellanslaget.

Mata in materialet helt innan det slapps.
Byt klinga.
Dra at lasvredet.

Sagen gor ett
otillfredsstéllande
snitt.

Klingan ar slo.
Klingan ar monterad omvant.
Gummi eller harts pa klingan.

Fel klinga for arbetet.
Gummi eller harts pa bordet som orsakar
ojamn inmatning.

Byt klinga.

Montera klingan at ratt hall.

Dra ut klingan och rengér den med en
lamplig produkt och stalull.

Anvand ratt typ av klinga.

Rengér bordet med en lamplig produkt
och stalull.

Klingan hgjs inte eller
sanks ned steglost.

Sagspan eller smuts i mekanismen.

Anvand en lamplig borste eller en
stoftsugare for att avldgsna span och
smuts. Smorj.

Klingan nar inte
installd hastighet.

Forlangningssladden har fel effekt eller
ar for lang.

Anvand réatt forlangningssladd eller
kontakta en elektriker.

Bénksagen vibrerar.

Banksagen har inte fasts korrekt.
Stodet eller bordet star pa ett ojamnt golv.
Klingan ar skadad eller deformerad.

Kontrollera fastsattningen och dra at
fastanordningarna ordentligt.

Fast bordet eller stodet pa en plan yta.
Byt klinga.

Otillfredsstallande
snedsagningar i 45°
eller 90°.

Vinkelmataren &r inte i linje.

Kontrollera och stéll in vinkelmataren.

Motorn gar inte igang

men eltillforseln ar OK.

Fel pa brytaren PA/AV.

Branda eller skadade spolar i faltrotorn.
Kénslig huvudstrombrytare.

Kontakta en auktoriserad serviceverkstad
for en kontroll av maskinen.

Kontakta en auktoriserad serviceverkstad
for motorbyte.

Méjligt elfel. Kontakta en auktoriserad
serviceverkstad for en kontroll av
maskinen.

Motorn dverhettas
och stannar,
huvudstrombrytaren
I6ser ut, sdkringarna
branns.

Overbelastad motor.
Otillracklig kylning. Sagspan runt motorn.

Brénda lindningar.
Séakringar och huvudstrombrytare med
otillracklig kapacitet.

Mata in arbetsstycket langsammare mot
klingan.

Anvand en lamplig borste eller en
stoftsugare for att avliagsna span och
smuts sa att luftflodet till motorn 6kas.
Kontakta en behdrig elektriker.

Sagningen stannar
motorn.

Klingan branner
arbetsstycket.
Klingan stannar
under sagning mot
fiberriktningen.

Klingan ar slo.

Klingan kranger.

For hég inmatningshastighet.
Parallellanslaget ar inte parallellt med
klingan eller vinkelmatarens skara.
Kilen ar inte i linje.

Byt klinga.

Se avsnittet gallande installning av klinga.
Minska inmatningshastigheten.

Se avsnittet gallande instalining av
parallellanslag.

Se avsnittet gallande installning av kil.
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OBS! Sting av maskinen och dra ut stickkontakten ur
eluttaget vid elfel. Kontakta sedan en behorig elektriker.
For att garantera sdkerhet och palitlighet ska samtliga
reparationer (med undantag foér byte av atkomstbara
borstar) endast goras av en auktoriserad serviceverkstad.

FACKORD FOR SNICKARE

Arbetsstycke
Det material som sagas.

Stoppknopp mot backslag
En anordning som har tagits fram for att hindra att arbetsstycket
skjuts bakat mot operatéren under sagningen.

Klingans stodaxel
Axeln vid vilken skarverktyget ar fast.

Snedsagning
Sagning eller avjamning mot trastyckets fiberriktning.

Sockelpanel
Ej genomgaende sagning som skapar ett fyrkantigt hack eller
skara i arbetsstycket.

Strykplatta
En anordning som hjalper till att styra arbetsstycket och
som trycker det mot bordet och/eller parallellanslaget under
sagningen.

Sagning pa fri hand (inget material ska sagas pa fri hand)
Sagning utan  parallellanslag, vinkelméatare, tillbehor,
stoppanordning eller annat som undviker att arbetsstycket
flyttas under sagningen.

Gummi
Klibbig savbaserad rest fran traprodukter.

Kréngning
Felaktig linjeinstallning av klingan.

Sagning
Méangd avsagat material vid genomgaende sagning eller
sagning av skaror med klinga under delvis eller ej genomgaende
sagning.

SPECIFICHE TECNICHE
Spanning 230V ~50Hz
Motorkapacitet 225 lgﬁf ’Iv;lOOW
Variabel hastighet 5700 min”!
Dimensioni lama 254 @
Max. sagning i 90° 75 mm
Max. sagning i 45° 60 mm
Ljudtrycksniva LPA 106,4 dB(A)
Ljudeffektniva LWA 93,4 dB(A)
Vikt 28 kg

Backslag

Okontrollerade stopp eller paskjutningar av arbetsstycket bakat
eller framat framfor sagen under sagning mot fiberriktningen.

Inmatningskant
Den ande av arbetsstycket som skjuts in foérst mot skarverktyget
under sagning mot fiberriktningen.

Avfasning
En ej genomgaende sagning som skapar en speciell form i
arbetsstycket. Anvands for snickerier och bearbetningar.

Paskjutare

En anordning som anvands for att mata in arbetsstycket i sdgen
under sagning mot fiberriktningen av smala arbetsstycken.
Hjélper till att halla handerna pa ett sékert avstand fran klingan.

Trycklager
En anordning som anvénds for sagning mot fiberriktningen
av arbetsstycken som ar for smala for anvandning av en
paskjutare.

Skara
Ett hack i arbetsstyckets kant.

Harts
Ett fast, klibbigt savbaserat amne.

Sagning mot fiberriktning
Sagning mot trastyckets fiberriktning.

Rotationshastighet
Antal varv per minut som ett roterande féremal gor.

Kil
Satts in bakom sagklingan for att hindra att tréet nyper fast och
fastnar efter sagningen.
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WSTEP
Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktéry zostat poddany naszym zlozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
jakosci. Starali$my sie jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualno$ci napotkania jakiego$
problemu, lub gdyby$my mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposéb, prosze nie wahac¢ sig o zwrdcenie sig¢ do naszego dziatu Obstugi Klienta.
Odnosnie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowa¢ nastepujace podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie
niniejszych instrukcji obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwiazane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancje na to urzadzenie na okres 2 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czesci, ktére zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektow
produkcji. W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatno$ci za szkody, bezposrednie lub posrednie. Poza tym, sg
wytaczone z gwarancji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na
transport i opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetenciji klienta. Ewentualne artykuty, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sie, ze jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub
uzytkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie waznos¢. Producent nie bedzie ponosi¢
zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za skutki niewtasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem préby zakupu
w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowa¢, czy produkt jest caty, i uwaznie
przeczyta¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze byé¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatno$ci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on by¢
usuniety tak jak normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢
niebezpiecznego wptywu na $rodowisko, nalezy zajg¢ sie w odpowiedni sposob odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez
dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw lub do innego autoryzowanego osrodka. W przypadku watpliwosci, nalezy sie
skonsultowac z lokalng administracjg, odpowiedzialng za zbiér i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach
odnosnie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE
Produkt ten wyposazony jest w zamknietg wtyczke elektryczna, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz
zgodng z wytycznymi migdzynarodowych norm.
To urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania o takim samym napieciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka
lub przewod zasilania sg uszkodzone, musza by¢ wymienione przez kompletny zespét, identyczny jak ten oryginalny.
Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych, obowigzujacych w Waszym Kraju, dotyczacych potaczen do zasilania elektrycznego w sieci.
W przypadku watpliwosci, nalezy zwrdci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

ROK PRODUKCJI

Producent umieszcza rok produkcji urzadzenia na tabliczce znamionowej w formie kodu 00WO00, gdzie:
00WOO - 2 pierwsze cyfry oznaczajg kolejny tydzien roku w ktérym produkt zostat wyprodukowany.
00WO00 - 2 ostatnie rok produkgiji.

Przyktad: 21W12 (21 tydzien w roku 2012).

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA zapewnic diuga i bezpieczna eksploatacje urzadzenia.
Przed przystapieniem do uzywania tego urzadzenia, proszeni Nalezy nauczy¢ sig, jak obstugiwac narzedzie elektryczne, zaznajomi¢
jestescie o doktadne zapoznanie sig, zrozumienie i przestrzeganie sie z limitami jego uzytkowania i potencjalnym ryzykiem, jakie ono

niniejszych instrukcji, dostarczonych po to, by zagwarantowac powoduje. Przechowywa¢ niniejsze instrukcje w bezpiecznym
bezpieczenstwo tak operatora, jak i pobliskich osob, a takze by miejscu, w celu mozliwosci ich przysztego konsultowania.
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Unika¢ przypadkowego wiaczenia sie urzadzenia -

Odtaczy¢ narzedzia elektryczne

Skontrolowa¢ zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sg wyjete z
narzedzia elektrycznego przed jego wigczeniem.

Upewni¢ sig, czy wytacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
przed podtaczeniem narzedzia do zasilania z sieci.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie elektryczne zostato odigczone od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak réwniez przed
jego utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem oraz kiedy
wymieniane sg akcesoria takie jak ostrza, wiertta i frezy.

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elektrycznego nalezy go
uwaznie skontrolowa¢, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie i zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowa¢ poprawne wyliniowanie czesci w ruchu, sprawdzi¢
czy nie zaciely sig, skontrolowa¢ czy nie ma uszkodzonych
komponentéw i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowa¢ wszelkie warunki, ktére moglyby wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Ostona lub jakakolwiek inna uszkodzona cze$¢ narzedzia
elektrycznego musi byé zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obstugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obstugi i utrzymania.

Jakikolwiek wytacznik, ktory nie funkcjonuje poprawnie, musi by¢
wymieniony przez autoryzowany serwis obstugi technicznej.

Nie uzywaé narzedzia elektrycznego jesli wytacznik WLACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go. Pyt wytwarzany
podczas obrobki materiatéw jest szkodliwy dla zdrowia. Zaleca
sie naktadanie odpowiedniej maski przeciwkurzowe;j.

Podczas wykonywania prac nalezy zawsze stosowa¢ $rodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajace i przeciwslizgowe.

Nie zaktada¢ wiszacej odziezy lub bizuteri i zebra¢ dtugie wiosy tak,
aby unikna¢ ich zaplatania sie w czesci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowa¢ zawsze na stabilnym podtézu.

Zawsze zablokowa¢ mocno detal w obrébce za pomoca imadta.
Utrzymywa¢ zawsze strefe pracy uporzadkowang i w czystosci.
Podczas manewru narzedzia elektrycznego uzywa¢ zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowa¢ w zaden sposéb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoridw.

Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez nie uzywac¢
go w sytuacjach, gdzie mogtoby sie zamoczy¢ lub zawilgocic.
Utrzymywac strefe robocza dobrze o$wietlona.

Nie urzywa¢ narzedzi elektrycznych w strefach, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru, zwigzane z tatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami tatwo palnymi o charakterze wybuchowym.

Uwazac¢ na dzieci oraz na zwierzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe musza by¢ trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elektryczne musza by¢ przechowywane
w miejscu niedostgpnym dla dzieci. Lepiej jest przechowywac
narzedzia elektryczne, kiedy nie s uzywane, w suchej szafie lub
pomieszczeniu i zamkniete na klucz.

Uzywa¢ odpowiedniego narzedzia

Wybra¢ narzedzie wiascive do danego typu obrobki. Nie

stosowac urzadzenia elektrycznego do pracy, dla ktdrej nie zostat
zaprojektowany. Nie przecigza¢é matego narzedzia w pracach,
wymagajacych ciezszego sprzetu. Nie stosowaé urzadzenia
elektrycznego do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Nie przeciaza¢ urzadzenia elektrycznego

Narzedzie elektryczne bedzie pracowato lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesli bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowane.

Dokonac¢ zawsze doktadnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywa¢ naostrzone i czyste narzedzia do ciecia, w celu
uzyskania bezpieczniejszych i lepszych rezultatow.

Przestrzega¢ instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Utrzymywac uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub thuszczu.
Upewni¢ sie, czy szczeliny wentylacyjne sa zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga
spowodowacé przegrzanie i uszkodzenie silnika.

Jesli to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy si¢ pracuje na duzej
wysokosci, powinno sie zastosowac rusztowanie wyposazone w
porecz i podtoze przeciwslizgowe lub platforme wiezowa, tak aby
zagwarantowaé¢ odpowiednig stabilno$¢ dla personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi (na przyktad
przewody rurowe, grzejniki, chtodnice, zmywarki do naczyn i lodowki).
Przewdd zasilania

Nie szarpac¢ i nie ciagna¢ przewodu zasilania w celu jego odtaczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowa¢ nigdy narzedzia elektrycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywac przewdd zasilania z dala od zrédet
ciepta, oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych krawedzi.

Okresowo sprawdza¢ przewod zasilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis
obstugi technicznej. Okresowo sprawdza¢ takze przewody
przediuzajace i jesli s uszkodzone, nalezy je wymieni¢.

NIE uzywa¢ przewodu lub cewki przediuzacza o dwoch
przewodnikach dla narzedzi elektrycznych posiadajacych
kontakt uziemienia. Nalezy zawsze uzywa¢ przewodu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podtaczonym do kontaktu uziemienia. Nalezy zawsze catkowicie
rozwing¢ ewentualny przewod przedtuzenia.

Dla przewodéw przedtuzacza do 15 metréw diugosci, nalezy uzywac
przewodnikow o przekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm?.

Dla przewodéw przedtuzacza diuzszych od 15 metréw, ale
krétszych niz 40 metréw, nalezy uzywac przewodnikoéw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?.

Chroni¢  przewod przediuzacza od przedmiotéow ostrych,
przesadnego ciepta i od wilgoci lub wody.

Niniejsze urzadzenie zgodne jest z normami krajowi i
migdzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczenstwa.
Wszelkie naprawy muszg by¢ przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma sie¢ tego zalecenia, mozna
spowodowac ryzyko niebezpieczenstwa dla uzytkownika.
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INSTRUKCJE SZCZEGOLOWE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Niektére drewna i produkty drewnopochodne, w szczegdlnosci
MDF moga powodowac¢ powstawanie pytu, ktéry moze byc¢
niebezpieczny dla zdrowia. W przypadku uzywania niniejszej
maszyny, oprécz stosowania urzadzenia do usuwania pyiu,
zalecamy takze stosowanie na twarz atestowanej maski z
wymiennymi filtrami.

Jesdli narzedzia nie sg uzywane, to nalezy upewnic¢ sie czy sa
one odtgczone od sieci zasilajgcej. Nalezy je takze odtgczy¢
przed przegladem, smarowaniem, regulacja lub wymiang
akcesoriow takich jak tarcze, wiertta i noze.

Nie nalezy stosowac tarcz ze stali szybkotnace;j.

Nie zatrzymywa¢ tarczy przez przecigzanie maszyny lub
stosujac nacisk boczny.

Nie montowa¢ do maszyny tarczy szlifujacej lub tnace;j.
Zawsze stosowac typ tarczy odpowiedni do wykonywanej
operagji.

Nie uzywac¢ tarczy zgietych lub z brakujgcymi zebami. Jest
to bardzo niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do powaznego
wypadku powodujacego obrazenia obstugujacego, oséb
postronnych lub do uszkodzenia maszyny.

Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez dostawce i bedace
w dobrym stanie.

Nie stosowac tarcz wigkszych niz podano w specyfikaciji.
Nalezy stosowac tarcze odpowiadajgce predkosci obrotowej
maszyny. Predkos¢ obrotowa podana na tarczy powinna by¢
zawsze WIEKSZA od predkoséci obrotowej maszyny.

Upewni¢ sie czy kierunek strzatki zaznaczony na tarczy
odpowiada kierunkowi obrotéw silnika. Zeby tarczy powinny by¢
zawsze skierowane do dotu patrzac z przodu pity.

Nie blokowa¢ ostony tarczy w gérnym potozeniu. Upewni¢ sie
czy ruchome ostony ruszajg sie swobodnie, bez zakleszczania
sie.

Ostony utrzymywac¢ w potozeniu roboczym. Celem upewnienia
sie czy ostony dziatajg prawidtowo, sprawdzac je przy maszynie
odtgczonej od sieci.

Nie nalezy uzywa¢ tarcz o grubosci wiekszej lub dla
ktérych rozwarcie zebdéw jest mniejsze niz grubos$¢ klina
rozszczepiajacego (patrz rysunek ,A”).

Nalezy zawsze sprawdza¢ czy odlegto$¢ miedzy klinem
rozszczepiajgcym i wiencem uzebienia tarczy pity nie jest
wigksza niz 5 mm (patrz rysunek ,B”).

Nalezy zawsze sprawdza¢ czy wieniec uzebienia tarczy
pity nie wystaje wiecej niz 5 mm poza dolng krawedz klina
rozszczepiajacego (patrz rysunek ,C”).

Zawsze dba¢ o czystos¢ trzpienia zabezpieczajacego tarcze i
czystos¢ kotnierzy.

Zawsze przy wymianie tarczy nalezy upewnic sie, ze wgtebiona
powierzchnia kotnierza tarczy doktadnie pasuje do powierzchni
tarczy. Sprawdzi¢ czy sworzen zabezpieczajacy tarczy jest
dobrze dokrgcony za pomocag dostarczonych kluczy. Nie
dokrecac zbyt mocno.

Stosowac jedynie tarcze zalecane przez producenta.

Nie uruchamia¢ narzedzia, gdy tarcza dotyka obrabianego
elementu.

Sprawdzi¢ czy w obrabianym elemencie nie ma wystajacych
gwozdzi, tbéw $rub lub czegokolwiek, co mogtoby uszkodzi¢
tarcze.

Nie nalezy probowac¢ dokonywac jakichkolwiek modyfikacji
maszyny lub akcesoriow.

Nie nalezy przecigza¢ maszyny; pozwoli¢ jej pracowac
normalnie. Zmniejszy to zuzycie maszyny oraz tarczy, zwiekszy
jej efektywnos$¢ i wydtuzy okres pracy.

Przy pracy z pitami tarczowymi nalezy zaktada¢ atestowane
ochraniacze na uszy.

Nie nalezy przecina¢ belek grubszych niz 75 mm; z metalu,
kamienia, gumy, plastyku, kosci itp.

Nie nalezy montowa¢ zadnych innych narzedzi lub kombinacji
tarcz.

Nie nalezy dokonywac jakichkolwiek modyfikacji maszyny lub
jej oston/regulacii.

Nie uzywa¢ maszyny ze zdjetymi pokrywami lub ostonami.
Nalezy zawsze uzywac ostony tarczy, klina rozszczepiajacego
i zapadek przeciw odrzutowi i to we wszystkich operacjach,
facznie z przecinaniem. Przecinanie jest to operacja, w ktorej
tarcza catkowicie przecina obrabiany element w kierunku
wzdtuznym lub poprzecznym.

Zawsze nalezy obrabiany element mocno dociska¢ do
prowadnicy nastawnej lub wzdtuzne;j.

Przy przecinaniu wzdtuznym obrabianego elementu nalezy
zawsze stosowac popychacz.

Przecinanie wzdtuzne jest opisane w instrukcji obstugi.

Do ustawienia i prowadzenia obrabianego elementu nalezy
zawsze uzywa¢ prowadnicy nastawnej lub prowadnicy
wzdtuznej.

Nigdy nie sta¢ lub pozostawia¢ jakakolwiek cze$¢ ciata na linii
przemieszczania sig tarczy pity. Rece trzymaé zawsze poza
ptaszczyzna tarczy pity.

W Zadnym razie nie sigga¢ z tylu lub ponad tnacym
narzedziem.

Jesdli Scinki drewna zaklinujg sie w maszynie, to przed ich
usunieciem nalezy maszyne wytaczy¢ i odtaczy¢ od zasilania.
Podawaé¢ obrabiany element pod tarcze tylko w kierunku
przeciwnym do obrotéw.

Przy przecinaniu poprzecznym nigdy nie wykorzystywac
prowadnicy wzdtuznej jako zderzaka.

NIGDY nie prébowaé uwalnia¢ zakleszczonej tarczy pity bez
wczesniejszego wytaczenia pity.

Przy obrabianiu szerokich lub dtugich elementéw nalezy
zapewni¢ odpowiednie podparcie z tytu i z bokéw stotu pity.

W celu unikniecia odrzutu (obrabiany element jest odrzucany
w strone operatora) nalezy uzywac¢ dobrze naostrzonej tarczy,
utrzymywac prowadnice wzdtuzng w potozeniu réwnolegtym do
tarczy pity oraz pracowac z zamontowang rozporka, zapadkami
przeciw odrzutowi (jesli sa w wyposazeniu) i ostona.

Nie zwalnia¢ obrabianego elementu zanim nie przejdzie w
catosci poza pite.

Nie przecina¢ wzdtuznie elementu pokreconego lub
wypaczonego lub jesli nie ma on prostej krawedzi do
prowadzenia w prowadnicy.

Unika¢ niewygodnych operacji i pozycji rak, przy ktorych
gwattowne poslizgniecie mogtoby spowodowa¢ dostanie sie
reki pod tarcze.
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Nigdy nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia czesci
plastykowych. Rozpuszczalniki moga rozpusci¢ lub w inny
sposob uszkodzi¢ materiat. Do czyszczenia czesci plastykowych
nalezy uzywac jedynie migkkiej wilgotnej szmatki.

Pracowa¢ w dobrze przewietrzonym miejscu. Czgsto usuwac
powstajace przy pracy pity trociny i pyt. Usuwac pyt z wnetrza

pity, aby zapobiec potencjalnemu niebezpieczenstwu pozaru.
Pyt powstajacy przy pitowaniu stanowi potencjalne zagrozenia
dla zdrowia. Zawsze nalezy stosowa¢ instalacje do zbierania
pytu i nosi¢ na twarzy atestowang maske.

CZESCI SKLADOWE | ELEMENTY
REGULACJI (RYS. 1)

Pilarka stotowa

Prowadnica nastawna

Prowadnica wzdtuzna

Podstawa montazowa prowadnicy wzdtuznej
Gatki blokujace prowadnicy wzdtuznej x2
Gatka regulacyjna prowadnicy wzdtuznej

Klin rozszczepiajacy
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Ostona tarczy

Nogi x 4

Gorne prety rozpierajace x 4
Dolne prety rozpierajace x4
Uchwyt podnoszenia stotu
Uchwyt pochylania tarczy

Gatka blokady

Stot

Wkiadka stotu

Przedtuzenie stotu (strona lewa)
Prety rozpierajace przedtuzenia stotu (strona lewa) x2
Przedtuzenie stotu (strona prawa)
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Przedtuzenie stotu (tyt)
Prety rozpierajace przedituzenia stotu (tyt) x2
Wytacznik ON/OFF sygnalizujacy brak napigecia
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MONTAZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO (RYS. 2)

Aby zatozy¢ klin rozszczepiajace nalezy wyja¢ wktadke stotu 16
(Rys.1). Po wyjeciu wktadki stotu stajg sie widoczne dwie $ruby
z tbami gniazdowymi (z wgtebieniem imbusowym) mocujace
klin rozszczepiajacy (Rys. 2). Za pomocg odpowiedniego
klucza szesciokatnego nalezy poluzowac¢ obie sruby z tbami
gniazdowymi, wstawi¢ klin rozszczepiajacy i przymocowaé
go dwiema $rubami. Na Rys. A, B i C pokazano wiasciwe
ustawienie klina rozszczepiajgcego.

MONTAZ OSLONY TARCZY (RYS. 3)

Ostona tarczy 8 (Rys. 1) jest przymocowana do klina
rozszczepiajacego. Zdja¢ nakretke typu nylok i podkiadke ze
$ruby mocujacej ostone i wyjaé srube mocujaca z ostony tarczy.
Umiesci¢ ostone tarczy nad klinem rozszczepiajgcym, wiozy¢

z powrotem $rubg mocujaca, a nig podktadke i nakretke typu
nylok (Rys.3). Sprawdzi¢ dziatanie ostony tarczy i upewni¢ sie,
Ze rusza sie swobodnie.

MONTAZ UCHWYTU DO PODNOSZENIA STOLU
(RYS. 4)

Sruba do podnoszenia znajduje sie z przodu maszyny i posiada
juz zatozong gatke blokujaca 14 (Rys.1). Umiesci¢ uchwyt do
podnoszenia na koncu $ruby i zamocowaé przez dokrecenie
$ruby mocujacej w uchwycie (Rys. 4).

MONTAZ UCHWYTU POCHYLANIA TARCZY (RYS. 5)
Sruba do pochylania 13 znajduje sie z boku maszyny (Rys.1).
Umiesci¢ uchwyt do pochylania na koncu $ruby i zamocowac
przez dokrecenie $ruby mocujacej w uchwycie (Rys. 5).

USTAWIANIE TARCZY (RYS.617)

Tarcza zostata ustawiona w fabryce pod katem 90° w stosunku
do stotu. Celem sprawdzenia tego kata nalezy podnies¢
tarcze do jej najwyzszego potozenia i za pomocg katownicy
przytozonej do stotu i do tarczy, sprawdzi¢ czy kat ten ma 90°
(Rys. 6). Jesli wymagana jest regulacja, to nalezy ostroznie
odwroci¢ pite stotowg i zdjg¢ dolng pokrywe. Odnalez¢ $rube do
ustawiania kata pochylenia (Rys. 7). Sruba ta pozwala na dwa
rodzaje regulacji i posiada nakretki blokujace. Zespét nakretek
Sruby od strony silnika stuzy do ustawienia tarczy pod katem
90° w stosunku do stotu, 0° na skali katowej. Zespdt nakretek na
drugim koncu $ruby stuzy do ustawienia tarczy pod katem 45° w
stosunku do stotu, 45° na skali katowe;j.

USTAWIANIE TARCZY POD KATEM 90° W
STOSUNKU DO STOLU (RYS. 7 D0 9)

Poluzowa¢ nakretke blokujaca (Rys. 8.1) za pomoca dwdch
kluczy; jednym kluczem nakretke blokujaca i drugim nakretke
regulujaca (Rys. 8.2) ruchomej $ruby od strony silnika (Rys. 7)
i kreci¢ nakretkg regulujgcg dotad, az kat ptaszczyzny tarczy
w stosunku do stotu bedzie réwny 90°. Nastepnie przykreci¢
nakretke blokujaca (caty czas nie zmieniajac potozenia nakretki
regulujgcej) celem unieruchomienia nakretki regulujgcej.
Sprawdzi¢ potozenie wskaznika na skali katowej i wyregulowac
go na 0° poprzez zluzowanie $ruby z tbem z wgtebieniem
krzyzowym i ustawienie wskaznika na skali katowej na 0° (Rys.
9).

USTAWIANIE TARCZY POD KATEM 45° W
STOSUNKU DO STOLU (RYS. 7,101 11)

Celem sprawdzenia tego kata nalezy podnies$¢ tarcze do jej
najwyzszego pofozenia i za pomocg uchwytu do pochylania
tarczy pochyli¢ jg na tyle, naile sie da. Za pomocg odpowiednich
katownic sprawdzi¢ czy kat ptaszczyzny tarczy w stosunku do
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stotu wynosi 45° (Rys. 10). Jesli wymagana jest regulacja, to
nalezy dokonac jej za pomoca nakretek regulujace;j i blokujacej,
znajdujgcych sie dalej od silnika na ruchomej $rubie do
pochylania (Rys. 7). Poluzowa¢ nakretke blokujaca (Rys. 11.1)
za pomocg dwdch kluczy, jednym kluczem nakretke blokujgcag
i drugim nakretke regulujaca (Rys. 11.2) i kreci¢ nakretka
regulujaca dotad, az kat ptaszczyzny tarczy w stosunku do stotu
bedzie rowny 45°. Nastepnie przykreci¢ nakretke blokujaca
(caly czas nie zmieniajac potozenia nakretki regulujgcej) celem
unieruchomienia nakretki regulujacej. Sprawdzi¢ potozenie
wskaznika na skali katowej. Powinien znajdowac¢ sig teraz w
potozeniu 45°.

SPRAWDZANIE OSIOWEGO USTAWIENIA TARCZY
(RYS. 12 DO 15)

W celu sprawdzenia czy tarcza jest ustawione réwnolegle do
dwoch rowkéw prowadnicy nastawnej wykonanych w stole ( po
obu stronach tarczy), nalezy podnie$¢ tarcze do najwyzszego
potozenia i postawi¢ znak X’ na jednym z zebéw ustawionym
(wygietym) na lewo i z przodu szczeliny na tarcze we wktadce
stotu (Rys. 12). Ustawi¢ gtéowke katomierza nastawnego
kombinowanego w rowku i wyregulowac¢ ramige katomierza tak,
aby zaledwie dotykato czubka zaznaczonego zeba (Rys. 13).
Przesuna¢ katomierz nastawny na tyt stotu i obréci¢ tarcze tak,
aby zaznaczony zab byt znalazt sie z tytu szczeliny we wktadce
stotu. Sprawdzi¢ czy zaznaczony zab znowu ledwo dotyka
ramienia katomierza nastawnego (Rys. 14).

Jedli zaznaczony zab ledwo dotyka ramienia katomierza
nastawnego, w potozeniach z przodu i z tylu szczeliny na
tarcze we wktadce stotu, to tarcza pity jest rownolegta do rowka
prowadnicy nastawnej.

Jedli tarcza nie jest réwnolegta, to nalezy tarcze pochyli¢ do
potozenia 45°, ostroznie odwrdéci¢ pite stotowg i zdjaé dolng
pokrywe. Poluzowac cztery sruby (Rys. 15) i wyregulowac blok
silnika tak, aby tarcza byta réwnolegta do rowka prowadnicy
nastawnej i wowczas dokreci¢ $ruby. Powtarza¢ te¢ procedure
dotad, az tarcza bedzie réwnolegta do rowka prowadnicy
nastawnej.

MONTAZ PODSTAWY (RYS. 16)

Policzy¢ wszystkie czesci i roztozy¢ je gotowe do montazu.
W wyposazeniu nie ma kluczy potrzebnych do montazu.
Do montazu bedzie potrzebna pomoc drugiej osoby. Nalezy
przeanalizowa¢ rysunek ztozeniowy catosci i upewni¢ sie, ze
wszystkie czesci odpowiednio do siebie pasuja. Nasadzi¢
podktadki na $ruby kotwowe. Wzig¢ jedng z ndg podstawy.
Wzig¢ diuzszy, gorny pret rozporowy, ustawi¢ osiowo otwory
w nodze podstawy i wiozy¢ $rube kotwowag. Nasadzi¢
podktadke na wystajacy koniec sruby kotwowej i dokreci¢ reka
szesciokatng nakretke. Wzig¢ krotszy gorny pret rozpierajacy
i powtorzy¢ operacje mocowania szesciokatnymi nakretkami i
$Srubami kotwowymi. Czynnos$¢ te powtérzy¢ dla pozostatych
nog, aby wszystkie cztery nogi podstawy zostaty zamocowane
do goérnych pretéw rozpierajacych. Wzig¢ dolne dtuzsze oraz
krotsze prety rozpierajace i zamocowaé je w ten sam sposéb
jak prety gorne. Wszystkie nakretki zakrecone reka dokreci¢
mocniej z odpowiednim momentem.

MONTAZ PILY STOLOWEJ DO PODSTAWY (RYS. 17)
Z pomoca drugiej osoby postawi¢ pite stotowg na podstawie.
Nalezy robi¢ to ostroznie, gdyz w tym momencie maszyna
nie jest zamocowana i moze ze$lizgna¢ sie¢ z podstawy
powodujac obrazenia. Natozy¢ cztery podktadki na cztery sruby
szesciokatne. Podczas, gdy jedna z os6b przytrzymuje pite
stolowa, druga osoba wktada $rube przez otwér w podstawie
(Rys. 17). Natozy¢ podktadke i rekg dokreci¢ szesciokatng
nakretke. Czynno$¢ te powtdrzyé na wszystkich czterech
rogach. Za pomocg odpowiedniego klucza oczkowego dokreci¢
wszystkie cztery $ruby.

MONTAZ PROWADNICY WZDLUZNEJ (RYS. 18 DO
20)

Umiesci¢ podstawe montazowg prowadnicy wzdtuznej 4
(Rys. 1) na ksztattowniku prowadnicy umieszczonym wzdtuz
przedniej krawedzi pity stotowej, upewniajac sie, ze piyta
dociskowa znajduje sie¢ w rowku ksztattownika prowadnicy
(Rys. 18). Umiesci¢ podstawe montazowa z prawej strony
tarczy i unieruchomi¢ gatka blokujaca (Rys. 19) Teraz mozna
wyregulowa¢ osiowe ustawienie prowadnicy wzdtuznej
wzgledem lewej i prawej strony oraz przodu i tytu (Rys. 20).

MONTAZ PROWADNICY NASTAWNEJ (RYS. 21)
Prowadnica nastawna po prostu wchodzi w rowki znajdujace
sie po obu stronach tarczy (Rys. 21). Stosuje sie jg do ciecia
pod réznymi katami.

REGULACJA PROWADNICY NASTAWNEJ (RYS. 21)
W celu sprawdzenia doktadno$ci prowadnicy nastawnej nalezy
upewni¢, ze wskaznik jest ustawiony na 0° skali katowej i
wykonac cigcie. Sprawdzi¢ kat cigcia i jesli nie jest rowny 90°,
to nalezy wyregulowa¢ prowadnice nastawna tak, aby osiagna¢
kat prosty. Sprawdzi¢ potozenie wskaznika na skali katowej i
jesli trzeba, nastawi¢ wskaznik na 0°. W tym celu nalezy zwolni¢
$rube z tbem z wgtebieniem krzyzowym blokujaca wskaznik,
nastawi¢ wskaznik na zero i ponownie dokreci¢ srube.

MONTAZ ELEMENTOW PRZEDLUZENIA STOLU
(RYS. 22)

Pita stolowa jest wyposazona w dodatkowe - lewy, prawy
i tylny — elementy przediuzajgce stot, dzieki czemu mozna
podtrzymywac materiat o wigkszych rozmiarach. Te dodatkowe
elementy mozna montowa¢ pojedynczo lub w dowolnych
kombinacjach.

Przed montazem elementéw przedtuzajacych nalezy odtaczy¢
pite stotowg od podtrzymujacych ja ndg i zdja¢ dolng pokrywe.
Prawe i lewe przedtuzenie stotu ma te same rozmiary i mozna je
montowac z kazdej strony stotu.

Elementy dodatkowe mocuje sie do pity stotowej za pomoca
dostarczonych $rub (Rys. 23). Wykorzystujac dwa z czterech
krétszych pretdéw rozpierajacych zamocowac jeden koniec do
zewnetrznej krawedzi elementu przedtuzajgcego i drugi do
pity stotowej (Rys. 24). Powtorzy¢ te czynnos¢ dla pozostatych
elementéw dodatkowych.

Uwaga. Prety rozpierajace do tylnego elementu przedtuzajacego
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sg diuzsze.

Po zamontowaniu elementéw przedituzajacych, sprawdzi¢ za
pomocg poziomicy, czy sa ustawione poziomo i jesli trzeba,
dokona¢ odpowiedniej regulacji (Rys. 25).

WYLACZNIK ON/OFF SYGNALIZUJACY BRAK
NAPIECIA

Maszyna jest wyposazona w wytacznik sygnalizujgcy brak
napiecia. Maszyna nie da sie uruchomi¢ bez ostrzezenia w
przypadku zaniku napigcia sieci lub jesli wtyczka sieciowa
zostata wyjeta z gniazdka przed wytaczeniem maszyny. Po
ponownym pojawieniu sie¢ napiecia lub wiozeniem wtyczki do
gniazdka sieciowego, maszyna nie da sie uruchomi¢ dopoki nie
przetaczy sie wytgcznika ON/OFF w potozenie ON.

OSTRZEZENIE!

Przed wigczeniem pity stotowej na ON nalezy upewni¢ sig, ze
ostona tarczy jest zatozona prawidtowo i dziata poprawnie.
Sprawdzi¢ czy tarcza jest ustawiona na 90° i jest w najnizszym
potozeniu.

Upewni¢ sie czy na stole nie ma zadnych narzedzi lub innych
materiatow.

Upewni¢ sie czy wszystkie nakretki, $ruby i inne elementy
mocujace sg pewne.

Uruchamianie i zatrzymywanie (Rys. 26).

W celu uruchomienia maszyny nalezy nacisna¢ przycisk ,ON”
(Rys.26).

W celu zatrzymania maszyny nalezy nacisng¢ przycisk ,OFF”
(Rys.26).

Jesli maszyna powoduje nienormalny hatas lub nadmiernie
wibruje, to nalezy natychmiast ja ZATRZYMAC, znalezé
przyczyne i usungc ja. Jesli przyczyny nie mozna ustali¢, to NIE
UZYWAC maszyny i skontaktowaé sie z najblizszym zaktadem
serwisowym.

ELEMENTY REGULACYJNE | AKCESORIA
Ponizej podano krétki opis kazdego elementu regulacyjnego i
akcesoriow i ich typowych zastosowan.

UCHWYT PODNOSZENIA (RYS. 27)

Uchwyt podnoszenia stuzy do podnoszenia i opuszczania
tarczy. W celu opuszczenia tarczy nalezy przekreci¢ uchwyt
w kierunku ruchu wskazéwek zegara, a w celu podniesienia w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

UCHWYT POCHYLANIA (RYS. 28)

Uchwyt pochylania stuzy do pochylenia tarczy w przypadku
ciecia ukosnego. W celu pochylenia tarczy w lewo nalezy
przekreci¢ uchwyt w kierunku ruchu wskazéwek zegara, a w
celu pochylenia w prawo - w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

GALKA BLOKUJACA (RYS. 29)

Gatka blokujaca stuzy do unieruchomienia tarczy w zadanym
potozeniu, o okreslonej wysokosci i pochyleniu.

W celu odblokowania gatki nalezy przekreci¢ ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Przed wigczeniem
pity stotowej przyciskiem ON upewni¢ si¢ czy gatka blokujaca

jest mocno dokrecona tak, aby przy dziataniu pity tarcza nie
przemieszczata sie.

Klin rozszczepiajacy (na temat ustawienia patrz Instrukcje
szczegotowe dotyczace bezpieczenstwa)

Klin rozszczepiajacy zapewnia, ze po przecigciu obie czesci
drewna po obu stronach tarczy nie schodza sie i nie zaciskaja
tarczy. Zapobiega to zakleszczaniu sig i odrzutowi.

PROWADNICA WZDLUZNA (RYS. 30)

Prowadnica wzdtuzna stuzy do prowadzenia materiatu przy
dhugich cieciach, zazwyczaj wzdtuz widkien. Nie nalezy NIGDY
wykonywac ciecia wzdtuznego w reku, bez zatozonej i dobrze
zamocowanej prowadnicy.

PROWADNICA NASTAWNA (RYS. 31)

Prowadnice nastawna stosuje sie zazwyczaj do prowadzenia
cietego elementu przy cigciu poprzecznym (poprzecznie do
kierunku widkien) i mozna jg ustawia¢ pod réznymi katami.
Mozna jg zaktada¢ do obu rowkéw wykonanych w stole. Przed
uzyciem nalezy zawsze upewnic¢ sie czy prowadnica jest pewnie
zamocowana.

CIECIE POPRZECZNE (RYS. 32)

Ciecie poprzeczne jest to przecinanie drewna w kierunku
poprzecznym do wiokien, pod katem 90° lub prostopadle
zaréwno do obu krawedzi jak i ptaskiego boku obrabianego
drewna.

CIECIE POPRZECZNE POD KATEM (RYS. 33)

Ciecie poprzeczne pod katem jest to ciecie drewna pod katem
réznym od 90° w stosunku do krawedzi drewna. Postepowac tak
samo jak przy cigciu poprzecznym, ale prowadnicg nastawng
ustawi¢ pod wymaganym katem.

UKOSNE CIECIE POPRZECZNE (RYS. 34)

Ukosne ciecie poprzeczne jest takim samym cieciem jak cigcie
poprzeczne z wyjatkiem tego, ze drewno przecina sie po
katem réznym od 90° w stosunku do ptaskiego boku drewna.
Postgpowac tak samo jak przy cieciu poprzecznym, ale ustawic¢
tarcze pod zadanym katem. Aby ostona tarczy nie przeszkadzata
w cigciu, nalezy korzysta¢ z rowka z prawej strony prowadnicy
nastawne;j.

OSTRZEZENIE!

Przy cieciu poprzecznym, cigciu poprzecznym pod katem,
cieciu ukosnym i przy wykonywaniu wregéw na korcu waskiego
elementu, zawsze nalezy stosowa¢ prowadnicg nastawna.
Nigdy nie nalezy wykonywac takich cie¢ w reku (bez korzystania
z prowadnicy nastawnej lub innego przyrzadu) poniewaz tarcza
moze sie zaklinowaé powodujgc odrzut lub moze dojs¢ do
bezposredniego dotkniecia tarczy reka lub palcami.

Uzywana prowadnica powinna by¢ zawsze zablokowana.

Jesli prowadnica wzdituzna nie jest uzywana, to nalezy ja
zdemontowac.

Upewni¢ sie czy przy wszystkich rodzajach przecinania (pita
przechodzi przez catg grubo$¢ drewna) jest zamontowana
ostona tarczy.
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Tarcza powinna wystawa¢ w przyblizeniu 3,5 mm (1/8 cala)
ponad gérng powierzchnig obrabianego drewna.

CIECIE ZLOZONE (RYS. 35)

Cigcie ztozone jest to potaczenie cigcia pod katem z cigciem
ukosnym.

Wykonuje sie je pod katem w stosunku do obu krawedzi i
ptaskiego boku drewna réznym od 90°.

Nalezy ustawi¢ prowadnicge nastawng i tarcze pity pod
wymaganymi katami i upewni¢ sie, ze prowadnica nastawna
jest unieruchomiona.

CIECIE WIELOKROTNE (RYS. 36)

Ciecie wielokrotne jest to ciecie kilku elementéw o tej samej
diugosci bez potrzeby zaznaczania kazdego elementu.
Bezpiecznym sposobem wykonywania cigcia wielokrotnego
jest ustawienie prowadnicy wzdtuznej na wymagang dtugosé i w
odpowiedniej odlegtosci od czota tarczy (Rys. 36). Po wykonaniu
cigcia koniec obrabianego elementu jest w bezpiecznej
odlegtosci od prowadnicy wzdtuznej i ma wymagang dtugosc.
Nie nalezy nigdy stosowa¢ prowadnicy wzdluznej jako
ogranicznika dtugosci, gdyz odciety element moze zaklinowaé
sie miedzy prowadnica i tarcza powodujac odrzut.

STOSOWANIE PROWADNICY WZDLUZNEJ (RYS. 37)
Prowadnice wzdtuzna stosuje sig przy cieciu wzdtuznym, cieciu
uko$nym i wykonywaniu wregow.

CIECIE WZDLUZNE

Ciecie wzdtuzne jest to ciecie drewna wzdtuz widkien lub wzdtuz
elementu (rys. 37).

Wykonuje sie je za pomocg prowadnicy wzdtuznej. Ustawi¢
prowadnice na wymagang szeroko$¢ cigcia i zablokowac¢
ja w tym potozeniu. Przed rozpoczeciem cigcia upewnic sie
czy prowadnica wzdtuzna jest réwnolegta do tarczy pity i klin
rozszczepiajacy jest wiasciwie ustawiony w stosunku do tarczy
pity.

Przy cieciu wzdtuznym diugich desek lub duzych plyt zawsze
nalezy podpiera¢ obrabiany element. Dociska¢ element
do prowadnicy i popycha¢ go w kierunku tarczy ptynnym i
réwnomiernym ruchem.

Jesli przecinany element ma szeroko$¢ wigksza niz 150 mm
(6 cali), to obrabiany element popychamy prawa reka dotad,
az znajdzie si¢ poza stotem. Lewej reki uzywac jedynie do
prowadzenia, a nie do popychania obrabianego elementu.

CIECIE SKOSNE (RYS. 38)

Jesli przecinany materiat ma szeroko$¢ 150 mm (6 cali) lub
jest wezszy, to nalezy korzysta¢ z prowadnicy jedynie z prawej
strony tarczy pity (Rys. 38).

WYMIANA TARCZY (RYS. 39)

Zdja¢ ostoneg tarczy i wktadke stotu (Rys. 39.1). Odkreci¢
catkowicie gatke blokujaca, a nastepnie pokreci¢ uchwyt
do podnoszenia w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby
ponie$¢ tarcze do najwyzszego potozenia. Okreci¢ nakretke
mocujaca tarczy i zdja¢ zewnetrzne kotnierze oraz tarcze
(Rys. 39.2). Upewni¢ sie czy watek silnika, trzpien montazowy

tarczy, wewnetrzne i zewnetrzne kotnierze oraz nakretki
zabezpieczajace sg czyste i nie ma nich trocin. Zatozy¢ nowa
tarcze pity (upewnic¢ sie, ze patrzac z przodu maszyny, zeby
zwrécone sg do dotu). Sprawdzi¢ czy kotnierze sg czyste i
zatozone prawidtowo. Zabezpieczy¢ tarcze nakretka (Rys.
39.3).

Zamontowac z powrotem wktadke stotu i zamocowac jq Srubami
z tbami o nacigciu krzyzowym. Zatozy¢ ponownie ostone tarczy i
upewni¢ sig, ze dziata prawidfowo.

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie klina rozszczepiajacego,
jak to podano w instrukcjach szczegdtowych dotyczacych
bezpieczenstwa.

Przed uruchomieniem pity upewni¢ sie, ze ostona tarczy jest
wiasciwie zatozona i dziata prawidtowo.

Sprawdzi¢ czy tarcza jest ustawiona pod katem 90° i czy jest w
najnizszym potozeniu.

Upewni¢ sie, ze na stole nie ma zadnych narzedzi lub
materiatow.

Upewni¢ sig, ze wszystkie nakretki i $ruby sa dokrecone i inne
mocowania zabezpieczone.

Jedli maszyna powoduje nienormalny hatas lub nadmiernie
wibruje, to nalezy natychmiast ja ZATRZYMAC, znalezé
przyczyne i usunag ja. Jesli przyczyny nie mozna ustali¢, to NIE
UZYWAC maszyny i skontaktowac sig z najblizszym zakladem
serwisowym.

SMAROWANIE (RYS. 40)

Przed smarowaniem nalezy zdja¢ dolng pokrywe. W tym celu
trzeba odkreci¢ $ruby z tbami z nacigeciem krzyzowym (Rys. 40).
Raz na miesigc nalezy smarowac, olejem lekkim lub podobnym
$rodkiem smarujacym, $rube pochylania tarczy i obie pary
blokujacych i regulujacych nakretek oraz nagwintowany pret do
podnoszenia.

KONSERWACJA

Nie dokonywa¢ zadnych regulacji przy pracujacym silniku.
Przed wymiang szczotek, smarowaniem lub jakakolwiek
konserwacjg maszyny nalezy upewnic sig, ze wtyczka zostata
wyjeta z gniazdka sieciowego. Po kazdym uzyciu sprawdzi¢ czy
w maszynie nie ma zadnych uszkodzen i utrzymywa¢ maszyne
w najlepszym stanie roboczym, natychmiast reperujgc lub
wymieniajgc uszkodzone czesci.

Usuwac¢ nagromadzony pyt i trociny.

W miare uzywania maszyny zuzywajq si¢ szczotki weglowe.
Ujawnia sie to przez spadek mocy i nadmierne iskrzenie
widoczne przez otwory wentylacyjne. Szczotki wymagaja
wymiany przy zuzyciu do okoto 4-5 mm. Zdja¢ dwie okragte
pokrywy po obu stronach obudowy silnika (Rys. 41). Wyja¢
zuzytq szczotke weglowg i wymieni¢ jg na nowa. Zatozy¢
ponownie okragta pokrywe. Czynnosc¢ te powtorzy¢ dla drugiej
szczotki weglowej.

Natozy¢ prostokatng pokrywe i przymocowac jg $ruba.
UWAGA. Nalezy zawsze wymienia¢ jednoczesnie obie szczotki
weglowe.

OSTRZEZENIE
W celu zapewnienia bezpieczenstwa i niezawodnosci, wszelkie
naprawy, z wyjatkiem dostepnych z zewnatrz szczotek, powinny
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by¢ wykonywane przez uprawniony zaktad serwisowy.
UWAGA. We wszystkich przypadkach wystapienia problemu
elektrycznego nalezy skonsultowa¢ sie z uprawnionym

elektrykiem.

WYSZUKIWANIE | USUWANIE PRZYCZYN USTEREK

Nawet jesli problem wydaje si¢ niewielki,
przystgpieniem do sprawdzenia maszyny odtaczy¢ ja od
gniazdka sieciowego.

nalezy przed

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Pita nie uruchamia sie

Pita nie jest podiaczona do gniazdka i
wigczona

Przepalony bezpiecznik, zadziatat wytacznik
samoczynny

Dotaczy¢ do sieci i wiaczy¢

Wymieni¢ bezpiecznik, .

Fonownle wiaczy¢ bezpiecznik automatyczny
ub wytacznik réznicowopradowy (RCD).

Pita nie tnie doktadnie pod
katem 45° lub 90°

Niewtasciwie ustawione ograniczniki
ochylenia . .
iedoktadnie ustawiony wskaznik

Sprawdzi¢ tarcze za pomoca katownicy i .
ustawi¢, Eramdtowo ogranicznik. Wyregulowac
wskaznik na 0°

Materiat zakleszcza sie
na tarczy

Prowadnica wzdtuzna nie jest na jednej linii z
arczg. . Lo
Zwichrowany materiat, krawedz nie jest prosta
wzgledem prowadnicy

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie tarczy i jesli
trzeba, wyregulowac. i »
Wyrownat nierowna krawedz. Wybrac¢ inny
kawatek materiatu

Materiat zakleszcza sie na
klinie rozszczepiajacym

Klin rozszczepiajacy nie ustawiony na jednej
linii z tarcza. | . . o
Rozwarcie zebow tarczy jest wezsze niz klin
rozszczepiajacy

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie klina i
rozszczepiajacego i IjeS|I trzeba, wyregulowac.
Wybrac inng tarcze lub klin rozszczepiajacy

Materiat jest odrzucany
spod tarczy

Prowadnica wzdtuzna nie jest ustawiona

osiowo

Klin rozszczepiajacy nie jest zatozony lub nie

gst ustawiony na jednej linii z tarczg 1.
odawanie materiatu béz korzystania z

Browadnlc_y wzdtuznej. i .
uszczanie materiatu przed skoniczeniem

ciecia.

Tepa tarcza . .

Niedokrecona gatka blokujaca prowadnicy

nastawnej

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie tarczy i jesli
trzeba, wyregulowac. =~

SprawdziC oSiowe ustawienie klina i
rozszczepiajacego i Ae.sh trzeba, wyregulowac.
Zamontowac prowadnice wzdtuzna.

Podawa¢ materiat przez caly czas ciecia.
Wymieni¢ tarcz%. .
Dokrecic gatke blokujaca.

Pita nie tnie zadawalajaco

T%Pa tarcza pity

Odwrotnie zamontowana tarcza.

ﬁywma,lu_b pak na tarczy

Niewtasciwa tarcza )
Zywica lub pak osadzone na sfole powodujg
niewfasciwe podawanie materiatu

W){m_ieni(’: tarcze. )

ZalozyC tarcze poprawnie.
_Zdja¥c tarcze i oczysci¢ odpowiednim $rodkiem
L weing stalowa. |~

Zastosowac wiasciwg tarcze L
Oczyscic stot odpowiednim Srodkiem i wetng
stalowa.

Tarcza nie podnosi lub nie
pochyla sie ptynnie

Pyt z pity i brud w mechanizmie

Szczotka lub odpowiednim odkurzaczem
oczyscic i usunac pyt. nasmarowac.

Tarcza nie kreci sie szybko

Zbyt diugi lub o niewtasciwych parametrach
przedtuzacz.

Zastosowac wiasciwy przedtuzacz lub
skontaktowac sie z elekirykiem.

Pita wibruje

Nieprawidtowo zmontowana pita stotowa.
Stor stoi na nierownej podtodze.
Uszkodzona lub wygieta tarcza.

Sprawdzi¢ montaz i dokreci¢ mocowania.
Postawi¢ stot na rownej powierzchni.
Wymieni¢ tarcze.

Przy cieciu poprzecznym
Eilaynieetnie%orfdadnie)E)od
atem 45° lub 90°

Niewtasciwie ustawiona prowadnica nastawna

Sprawdzi¢ i ponownie wyregulowa¢ prowadnice
nastawng

Silnik nie daje sie
uruchomic. )
Zasilanie elektryczne jest
w porzadku

Wadliwy wytacznik ON/OFF L .
Przepaloné lub uszkodzone uzwojenia twornika
Zbyt czuty wytacznik automatyczny.

Oddac pite do u?rawnione 0 zaktadu
serwisowego celem sprawdzenia. )
Wymieni¢ Silnik w uprawnionym zaktadzie
serwisowym. ) )
Mozliwe uszkodzenie elektryczne. Odda¢ do
uprawnionego zaktadu serwisowego.

Silnik przegrzewa

sie, staje, Wylacza sie
samoczynnie, przepalaja
sie bezpieczniki

P,rzemafmny silnik. .

Niedostateczne chtodzenie, pyt nagromadzony
na silniku. o

Przepalone uzwojenja. .

Bezpieczniki lub Wyl?cznlk automatyczny
odpowiadajg zbyt matemu pradowi.

Podawac¢ wolniej obrabiany element.

Za pomocg szczotki lub odpowiedniego i

odKurzacza usunac pyt i brud, aby zwiekszy¢

grzeplyw powietrza w'silniku. )
konsultowac sie z uprawnionym elektrykiem.

Silnik zatrzymuije sie przy
cieciu. )

Tarcza pali obrabiany
materiat. Przy cieciu
wzdtuznym tarcza
zatrzymuje si¢

Tepa tarcza -

Tarcza ,odchyla sie” .

Za szybkje podawanie materiatu.

Prowadnica wzdtuzna nierownolegta do tarczy
lub rowka prowadnicy nastawnej

Klin rozszczepiajacy nie na osi

Wymieni¢ tarcze. .

Patrz rozdziat o regulacji tarczy.

Zmniejszy¢ predkos¢ podawania. L
Patrz fozdziat 6 regulacji Er_owadmcy wzdtuznej
Patrz rozdziat o regulacji klina
rozszczepiajacego
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UWAGA. We wszystkich przypadkach, w ktérych wystepuje
problem elektryczny, przed skonsultowaniem si¢ z
uprawnionym elektrykiem, nalezy odtaczy¢ maszyne od
zasilania przez wyjecie wtyczki z sieci. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa i niezawodnosci wszelkie naprawy, z
wyjatkiem dostepnych z zewnatrz szczotek, powinny by¢
wykonywane przez uprawniony zaktad serwisowy.

INFORMACJA NA TEMAT WIBRACJI

DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V ~50 Hz
Silnik S11200 W

S6 40% 1500W
Predkos¢ bez obcigzenia 5700 min”!
Wielko$¢ tarczy 254 O
Maksymalne ciecie przy 90° 75 mm
Maksymalne ciecie przy 45° 60 mm
Natezenie chatasu LPA106,4 dB(A)
Poziom chatasu LWA 93,4 dB(A)
Masa 28 kg

Deklarowana warto$¢ wibracii zostata zmierzona zgodnie z okreslonymi normami EN 60745 i moze by¢ uzyta do poréwnania z innymi elektronarzedziami. Moze

by¢ réwniez wykorzystywana we wstepnej ocenie narazenia.

UWAGA. Warto$¢ poziomu drgan moze odbiega¢ od deklarowanej wartosci w zalezno$ci od sposobu eksploatowania urzadzenia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi oraz jesli nie byto odpowiednio konserwowane, poziom drgan moze sig rézni¢ od podanego.
Aby doktadnie okresli¢ poziom drgan, trzeba mie¢ réwniez na uwadze okresy gdy elektronarzedzie jest wytaczone, lub gdy jest wiaczone ale nie jest uzywane
przy pracy. W tym przypadku taczna (obliczona w petnym wymiarze czasu pracy) ekspozycja drgan moze okazac sig nizsza.

TERMINOLOGIA Z ZAKRESU OBROBKI DREWNA

Obrabiany element
Element, ktéry podlega cieciu.

Zapadka przeciw odrzutowi

Urzadzenie to, jesli jest witasciwie konserwowane, zatrzymuje
obrabiany element i w czasie cigcia zapobiega jego odrzutowi w
strone obstugujacego.

Trzpien
Watek, na ktérym jest osadzone tngce narzedzie.

Cigcie poprzeczne
Ciecie lub struganie wykonywane poprzecznie do widkien
obrabianego elementu.

Wopust prostokatny
Ciecie czesciowe, w wyniku ktérego w obrabianym elemencie
powstaje wrab lub rowek o prostopadtych bokach.

Docisk piorowy

Przyrzad, ktory utatwia prowadzenie obrabianego elementu i
podczas ciecia przyciska go do stotu lub prowadnicy. Trzymianie reka.
Nie prébowa¢ przytrzymywac cigtego materiatu reka. Przy wykonywaniu
cie¢ bez prowadnicy wzdtuznej lub prowadnicy nastawnej stosowac
odpowiednie przyrzady do przytrzymywania obrabianego elementu,
aby zapobiec skreceniu w trakcie cigcia.

Zywica
Lepka substancja organiczna pochodzaca z produktéw drzewnych

Odchylenie tarczy
Tarcza nie jest ustawiona w odpowiedniej ptaszczyznie.

Rzaz
llo$¢ materiatu wycieta przez tarcze przy przecinaniu lub szczelina
wytworzona przez tarcze przy nacinaniu lub cieciu czesciowym.

Odrzut
Niekontrolowane chwytanie i odrzucanie obrabianego elementu do
przodu pity podczas cigcia wzdtuznego.

Krawedz prowadzaca
Koniec obrabianego elementu ktéry podczas ciecia wzdtuznego jest
jako pierwszy podawany do narzedzia tngcego.

Profilowanie

Ciecie czesciowe celem otrzymania w obrabianym materiale wcigcia
o okreslonym ksztatcie stuzacego do taczenia lub do dekoracji.
Popychacz

Przyrzad stuzacy do podawania waskiego obrabianego materiatu
i przesuwania go pod pita podczas cigcia wzdtuznego. Pozwala to
osobie obstugujacej trzymac rece z daleka od tarczy.

Popychadto
Przyrzad stosowany przy cieciu wzdtuznym, gdy element jest zbyt
waski i nie pozwala na uzycie popychacza.

Wreg
Wyciecie boczne w obrabianym elemencie.

Zywica twarda
Lepka, podstawowa substancja soku z drzew, ktéra ulegta
stwardnieniu.

Ciecie wzdtuzne
Ciecie obrabianego elementu wzdtuz wiokien.

Predkos¢ obrotowa
Liczba obrotéw wykonywanych przez wirujacy przedmiot w ciggu
jednej minuty.

Klin rozszczepiajacy
Umieszczony za tarczg pity w celu zapobiegania schodzeniu i
zaciskaniu sig obrabianego drewna po przecigciu.
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Zahvaljujemo vam §to ste kupili ovaj proizvod, koji smo podvrgnuli slozenim postupcima namijenjenim osiguranju kakvoce. Nastojali
smo uz najve¢u paznju da on do vas stigne u savrSenom stanju. Ukoliko se dogodi rijetka situacija da se susretnete s nekim
problemom ili smatrate da Vam je potrebna naSa pomo¢, nemojte oklijevati obratiti se naSem odjelu za podrsku korisnicima.
Obratite se vama najblizem usluznom centru posluzivsi se brojevima koji se nalaze na pozadini ovog priru¢nika.

SIGURNOST PRIJE SVEGA

Prije no $to se upustite u koristenje ovog elektriénog alata, uvijek usvojite slijede¢e temeljne sigurnosne mjere, kako biste smanijili
opasnost od pozara, strujnih udara i osobnih ozljeda. Vazno je procitati priru¢nik s uputama da bi se shvatio nacin primjene,
ograni¢enja i potencijalne opasnosti vezano uz ovaj alat.

GARANCIJA - GARANTNI LIST

Proizvodja¢ daje 2 godine garancije za taj stroj, od datuma prodaje. Garancija ne vazi za posudzZivanje naprave. Zamijeniti Eemo sve
ostecene djelove, koji se ostete ili su osteceni ugradjeni od proizvodjaca. Ove garancije ne ukljucuje nadoknade direktnih ili indirektnih
troskova, koji bi nastali u okolnostima kvara naprave. Takodje garancija ne pokriva troSkova pogona, nepravilne upotrebe, upotrebe za
profesionalne potrebe, kao i pokrivanja transportnih troSkova, koji idu na teret potrosaca. Svaki dio poslat na popravak bit¢e odbijen.

Svakako je razumljivo, da svaka upotreba naprava u svrhu i nacin upotrebe, za koji nije bila konstroisana proizvodja¢ ne garantira
i garancija automatsko ne vazi. Proizvodja¢ ne preuzima nikake odgovornosti na nastale Stete preuzrukovane nepredvidjenom
upotrebom naprave, koja nije predvidena u uputama za upotrebo i odrzavanje naprave. Garancija vazi samo uz priloZeni garancijski
list i raun od nakupa, uponomocenom servisu. Preporu¢ujemo vam, da odmah nakon preuzimanja naprave pazljivo pregledate, dali
odgovara predpisanima zahtjevama i procitate upute za upotrebo prije prve upotrebe.

ZAKONITO PRAVO

Ova garancija vazi zajedno sa vasima lokalnim propisima i op$tim vaze¢im pravom za te naprave.

ODLAGANJE PROIZVODA
Na kraju roka trajanja, proizvod nije dozvoljeno baciti medu obi¢ne kuéanske otpatke. Zbog ocuvanja prirodnog okoli§a, molimo vas,
da potroSene strojeve odloZite na odgovarajuci nacin. Dostavite ih u najbliZi sabirni centar za unistavanje takvih otpadaka.

PODACI O ELEKTRICNOM SUSTAVU
VAZNO
Ovaj proizvod ima zapecacen elektri¢ni utikac koji je u skladu s uredajem i sustavom napajanja elektri¢ne energije u vasoj drzavi,
i zadovoljava uvjete medunarodnih propisa.
Ovaj aparat mora se povezati na onaj napon struje koji je naveden na plogici. U slu¢aju da su utikac ili kabel oSte¢eni, moraju se
zamijeniti novima koji su identi¢ni originalu.
Kod povezivanja na sustav elektricnog mreznog napajanja treba slijediti propise koji vaze u vasoj drzavi.
U slucaju dvojbi treba se obratiti nadleznom elektricaru.

MJERE OPREZA
Prije uklju€ivanja i uporabe ovog aparata veoma je vazno Izbjec¢i slucajna paljenja
pazljivo procitati, shvatiti i slijediti ova uputstva. To je potrebno Iskljuciti elektricne aparate

radi stvaranja sigurnosnih uvjeta rada za osobu koja rukuje Prije ukljuivanja elektricnog aparata uvijek provjeriti da li su
aparatom kao i za ostale prisutne osobe kao i za stvaranje klju€evi za regulaciju izvadeni iz aparata.

uvjeta koji ce omoguciti da aparat dugo i sigurno traje. Provjeriti da li je prekidad na poziciji ISKLJUCENO prije
Potrebno je nauciti pravilno rukovati aparatom, upoznati povezivanja elektricnog aparata na mrezu.

ograni¢enja u uporabi i opasnosti kojima se eventualno Provjeriti da li su elektricni aparati iskljuéeni iz mreze za
izlazemo. napajanje elektricnom energijom onda kada nisu u uporabi,
Ova uputstva drzati na mjestu pogodnom za konzultaciju. prije odrzavanja, podmazivanja ili regulacije te prije zamjene

elemenata kao ostrica, Siljaka, glodala.
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Kontrolirati oStecene dijelove

Prije uporabe elektricnog aparata pazljivo ga kontrolirati radi
provjere njegovog pravilnog i korektnog funkcioniranja.
Provjeriti da li su pokretni dijelovi dobro pri¢vr§¢eni, provjeriti
da nisu blokirani, provjeriti da li ima slomljenih dijelova i da li je
elektricni aparat pravilno postavljen.

Provjeriti sve uvjete koji bi na bilo koji nacin mogli utjecati na rad
elektricnog aparata.

U slu¢aju da je neki zastitni dio ili bilo koji drugi dio elektricnog
aparata otecen, nadlezni servis mora ga popraviti ili zamijeniti,
osim u slu¢aju da u ovom uputstvu o uporabi nije drugacije
odredeno.

U slucaju da neki prekida¢ pravilno ne funkcionira nadlezni
servis mora ga zamijeniti.

Elektricni aparat ne smije se koristiti u slu¢aju da prekida¢
UKLJUCENO/ISKLJUCENO ne radi.

Prasina koja se stvara u toku obrade materijala Stetna je za
zdravlje.

Obavezna je uporaba odgovarajuée maske za zastitu od
prasine.

U toku rada uvijek koristiti osobna zastitna sredstva: zastitne
naocale, rukavice, masku, zastitu za usi, zastitne cipele i obuéu
protiv sklizanja.

Za rad ne treba oblaciti leprSavu odjecu ili nakit i potrebno je
vezati dugu kosu kako se ne bi zapleli u pokretne elemente.
Raditi na ¢vrstoj i stabilnoj podlozi.

Prostor u kojem radimo mora biti Cist i uredan.

Rukovati elektricnim aparatom sa obje ruke.

Elektri¢ni aparat i njegovi pomo¢ni dijelovi ne smiju se otvarati
niti se na njima smiju vrsiti promjene.

Elektri¢ni aparati ne smiju se izlagati ki$i, ni koristiti u onim
sluGajevima kada bi se mogli smoditi ili primiti viagu.

Radni prostor mora biti dobro osvijetljen.

Elektri¢ni aparati ne smiju se koristiti u onim prostorima gdje
postoji opasnost od eksplozije ili pozara zbog prisutnosti
zapaljivih materijala ili tekucina, lakova, boja, benzina itd, plina i
zapaljivih prasina eksplozivne prirode.

Stroj se upotrebljava u za to odgovarajuseim prostorima (dobro
ozraéenim, sa temperaturom od +5°C do +40°C). Ne smije
se upotrebljavati u sluéaju prisutnosti prasine, kiselina, para,
eksplozivnih ili zapaljivih plinova

Paziti na djecu i Zivotinje

Dijeci i Zivotinjama ne smije se dozvoliti pristup radnom prostoru.
Svi elektri¢ni aparati moraju se ¢uvati izvan dosega djece.
Kada nisu u uporabi, najbolje je ¢uvati ih u zakljuéanom i suhom
ormaru ili prostoriji.

Koristiti odgovarajuci elektri¢ni aparat

Koristiti onaj elektricni aparat koji odgovara vrsti rada kojeg
moramo obaviti. Elektri¢ni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one radove za koje nisu predvideni. Mali elektri¢ni aparati ne
smiju se upotrebljavati za one radove za koje je potreban veliki
elektricni aparat. Elektricni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one svrhe za koje nisu predvideni.
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Elektri¢ni aparat ne smije se forsirati
Elektri¢ni aparat postize dobre i sigurne radne rezultate kad se
koristi sa brzinama za koje je programiran.

Elektri¢ni aparati moraju se kvalitetno odrzavati

Elementi za rezanje moraju biti naostreni i Cisti $to jamci dobre i
sigurne radne rezultate.

Slijediti uputstva za podmazivanje i zamjenu pomo¢nih dijelova.
Drzaci moraju biti suhi, Cisti i bez tragova ulja ili masti na njima.
Provjeriti da li su otvori za ventilaciju €isti i bez tragova prasine.
Zacepljeni otvori za ventilaciju mogu dovesti do pretjeranog
zagrijavanja motora i njegovog ostecenja.

U sluaju da ovaj aparat koristimo za rad na odredenoj visini,
biti ¢e neophodna uporaba mosta sa ogradom ili platforme sa
tornjem, radi osiguranja potrebne stabilnosti.

ZASTITI SE OD ELEKTRICNIH UDARA

Izbjegavati dodir (tijela) sa povr§inama sa uzemljenjem (kao $to
su na primjer cijevni vodovi, radijatori, masine za pranje suda
ili hladnjaci).

Kablovi za napajanje

Za iskljucivanje iz uti¢nice kabel za napajanje ne smije se vuci
niti se njime smiju vrsiti nagla trzanja.

Elektricni aparat se ne smije premjestati koriste¢i kabel za
napajanje. Kabel za napajanje ne smije se drzati u blizini izvora
topline, ulja, rastvaraca, ostrih bridova.

Povremeno kontrolirati kabel za napajanje elektricnog aparata
i u sluCaju da je oStecen zatraziti zamjenu od odgovarajuc¢eg
servisa za odrzavanje.

Povremeno kontrolirati produzne kablove te ih zamijeniti u slu¢aju
da su osteceni.

NE SMIJU se koristiti produzni kablovi ili produzne bobine sa
dva provodnika za elektricne aparate sa uzemljenjem. Uvijek
koristiti produzne kablove ili produzne bobine sa tri provodnika
sa uzemljenom Zicom sa uzemljenje.

Produzni kabel uvijek se mora potpuno odviti.

Za produzne kablove duZine do 15 metara Koristiti provodnike
sa poprjecnim presjekom od 1,5 mm?2.

Za produzne kablove duzine od 15 do 50 metara koristiti
provodnike sa poprjecnim presjekom od 2,5 mm?2.

Zastititi produzni kabel od ostrih predmeta, visokih temperatura
i od izlaganja vlazi i vodi.

Ovaj elektricni aparat zadovoljava norme vazece u drzavi
u kojoj je kupljen kao i medunarodne norme i uvjete za
siguran rad. Popravke mora vrsiti samo kvalificirano osoblje
koristeci originalne rezervne dijelove. U suprotnom slucaju
korisnik se izlaze opasnosti.



DODATNE SIGURNOSTNE UPUTE

UPOZORENJA!

Neki od drvenih predmeta ili drvu slicnih proizvoda, a jo$
posebno ploce tipa MDF, mogu biti zdravlju Stetne. Zbog toga
preporuc¢ujemo da pored usisavanja prasine upotrebljavate jo§
kvalitetnu i isprobanu zastitnu masku sa zamjenljivim filtrom.
Prije svakog pristupa radi odrzavanja, mazanja, podeSavanja i
mijenjanja djelova i pribora, kao $to su rezni list i sli€éno, mora
biti elektri¢ni uredaj odvojen od elektricne mreze. Isto tako kada
se elektri¢ni uredaj ne upotrebljava, trebao bi biti odvojen od
elektricne mreze.

Rezne listove iz brzoreznog visoko legiranog ¢elika (HSS-Celik)
NIJE dozvoljeno upotrebljavati.

Rezni list u nijednom slu¢aju NE SMIJETE zaustavljati
uporabom sile ili pritiskanjem predmeta na list.

Za svaki materijal koji obradujete, upotrebjavajte odgovarajuéi
rezni list.

Rezni list, s iskrivljenim ili manjkaju¢im zubima NE SMIJETE
upotrebljavati. To mozZe biti posebno opasno a moze imati
za korisnika i osobe u neposrednoj blizini za posledicu teze
povrede. Moze doci i do kvara na samom uredaju.

Upotrebljavajte samo besprijekorne rezne listove, koje
preporucuje proizvodac.
NIKAD NE upotrebljavajte  prevelike rezne listove.

Upotrebljavajte samo rezne listove, koji su propisani za vas
uredaj. Broj okretaja naznacenih na reznom listu (min-1), mora
biti uvek VECI od nazivnih okretaja uredaja.

Smjer okretanja na reznom listu mora biti uskladen sa smjerom
okretanja motora. Zubi reznoga lista moraju biti, gledano sa
prednje strane pile, uvek usmjereni na dolje.

Vrtljivi Stitnik reznog lista NE SMIJETE blokirati u otvorenom
polozaju.

Pomicni zastitni dijelovi uredaja moraju se nesmetano pomicati.
Provjerite stanje.

Zastitne naprave moraju biti montirane na uredaju i u ispravnom
stanju.

NE UPOTREBLJAJTE rezne listove, koji imajo manju debljinu
od originala ili su tanji od debljine usmijerivackog noza. (Vidi
sliku «A»)

Uvek podesite pravilni razmak izmedu usmjerivackog noza i
zuba reznog lista. Taj razmak neka iznosi najvisée 5 mm. (Vidi
sliku «B»)

Ozubljenje reznog lista sme biti najblize 5 mm do otvora reznog
lista. (Vidi sliku «C»)

Osovinu i prirubnicu reznog
besprijekornom i €istom stanju.
Kod svakog mijenjanja reznog lista pazite na to, da je prirubnica
reznog lista precizno poravnata sa gornjom povr§inom reznog
lista. Provjerite, da je vijak za pri¢vrs¢ivanje reznog lista dobro
zategnut.

Pozor, vijka nemojte prekomerno zatezati.

Upotrebljavajte samo rezne listove koje preporucuje proizvodac
uredaja.

Kod ukljuc¢ivanja uredaja se materijal koji obradujete NE SMIJE
doticati reznog lista.

Provjerite da u materijalu koji obradujete nisu ¢avli, vijci ili sli¢ni
metalni djelovi, koji bi mogli ostetiti rezni list pile.

Uredaj i pribor nije dozvoljeno na bilo koji nacin izmijeniti!

Pri rezanju materijala koji se obraduje, ne smijete upotrebljavati
preveliki pritisak. Pravilna uporaba bez prevelikog pritiska
umanjuje tro$enje uredaja i reznoga lista. Pored toga povecava
se kapacitet uredaja i njegova Zivotna dob.

Pri radu s kruznom pilom morate upotrebljavati isprobana
sredstva za zastitu sluha.

lista odrzavajte uvek u
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Ovim uredajem NE SMIJETE rezati drvo veceg promjera od
75 mm. Isto tako NE SMIJETE rezati ni metal, kamen, gumu,
plastiku, kosti i sli¢no.

NE montirajte drugCijeg alata ili kombinacije viSe reznih
listova.

Uredaj i pribor NIJE dozvoljeno na bilo koji nacin izmijeniti!
Uredaj NE SMIJETE upotrebljavati ako su odstranjeni zastitni
dodaci.

Uvek upotrebljavajte pokretni zastitni poklopac, noz za
usmijerivanje i vracajuce zastitne zaskocke. Isto vazii za rezanje
materijala. Rezanje materijala se odnosi na svako rezanje, kod
kojeg rezni list kod uzduznog ili popre¢nog rezanja u potpunosti
ide kroz materijal koji se obraduje.

Material koji obradujete uvek snazno pritisnite prema kosoj
vodilici, odnosno prema usmjerivacu.

Kod rezanja uzih materijala ve¢e duzine uvek upotrebljavajte
odgovarajucu vodilicu. Gledaj poglavlje rezanje duzih materiala
u uputama za uporabu.

Za namjestanje i usmjeravanje materiala kojeg obradujete uvek
upotrebljavajte usmjerivacku, odnosno kosu vodilicu.

Nikad nemojte stajati u liniji rezanja reznog lista i nemojte
izlagati djelova tjela u liniju rezanja.

Ruke drzite u sigurnom odstojanju od linije rezanja reznog lista.
Nikad iz bilo kakvog razloga ne priblizavajte ruke reznom listu
koji se okrece.

Ako se odrezan dio materiala kojeg obradujete zaskoci, najprije
izvucite prikljuéni utika¢ uredaja iz mrezne utic¢nice i tek tada
pokusajte odstraniti zaskoCen dio materiala.

Material koji obradujete gurnite prema reznom listu ovek u
suprotnoj smjeri njegovog okretanja.

Uzduzne vodilice kod popre¢nog rezanja
upotrebljavajte kao mjerilo za kraj rezanja.
NIKAD NE pokus$avajte osloboditi blokiran rezni list, a da uredaj
prije NE IZKLJUCITE iz elektriéne mreZe.

Dugacke ili Siroke komade potrebno je na zadnjoj strani,
odnosno na strani stola pile odgovarajuce podupreti.
Izbegavajte vracajuce udare (materjal kojeg obradujete moze
udariti nazad preme vama). Radi toga mora biti rezni list uvek
ostar a uzduzna vodilica mora biti paralelna sa reznim listom i
elementima za pri¢vrsc¢ivanje (ako su ovi montirani). Svi zastitni
dodaci morajo biti montirani na predvidenim mjestima.
Materijal kojeg obradujete oslobodite tek tada, kada je potpuno
odmaknut od reznog lista.

Ne izvodite dugih rezova ako je materijal kojeg obradujete
kriv ili ako nema odgovarajuce ravne povrsine, koja se moze
upotrebiti za uzduzno usmjeravanje.

Izbjegavajte problemati¢ne rezove i polozaje ruku, kod kojih
mogu vase ruke zbog iznenadnog pokreta do¢i u blizinu reznog
lista.

Plasticne djelove nikad nemojte Cistiti razredivacima.
Razredivaci mogu raztapati materijale ili ih na drugi nacin
ostetiti.

Plasti¢ne djelove dozvoljeno je istiti samo vlaznimi i mekim
krpama.

Uredaj upotrebljavajte na dobro zraéenom mijestu. Piljevinu
redovito odstranjujte. Piljevinu isto tako odstranjujte iz
unutrasnjosti uredaja, da sprije¢ite moguc¢nost i opasnost od
pozara.

Prasina koja se stvara u toku piljenja moze biti zdravlju
Stetna. Uvek upotrebljavajte prikladno usisavanje prasine i
odgovarajucu zastitnu masku.

nikad ne



DIJELOVI | KOMANDE (SI.1)

Stolna pila

Mjera€ kuta-kutomjer

Vodilica (grani¢nik)

Blokada vodilice

2 rucice za blokadu vodilice

Rucice za reguliranje vodilice

Klin

Stit lista pile

4 noZice

4 gornja podupiraca

4 donja podupiraca

Prihvat za podizanje stola

Prihvat za naginjanjanje lista pile

Blok rucica

Stol-plo¢a

Umijetak (insert) stola

Lijevi nastavak stola

2 podupiraca za nastavak stola (lijevo)
Desni nastavak stola

2 podupiraca za nastavak stola (desno)
Nastavak stola (straznji)

2 podupira¢a za nastavak stola (straznji)
Beznaponski prekida¢ upaljeno/ugaseno
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POSTAVLJANJE KLINA (SL.2)

Zarad postavljanja klina, najpre se mora skinuti insert (umjetak)
za stol. 16 (SI.1).

Nakon skidanja inserta, mogu se vidjeti dva usadna vijka koja
uévrséuju klin (S1.2).

Pomoc¢u Sesterokutnog klju¢a, odviti dva nasadna vijka,
umjetnuti klin i uévrstiti ga na mjesto putem dva usadna vijka.
Za regularnu postavku klina, vidjeti (SI. A, B, C).

POSTAVLJANJE STITA LISTA PILE (SL.3)

Stit lista pile, 8 (SI.1) je udvrdéen za klin. Skinuti podiogku
samostezne navrtke i narjeckani vijak Cetverokutne navrtke
koja ucvrscuje zastitu, a potom skinuti tu navrtku Stita lista
pile. Postaviti §tit gore na klin i vratiti ¢etverokutnu navrtku
koja zaustavlja s$tit, a potom podloSku samostezne navrtke
i na kraju narjeckani vijak. (SI.3). Kontrolirati jeli stit lista pile
dobro funkcionira, tak $to ¢ete provijeriti da je list pile regularno
postavljen, te da se moze slobodno kretati.

UCVRSCIVANJE PRIHVATA-DRSKE ZA PODIZANJE
(SL.4)

Vijak za podizanje se nalazi na straznjoj strani stroja i ima ru¢ku
za stop ve¢ namontiranu. 14 (SI.1)

Umjetnuti drSku za podizanje na kraj vijka, a potom je ucvrstiti
vijkom unutar iste. (S1.4).

UCVRSCIVANJE PRIHVATA ZA NAGINJANJE (SL.5)
Vijak za naginjanje se nalazi na boku stroja 13 (SI.1). Umjetnuti
dr8ku za naginjanje na kraj vijka, a potom ugvrstiti je stezajuci
vijak unutar iste (SI.5).

REGULIRANJE LISTA PILE (SL.6-7)

Kada izadje iz tvornice, list pile ovoga stroja je regulirano na kut
od 90° u odnosu na stol —plo¢u. Zarad provjere kuta, podi¢i list
pile do maksimalne visine i pomoc¢u jednog kutomera, uz stol i
uz list pile, kontrolirati jeli je kut zaista od 90° . (Sl. 6). Ukoliko je
potrebno regulirati list pile, pazljivo okrenuti stolnu pilu i skinuti
donji poklopac.

Naci vijak koji regulira kut (S1.7) Ovaj vijak ima dvije grupe
navrtki, za reguliranje i za blokiranje. Grupa navrtki koja se
nalazi na kraju vijka koji je ka motoru, sluzi da se regulira list
pile na 90°,

u odnosu na plo¢u koja je na 0° na skali naginjanja. Grupa
navrtki na drugome kraju vijka, sluzi za reguliranje lista pile na
45° u odnosu na plo¢u koja je na 45° na skali naginjanja..

REGULIRANJE LISTA PILE NA 90° U ODNOSU NA
PLOCU (SL.7-9).

Odpustiti navrtku za blokiranje (sl. 8.1), putem dva klju¢a (jedan
za navrtku blokiranja, drugi za navrtku reguliranja) (S1.8.2),
koja se nalazi na kraju vijka okrenutome ka motoru (SI.7),
potom okrenuti navrtku reguliranja sve dok list pile ne dodje
na 90° u odnosu na stol. Potom okrenuti navrtku blokiranja
(drze¢i na mjestu navrtku za reguliranje), za ucvrstiti navrtku
za reguliranje.

Kontrolirati strijelicu koja prikazuje kut u odnosu na skalu
naginjanja, a potom regulirati na 0° , tak Sto ¢ete odviti krstast
vijak i regulirati na 0° strijelicu na skali naginjanja (SI.9).

REGULIRANJE LISTA PILE NA 45° U ODNOSU NA
STOL (SL.7,10°111).

Zarad provjere kuta, podi¢i list pile na najvecu visinu i drékom
za naginjanje, nagnuti maksimalno list pile.

Pomoc¢u pravoga mjeraca kuta, provjeriti da je kut lista pile u
odnosu na stol na 45° (S1.10).

Ukoliko je potrebno regulirati list pile, pronaci grupu navrtki za
reguliranje i blokiranje na vijku za reguliranje naginjanja koji
se nalazi dalje od motora (SI.7). Odviti navrtku za blokiranje
(Sl. 11.1) uporabom dva klju¢a ( jedan za navrtku blokiranja,
drugi za navrtku reguliranja) (S1.11.2), a potom okrenuti navrtku
reguliranja sve dok list pile ne bude na 45° u odnosu na plocu.
Sada okrenuti navrtku blokiranja (drze¢i na mjestu navrtku za
reguliranje), da bi se uévrstila navrtka za reguliranje.
Kontrolirati strijelicu koja oznac¢ava kut u odnosu na skalu
naginjanja, koja sada treba da pokazivati 45° .

PROVJERA OSE LISTA PILE (SL.12-15)

Za provjeriti jeli je list pile postavljen paralelno u odnosu na
dva Zljeba za rezanje, koja su prisutna na stolu-ploci (sa oba
boka), podic¢i stol do maksimalne visine i napraviti jedno “X”
na jednom od zubaca savijenim ulijevo te pravo od proreza u
umjetku za stol (S1.12).

Umijetnuti glavu kombiniranog multi kutomera u Zljeb i podesiti
Spicu kutomera na taj nacin da tek dodiruje Spicu oznacenog

114



zubca (S1.13). Pomaknuti multi kutomer prema straznjem dijelu
stola i okrenuti list pile na taj nacin,da se oznaceni zubac lista
pile nadje iza Zljeba koji je prisutan na insertu(umjetku) stola.
Iznova kontrolirati da oznaceni zubac tek dodiruje Spicu
kombiniranog multi kutomera.

(S1.14). Ukoliko je oznaceni zubac samo u kontaktu sa Spicom
komb.kutomera, postavljajuci zubac isprijed i iza Zljeba za list
pile u insertu (umjetku)stola, list pile ¢e morati biti paralelan u
odnosu na Zljeb mjeraca kuta.

Ukoliko list pile nije paralelno, nagnuti ga na 45° , pazljivo
obrnuti stolnu pilu i skinuti donji poklopac. Odvrnuti Cetiri vijka
(S1.15) i regulirati motor, sve dok list pile ne bude paralelno sa
mjeracem kuta. Pritegnuti vijke. Obnoviti ovu postupaku, sve
dok list pile ne bude paralelno sa mjeracem kuta.

MONTIRANJE BAZE (SL.16)

Provjeriti da nema dijelova koji nedostaju i sprijemiti razne
dijelove potrebne za montiranje. KljuCevi koji trebaju za
postavu-montazu nisu prisutni u priboru. Za ovaj postupak
potrebna je pomo¢ druge osobe.

Pogledati tehnicki crtez, kontrolirati da su sve komponente,
dijelovi, pravilno postavljeni jedni u odnosu na druge. Potaviti
jednu podlosku na vijak Cetverokutne glave. Uzeti jednu od
nozica. Uzeti dugi gornji podupirac i centrirati otvore na nozici.
Ubaciti vijak Cetverokutne glave. Potaviti jednu podlo$ku na kraj
Cetvrtastog vijka koji Strca, a potom rukom utegnuti Sestokutnu
navrtku. Uzmite gornji kratki podupira¢ i obnovite postupak
uévrscenja sa Sesterokutnim navrtkama i Getvrtastim vijcima.
Obnoviti isti postupak za uévr§cenje svih nozica na podupirace.
Umetnite donje duge podupirace i one kratke i u¢vrstiti ih kao
one gornje. Uvrnite navrtke rukom a onda ih utegnite kak
treba.

UCVRSCENJE STOLNE PILE NA BAZU. (SL.17)
Podignite stolnu pilu na bazu, uz pomo¢ druge osobe. Pazite,
jer stroj nije u¢vrséen i skliznuti sa baze $to moze dovjesti do
ozljede. Staviti Cetiri prirubnice na Cetiri Sesterokutne navrtke.
Jedna osoba mora ¢&vrsto drzati pilu u poziciji, a druga mora
ubaciti vijak kroz otvor baze (sl.17).

Postaviti i uvrnuti rukom, podlosku i $esterokutnu navrtku.
Obnoviti postupak na sva cetiri kuta. Pomocu pravilnog klju¢a
dobro utegnuti sve Cetiri navrtke.

UCVRSCENJE VODILICE (SL. 18-20)

Postaviti blok za u¢vrs¢enje vodilice 4 (SI.1) na Sinu koja se
nalazi na prijednjom rubu stolne pile, i provjeriti je li se plocica
bloka, smjestila unutar Zljeba Sine. (S1.18). Sada postaviti blok
za ucvrscenje udesno od lista pile i uévrstite ga ruckom (SI1.18).
Putem dva vijka ¢etverokutne glave i rucki, uévrstiti vodilicu na
blok (S1.19). Vodilica se tak moze regulirati ulijevo i udesno kao
i unaprijed i unazad.(S1.20).

MONTIRANJE MJERACA KUTA (SL.21)
Mjera¢ kuta se postavlja u zZljebove na krajevima lista pile
(S1.21) i moze se koristiti za sje¢enje pod razli¢itim kutovima.

REGULIRANJE MJERACA KUTA (SL.21)
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Za provjeru preciznosti mjeraca kuta, uvjeriti se jeli strelica na
0° na skali naginjanja i izvjesti zasek.

Provjeriti kut reza, i ukoliko ne odgovara onome od 90°,
regulirati kak treba sve dok ne dobijete zasek-rez od 90°.
Provjeriti poziciju strijelice u odnosu na skalu naginjanja i
ukoliko je potrebno, regulirati na 0° poziciju strijelice, tak $to
éete odvijati krstasti vijak za blokadu strijelice. Iznova utegnuti
krstasti vijak.

MONTIRANJE NASTAVKA STOLA (SL.22)

Ova stolna pila je dostavljena sa lijevim , desnim i straznjim
nastavcima, zarad podupiranja dijela za obradu (izradka)
velikih dimenzija.

Nastavci mogu biti montirani i jedan po jedan ili po zelji. Za
postaviti nastavke, prvo je potrebno skinuti stolnu pilu sa nozica
i ukloniti donju plo¢u- poklopac.

Lijevi i desni nastavci su istih dimenzija i mogu se montirati na
bokovima stolne pile.

Ucvrstiti nastavak na pilu, pomoc¢u vijaka u priboru (SI.23).
Uporabiti dva od Cetiri kratka podupiraca i u¢vrstiti jedan kraj na
spoljni rub nastavka i drugi na stolnu pilu (S1.24).

Obnoviti postupak i za ostale nastavke stola.

NB: Podupiradi za nastavak na straznjoj strani stola su duzi.
Nakon montiranja nastavaka, provjeriti sa livelom jesu li su
ravni i regulirati po potrebi (SI.25).

BEZNAPONSKI PREKIDAC UPALJENO/UGASENO
Stroj je obskrblien “prekidacem od nula volt”, koji u sluéaju
prekida struje iliti, ukoliko se iskljuci utika¢ iz struje, prije no $to
se stroj ugasi, ne dozvoljava stroju pokrenuti se iznova tijekom
povratka struje ili ukoliko se ukljuci na uti¢nicu. Za garantiranje
sigurnosti, stroj se iznova pokre¢e samo kada se iznova upali,
pritiSkanjem na odgovarajuci prekida¢ upaljeno/ugaseno.
Ukoliko se ¢€uju ¢udni Sumovi ili stroj pretjerano vibrira,
ZAUSTAVITI ga odmah, provjeriti gdje je problem i resiti ga.
Ukoliko se ne moze ustanoviti uzrok, NE koristiti masinu i
pozvati najblizi ovlasteni servis.

POZOR!

Prije startanja stolne pile, provjeriti jeli je it lista pile korektno
montiran i da regularno funkcionira.

Provijeriti je li list pile reguliran na kut od 90° i na minimalnu
visinu.

Uvjeriti se da na stolu nema alata ili drugih materijala.
Kontrolisrati jesu li navrtke, vijci, i ostali elementi za u¢vrs¢enje
dobro zategnuti.

KAKO POKRENUTI | ZAUSTAVITI STROJ (SL.26)

Da bi se upalilo stroj, pritisnuti prekida¢ paljenja na “ON”
(Sl.26).

Da bi se ugasio stroj , pritisnuti prekida¢ za gasenje “OFF”
(Sl.26)

REGULIRANJE | PRIBOR
Slijedi kratki opis za svako reguliranje-postavku i dodatnih
elemenata i njihovih funkcija.



DRSKA ZA PODIZANJE (SL.27)

Drska za podizanje se koristi za podizanje i spustanje lista pile.
Okretati u smijeru kazaljke na satu i obrnuto za izvjedbu ovoga
postupka.

NAGNUTI ZASECI (SKOSENJE)(SL.28)

Za izvjedbu sko$enja, prihvatiti sjediste lista pile. Podici sjediste
ka ulijevo i dosti¢i Zeljeni stupanj naginjanja lista pile. Uvrnuti
dvije rucice za blokiranje.

RUCICA ZA BLOKIRANJE (SL.29)

Rucica za blokiranje se koristi za blokiranje lista pile na Zeljenoj
visini i stupnju naginjanja. Okretati je u smijeru kazaljke na
satu. Prije pokretanja stroja, uvjeriti se je li ova rucica dobro
zategnuta, te da se list pile ne bi pomaknuo tijekom rada.

KLIN (ZA KOREKTNU POSTAVKU KLINA, VIDJETI
OSOBITE SIGURNOSNE UPUTE)

Klin garantira da se nakon rezanja, dva dijela drveta, iznova ne
spoje tijekom rezanja i tak blokiraju list pile. Tak se izbegava
rizik zaglavljivanja lista pile, i povratni udar.

VODILICA (SL.30)
Vodilica izradka-dijela za obradu se koristi za vodjenje materijala
tijkom duljih zaseka, obi¢no u smijeru drvenih viakana. Ne smije
se NIKADA seci obrnuto od smijera drvenih vlakana, bez ruke,
a da vodilica nije postavljena i évrsto u¢vrscéena.

MJERAC KUTA (SL.31)

Mjerac kuta se obi¢no koristi za vodjenje dijela obrade, tijekom
okomitog rezanja (okomito u odnosu na smijer vlakana). Smije
se uporabiti unutar jednog od dva Zljeba stola. Uvijek dobro
provijeriti je li ovaj mjera¢ sigurno u¢vrscen tijekom uporabe.

OKOMITO REZANJE (SL.32)

Ovo rezanje je okomito u odnosu na smijer drevenih vlakana,
pod kutom od 90° tj. kvadratno u odnosu i na rub i na ravni
dio drveta.

OKOMITO KOSO REZANJE (SL.33)

Znaci rezati drvo pod kutom razli¢itim od 90° u odnosu na rub
dijela za obradu.

Pratiti iste postupke i za okomito rezanje, ali postaviti mjerac
kuta na Zeljeni kut.

OKOMITO SKOSENJE (SL.34)

Ovo rezanje je identi¢no okomitom, sa razlikom da se drvo reze
pod razli¢itim kutom od 90° u odnosu na ravni dio dijela.
Pratiti iste postupke za okomito rezanje, ali postaviti mjerac
kuta na Zeljeni kut.

Uporabiti mjera¢ kuta u Zljebu udesno od lista pile, da stit lista
pile ne smjeta tijeko rezanja.

POZOR!

Tijekom postupaka okomitog rezanja, kosog rezanja i isko$enja,
ili kada se Zljeba na kraju uzanoga dijela za obradu, uvijek se
mora koristiti mjera¢ kuta. NIKADA se ne smiju izvjesti ovi
zaseci-rezovi, slobodnom rukom (bez uporabe mjeraca kuta i

drugoga pribora, jer se list pile moze blokirati, to moze dovjesti
do dodira lista pile i prstiju i Sake.

Tijekom uporabe, UVIJEK blokirati u svojoj poziciji mjera¢ kuta.
Kad se ne koristi vodilica, skinuti je sa stola.

Uvjeriti se je li montiran, §tit lista pile, za sve vrste zaseka (t].
ikada list pile presjeca dio za obradu). List pile treba izvirivati
oko 3,5 mm (1/8 palca), iz dijela za obradu.

KOMBINIRANO KOSO REZANJE (SL.35)

Kombinirano koso rezanje je kombinacija kosog reza i okomitog
sko$enja.

Rez se izvodi na kutu razli¢itome od 90° i odnosu na rub kao
i ravni dio dijela.

Regulirati mjera¢ kuta i list pile na zeljeni kut, i provjeriti da je
mjerac kuta blokiran u svojoj poziciji..

OBNAVLJATI ISTO REZANJE (SL.36)

Za obnavljanje je ono rezanje, koje sece viSe dijela iste duljine,
a nije potrebno oznadciti svaki dio. Za sigurno rezanje, regulirati
vodilicu da bi se imala zeljena duljina i uvjeriti se da nema
zapreka ispred lista pile (S1.36). Nakon izvjedbe zaseka, kraj
dijela nije u kontaktu sa vodjicom, nego je Zeljene duljine.

Ne smije se NIKADA koristiti vodilica kao grani¢nik za duljinu,
jer bi se komad mogao zaglaviti izmedju vodilice i lista pile.

UPORABA VODILICE (SL.37)
Vodilica se koristi za zasek-rez, u smijeru drevenih vlakana, rez
obrade ruba/sko$enje u smijeru vlakana i za Zljebanje.

ZASEK-REZ U SMIJERU VLAKANA

Znaci sje¢i drveni izradak u smijeru vlakana, ili uzduzno (SI.37).
Za izvjedbu ove vrste sjecenja koristi se vodilica-grani¢nik, tak
Sto se postavi na Zeljenu Sirinu i blokira u toj poziciji.

Prije izviedbe zaseka, uvjeriti se je li vodilica paralelna u odnosu
na list pile, i da je klin dobro centriran u odnosu na list pile.
Kada se rezu dugacke daske ili Siroke plo¢e, uvijek uporabiti
podupira¢ za dio koji se obradjuje. Drzati dio naslonjen na
vodilicu i voditi ga ka listu pile, ujedna&enim pritiskom.

Ukoliko Sirina rezanja prelazi 150°mm (6 inc¢a), uporabiti desnu
ruku za vodjenje dijela, sve dok se ne predje stol.

Uporabiti lijevu ruku samo za vodjenje, ne i za vodjenje dijela
za obradu.

OBRADA RUBA/SKOSENJE (SL.38)

Tijekom izvodjenja zaseka ruba u smijeru vlakana materijala,
Sirine od 150°mm (6 “) ili manje, uporabiti isklju¢ivo desnu
stranu lista pile (S1.38).

ZAMJENA LISTA PILE (SL.39)

Skinuti zastitu lista pile i insert (umjetak stola) (SI. 39.1). Povuci
i odstraniti rucicu. Obrnite dr§ku podizanja u smijeru kazaljke
na satu, zarad podizanja lista pile na maksimalnu visinu. Skinuti
navrtku koji uévrscuje list pile i spoljnu prirubnicu i potom izvaditi
list pile (S1.39.2).

Provjeriti da li su osovina motora, osovina nosac lista pile, i
unutarnja i spoljasna prirubnica kao i navrtka, €isti i da na njima
nema naslaga piljevine. Postaviti nov list pile (osigurati se da
su zubci okrenuti na dolje ukoliko se gleda sprijeda stroja).
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Provjeriti da su prirubnice ciste i montirane na dobar nacin.
Na kraju, ucvrstiti list pile na svojem mjestu uzpomo¢ prave
navrtke. (S1.x39.3).

Vratiti insert stola i u€vrstiti ga vijcima. Vratiti stit lista pile i
provjeriti da funkcionira regularno.

Provjeriti osu klina, kao $to je objasnjeno u osobitim sigurnosnim
uputama.

Prije startanja stolne pile, provjeriti je li Stit lista pile korektno
postavljen i da funkcionira kako treba.

Provjeriti da je list pile postavljen na kut od 90° i da se nalazi
na minimalnoj visini.

Provjeriti da su sve navrtke, vijci, i drugi stezni elementi dobro
pritegnuti. Ukoliko stroj proizvodi neuobicajeni Sum ili preterano
vibrira, ZAUSTAVITI ga odmah, te naci uzrok problema i resiti
ga. Ukoliko se uzrok ne moze naci, NE smije se koristiti stroj i
mora se pozvati ovlasteni servis.

PODMAZIVANJE (SL.40)

Prije podmazivanja stroja, skinuti donju zastitu tako s’to Cete
izvaditi krstaste vijke (SI.40).

Podmazati vijke za nagibanje lista pile i obadvija para navrtki
za blok i reguliranje, kao i osovinu za podizanje lista pile.
Podmazvati regularno jednom mjesecno, sa tije¢nim uljem za
auto ili sliénim mazivom.

PODMAZIVANJE

Ne vrsiti nikakva reguliranja stroja tijekom rada motora.

Uvijek se mora provjeriti da je utika¢ isklju¢en iz struje, prije
zamjene Cetkica, podmazivanja lista pile i prije bilo kojega
odrzavanja.

Nakon svake uporabe, kontrolirati da stroj nije oSte¢en i da
nema polomljene dijelove i Cuvati ga

uvijek u odlicnome stanju. Odmah popraviti ili zamjeniti sve
dijelov koji nisu u dobrome stanju.

Ukloniti naslage prasine. Tijekom uporabe cetkice ¢e se
ishabati, a to se moze prikazati moguéem padom snage i
preteranim iskrama koje izlaze iz proreza za ventiliranje.
Zamieniti Cetkice kada se ishabaju do 4-5mm.

Skinuti dva poklopca na bokovima kucista motora (SI.41).
Izvaditi ishabanu €etkicu i montirati jednu novu, a potom vratiti
poklopac. Obnoviti postupak i za drugu cetkicu.

Vratiti pravokutnu plo€u-poklopac i zavrnuti vijke.

N.B.: Cetkice moraju uvijek biti zamjenjene u paru.

POZOR!

Zarad garantiranja sigurnosti i pouzdanosti, sve popravke- osim

zamjene Cetkica, koje su dostupne- moraju biti izvedene od

strane OVLASTENOG SERVISA ili drugih ovlastenih centara.

N.B.: u sluaju problema elektro instalacija, obratiti se
elektricaru.

Izolirati stroj i iskljuciti ga iz struje prije izvjedbe ikakvoga rada

na stoju, i ukoliko na prvi pogled, problem moze izgledati

beznacajnim.
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RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM

MOGUCI UZROK

RJESENJE

Pila se ne pali

Pila nije povezana na struju i nije upaljena.

Izgoreo je osigurac; iskocio je glavni prekidac
(RgCD) J 9 eg p

Ukljuciti utika¢ na struju i upaliti stroj.
Zamijeniti osigurac, resetirati glavni prekidac
Res o giavnip

Zaseci u smijeru vlakana
na 45° ili na 90° nisu
precizni

Blokade naginjanja nisu regularno regulirane

Strijelica naginjanja nije regularno postavljena

Provjeriti list pile uz pomo¢ kutomera i
regularno regulirati blokadu.
Postaviti strijelicu na 0°

Tijekom rezanja u smijeru
vlakana, materijal ométa
list pile

Vadilica-graniénik nije regularno centrirana u
odnosu na list pile.

Deformiran materijal: rub naslonjen na
vodilicu-granicnik nije prav.

Provjeriti osu lista pile i ukoliko je potrebno
regulirati.

Qbraditi neregularni rub.
Odabrati drugi izradak za obradu.

Materijal ometa klin

Klin nije dobro centriran u odnosu na list pile.

Provjeriti osu klina i regulirati ukoliko je
potrebno.

List pile je uzi u odnosu na klin.

Odabrati ili drugi list pile ili drugi klin.

Materijal je odbijen .
unazad od strane lista pile

Vodilica je van ose

Provjeriti osu vodilice i regulirati po potrebi.

Klin nije centriran u odnosu na list pile ili nije
bio montiran

Provjeriti osu klina i regulirati ukoliko je
potrebno/montirati ukoliko je potrebno.

Vodi se materijal bez vodilice

Postaviti vodilicu.

Materijal je pusten iz ruke prije zavrSetka
zaseka

Ubaciti, voditi do kraja materijal prije no $to
bude pusten.

List pile nije ostar

Zamieniti list pile.

Rucica blokade mjeraca kuta nije dobro
pritegnuta

Udvrstiti rucicu blokade.

Pila ne reze dobro

List pile nije ostar

Zamijeniti list pile.

List pile je postavljen na obrnut nacin

Ucvrstiti list pile u pravome smijeru.

Naslage gume ili smole na listu pile.

Izvaditi list pile i o€istiti ga odgovaraju¢im
sredstvom i Celiénom vunom.

Neodgovarajuci listov pile za tip obrade ili
radnje

Uporabiti odgovarajuéi tip lista pile.

Naslage gume ili smole na stolu, nejednako
pomicanj dijela

Ocistiti stol odgovaraju¢im sredstvom i sa
Celicnom vunom.

List pile se_ne podize ili se
stalno spusta

Ima naslaga strugotine ili prljavoga na
mehanizmu.

Uporabitj Cetku ili odgovarajuci usisiva¢ da bi
se uklonila prasina i prljavo.
Iznova podmazati.

List pile ne dostize
predvidjenu brzinu

Kabl za napajanje/produzni nema korektnu
sekciju ili je predugacak

Uporabitii odgovarajuéi kabl ili obratiti se
elektricaru.

Stolna pila vibrira

Stolna pila nije korektno u¢vrs¢ena

Provjeriti i uCvrstiti elemente za blokiranje

Podupirag ili stol se nalaze na podu koji nije
ravan.

Ugvrstiti stol i podupira¢ na ravnu povrsinu.

List pile je oStecen ili deformiran

Zamijeniti list pile

Pila ne izvodi precizne .
okomite rezove na 45° ili
na 90

Mijerac kuta je van ose

Kontrolirati i regulirati iznova mjeraé kuta.

Motor se ne pokrece a
napajanje je u redu.

Kvar na prekidacu upaljeno/ugaseno

Obratiti se servisu zarad kontrole pile.

Motor ugasen

Obratiti se servisu zarad zamjene motora.

Glavni prekida¢ je previse osetljiv

Moguci elektri¢ni kvar. Obratiti se servisu
zarad kontrole jedinice.
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PROBLEM

MOGUCI UZROK

RJESENJE

Motor se pregrijava, .
ne radi dobrg; glavni

prekidac iskace, osiguraci

izljecu

Motor je preforsiran

Voditi sporije dio za obradu ka listu pile.

Lose hladjenje. Nakupile su se naslage oko
motora.

Uporabiti jednu Cetku ili odgovarajuci usisivac
da bi se uklonila prasSina i prljavo, i tak uvjecao
dotok zraka.

Namotaji su izgorjeli. Osiguraci, glavni
prekidaci su nédovoljnoga kapaciteta

Obratiti se kvalificiranom elektiréaru.

Rezanje dovodi do
praznog hoda motora

List pile nije ostar

Zamieniti list pile.

List pile gori komad

List pile se krivi i gresi

Pogledati dio uputa za reguliranje vodilice-
granicnika.

List pile se zapinje u

materijalu tijekom secenja

Brzina pomicanja dijela za obradu je prevelika

Umanijiti brzinu pomicanja dijela za obradu.

Vodilica-granicnik nije paralelna u odnosu na
list pile il'na Zljeb mjeraca kuta

Pogledati pasus za reguliranje vodilice-
granicnika.

Klin je van ose

Vidjeti pasus za reguliranje klina.

NB: U sluéaju ikakvoga problema elektricnog sustava,
izolirati stroj i izvaditi utika¢ iz uti¢nice, prije no $to pozovete
elektricara. Za garantiranje sigurnosti i pouzdanost, sve
popravke (-izuzev zamjene cetkica koje su dostupne-),
moraju biti izvedene od strane ovlastenoga servisa.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Napon 230V ~50 Hz
Nominalna snaga S11200 W

S6 40% 1500W
Promenljiva brzina 5700 min”'
Dimenzije lista pile 254 @
Max. zasek-rez na 90° 75 mm
Max zasek-rez na 45° 60 mm
Razina pritiska buke LPA 106,4 dB(A)
Razina snage zvuka LWA 93,4 dB(A)
TeZina 28 kg




TERMINOLOGIJA U STOLARSTVU

Dio u obradi-izradak
Materijal na kojemu se izvodi postupak rezanja.

Zastitnici protiv povratnog udara.

Dispozitiv, koji ukoliko se odrzava na korektan nacin, je
napravlijen da ne dodje da izradak bude odgurnut unazad
prema korisniku tijekom rezanja.

Osovina nosac lista pile
Osovina na koji je u€vrsten alat za rezanje.

Okomiti zasek
Rezanje ili oblikovanje izvedeno okomito u odnosu na vlakna
dijela u obradi.

Dekorativna kocka
Zasek koji ne presjeca, a koji proizvodi jedan oblik ili uzljebljanje
u izradku.

Letva za ravnanje
Dispozitiv koji pomaze pomicati izradak i drzi ga naslonjenim na
stol i/ili na vodilicu-grani¢nik tijekom rezanja.

Rezanje
(Ne poku$avati rezati nikakav materijal bez ruke-ne drzeéi ga.)

Guma
Ljepljivi ostatak na bazi linfe drvenih proizvoda.

Izvan ose
List pile koje nije nacentriran.

Zasek-rez

Koli¢éina materijala skinuta sa lista pile tijekom jednog
prijesecanja ili prorez koje napravi list pile tijekom djelimi¢nog
rezanja tj. nepresjecanja.

Reakcija (povratni udar)
Blokiranje i nekontrolirano odbacivanje dijela u obradi, ispred
lista pile, tijekom rezanja u smijeru vlakana.

Vodeca rub
Kraj izradka koji se tijekom rezanja, prvi vodi na alat za
rezanje.

Rezbarenje
Rez koji ne presjeca, a pravi specijalni oblik u izradku; koristi se
u stolarstvu i dekoraciji.

Stap za guranje

Element koji se koristi da bi se vodio izradak na list pile tijekom
rezanja u smijeru vlakana uzanih dijela za obradu; pomaze da
se ruke drze podalje od lista pile.

Komad za blokiranje
Element, letva, koji se koristi za rezanje u smijeru vlakana
dijelova koji su previ$e uzani za uporabu $tapa za guranje.

Zljebljenje
Urez na rubu dijela za obradu.

Smola
Stvrdnuta, ljepljiva supstanca na bazi linfe.

Rezanje u smijeru vlakana
Izvodjenje rezanja u smijeru drvenih vlakana dijela u obradi.

Brzina okretanja
Broj okretaja nekog okretnog elementa u minuti.

Klin
Ubacen iza lista pile, za izbegavanje zatvaranja drveta poslije
rezanja.
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Zahvaljujemo se Vam za nakup tega proizvoda, ki je nastal kot posledica nasih kompleksnih postopkov v cilju zagotavljanja kvalitete.
Se posebej smo se potrudili, da Vam lahko ponudimo proizvod dobre kakovosti. Kljub temu pa Vas prosimo, da se v eventuelnih
primerih, ¢e bi slu€ajno priSlo do kaksne tezave, obrnete na naso asistenco za kupce. Za podrobnejSe informacije se obrnite s
pomocjo telefonskih tevilk, ki jih najdete v tem priro¢niku, na Va$ najblizji center.

PREDVSEM VARNOST

Ko uporabljate to elektricno orodje, Vam priporoamo, da spostujete sledee osnovne varnostne zahteve, da bi tako zmanijsali rizik
pozara, elektriéne tresljaje in osebne poskodbe. Zelo je pomembno, da si preberete priro¢nik navodil; tako boste bolje razumeli
upostevanje ukrepov, meje in potencialne rizike, ki so vezani na to orodje.

GARANCIJSKA IZJAVA

Proizvajalec daje garancijo v trajanju 2 leti od datuma nakupa. Ta garancija ne velja, e je naprava namenjena za izposojanje.
V garancijskem roku bomo brezpla¢no zamenjali dele naprave, ¢e se na njih pokazejo pomanjkljivosti v materialu ali izdelavi. Ta
garancija v nobenem primeru ne vkljucuje povracila ali povrnitve neposredne ali posredne posledi¢ne $kode. Garancija tudi ne velja
za obratovalna sredstva, nenamensko uporabo, uporabo naprave v pridobitvene namene Zlasti vas opozarjamo na to, da ta garancija
avtomati¢no preneha veljati v primeru, ¢e napravo kakorkoli spremenite oz. jo brez predhodnega dovoljenja proizvajalca uporabljate
skupaj s priborom, katerega uporabe proizvajalec ne dovoljuje. Proizvajalec ne prevzame odgovornosti za Skodo, do katere pride
zaradi nenamenske uporabe naprave oz. Zaradi neupostevanja navodil za obratovanje, nastavljanje in vzdrzevanje. Garancijo lahko
uveljavite le, ¢e se z reklamacijo in raunom obrnete na pooblas€eni servis. Priporo€amo, da takoj po nakupu preverite stanje
naprave in ze pred prvo uporabo pazljivo in v celoti preberete navodila za uporabo.

PRAVICE PO ZAKONU

Ta garancijska izjava velja kot dodatek pravicam, ki vam pripadajo po zakonu, in jih v nobenem primeru ne omejuje.

POMEMBNA INFORMACIJA ZA PRAVILNO ODSTRANJEVANJE IZDELKA V SKLADU Z WEEE 2002/96/EC
Oznaka g na izdelku ali na njegovi embalazi, danem v promet po 13.8.2005, oznacuje, da po koncu njegove Zivljenjske dobe z
njim ni dovoljeno ravnati kot z drugimi gospodinjskimi odpadki. Vasa dolZnost je, da izrabljeno napravo predate v odstranjevanje
na posebna zbirna mesta za lo¢eno zbiranje odpadkov v okviru vade lokalne skupnosti oziroma zastopniku, ki opravlja dejavnost
prevzemanja odpadne EE opreme.

Loceno odstranjevanje posameznih delov EE opreme preprec€uje negativne posledice onesnazevanja okolja in nastajanja nevarnosti
za zdravje, do katere lahko pride zaradi neustreznega odstranjevanja izdelka, poleg tega pa omogoc¢a ponovno predelavo materiala,
iz katerega je slednji izdelan in s tem prihranek energije in surovin.

Za podrobnej$e informacije o zbiranju, razvr§¢anju, ponovni uporabi in recilkiranju tega izdelka se obrnite na izvajalca, ki opravlja
dejavnost prevzemanja odpadne EE opreme ali na trgovino, kjer ste opremo kupili.

5 ELEKTRICNI PODATKI
VAZNO
Ta proizvod ima elektriéni vtika¢, z zaS¢itnim kontaktom; je kompatibilen z orodjem in elektricnim omrezjem ter tudi v skladu z
zahtevami mednarodnih predpisov.
Ta aparat mora biti prikljuéen na tak$no elektri¢no napetost, kot je oznadena na nalepki s podatki. Ce sta vtika¢ ali kabel za
napajanje poskodovana, ju morate zamenjati z enakovrednimi originalnimi deli.
Vedno spostujte navodila v vasi drzavi glede na povezavo na elektriéno omrezje.
V primeru nejasnosti se obrnite na kvalificiranega elektrikarja.

SPLOSNA NAVODILA ZA VARNOST PRED presegati njegovih zmoznosti.

NEZGODAMI Ohranite ta navodila na varnem mestu za potrebne informacije.
Pred uporabo proizvoda, je zelo pomembno, da si natan¢no

preberete, razumete in sledite navodilom; le tako bo zagotovljena Izogibajte se nepotrebnemu vkljuéevanju —

varnost operaterja in bliznjih oseb, poleg tega pa vam bo stroj Izkljugite elektricno orodje

dolgo in varno sluzil. Vedno bodite pozorni, da boste klju¢e in orodja za nastavitve
Naucite se uporabljati elektri¢ni stroj, pri tem pa ne smete izklopili iz elektricnega orodja, preden stroj poZenete.

121



Preverite, da bo stikalo obrnjeno na polozaj IZKLOPLJENO,
preden prikljucite elektricno orodje na elektricno omrezje.
Preverite, da bo elektricno orodje izklju¢eno iz omrezja,
kadar stroja ne uporabljate - pred vzdrzevanjem, mazanjem,
nastavitvami in menjavo pribora kot so rezila, konice in freze.

Preverite poSkodovanost delov

Preden boste ponovno uporabljali elektri¢no orodje, ga natanéno
preverite, ¢e deluje pravilno v skladu z namenom uporabe.
Kontrolirajte uskladitev delov, ki se premikajo; preverite, da
ne bo zamasitve, da deli ne bodo zlomljeni in da bo elektricno
orodje pravilno montirano.

Preverite, da ne bo nobene ovire, ki bi motila delovanje
elektricnega orodja.

Ce je potrebno popraviti ali zamenjati katerokoli zasgito
ali del elektricnega orodja, mora biti to opravijeno s strani
pooblas¢enega centra za vzdrzevanje ali pa kot je prikazano
v priro¢niku navodil.

Ce katerokoli stikalo ne deluje pravilno, mora biti zamenjano s
strani pooblas€enega centra za vzdrzevanje.

Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e stikalo za VKLOP/
1IZKLOP ne vklopi ali izklopi elektricnega orodja.

Prah, ki ga povzro¢a orodje med delovanjem materialov, je
Skodljiv za zdravje.

Priporo¢amo uporabo maske za zasc¢ito pred prahom.

Med izvajanjem del vedno uporabljajte osebna za$¢itna
sredstva: zas¢itna ocala, rokavice, masko, za$€ito za sluh,
zascitne Cevlje proti drsenju.

Ne uporabljajte oblacil ali nakita, ki opleta. Dolge lase spnite,
da se ne bodo zapletli v dele vrte¢ega orodja. Delajte vedno na
stabilnih in nizkih delovnih mestih.

Delovno podrogje naj bo ¢isto in vedno pospravljeno. Elektricno
orodje drzite vedno z obema rokama.

Nikakor ne odpirajte ali spreminjajte elektricnega orodja in
njegovega pribora.

Ne pustite elektricnega orodja na dezju; ne uporabljate ga v
vlaznih obmogjih.

Delovno mesto naj bo dobro osvetljeno.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v obmogjih, kjer obstaja
nevarnost eksplozije ali pozara zaradi vnetljivih snovi, tekocin,
lakov, barv, bencina, plina in vnetljivega ali eksplozivnega
prahu.

Stroj se mora uporabljati v ustreznih prostorih (v dobro
prezraéenih prostorih s temperaturo prostora med +5°C in
+40°C), vendar se ne sme nikoli uporabljati v prisotnosti prahu,
kislin, hlapov, eksplozivnega ali vnetljivega plina.

Pazite na otroke in domace zivali

Otroci in domace Zivali morajo biti oddaljeni od delovnega
mesta.

Nobena vrsta elektricnega orodja ne sme biti v dosegu otrok.
Ce elektri¢nega orodja ne uporabljate, ga shranite na suhem in
zaklenjenem mestu.

Uporabljajte samo neposkodovano orodje
|zberite si ustrezno orodje za razli¢ne vrste del. Ne uporabljajte
orodja, ki za dolo¢eno delo ni bilo projektirano. Ne obremenjujte

majhnega orodja za dela, ki bi ga moralo izvajati vecje orodje.
Ne uporabljajte orodja za dela, za katera ni namenjeno.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja

Elektricno orodje bo delovalo pravilno, varno in z boljSimi
rezultati, ¢e ga boste uporabljali v hitrosti, za katero je bilo
projektirano.

Neprestano izvrSujte vzdrzevanje orodja

Orodje za rezanje mora biti nabruseno in Cisto, ¢e Zelite dosedi
¢im boljSe in zanesljive rezultate.

Sledite navodilom za mazanje in zamenjavo pribora.

Drzala morajo biti suha, €ista in brez olja ali mascob.

Preverite, da bodo reze za prezracevanje vedno Ciste in brez
prahu. Ce so reZe za prezratevanje zamas$ene, se lahko motor
pregreje in poskoduje.

Ce morate uporabljati stroj na dolo&eni visini, uporabljajte oder
z ograjo in osnovo ali pa platformo z drzalom, da bi tako dosegli
&im vecjo stabilnost.

ZASCITITE SE PRED ELEKTRICNIM UDAROM
Izogibajte se stiku telesa s povrSinami, z ozemljitvijo, maso (na
primer: cevi, radiatorji, pralni stroji in hladilniki).

Kabli za napajanje

Ne vlecite sunkovito kablov za napajanje iz elektricne vti¢nice.
Ne prena$ajte elektricnega orodja tako, da ga primete za kabel.
Kabel za napajanje mora biti dale¢ od toplotnega izvora, olja
in topil.

Pogosto kontrolirajte kabel za napajanje orodja; ce je
poskodovan, ga zamenjajte v pooblas¢enemu servisu za
vzdrzevanje.

Periodi¢no preglejte kable za podaljSke in jih zamenjajte, ¢e so
poskodovani.

NE uporabljajte kablov ali kolutov z dvema vodnikoma za
elektricno orodje. Uporabljate vedno kabel ali kolut s tremi
vodniki z Zico za ozemljitev.

PodaljSek vedno popolnoma odvijte.

Za podalj$evalne kable do 15 metrov uporabljate kable z vodniki
preseka 1,5 mm2.

Za podaljsevalne kable, daljSe od 15 metrov, toda kraj$e od 50
metrov, uporabljajte kable z vodniki preseka 2,5 mm2.

Zascitite podaljSke pred ostrimi predmeti, preveliko vrocino,
vlago in vodo.

To elektricno orodje je v skladu z nacionalnimi in
mednarodnimi predpisi ter zahtevami za varnost. Popravila
mora izvrsiti samo kvalificirano osebje z uporabo le
originalnih rezervnih delov. Ce tega ne upostevate, je lahko
orodje vzrok velike nevarnosti za uporabnika.
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POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA

OPOZORILA!

Nekatere vrste lesa in lesu podobni izdelki, Se posebej MDF
(vezane ploS¢e srednje gostote), lahko ustvarjajo zdravju
Skodljiv prah. Priporo€amo, da poleg odsesavanja prahu,
uporabljate $e preizkuseno zas¢itno masko z izmenljivim filtrom
ter razen tega Se ustrezno odsesavanje prahu.

Poskrbite, da je vti¢ prikljunega kabla elektricnega orodja
vedno izvle€en iz mrezne vtiCnice, e orodja ve¢ ne uporabljate,
pred vsakim vzdrzevalnim posegom, pred mazanjem, pred
izvajanjem vsake nastavitve in pred menjavanjem delov
pribora, kot so Zagini listi in drugo rezilno orodje.

Uporaba Zaginih listov iz visokolegiranega hitroreznega jekla
(HSS-jeklo) NI dovoljena.

VrteCega Zaginega lista NE SMETE zaustavljati s pritiskanjem
ob stroj ali s pritiskanjem stranskih predmetov.

Za material, ki ga obdelujete, vedno uporabljajte pravilen zagin
list.

Zaginih listov, ki imajo zvite ali manjkajote zobe, NE SMETE
uporabljati. To je $e posebej nevarno in ima lahko za uporabnika
in za osebe v neposredni blizini za posledico teZje poSkodbe,
lahko pa pride tudi do poskodb stroja.

Uporabljajte le Zagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec in, ki so
v brezhibnem stanju.

NIKOLI NE uporabljajte Zaginih listov, ki so vecji, kot je
navedeno. Uporabljajte le Zagine liste, ki se ujemajo s
tehniénimi podatki Zaginega lista za ta stroj. Stevilo vrtljajev, ki
so navedeni na zaginem listu (vrt./min), mora biti vedno VECJE
od nazivnih vrtljajev (vrt./min) namizne Zage.

Preverite, da se smer vrtenja na zaginem listu ujema s smerjo
vrtenja motorja.

Zobje zaginega lista morajo biti, gledano iz sprednje strani
Zage, vedno usmerjeni navzdol.

Zascitnega pokrova NE zateguijte v odprtem polozaju.
Preverite, ¢e je mozno premiCne zas¢itne naprave neovirano
premikati in, da se ne zatikajo.

Vse zas¢itne naprave morajo biti namescene in v brezhibnem
stanju.

NE UPORABLJAJTE Zaginih listov, katerih osnovno telo je
tanj$e od originalnega in imajo oZje razpetje Zzaginega lista, kot
je debelina usmerjevalnega noza. (Glej sliko «A»)

Vedno zagotovite, da znaSa razdalja med usmerjevalnim
nozem in ozobljenim robom Zaginega lista najve¢ 5 mm. (Glej
sliko «B»)

Vedno zagotovite, da sega ozobljen rob Zaginega lista najve¢ 5
mm navzven preko zgornjega roba usmerjevalnega lista. (Glej
sliko «C»)

Pritrdilni trn in prirobnico Zaginega lista vzdrzujte vedno v
Cistem stanju.

Pri vsaki menjavi zaginega lista pazite na to, da nalega vdolbina
v prirobnici Zaginega lista natanéno na zgornjo povrsino
Zaginega lista. Preverite, ¢e je pritrdilni vijak Zaginega lista
trdno zategnjen.

Pozor, vijaka ne pretegnite.

Uporabljajte le Zagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec stroja.
Stroja NE SMETE zaganjati, Ce se zagin list dotika
obdelovanca.

Obdelovanec preverite glede $trlecih Zebljev, glav vijakov ali
podobnih delov, ki bi lahko poSkodovali Zagin list.

Stroja nikoli NE poskusajte na kateri koli na¢in spreminjati.

Na stroj ne pritiskajte s preveliko silo. Pustite stroj, da izvaja
rezanje samodejno. Tak nacin zmanj$a obrabo stroja in obrabo
Zaginega lista, pove¢a zmogljivost stroja in podaljSa njegovo
Zivljenjsko dobo.

Pri delu s krozno Zago je priporocljiva uporaba preizkusenih

sredstev za zas¢ito sluha.

S strojem NE SMETE Zagati lesa vecjega premera od 75 mm,
kovine, kamna, gume, plastike, kosti ali podobnega.

NE montirajte drugacnega orodja ali kombinacije ve¢ Zaginih
listov.

Stroja ali njegovih zad¢itnih naprav/elementov za upravljanje
NE SMETE na katerikoli na¢in spreminjati.

Stroja NE SMETE uporabljati, e so bile odstranjene zascitne
naprave.

Vedno uporabljajte nihajni zascitni pokrov, usmerjevalni
noz in povratne zas¢itne zaskocke; tudi pri prezagovanju.
PreZagovanje se nanaSa na vsako zaganje, pri katerem Zagin
list pri vzdolznem ali pre¢nem Zaganju, Zaga popolnoma skozi
obdelovanec.

Obdelovanec vedno potisnite mo¢no proti posevnemu vodilu,
oziroma proti usmerjevalniku.

Pri dalj$ih rezih skozi ozke obdelovance vedno uporabljajte
premi¢no vodilo. Glej poglavje dolgi rezi v navodilu za
uporabo.

Za namesc¢anje in usmerjanje obdelovanca vedno uporabljajte
usmerjevalno oziroma pos$evno vodilo.

Nikoli ne smete stati v liniji rezanja Zaginega lista in ne
izpostavljajte delov telesa v linijo rezanja.

Roke drzite v varni razdalji od linije rezanja zaginega lista.
Nikoli iz kakr$nega koli razloga ne posegajte za ali nad rezilno
orodje.

Ce se odrezan del obdelovanca zatakne, najprej izvlecite
prikljuéni vti¢ stroja iz mreZne vti¢nice in Sele nato poskusajte
odstraniti zataknjen del obdelovanca.

Obdelovanec usmerjajte proti Zaginemu listu le v nasprotni
smeri njegovega vrtenja.

Vzdolznega vodila pri pre€nem rezanju nikoli ne uporabljajte
kot merilo za konec rezanja.

NIKOLI NE poskus$ajte spro$cati blokiranega Zaginega lista, ¢e
prej ne IZKLJUCITE zage.

Dolge ali Siroke obdelovance je potrebno na zadnji strani,
oziroma na strani Zagine mize ustrezno podpreti.

Izogibajte se povratnim udarcem (obdelovanec zleti nazaj proti
vam), tako da je zagin list vedno oster, da je vzdolZzno vodilo
vzporedno z Zzaginim listom in podpornimi zasko¢kami (e so te
montirane) in, da so za$¢itne naprave na predvidenih mestih.
Obdelovanec sprostite Sele takrat, ko je popolnoma odmaknjen
od Zaginega lista.

Ne izvajajte dolgih rezov, ¢e je obdelovanec zakrivljen ali,
¢e nima ustreznega ravnega roba, ki se lahko uporabi kot
vzdolzno vodilo.

Izogibajte se problemati¢nih rezov in rocnih polozajev, pri
katerih lahko vaSe roke pri nenadnem zdrsu pridejo v blizino
Zaginega lista.

Plasti¢nih delov nikoli ne Cistite z razredcili. Razredcila lahko
topijo materiale ali jih na drugi nacin poskodujejo.

Plasticne dele je dovoljeno Cistiti le z vlaznimi in mehkimi
krpami.

Stroj uporabljajte na dobro prezragevanem mestu. Zaganje
redno odstranjujte. Zaganje odstranjujte tudi iz notranjosti
stroja, da preprecite moznost nevarnosti poZara.

Prah med Zaganjem je lahko zdravju $kodljiv. Vedno uporabljajte
primerno odsesavanje prahu in ustrezno zas¢itno masko.

123



SESTAVNI DELI IN UPRAVLJANJE (SLIKA 1)

KrozZna namizna Zaga

Merilnik kota

Vodilo kosa

Blok nosilec za vodilo kosa

2 drzaja za ustavljanje vodila kosa
Drzaj za regulacijo vodila kosa

Klin

Zastita Zaginega lista

4 noge

4 zgornji oporniki

4 spodniji oporniki

Rocaj za dvigovanje mize

Rocaj za nagib Zaginega lista

Rocka za blokiranje

Delovna miza

Vlozek za mizo

PodaljSek za mizo (levo)

2 upornika za podalj$anje mize (levo)
PodaljSek za mizo (desno)

2 upornika za podalj$anje mize (desno)
PodaljSek za mizo (zadaj)

2 upornika za podaljSanje mize (zadaj)
Stikalo ON/OFF pri nicli vhodni napetosti
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MONTAZA KLINA (SLIKA 2)

Za montazo klina je potrebno odstraniti vioZzek za mizo (Slika 1)
16. Ko boste odstranili vioZzek boste videli, da sta dva vgrajena
vijaka, ki drzita klin (Slika 2). Z ustreznim inbus klju¢em
popustite oba vgrajena vijaka, vtaknite klin in ga pritrdite z
nastavitvenima vijakoma. Za pravilno regulacijo klina, oglejte
si (Slike A, B in C).

MONTAZA ZASCITE ZAGINEGA LISTA (SLIKA 3)

Zascita zaginega lista (Slika 1) je pritrjena na klinu. Odstranite
podlozko samoblokirne matice in nazobc¢an vijak iz svornika
kvadratne oblike, ki drzi zas¢ito in potem odstranite le-tega iz
zascite Zaginega lista. Postavite zdaj zas¢ito na klin in ponovno
vstavite svornik kvadratne oblike, ki drZi zas¢ito in zatem tudi
podlozko samoblokirne matice in na koncu nazobcan vijak
(Slika 3). Preverite, ali zascita Zaginega lista dobro deluje in
kontrolirajte, da ste jo pravilno montirali in da brezhihno deluje.

PRITRJEVANJE ROCAJA ZA DVIGOVANJE MIZE (SLIKA 4)
Vijak za dvigovanje se nahaja v sprednjem delu stroja in ima
Ze vgrajeno ro¢ko za blokiranje (Slika 1) 14. V konico vijaka
vtaknite ro¢aj za dvigovanje in ga pritrdite s privijanjem vijaka,
ki je znotraj ro¢aja (Slika 4).

PRITRJEVANJE ROCAJA ZA NAGIB (SLIKA 5)

Vijak za nagib se nahaja ob strani stroja (Slika 1) 13. V konico
vijaka vtaknite ro¢aj za nagib in ga pritrdite s privijanjem vijaka,
ki je znotraj ro¢aja (Slika 5).

REGULACIJA ZAGINEGA LISTA (SLIKI 6-7)

Zagin list je tovarnisko nastavljen pod kotom 90° glede na
povréino. Ce Zelite preveriti kot, dvignite Zagin list do najvisje
visine in naslonite kotnik na povrsino in na zagin list ter s tem
preverite, da je dejansko pod kotom 90° (Slika 6). Po potrebi
pa regulirajte Zagin list, pazljivo obrnite krozno namizno zago in
odstranite spodnjo pokrivalno plos¢o.

Najdite tisti vijak, ki regulira kot (Slika 7). Ta vijak vsebuje
dve garnituri matic za reguliranje in blokiranje. Matice, ki
so postavljene v konici vijaka, ki je obrnjen proti motorju, se
uporabljajo za regulacijo Zaginega lista pod kotom 90° glede na
povrsino na 0° v nagibnem merilu. Matice, ki so postavljene na
nasprotni strani vijaka, se pa uporabljajo za regulacijo zaginega
lista pod kotom 45° glede na povrsino na 45° v nagibni lestvici.

REGULACIJA 2A§INEGA LISTA POD KOTOM 90°
GLEDE NA POVRSINO (SLIKI 7-9).

Popustite matico za blokiranje (Slika 8.1) z dvema klju¢ema
(enim za blokirno matico in drugim za regulacijo) (Slika 8.2) na
konici vijaka, ki je obrnjen proti motorju (Slika 7), torej obrnite
matico za regulacijo in postavite Zagin list pod kotom 90° glede
na mizo. Zdaj pa obrnite matico za blokiranje (drzite matico
za regulacijo v polozZaju), da boste lahko pritrdili matico za
regulacijo. Preverite puscico, ki kaze na kot glede na nagibno
lestvico, popustite krizni vijak in pus€ico na nagibni lestvici
uravnavajte na 0° (Slika 9).

REGULACIJA ZAGINEGA LISTA POD KOTOM 45°
GLEDE NA MIZO (SLIKE 7, 10 IN 11).

Ce zelite preveriti kot, dvignite Zagin list do najvi§je visine in
z roCajem za nagib povlecite Zagin list do konca. S pomocjo
ustreznega kotnika pa preverite, da je kot Zaginega lista na
45° glede na povrsino (Slika 10). V primeru, da je potrebno
regulirati Zagin list, poi§¢ite garnituro matic za regulacijo in
blokiranje na tistem vijaku za reguliranje nagiba, ki je najbolj
oddaljen od motorja (Slika 7). Zdaj pa popustite blokirno
matico (Slika 11.1) z dvema klju¢ema (enim za blokirno matico
in drugim za regulacijsko matico) (Slika 11.2), potem pa
obrnite regulacijsko matico, dokler ne bo Zagin list pod kotom
45° glede na povrsino. Zdaj pa lahko obrnete blokirno matico
(drzite matico za regulacijo v polozZaju), da pritrdite regulacijsko
matico. Preverite puscico, ki kaze na kot glede na nagibno
lestvico; zdaj bi pa morala biti na isti liniji z znakom za 45°.

KONTROLA O NAMESTITVI ZAGINEGA LISTA (SLIKI
12 -15)

Ce zelite preveriti, ali je Zagin list vzporeden z dvema vodilnima
utoroma za pos$evni rez, ki sta na delovni mizi (na obeh straneh),
dvignite mizo do najvi§je viSine in oznalite z »X« enega od
upognjenih zobov na levo in na sprednji strani odprtine za
Zagin list, v vlozku za delovno mizo (Slika 12).

124



Vtaknite glavo vecdelnega kombinacijskega vodila v utor
in regulirajte Zagin list vodila, da pride komaj v stik s konico
oznacenega zoba (Slika 13). Zdaj pa premikajte vecdelno
kombinacijsko vodilo proti hrbtni strani mize in zavrtite Zagin list
tako, da se bo oznaceni zob nahajal za utorom, ki je prisoten
v vlozku delovne mize. Ponovno preverite, da se oznaceni zob
komaj dotika Zaginega lista vecdelnega kombinacijskega vodila
(Slika 14).

Ce se oznaéeni zob komaj dotika Zaginega lista ve¢delnega
kombinacijskega vodila, po postavitvi zoba pred in za utorom
za zagin list, v vlozku delovne mize, bo Zagin list vzporeden z
utorom merilnika kota.

Ce pa zagin list ne bi bil vzporeden, ga je potrebno nagibati na
45°, pazljivo obrnite krozno namizno Zago in odstranite spodnjo
pokrivalno plo$¢o. Zdaj pa popustite Stiri svornike (Slika 15) in
regulirajte motor, dokler Zagin list ne bo vzporeden z utorom
merilnika kota.

Privijajte vijake. Ponovite isti postopek, dokler Zagin list ne bo
vzporeden z utorom merilnika kota.

MONTAZA PODSTAVKA (SLIKA 16)

Preverite, da ni manjkajocih delov in pripravite vse dele za
montazo. Potrebni klju¢i za montazo niso vkljueni. Za ta
postopek je pa potrebno, da nekdo drug prisko¢i na pomo¢.
Oglejte si povecano tehni¢no risbo in preverite, da so vsi
sestavni deli v ustreznem razmerju med seboj. Postavite
podlozko na svornik kvadratne oblike. Vzemite eno od Stirih
nog za oporo. Zdaj pa vzemite dolg zgornji opornik in ga
naslonite na luknje, ki so na nogi za oporo. Vtaknite svornik
kvadratne oblike. Postavite podlozko na strleCi rob svornika
kvadratne oblike in potem ro¢no privijajte Sesterokotno matico.
Zdaj pa vzemite kratek zgornji opornik in ponovite postopek
pritrjevanja s Sesterokotnimi maticami in s svorniki kvadratne
oblike. Ponovite opravilo, da boste pritrjevali vse stiri noge
na zgornje opornike. Zdaj pa vtaknite dolge in kratke spodnje
opornike in jih pritrdite z istim postopkom, kot ste pritrjevali
zgornje. Ko boste ro¢no privijali vse matice, jih lahko VSE
stisnite z ustreznim parom.

PRITRJEVANJE KROZNE NAMIZNE ZAGE NA
PODSTAVEK (SLIKA 17)

S pomocjo druge osebe dvignite kroZzno namizno Zago s
podstavkom. Pazite, ker sedaj stroj ni pritrjen in je nevarnost,
da bi zdrsnil dol iz podstavka in poSkodoval delavce. Postavite
$tiri podlozke na $tiri Sesterokotne svornike. Ko nekdo trdno drzi
kroZzno namizno zago v polozaju, vtaknite svornik v podstavek
(Slika 17) skozi luknjo, ki je na podstavku. Zdaj pa vzemite
podlozZko in Sesterokotno matico in ju ro¢no privijajte.

Ponoviti postopek za vse $tiri kote. S pomocjo ustreznih klju¢ev
pa stisnite VSE $tiri matice.

PRITRJEVANJE VODILA KOSA (SLIKI 18-20)

Vstavite blok za pritrjevanje vodila kosa (Slika 1) 4 na drsni
profil, v sprednji rob kroZzne namizne Zage, preverite pa, da se
blokirna plo$¢a nahaja znotraj utora v drsnem profilu (Slika 18).
Postavite zdaj blok za pritrjevanje na desno stran od Zaginega
lista in pritrdite ga z ustreznim drzajem (Slika 18). S pomocjo

dveh svornikov kvadratne oblike in ro¢ajev, pritrdite vodilo kosa
na blok (Slika 19). Vodilo kosa se lahko regulira od leve do
desne ter naprej in nazaj (Slika 20).

MONTAZA MERILNIKA KOTA (SLIKA 21)

Merilnik kota se enostavno vtakne v utore ob straneh Zaginega
lista (Slika 21) in se lahko uporablja za rezanje pod razli¢nimi
koti.

REGULIRANJE MERILNIKA KOTA (SLIKA 21)

Ce zelite preveriti natanénost merilnika kota, kontrolirajte, da je
puscica na 0° v nagibni lestvici in naredite rez.

Preverite rezni kot in ¢e ni na 90° regulirajte merilnik kota,
dokler ne naredita reza pod kotom 90°.

Preverite polozaj pusCice glede na lestvico nagiba in, po
potrebi, regulirajte na 0° polozaj puscice. To storite s tem, da
popustite krizni vijak puscice in le-to nastavite na nic¢lo v lestvici
nagiba. Ponovno pritrdite in stisnite krizni vijak.

MONTAZA PODALJSKOV MIZE (SLIKA 22)

KroZna namizna Zzaga ima v opremi podaljSke za levo, desno
in zadnjo stran, v primeru, da je treba podpreti kose velikih
dimenzij. PodaljSki se lahko posamezno namestijo ali v
katerikoli zaZeleni kombinaciji.

Za montazo podalj$kov je najprej potrebno odstraniti oporne
noge iz krozne namizne zage in tudi spodnjo pokrivalno
plosco.

Desni in levi podaljSek sta enakih dimenzij in se lahko namestijo
ob strani kroZzne namizne Zage. Pritrdite podaljSek Zage z
uporabo svornikov, ki so v opremi (Slika 23). Uporabljajte
dva od $tirih kratkih opornikov in eno stran pritrdite na zunanji
rob podalj$ka, drugo pa na krozno namizno Zago (Slika 24).
Ponovite postopek tudi za ostale podaljSke za mizo.

Opomba: Oporniki za zadnji podalj$ek mize so pa daljsi.

Ko ste po Zelji montirali podalj$ke za mizo, preverite s pomocjo
libele, da so vsi na ravnem in regulirajte po potrebi (Slika 25).

STIKALO ON/OFF PRI NICLI VHODNI NAPETOSTI
(SLIKA 26)

Stroj je opremljen s »stikalom na nulo«, ki v primeru prekinitve
toka, ali ¢e se izkljuci vtika¢ iz vti¢nice, preden se je stroj
ugasnil, onemogo¢i, da bi se stroj nepredvideno ponovno
prizgal, ko bi se vrnil elektricni tok ali ko bi vtika¢ ponovno dali v
vti¢nico. Za zagotavljanje varnosti pa se stroj ponovno zazene
le, ko se ponovno prikljuci stikalo ON/OFF.

Ce stroj ¢udno zaropota ali pretirano vibrira USTAVITE GA
nemudoma, preverite vzrok problema in ga popravite. Ce pa
je tezko ugotoviti problem, NE uporabljajte stroja in poklicite
najblizji servis.

POZOR!

Kadar prizigate kroZno namizno Zago, preverite, da ste pravilno
namestili za3¢ito Zaginega lista in da le-ta pravilno deluje.
Preverite, ali je zagin list reguliran pod kotom 90° in na
minimalni visini.

Prepri¢ajte se, da na mizi ni drugega orodja ali materialov.
Preverite, ali so vse matice, svorniki in drugi pritrdilni kosi ¢vrsto
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namesceni.

Kako zagnati in ustaviti stroj (Slika 26).

Za zagon stroja pritisnite vklopno stikalo »ON« (Slika 26).
Za ustavitev stroja pa pritisnite stikalo »OFF « (Slika 26).

REGULIRANJE IN DODATKI
Sledi kratek opis za vsako regulacijo in dodatke ter njihovih
funkcij.

ROCAJ ZA DVIGOVANJE (SLIKA 27)

Rocaj za dvigovanje se uporablja za dvigovanje ali spus
Zaginega lista. Zavrtite v smeri urnega kazalca ali v obratni
smeri, da lahko izvedete ta postopek.

ZAOBLJENI REZI (SLIKA 28)

Za izvajanje zaobljenih rezov primite Zagin list in ga dvignite
proti levi strani, dokler ne doseZete zaZelenega nagiba za Zagin
list ter stisnite obe rocki za blokiranje.

ROCKA ZA BLOKIRANJE (SLIKA 29)

Rocka za blokiranje se uporablja za blokiranje Zaginega lista
na Zeljeni vidini in nagibu. Ce Zelite popustiti rodko za blokiranje
jo zavrtite v smeri urnega kazalca. Preden zaZenete stroj,
preverite, da je ro¢ka dobro stisnjena, da se ne bo zagin list
premaknil med delovanjem.

KLIN (ZA PRAVILNO NAMESTITEV KLINA, OGLEJTE
S| SPECIFICNA NAVODILA ZA VARNOST)

Klin zagotavlja, da se oba kosa iz lesa, ob straneh Zaginega
lista, ne priblizujeta med rezanjem, da ne bi blokirala Zaginega
lista. Na tak nacin pa se lahko prepreci nevarnost blokiranja
motorja in protiudarca.

VODILO KOSA (SLIKA 30)

Vodilo kosa se uporablja, da se usmerja material v primeru
dolgih rezov, obi€ajno v smeri Zile. NIKOLI ne rezite s prosto
roko v obratno smer Zile, ne da bi prej namestili in trdno fiksirali
vodilo kosa.

MERILNIK KOTA (SLIKA 31)

Obicajno se merilnik kota uporablja za vodenje kosa v obdelavi
med posevnimi rezi (v obratno smer Zile). Lahko ga uporabljate
znotraj enega od utorov mize. Vedno preverite, da je med
uporabo merilnik trdno fiksiran.

PRECNI REZ (SLIKA 32)

Precni rez je tisti rez, ki je narejen v obratni smeri Zile, pod
kotom 90° ali pravokotno glede na rob in na plos¢ato stran
lesa.

POSEVNI PRECNI REZ (SLIKA 33)

Ko se les obreze po druga¢nem kotu (ne pod 90°) glede na rob
obdelovalnega kosa.

Sledite istim postopkom, kot za pre¢ni rez ampak nastavite
merilnik kota na Zeljeni kot.

ZAOBLJEN PRECNI REZ (SLIKA 34)

Isti rez, kot je precni, toda z razliko, da se les obreze tudi po
druga¢nem kotu (ne samo pod 90°) glede na ploS¢ato stran
kosa. Sledite istim postopkom, kot za pre¢ni rez ampak
nastavite Zagin list na Zeljeni kot. Uporabljajte merilnik kota v
utoru na desni strani zaginega lista, da ne bi zas¢ita Zaginega
lista ovirala rez.

POZOR!

Med izvajanjem posSevnih ali zaobljenih pre¢nih rezov, ali, ko
izZlebite na robu ozkega kosa, vedno uporabljajte merilnik
kota. NIKOLI ne izvajajte takih rezov s prosto roko (ne da bi
uporabljali merilnika kota ali drugih dodatkov), sicer bi se lahko
Zagin list zablokiral in povzroGil reakcijo ali stik med zaginim
listom in roko ali prsti. Med uporabo pa VEDNO blokirajte
merilnik kota v polozZaju. Odstranite vedno vodilo kosa iz mize,
ko ga ne uporabljate.

Preverite, ali ste namestili varnostno zascito za Zagin list pri
opravljanju prehodnega reza (oziroma, ko Zagin list prereze
celotno debelino kosa). Zagin list bi moral $trleti cca. 3,5 mm
(1/8 palca) nad obdelovalnim kosom.

KOMBINIRANI POSEVNI REZ (SLIKA 35)

Kombinirani poSevni rez je torej kombinacija med poSevnim in
zaobljenim pre¢nim rezom.

Rez se izvede po druga¢nem kotu (ne pod 90°) glede na rob
kot tudi na plo$¢ato stran lesa.

Regulirajte merilnik kota in Zagin list na Zeljeni kot in se tudi
prepri€ajte, da ste merilnik kota blokirali v polozaju.

PONAVLJAJOCI SE REZ (SLIKA 36)

Ponavljajoci se rez je rez ve¢ kosov iste dolZine za katerega ni
potrebno oznaciti posameznih kosov. Za varno izvajanje tega
reza regulirajte vodilo kosa, da boste imeli zazeljeno dolzino
in preverite, da ni ovir pred zaginim listom (Slika 36). Ko boste
izvajali rez, rob kosa ne bo v stiku z vodilom kosa, temve¢ bo
kos izdelan iz zaZelene dolZine.

NIKOLI ne uporabljajte vodila kosa za blokiranje dolzZine, ker
bi se lahko kos zablokiral med vodilom in Zaginim listom in
povzrocil reakcijo.

UPORABA VODILA KOSA (SLIKA 37)
Vodilo kosa se uporablja za rez v smeri proti Zili, za zaobljeni
rez v smeri proti Zili in za izZlebitev.

REZ V SMERI PROTI ZILI

Pomeni rezati kos lesa v smeri proti Zili ali v smeri dolZine (Slika
37). Za izvajanje tega tipa reza se uporablja vodilo kosa za
stroj in se ga namesti v zaZeljeni Sirini in se potem zablokira v
polozaju. Preden za¢nete z rezom, preverite, da je vodilo kosa
vzporedno glede na zagin list in da je tudi klin dobro namesc¢en
z Zaginim listom. Ko boste rezali dolge deske ali Siroke plosce
vedno uporabljajte podporo za obdelovalni kos. Drzite kos, da
je naslonjen na vodilo in ga z neprekinjenim in stalnim pritiskom
potisnite proti Zaginemu listu.

V primeru, da S$irina reza preseze 150mm (6 palcev),
uporabljajte desno roko, da potisnite kos, dokler ne gre ¢ez
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mizo. Uporabljajte levo roko samo za vodenje, ne potisnite
obdelovalnega kosa s to roko.

ZAOBLJEN REZ (SLIKA 38)

Ko izvajate zaobljen rez pri sestavi materiala, ki je Sirok 150
mm (6 palcev) ali manj, uporabljajte izkljuéno desno stran
Zaginega lista (Slika 38).

ZAMENJAVA ZAGINEGA LISTA (SLIKA 39)

Odstranite zascito Zzaginega lista in vlozek za delovno mizo
(Slika 39.1). Ko boste popolnoma odklopili ro¢ko za blokiranje,
zavrtite ro¢aj za dvigovanje v smeri urnega kazalca, da bi
dvigovali Zagin list do maksimalne visine. Zdaj pa snemite
matico, ki fiksira Zzagin list in zunanjo prirobnico, zatem pa
povlecite ven Zagin list (Slika 39.2).

Preverite, ali so gred motorja, gred za Zagin list, notranja in
zunanja prirobnica in blokirna matica cisti in ni prisotnih
ostankov Zaganja. Nastavite nov Zagin list (prepricajte se, da
so zobje obrnjeni navzdol, gledano od spredaj). Preverite tudi,
ali so prirobnice Ciste in montirane v pravilni smeri. Na koncu pa
z ustrezno matico zagin list fiksirajte v polozaju (Slika x39.3).
Ponovno sestavite vlozek za mizo in ga fiksirajte v polozaju
s kriznimi vijaki. Ponovno montirajte zascito Zaginega lista in
preverite, ali deluje pravilno.

Kontrolirajte uravnavanje klina, kot je obrazloZeno v specifi¢nih
navodilih za varnost.

Preden prizigate krozno namizno Zago, preverite, ali ste pravilno
namestili zad¢ito Zaginega lista in le-ta pravilno deluje.
Preverite, ali je Zagin list nastavljen pod kotom 90° in na
minimalni visini. Prepri¢ajte se, da na mizi ni orodja ali drugih
materialov. Kontrolirajte, ali so trdno stisnjeni vse matice, vsi
svorniki in drugi fiksirni deli.

Ce stroj éudno zaropota ali preveé vibrira, USTAVITE GA
nemudoma, preverite naravo okvare in jo popravite. Ce ne bi
bilo mozno ugotoviti problem, NE uporabljajte avta in poklicite
najblizi servis.

MAZANJE

Odstranite spodnjo varnostno zascito preden boste namazali
stroj in izvlecite krizne vijake z odrezanim stoZzcem (Slika 40).
Vsak mesec namazajte vijak za nagib Zaginega lista in oba
para blokirnih in regulacijskih matic, poleg tega Se palico za
dvigovanje Zzaginega lista; pri tem pa uporabljajte tekoce olje za
stroj ali drugo podobno mazilo.

VZDRZEVANJE

Nikar ne regulirajte stroja, ¢e je motor v delovanju.

Preden boste zamenjali krtace, preden boste namazali zago in
preden boste izvajali kakrSnokoli vzdrzevalno delo na stroju, se
vedno prepricajte, ali ste izkljucili vtikac iz vticnice.

Po vsaki uporabi preverite, da ni stroj poSkodovan ali da so
nekateri njegovi deli pokvarjeni; skrbite, da je stroj vedno v
brezhibnem stanju in nemudoma popravite ali zamenjajte vse
potrebne sestavne dele.

Odstranite usedline prahu. Med uporabo se bodo karbonske
SCetke obrabile, kot bo razvidno od morebitne izgube moci in
prevelikih iskric, ki se vidijo skozi prezracevalne odprtin.
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Zamenijajte $¢etke, ko se bodo obrabile do cca. 4-5 mm
Odstranite dva pokrovéka, ki sta ob strani motorja (Slika 41).
Odstanite obrabljeno karbonsko $¢etko in montirajte drugo,
potem pa dajte nazaj pokrovéek. Ponovite isti postopek tudi za
drugo S¢etko. Ponovno postavite pravokotno pokrivalno plo$¢o
in jo fiksirajte z ustreznimi vijaki.

Opomba: potrebno je, da se $¢etke vedno zamenjajo v paru.

OPOZORILO

Za zagotavljanje varnosti in zanesljivosti vsa popravila, -

z izjemo zamenjave $Cetk iz zunanje strani — se izvajajo

izkljutno v POOBLASCENEM SERVISU ali v drugih ustrezno

pooblas&enih centrih ali organizacijah.

Opomba: v primeru kateregakoli problema elektricne narave
se je potrebno obrniti h kvalificiranemu elektric¢arju.

Preden boste izvajali katerokoli delo na stroju, izolirajte stroj

in izkljucite vtikac iz vticnice, ¢etudi se vam bo zdelo, da je

problem majhen.



LOKALIZIRANJE OKVAR

PROBLEM

MOREBITNI VZROK

RESITEV

Stroj se ne zazene

KroZna Zaga ni priklju¢ena na napajanje in ni
prizgana.

Pregorela varovalka; vklopilo se je glavno
stikalo (diferencialno stikalo).

Vklopite vtika¢ in zaZenite stroj.

Zamanjajte varovalko, resetirajte glavno
stikalo (diferencialno stikalo).

Rezi pod kotom 45° ali
90° v smeri proti Zili niso
natancni

Zapore nagiba niso pravilno nastavljene.

Pus¢ica nagiba ni pravilno nastavljena.

Preverite Zagin list z ravnilom in ravilno
postavite zaporo. Nastavite puscico na 0°.

Med rezom proti Zjli
material ovira zagin list

Vodilo kosa ni pravilno nastavljeno glede na
zagin list.

Deformiran material: rob, ki je naslonjen na
vodilo kosa ni raven.

Controllare I'allineamento della lama e se
necessario regolare.

|zravnate nepravilni rob.
Izberite drug kos za rez.

Material ovira klin

Klin ni pravilno nastavljen glede na Zagin list.

Preverite nastavitev Zaginega lista in jo po
potrebi regulirajte.

Zagin list je oZji od klina.

Izberite drug Zagin list ali drug klin.

Zagin list poriva nazaj
material

Vodilo kosa ni nastavljeno.

Controllare I'allineamento della guida pezzo e
regolare se necessario.

Klin ni nastavljen glede na Zagin list ali ni bil
montiran.

Controllare I'allineamento del cuneo e
regolare/montare se necessario.

Vtakne se material v odsotnosti vodila kosa.

Installare la guida pezzo.

Izpusti material preden konca z rezom.

Introdurre fino in fondo il materiale prima di
rilasciarlo.

Zagin list ni nabrugen.

Cambiare la lama.

Rocaj za blokiranje merilnika kota ni pravilno
utesnjen.

Fissare la manopola di blocco.

Krozna zaga slabo reze

Zagin list ni nabrugen.

Zamenjajte Zagin list.

Zagin list je narobe pritrjen.

Pritrdite Zagin list v pravilno smer.

Kopicenje gume ali smole na zaginem listu.

|zvlecite Zagin list in ga Cistite z ustreznim
izdelkom ali'z jekleno volno.

Nepravilni Zagin list za opravilo.

Uporabljajte pravilni Zagin list.

Kopicenje ?ume ali smole na delovni mizi, kar
ima za posledico prekinjen vnos materiala.

Delovno mizo Cistite z ustreznim izdelkom in z
jekleno volno.

Zagin list se ne dvigne ali
se stalno spusca

V mehanizmu so ostanki Zaganja in
umazanija.

Uporabljajte ustrezno $¢etko ali sesalec
in posesajte prah in umazanijo. Ponovno
namazite.

Zagin listnima
predvidene hitrosti

Napajalni kabel/podaljSek nima pravilnega
preseka ali je predolg.

Uporabljajte ustrezen kabel ali se obrnite na
elektricarja.

KroZna zaga vibrira

KroZna Zaga ni pravilno pritrjena.

Preverite pritrditev in trdno montirajte blokirne
elemente.

Opora ali delovna miza ne stoji na ravnem.

Pritrdite delovno mizo ali oporo na ravna tla.

Zagin list je poskodovan ali deformiran.

Zamenjajte Zagin list.

Krozna zaga ne dela
natancnih precnih rezov
pod kotom 45° ali 90°

Merilnik kota ni pravilno nastavljen.

Preverite in ponovno regulirajte merilnik kota.

Motor ne zaZzene ampak
je napajanje OK

Okvara stikala ON/OFF.

Obrpite se na pooblas¢eni servis za kontrolo
kroZne Zage.

Izgorel motor.

Obrnite se na pogblaséeni servis za
zamenjavo motorja.

Obrnite se na pooblasceni servis za
zamenjavo motorja.

Morebitna elektricna okvara. Obrnite se na
pooblasceni servis za kontrolo enote.
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PROBLEM MOREBITNI VZROK RESITEV

Pregretje motorja. Vtaknite bolj po€asi kos proti Zaginemu listu.

Motor se pregreje, ne
vlece; glavno stikalo se
vklopl, varovalke skocijo

Uporabljajte ustrezno ¢etko ali sesalec, da
posesate prah in umazanijo ter povecate pretok

Slabo ohlajenje. Kopi¢enje Zaganja okrog
t zraka v motorju.

motorja.

Izgarele tuljave. Varovalke in glavna stikala

iniajo nezadostho zmogljivost. Obrnite se na kvalificiranega elektricarja.

Zaradi reza motor ne vle¢e | Zagin list ni nabrugen. Zamenjajte Zagin list.

Egg'in list unici obdelovalni | 754in jist "se nagne”. Oglejte si del o regulaciji zaginega lista.
Previsoka hitrost vnosa. Zmanj$ajte hitrost vnosa.

ggggtisgslgijtp?gdmzerge% om thﬁltgrkr%%?im“\gpk%rt%qno glede na zagin list ali | ogjejte si del o regulaciji vodila kosa.
Klin ni nastavljen. Oglejte si del o regulaciji klina.

Opomba: V primeru kateregakoli problema elektricne TEHNICNE SPECIFIKACIJE

narave, izolirajte stroj in izkljucite vtika¢ iz vtinice Napetost 230 V ~ 50 Hz
preden se boste obrnili na kvalificiranega elektricarja. Za
L L " . . : “ S11200 W
zagotavljanje varnosti in zanesljivosti vsa popravila — z Nazivna mo¢ S6 40% 1500W
izjemo zamenjave $cetk, ki so lahko dostopne od zunanje m - -
) . - - o Spremenljiva hitrost 5700 min”'
strani — mora izvesti pooblas¢eni servisni center. . — -
Dimenzije Zaginega lista 254 @
Maks. rez pod kotom 90° 75 mm
Maks. rez pod kotom 45° 60 mm
Nivo zvo¢nega pritiska LPA 106,4 dB(A)
Nivo zvo¢ne moCi LWA 93,4 dB(A)
Teza 28 kg
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TERMINOLOGIJA ZA MIZARSKO DELAVNICO

Obdelovalni kos

Material, na katerem se izvede opravilo reza. Protireakcijski
blokirni zatici.

Pravilno name$¢ena naprava omogoca, da se med rezom
obdelovalni kos ne premika nazaj proti delavcu.

Gred za Zagin list
Gred na katero se namesti rezalno orodje.

Precni rez
Opravilo reza ali oblikovanja, ki se v obdelovalnem kosu izvaja
proti smeri Zile.

Dekoriran cokel (kocka)
Neprehoden rez, ki v obdelovalnem kosu ustvarja obdelano
zarezo ali utor.

Deska za glajenje
Mehanizem, ki pomaga slediti obdelovalnemu kosu in ga med
rezom nasloni na mizo in/ali na vodilo.

Rez s prosto roko (Ne skusSajte odrezati materiala s
prosto roko)

|zvajanje reza brez vsakega vodila, merilnika kota, dodatka,
blokirne naprave ali drugega ustreznega tipa,

ki onemogodi, da se obdelovalni kos premika med rezom.

Guma
Lepljiv ostanek na osnovi limfe, ki ga proizvaja les.

Nagnjenje
Nepravilna nastavitev zaginega lista.

Rez
Koli¢ina materiala, ki ga Zagin list odstrani z neprehodnim rezom
ali reza, ki jo naredi list z delnim ali prehodnim rezom.

Reakcija
Nepredvidljivo zablokiranje in sunek nazaj. Obdelovalni kos
skace pred Zago, ko je rez proti vlaknini.

Rob za vnos
Skrajni rob obdelovalnega kosa, ki se med rezom najprej vtakne
v rezalno orodje.

Okrasni rob
Neprehoden rez, ki naredi posebno obliko v obd. kosu; uporablja
se za okraske v mizarstvu ali pri obdelovanju.

Pali¢ica za porivanje
Naprava, ki se uporablja za porivanje kosa v Zzago v primeru
ozkih kosov, ki se rezejo proti Zili; pomaga, da delavec drzi roke
stran od Zaginega lista.

Blok, ki podpira porivanje
Naprava, ki se uporablja za rez proti zili in za zelo ozke kose,
kjer se ne da uporabljati paliCice za porivanje.

Utor
Zanka na robu obdelovalnega kosa.

Smola
Strjena in lepljiva snov na osnovi limfe.

Rez proti zili
Izvajanje reza proti Zili v obdelovalnem kosu.

Rotacijska hitrost
Stevilo obratov, ki jih v eni minuti izvaja rotacijski predmet.

Klin
Vtaknjen je za Zaginim listom, da onemogo¢i, da se les zapira
in se zagozdi po rezu.
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BBEOEHUE

Bnarogapum Bac 3a nmokynky Halero WHCTPyMEHTa, KayecTBO KOTOPOro Gbifio TLATeNnbHO NPOAYMaHo elle Ha ctagun paspaGoTku u
npou3BoaCTBa. Mbl MPUNOXUIM MAKCUMYM YCUIUIA K TOMY, 4TOBbI Y Bac Ha pykax okasancsi HadeXHblil UIHCTPYMEHT, Ka4eCTBO KOTOPOro
Mbl rapaHTupyeM. Ho ecnu BApyr NposiBATCS TOT peakuii cryyaid, koraa B ero paboTe oBHapyxutcs c6oii, npocum Bac obssatensHo
06paTUTLCA B HALLM LEHTPbI TEXHUYECKO MOMOLLM, CTIMCOK KOTOPLIX MPUBOANTCS Ha 06OPOTE MHCTPYKLMIA MO UCMONB30BAHMIO.

TEXHUKA BE3OMNACHOCTU NPEXAE BCEIO

Mpexae Yem NpUcTynuTL K paboTe, NPUMUTE BCE MepbI, 4TOBbI U36eXaTh ONacHOCTU BO3HUKHOBEHMS NOXapa, anekTpoyaapa 1 Tpasm. B
MHCTPYKUMSIX MO paBoTe C MHCTPYMEHTOM MpUBEAEHbI BCE HEOBXOAMMbIE YKa3aHus, KakoBO HA3HAYEHNEe UHCTPYMEHTa U KaKoi PUCK MOXET
BO3HUKHYTb NPY paboTe ¢ HUM.

FTAPAHTUWHBLIA CEPTUGUKAT

W3arotoBuTens rapaHTupyeT 6e3oTkasHyto paboTy MHCTPyMeHTa B TeYeHUe 2 neT Co AHS ero NpuobpeTenus. 3TOT rapaHTUiiHbIA CPOK He
pacnpocTpaHsEeTCa Ha cryyau CAa4Yu UHCTPYMEHTA B NpoKaT. M3roToBuTenNb rapaHTUpYeT 3aMeHy HeUnpaBHbIX UK AedekTHbIX AeTaneil.
[laHHas rapaHTus He BKIoYaeT BO3MeLLeHUe NPsIMOro M KOCBEHHOTO yllepba, HacTynuBLLEro B pesynstate paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
M3 rapaHTuitHbIx 0Bs13aTenbCTB Takke UCKMIOYAOTCS: 3amMeHa PacxXofHbIX MaTepvanos, UCMOMNb30BaHWe UHCTPYMEHTa He Mo MpsiMomy
Ha3HaYeHuI0, MPOMBILLNIEHHOE UCMONb30BaHUE MHCTPYMEHTA, a Takke BO3MELLIEHUE 3aTpaT Ha yNakoBKy U JOCTaBKY MHCTPYMeEHTa K LieHTpaM
Texo6CnyXuBaHuUs (NPOM3BOASATCA 3a CHET NoNb3oBaTens). IHCTPYMEHT, 0pOpMMEHHbIN C ONNaToi A0CTaBKY 3a CHET MOMy4aTens, B PeMOHT
He NpUHUMaETCs. IHCTpYMEHT, MoAUdULMPOBaHHbIN KakuM-N6o 06pa3om nm MCnonb3oBaBLUMIACS B KOMMEKTE C HE PEKOMEH0BaHHbLIMM
NpoW3BOAMTENEM aKceccyapamu, Takke He MOANafaeT Mo rapaHTUMHbIA PEeMOHT. MapaHTUMHBIA PEMOHT OCYLLECTBMSIETCS TOMbKO
nocrne npenBapuTenbHOTO MPeACTaBNEHUst COOTBETCTBYIOLIErO 3anpoca B CryxBy NocnenpogaxHoro o6CnyXuBaHUs C MpUoKEHUeM
[IOKyMEHTOB, YIOCTOBEPSIOLLMX €ro NpuobpeTeHue. Mocne Nokynku MHCTPYMEHTa pekoMeHAYeTCsl cpasy e YBeanTbes B €ro LieNoCTHOCTM
1 KOMMNEKTHOCTM U BHUMATENbHO NPOYMUTaTh MHCTPYKLMM NO paboTe ¢ HAM.

IOPUONYECKUE NPABA
[ins BnagenbLa MHCTPYMeHTa AaHHas rapaHTUsi H KouM o6pa3oM He BRMSIET Ha ero npasa, OroBOPEHHbIE YCTaBOM O6LLECTBa, YNeHOM
KOTOPOrO OH MOXET SIBMSITLCS.

YHUYTOXEHUE U3OENUA

Ecnu paHHoe nagenue AOmKHO BbiTb YHUMTOXEHO B CBSA3M C TEM, Y4TO OHO HE UCNONb3YeTes, TGO B CBA3M C MHLIMY MPUYMHAMM, €70 Hemnb3asi
BblGpackIBaTh Kak 06bl4Hble GbiToBble 0TX0Abl. C TeM, YTOOb! BbinK CoXpaHeHbl YenoBeveckne pecypehl, U B LIEMSX CHWXKEHNS OMacHbIX
KOHTaKTOB C MPUPOAOIA, N03aboTbTECh O HaAnexalle nepepaboTke UM NUKBUAALMN U3LENUA NYTEM JOCTaBKM €r0 B MECTHbIE LIEHTP MO
c6opy 0TX0f0B NMGO B MHOW YNONHOMOYEHHbIN LIEeHTP. ECnn Bbl COMHEBAETECh, 06paTUTECh B MECTHOE YYPEXKAEHUE, OTBETCTBEHHOE 3a
cbop v nepepaboTKy OTXOAOB, MO NOBOAY ansTePHATUBHON MHPOPMALWK, CBA3AHHO C NepepaboTKoil U/MIN yCTpaHEeHNeM OTXOL0B.

ANEKTPUHECKAA YACTb MHCTPYMEHTA
BHUMAHME
[laHHbBIN MHCTPYMEHT UMEET Hepa3bOopHbIii SNEKTPUYECKU pasbeM, KOTOPbI COOTBETCTBYET paboyeMy HanpsiKEHUI0 UHCTPYMEHTa,
oTBeyaeT TpeboBaHMSIM CTPaHbI UIMMNOPTUPOBAHIS 1 MEXAYHAPOAHBIM SMEKTPUYECKUM CTaHaapTaM.
HanpskeHne ceTu aneKTPOnUTaHUs [OMKHO COOTBETCTBOBATb ykasaHHOMY Ha 3aBOACKOW Tabnuuke. MoBpexaeHHble pasbem Wi
ToKONoABOAALLMIA Kabenb HeoBX0AMMO HEME/INIEHHO 3aMeHWUThL Ha HOBBIV 6ok OT Npon3BoAUTENS.
IMpu NoAKMIOYEHNN MHCTPYMEHTA K CETU 3NEKTPONUTaHNS PyKOBOACTBYITECH TPeBOBaHUSIMI 1 HOPMATUBaMK CBOEI CTPaHbI.
Mpwn HeobxoanMMocTn obpalianTech K KBanuhULMPOBaHHOMY SMEKTPUKY.

OBLUE TPEBOBAHUA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU W36eraiiTe cry4aifHOro BKIKOUYEHUS 3NeKTPonpuGopos -

OTKnoYaiTe Ux cpasy no OKOHYaHUU padoTbl

Mpexage Yem HayaTb paboTaTb C MHCTPYMEHTOM, BHUMATENbHO Mepen BKkMtOYEHMEM WHCTpPyMeHTa ybeauTecb, YTO B HEM He
NpoYMTaNTe MHCTPYKLMM MO ero aKkennyataumum, TpeboBaHns TEXHWKN 0CTarnoch Krto4ei, KOTOpbIMU Bbl MPOU3BOAUIN  PETYIIMPOBKY,
6e30nacHOCTU, YTO MOMOXET u3bexaTb TpaBM y paboTatolwmx ¢ 1 wnoHok. Mepen noakmoveHMeM TokonoaBoasLlero kabens B
HUM, a Takxe NPOANUT CPOK CyXObl CaMOro UHCTPYMEHTA. CeTb 3NeKTponuTaHns ybeanTech, YTo BbIKMoYaTeNb Ha Kopnyce
CobniogaiiTe npaeuna paboTbl ¢ WHCTPYMEHTOM, MCMOMb3yiiTe MHCTPYMEeHTa HaxoauTcs B nonoxexun BbIKI.

€ro CTPOro no HasHadeHuto. PaboTatolme ¢ HUM LOIMKHBI UMETb Mo okoHYaHuM paboTbl, a Takke npexae, Yem HayaTb nbble
YeTKoe MpefcTaBeHne O PUCKaXx, K KOTOPbIM MOXET MpUBECTU onepaumm No TEXHUYECKOMY YXOfy, CMaske W peryrmpoBke
HecobntofeHne NHCTPYKLWIA. VMHCTPYMEHTa WM 3aMeHe HoXa, cBepna unu  dpesbl,
XpaHue AaHHbIe UHCTPYKLMK B AOCTYNHOM Ans paboTatoLmx mecTe. ybeauTech, 4TO TOKONOABOAAWMIA Kabenb BLIKMOYEH U3 CeTu
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ANEeKTponnTaHns.

MpoBepsiiTe LENOCTHOCTL MHCTPYMEHTa

Mpexae Yem HavaTb paboTy C MHCTPYMEHTOM, BHWMATENbHO
oCMOTpUTE €ero W ybeauTecb, YTO OH He WMEeeT BUOUMbIX
NOBPEXAEHU N €ro HasHayeHue COOTBECTBYET TOW onepauu,
KOTOPYIO Bbl XOTUTE BbIMOMHUTL C €70 NOMOLLbIO.

MpoBepbTe NPaBUNBLHOCTL COOPKU WMHCTPYMEHTA, LIENOCTHOCTb
BCEX ero YacTeil, COOCHOCTb BpaLLiatoLLMXCs YacTel n ceoboay 1x
LBVXEHUS.

YBenontecb, YTO HET HUKaKMX BHELUHUX MPensTcTBUA  Ans
npaBuibHON paboTbl UHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHast 3alWwuTHas unu nobas uHas YacTb UHCTPYMeHTa
[IOIKHbI BbITb HE3aMEANUTENBHO BOCCTAHOBMEHbI UMW 3aMeHEHbI
B CMeLMan13MpoBaHHOM LIEHTPE TEXHUYECKoro OBChyXuBaHus,
€CI UHOE HE YKa3aHOo B AaHHO UHCTPYKLWK.

MoBpexaeHHble nepekntoyaTteny  AOMKHbI  PEMOHTUPOBATLCS
TOMbKO B CMELMAnU3MPOBaHHBLIX  LEHTPaX — TEXHUYECKOTO
o6CnyXuBaHUs.

BanpeluaeTcsa paboTtaTb C MHCTPYMEHTOM, Y KOTOPOTO MOBPEXAEH
nepekntodatens BKIT-BbIK/1.

MomHuTe, 4To 0BpasyoLmecs Bo Bpemsi 06paboTkn mMaTepuanos
CTPYXKa W nbineobpasHblil MOPOLIOK BpeaHbl ANs 340POBbS.
BawiaiiTe AbixaTenbHbIe NyTX PECIMPaTOpPOM.

Mpu paGoTe HapesalTe CpPeAcTBa MHOMBWLYanbHOW 3alUWThI:
04KM, NepyaTk1, pecnmparop, YiiHble Npobku, XecTkue GOTHUHKM C
HECKOSb3SLLUM MOKPBITUEM.

Opexaa AoMmKHa NNOTHO Npuneratb K Teny U He UMETb CBOGOAHO
cBUCAlOLLMX KPaéB; nepes Havanom paboTbl CHUMUTE CBUCAIOLLME
yKpaLLeHusi, a iNHHbIE BOMOCk yGepuTe Hasap.

MoBepxHOCTb Nona AormkHa BbITb POBHOW U YCTONYMBOM.
Ob6pabatbiBaemyto AeTarb NIOTHO 3aXMUTE B TUCKAX.
MopnepxwvBaiiTe YACTOTY M NOpSAOK Ha paboyem mecTe.

Mpw paboTe AepXUTE MHCTPYMEHTO ABYMS PyKaMul.

Henb3s BCkpbiBaTb KOPMyC MHCTPYMEHTa, MOAWUMULMPOBATL ero
BHYTPEHHUE YacTu UNW CbeMHble Hacaaku K Hemy.

3alymLaiiTe MHCTPYMEHT OT BRaru, Aoxas. He xpaHute ero v He
pabortaiiTe C HM BO BNaXHbIX MECTaX UMK rAe Ha Hero MOXET Nerko
nonactb Bofa. Mecto paboTbl JOMKHO 6GbiTb XOPOLLIO OCBELLEHO.
He paGoTaiiTe C MHCTPYMEHTOM B MecTax, [4e €eCTb pUCK
BO3HUKHOBEHWSI MOXapa WKW B3pbiBa: [Ae XPaHATCA nerko
BOCMTaMeHsIoLLMecs BELLECTBa, TONMMBO, Kpackyl U Naku, roptoume
ra3bl UNn B3pbIBYaTHbIE BELLECTBA.

He ponyckaiiTe B 30Hy paGoThbl AeTel U XUBOTHbIX

B 30He paboTbl He [OMKHbI HAXOAMTLCS [ETU UK XKUBOTHBIE.

Bce anmekTpuyeckne UHCTPYMEHTbl  [JOMKHbI  XPaHWTbCS B
HEeJoCTYNHOM ANs ieTell MecTe, XenaTerbHO B CYXOM U 3aKpbiTOM
Ha Kntoy WKady Unm oTAerNbHOM NOMELLEHUN.

Mcnonb3yiiTe MUHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HaYeHUIo
McnonbayiiTe 3aneKTPOMHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HAYEHMIO Y TONbKO
[nsi Tex onepauuii, Ans KoTopbix oH 6bin pa3paboTaH. MowHocTb
MHCTPYMEHTa A0IKHA CTPOro COOTBETCTBOBATb 0GbEMY U TSHKECTM
BbINOMHAEMbIX paboT.

He npeBbiwwanTe ckopocTb paboThbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
BbiGpaHHasi B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSMU  CKOPOCTb
paboTbl - rapaHTUsl TOTO, YTO NEKTPOUHCTPYMEHT TOYHO BbINOMHUT
3aaHHyto emy paboty u 6ynet GesonaceH B akcnyaTaumm.

TwarenbHo cobnioganTe npaBuna yxoaa 3a
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

PexyLume KpOMKM 1 NOBEPXHOCTU [OMKHbI BbiTb BCErAa XOpOLLO
3aTOYEHHBIMW U cofepkaTbes B uuctote. CTporo creayiite
VHCTPYKLMSIM MO CMa3ke W CMEHe CbeMHbIX Hacagok. PykosiTku
U pyuyku, 3a KoTOpble cCriefyeT AepxaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT,
[lOMXKHbI GbITb BCErAa YUCTBIMUA U He UMETb CrefoB Macna 1 xupa
Ha cBoeil noBepxHocTU. CrieanTe 3a TeM, YTOObl BEHTUNSLMOHHbIE
npope3n, Yepe3 KOTOpble MPOUCXOAUT OXMaXAEHUE BHYTPEHHUX
pabounx opraHoB, ObinyM BCErga YUCTBIMU UM HE3aCOPEHHLIMMU,
B MPOTWBHOM Cryyae BHYTpeHHUEe pabouve opraHbl, BKIOYast
3NeKTPoABUraTeNb, MOTYT NEPErPETLCS, N UHCTPYMEHT BbIMAET U3
cTpost.

Ecnn  HeobxoaMmMo  BbINMOMHWTL  paboTbl Ha  onpeneneHHon
BbICOTE OT Mona, neca, NoAMOCTKM WK BallHs, Ha KOTOpOW
6ynet cTosTb paboTatoLnii, AOMKHbI BbiTb YCTONYMBLIMK, UMETHL
nepumeTpanbHble orpaxaeHue n Gopra.

3ALLUTA OT ANEKTPUYECKUX YOAPOB

Bo Bpemsi paGoTbl creanTe, YTOGbI KOPMYC AMEKTPOUHCTPYMEHTa
He Kacarcsi 3a3eMrieHHbIX MOBEPXHOCTEN MMM 3aMKHYTbIX Ha
maccy (Hanp., Tpy6onpoBoaoB, pafAraTopoB, MOEYHbIX MaLLVH Ui
XOMNOANIBHUKOB).

Tokonoparowuii kKabenb

Bbikntoyast SMeKTPOMHCTPYMEHT U3 3MeKTPoCeTW, He AepraiTe
Pe3Ko W He TAHWTe 3a NPOBOA.

Mepensuras  9NeKTPOWHCTPYMEHT, He TAHWTE 3a NpOBOA
anekTponuTanus. Cneaute, YTo6bl aneKTponpoBoAHe neperpesancs
PSAOM C UCTOYHMKaMU NOBbILLEHHOTO Tenna. Crneaute, YTobbl ero
130nAUMS He noepeaunace 06 OCTpble KPOMKM U YTOObI Ha ero
NOBEPXHOCTb He nonagany Macna unu pacTBopuTenu.
Mepuoauyeckn ocmaTpuBaiTe NPOBOA Ha LENOCTHOCTb. Ecnm
LIenocTHOCTb MpOBOAA HapylueHa, ero HeobxoauMo 3aMeHUTb B
Crneumnanm3upoBaHHOM LIEHTPe TeX0BCmyXMBaHUS.

Mepuognyecky  ocmaTpuBalTe  Ha  LEMOCTHOCTb  Takke
yanuHutensHole  kabenu. [pu  HeobxoaMMOCTW  HeMeaneHHo
3ameHsiiiTe ux. Mpu paboTe C aNEKTPOUHCTPYMEHTOM B kayecTse
TokonoABoAALLMX NpoBoaoBuyAnuHuTenen HEMb3Ancnonb3osats
[BYXUnbHble kabenu c 3a3eMneHveM, a TOMbKO TPEXKUIbHbIE,
OVH W3 KOTOPbIX 3a3emrieH. YOnWHUTENbHbIN kabenb Bcerga
[IOIDKEH MOMHOCTLI0 pas3maTbiBaTbes. [N yanuHuTeneii cebiwe 15
M UCMONb3yWiTe TONbKO Kabenu nonepeyHsiM ceveHnem 1,5 Mm2
[ns yanunuteneii cB. 15 M Ho He Gonee 40 M UCMONb3yITe TONbKO
kabernu nonepeyHbIM ceyeHmnem 2,5 Mm2.

Ob6eperaiiTe yanMHUTENbHbIA kaberb 0T OCTPbIX KPOMOK U PEXYLLINX
NOBEPXHOCTEW, He nojsepraiTe ero Ype3aMepHOMY HarpeBaHuio,
nepuTe, YTobbl Ha ero NOBEPXHOCTH He BbINo Bnarv uUnu BoAbI.

YpoBeHb  6€30MacHOCTM M KOHCTPYKUMSi  AaHHOro
3NeKTPOUHCTPYMeHTa oTBevaloT MeXAyHapoAHbIM
TpeGoBaHUSAIM U HOpPMaTUBaM CTpaHbl-uMnopTepa. PeMoHT
YCTPOICTBaAOMKEH OCYLLECTBAATLCA KBaNM(PULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom crneuuanu3MpoBaHHbIX LEHTPOB 06CNyXUBaHUS
M C MCMONb30BaHWEM 3anacHbIX YacTen, PeKOMeHA0BaHHbIX
npoussoauTenem. HecobnioaeHue atoro Tpe6oBaHus aenaet
3MeKTPOUHCTPYMEHT NOTEHLUManbHO onacHbIM B paGore.
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CNEUUOUYECKME MHCTPYKLIMK NO BE3OMACHOCTU
/3 HekoTOpbIX W3Jenuii U3 [OpeBeCUHbl WNM  Nogo6HbIX
maTtepuanos, ocobeHHo n3 MDF (OBI) (Medium Density
Fibreboard — [OpeBeCHOBOMOKHWUCTbIE MNMUTbI  cpeaHewn
NMAOTHOCTU) MOXET BbIAENATLCS Mblb, NPeAcTaBnsoLas
onacHOCTb Ansi 3a0poBbs. [Mpn akcnnyaTauum AaHHOTO CTaHka
Hapsigy C MNpUMEHeHVWeM MbineBcachbiBalolLero cpeacTea
pekoMeHayeTcs HapeBaTb Ha NMLO  Macky CO CMEHHbIMW
unsTpamu.

Koraa WHCTPYMEHT He wucnonb3yetcs, a Tak e nepep
PEMOHTHbIMM paboTamu, paboTamn no cmaske, 3ameHamu
netanen, TakMx Kak pesuoB, cBepn U ¢pes, Heobxoaumo
MOCTOSIHHO ~ MPOBEPSTb,  YTOObI  BUMKa  3NEKTPUYECKOTO
MHCTpyMeHTa 6blna OTKMoYeHa OT PO3ETKU 3NEeKTPU4ecKomn
ceTu.

He wcnonb3oBaTb  MOMOTHO
BbICTPOPEXYLLEN CTanu.

He octaHaBnuBaTtb MOMOTHO MUMbl, OPCUPYS MaLLUMHY WIn
npumeHsisi GOKOBOE AaBMIEHNE Ha NOMOTHO.

Mcnonb3oBaTb  MOMOTHO — COOTBETCTBYIOLLErO  TUnNa  Ans
Xenaemon onepauun.

He wucnomnb3oBaTb U30rHyTble MOMOTHA W MOMOTHA C
OTCYTCTBYWOLUMMU 3yObsMU; [OEWCTBUS TaKoro popa MoryT
NpVBECTU K CEPbe3HbIM OMaCHOCTSIM HECYacTHOro Cryyasi C
obCnyxvBarLLMM NepcoHanoM unv nuuamu, HaxoasLUMUCs
BONM3N, a Takke K NOBPEXAEHNSM MALLVHbI.

Wcnonb3oBaTb UCKMIOYUTENBHO MOMOTHA, PeEKOMEHAyeMble
MOCTaBLUMKOM, KOTOPbIE HAXOAATCS B XOPOLLEM COCTOSIHUN.
MocTosiHHO NpOBEPATh, YTOOLI MapKUPOBOYHAsi CTpenka Ha
MonoTHe COOTBETCTBOBaNa xody BpalleHust asuratens. 3y6bs
NnonoTHa [OMkKHbl ObITb BCErga HanpasreHbl BHWU3, ecrnv
CMOTpEeTb OT NepeaHen YacTu NuIbI.

He vcnonb3osatk nonoTtHa Gonee 6onbLUOro cneumduyeckoro
Avamertpa.

Mcnonb3oBaTh  WUCKMIOYUTENBHO MOMOTHA COOTBETCTBYHOLLME
AaHHoW MalvHe. CKopoCTb BpaLleHusi, ykasaHHas Ha nonoTHe
fomkHa ObiTb Bcerga Gornee BbICOKOW MO OTHOLUEHWIO K
CKOPOCTMN BpaLLEHNS MaLUMHBI.

He 6nokupoBaTb MOGUMBHYIO 3aLLMUTY B OTKPLITOM MOMOXEHUW.
MpoBepsiTb, YTOGLI MOBUNbHAs 3awMTa ABuranack cBobodHo,
He 3aKnuHuBas.

3awwmTta gomkHa GbiTb BCerga Ha CBOEM MECTE U B XOPOLUMX
YCIOBUSIX.

He wucnonb3oBate nomnotHa ¢ 6Goree TOMCTbIM KOPMycom W
MEHbLLETo pa3Mepa Mo OTHOLLEHUIO K TONLWMHe knuHa (Cm.puc
«A»).

MocTosIHHO MPOBepsiTb, YTOObLI PAcCTOsHUE MEXAY KNMHOM W
3ybyaTbiM Kpaem nonoTHa nunbl He npesbiwan 5um (Cm.puc.
«B»).

KoHTponupoBaTb, 4YTOGbl 3yG4aTbii kpail MOMoTHa Muibl He
BbIxoaun GornbLue, Yem Ha SMM OT BepxHero kpasi knuHa (Cwm.
puc. «C»).

MocTosiHHO AepxaTb B YMCTOTE Ban AepxaTens nonotHa u
cnaHubl.

Kaxablii pa3 npy 3ameHe MOMoOTHa NpOBepsiTb, YTO 3axBaT
Ha cbnaHue XOpOoLUO MpuXaT K MOBEPXHOCTW MOSIOTHa NUIlbI.
MpoBepsiTb, YTO ynopHas raiika NonoTHa XopoLuo 3axara. He
3aXMMaTb YPE3MEPHO raviky.

He 3anyckaTb MaLUWHy C NMOMOTHOM NUSbI, COMpUKacarLMMcs
c obpabaTbiBaeMol AeTarnbio.

MpoBepsiTb, 4TOGbI OOpabaTbiBaemasi Aetanb He umena
rBosaew, BbICTyNatoLLyX rofNoBOK BUHTOB U APYrX HEAOCTaTKOB,
KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL MOSOTHO.

Hu kakvm 06pasom He NbITaTbCst MOANMULMPOBATL MaLLHY.
He dopcupoBaTb MalimHy; No3BonMTbL el Bce [Adenatb
camoi. B 3TOM cnyyae yMeHbLUAEeTCsi W3HOC MalUMHbl U

nunbl,  BbIMNOJSIHEHHOE U3

nornotHa W yBenuumBaetcs 3PEKTUBHOCTL U nonesHas
NPOAOMKUTENBHOCTL €€ 3KCnyaTauuu.

Mpy  MCNONb30BaHUM  LMPKYNSAPHBIX MW
obecneyntb cebs HayLHUKaMu Anst yLIen.

He pacnunuBatb JepeBo Tonwe 75MM, He pacnunueaTtb
MeTansibl, KaMeHb, Pe3nHy, NNnacTMaccoBble MaTepuarnsl, KOCTb
nTAa.

He MoOHTMpoBaTb Ha MalUMHy Apyrve npucrocobrneHus unm
apyrow nog6op nun.

Hu B KkakoM crnyyae He MoAUMULMPOBATb MalUMHY WK ee
3awuTbl/ynpaenexue.

He ucnonb3oBatb MaLLWHy 6e3 KoXyxa 3allmThl.

Bo Bcex onepauusix, B TOM YMCre v Npy CKBO3HOW pacnunoBke,
MCMonb30BaTh 3aLLMTY MOMOTHA, KNWH, CTOMOPHbIE COBayku.
Moo cKkBO3HOM pacnuIoBKON MoApalyMeBaloTCs onepauuu,
npy  KOTOPbLIX MOMOTHO PacnUNMBAETCS Ha BCHO TOMLUMHY
fAeTany no Xody BOSIOKHA WM MOMepeyHble PacnurioBKU.
ObpabaTbiBaemas aetanb AOMKHA ObiTb XOPOLLO MpwkaTa K
M3MepUTENto yrna unu ynopy.

Wcnonb3oBaTb NOATankMBalLWMiA LWTOK ANsS  pacrnunoBkn
NpOTMB BOMOKHA y3KknxX AeTanei. CMOTpeTb pasaen UHCTPYKLUK
M0 NPVYMEHEHWIO PaCcMUMOBKW NPOTUB BOMOKHA.

MocTosiHHO WCnonb3oBaTh YMop WM U3MepuTenb yrma Ans
YCTaHOBKM U NpoBefeHus obpabaTbiBaemoii AeTanu.

Hukoraa He nomeliatb Teno  WMAM YacTu Tena no Xomy
pacnunoBKX NOMNOTHA NUIbI.

He nbiTaTbcst NoMeLLaTb pykv No3aam Uu Bblle UHCTPYMEHTa
pacnunoBku.

Ecnn wmawwuHa GnokupyeTcss UM3-3a  KyCOYKOB [epeBa,
OCTaBLUMXCS BHYTPW, BbIKIKOYUTL €€ W OTKIYUTL BUMKY OT
3rEeKTPUYECKOW CETU Nepen TeM, Kak MoMbITaTbCs YCTPaHUT
3acop.

MonBoants obpabaTbiBaeMylo AeTanb K MOMOTHY TOMbKO B
06paTHOM HarnpaBneHWUN Xoay BpaLLeHus.

Hukoraa He wcnonb3oBaTh HanpaBnsioWyld AeTanu  Kak
n3MepuTenb ANS  pacnunioBKM BO Bpemsi onepauuii  no
rnonepeYHon pacrnuioBke.

Hukorga He nbiTatbes 0CBOGOAWTL GHOKMPOBAHHOE MOMOTHO
NUnbl, He BbIKITIOYMB MaLLUHY.

MopnepxuBaTh COOTBETCTBYIOWMM 06pasoM 3afHiol YacTb
1 BGOKOBMHbI CTOMa NUMbl B Ciy4ae PacrnuioBKU WUPOKUX UMK
ONUHHBIX AeTanei.

W3beratb obpartHoro yaapa (Te. BO3BpaLLeHne
obpabaTbiBaemol feTanu B BalleM HanpaereHuv) Ans Yero
HEOBXOAMMO MMETb  XOPOLUO 3aTOMEHHOE MONOTHO MWIMbl U
HanpaensioLLYyt0, BbICTABNEHHYO NapannerbHo NONoTHY NuIbl,
a TaKkke MPOMEXYTOYHblE BCTaBKW, CTOMOpHble cobauku u
3aLUUTHI.

He pacnunuBaTb nNpoTMB BOMOKHa, AedopMMpoBaHHble W
UCKpVBNEHHbIE OobpabaTbiBaemMble AeTanu WInu e AeTanw,
KOTOpPbIE HE NPeLCTaBMSIOT NPSIMOTo NPOUIs ANs NpoBeaeHUs
BAOIb ynopa. M3beratb CNoxHbIX onepaLmii v He AepxaTb pyku
B TAKOM MOIOXEHWUU, NPY KOTOPOM B Cryyae HenpeaBuaeHHOro
NafeHVst MpU CKOMbXEHWW, PYKU MOTYT COMPUKOCHYTLCA C
NOMOTHOM MBI

Hukorga He wcnonb3oBaTb pacTBOpUTENW  ANS
nnacTMaccoBblX YacTel MaluvHbl. PactBoputenu
pacTBOPUTL WS UCMIOPTUTL MaTepuan.

[Monb3oBaTbCA  UCKIOYUTENIBHO CYKOHHON MSAMKOM MOKPOWA
TPSANKOW ANS YNCTKM AeTanei us nnactmacc.

Mcnonb3oBaTh MalLVHY B XOPOLLIO NPOBETPUBAEMOM MecCTe.
Y6upatb nepvioguyecku onunku. Bo usbexaHvwe onacHocTu
noxxapa o4uLLaTh OT OMUMOK BHYTPEHHIOK YacTb NUMbI.
Onunkn  MOryT  BpeauTb  3[0POBbIO;  MCMONb30BaTh
COOTBETCTBYHOLLYIO YCTaHOBKY Ansi cGopa Mbinv U HapesaTb
npeaHa3HaveHHyto Ans 3TOro Macky.

Heobxoanmo

YUCTKM
moryT
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KOMMNOHEHTbI U YNPABNEHUE (PUC. 1)

HacTonbHas nuna

M3meputens yrna

Hanpasnstowas obpabatbiBaemoit aeTanu
dukenpytowymin 6riok HanpaensoLLen aeTanu

[1Be yNopHbIX PyyKkM ANst HaNpaBnsioLLen aeTanu
PerynupoBoyHas pyyka Ans HanpaenstoLLet AeTanm

Knnx

NN~

3aluumTa nonoTHa nunbl

©

YeTbipe HOXKK

-
o

YeTbipe BepxHMe NOAAEPXKMBAIOLLME CTOWNKM

-
a

YeTblpe HKHWE nogaepKuBatoLLme CTONKM

-
N

Py4ku ans nogbema ctona
Pyuka HaknoHa nonoTHa nusbl
BnokupoBoyHas pydka

Cron

-
w

—
~

N
(&)

N
(o}

Bknagbiw ctona

N
~

PaclmpeHve ctona (nesoe)

[lBe nopaepxuBatoLLne CTONKM Ans pacLUMpeHus
cTona (nesoe)

Paclumpenwve ctona (npasoe)

[lBe nopfepxuBatoLLme CTONKM ANst pacluMperus
cTona (npaBoe)

Pacluupenue ctona (3agHee)

[lBe nopgaepxvBatoLLme CTONKU AN1s pacluMpeHis
cTona (3agHss YacTb

-
[e]

N
©

N
o

]
e

N
N

]
w

Bbikntouatenb BKN./BbIKI. C HanpsbkeHnem 0

MOHTAX KINUHA (PUC. 2)

[Ona MoHTaxa KnnHa CHSATb Bknagbiw ctona (puc.1) 16.
Mocne cHATUS BKNaapllia MMeeTCs BO3MOXHOCTb YBUAETb ABa
noTalHbIX BUHTA, KOTOpbIE KpenaT knuH (puc.1). Mpu nomoLum
LLECTUIPaHHOTO KIKo4a COOTBETCTBYHOLLEro pasmepa OTnyCcTUTh
Ba MOTalHbIX BUHTA, BCTABUTb KIMH U 3adVKCUPOBaTb ero
B HY)XHOE MONOXeHne ABYMS NOTalHbIMKM BUHTaMW. [ns
npaBUNbLHOrO PerynmpoBaHns knuHa cm. puc. A, B C.

MOHTAX 3ALWMNTbI NONOTHA NUNbI (PUC. 3)
Bawmrta nonotHa nunel (puc. 1) 8 duKCUpyeTCs K KIuHY.
CHATb Wanby KOHTpramky u KpectoobpasHblii BUHT Gonta ¢
KBagpaTHOW rOMOBKOW, KOTOPOW OUKCUMPYIOT 3aluuTy, 3atem
CHATb GONT 3alWmMThbl MOMOTHA NUIbl. Pacnonoxuts 3awwmTy
Haf, KIMMHOM W MOCTaBWTb GONT C KBaApaTHOW TOMOBKOW,
KOTOPbIN KPENWUT 3aliuTy, 3aTeM LWanby C KOHTpramkown W,
HakoHeLl, kKpecToobpasHsblii BUHT (puc. 3). MpocneanTb, Y4ToObI
3almTa Ans nonoTHa Nunbl XopoLLo paboTtana, NPpoBeEpUB, YTO
nocreaHsisi CMOHTMPOBaHa MpaBuIibHBLIM 06pasomM U 4TO OHa
MOXeT paboTaTtb cBO60AHO.

OUKCALNA PYYKU NOOBEMA (PUC. 4)

BvHT nogbema Haxogutcs Ha nepegHer 4YacTy MaluuHbI

N VMeeT paHee CMOHTUPOBAaHHYIO GrOKVPYIOLLY PyyKy
(puc.1) 14. BctaBuTb pyuKy nogbema B TOpel, BUHTA, 3aTeM
3adukempoBaTh €e, 3aXuMas YMNOPHbIA BUHT BHYTPU PyYKu
(puc. 4).

OUKCALINA PYYKMN HAKINOHA (PUC. 5)

BuWHT HaknoHa Haxogutcsi Ha GOKOBOM CTOPOHE MalUWHbI
(puc. 1) 13. BbicTaBUTb pyyKy HakrnoHa B TOpLie BMHTA, 3aTeM
3acmkcmpoBaTh €€ MOCPeACTBOM 3aXaTus YMNOpHOrO BUHTA
BHYTPU pyyku (puc.5).

PErYNUPOBKA MONOTHA MNUNbI (PUC. 6 -7)
MonoTHo Nunbl OTperynupoBaHo Ha 3asBoge noa yrnom 90° no
OTHOLLEHMIO K cTony. YTo6bl NPOBEPUTHL YroM, NOAHATH MONIOTHO
MUbl Ha MakCUMarbHY BbICOTY W, UCMOMb3ys NUHENKY Wnn
YFOMbHUK, MPUXaTbIl K CTOMY W K MOMOTHY NWIbl MPOBEPUTb,
4yTobbl yron cootseTcTBoBan 90° (puc. 6). Ecnn Heobxogumo
OTPerynupoBatb MOMOTHO MUMbl, OCTOPOXHO MNEepPeBepHyTb
HaCTOMbHYIO MUMY W CHSATb HUXHIOK 3aKPbIBAIOLLYIO NNACTUHY.
Hanti BUHT, KoTOpbIN perynupyet yron (puc. 7). 3TOT BUHT
npeacTaensieT Asa Habopa perynmpoBOYHbIX U BITOKMPOBOYHBIX
raek. HabGop raek pacrnonoxeHHbln Ha Topue BWHTA,
o6pallEHHOro K ABUraTento, CnyuT 4ns perynmposkn NonoTHa
nunbl Ha 90° No OTHOLLEHMIO K cTony B 0° MO LiKane HaknoHa.
Habop raek Ha ob6paTHOM TopLie BUHTa CnyxwT, HaobopoT, Ans
perynmpoBk1 NOMOTHa Nunbl Ha 45° NO OTHOLLEHWIO K CTOMy B
45° no wKane Haknoxa.

PEFYNUPOBKA NONOTHA NWNbl HA 90° MO
OTHOLLEHWIO K CTONY (PUC. 7-9)

OTnycTUTh GRNOKMPOBOYHYIO ranky (puc. 8.1) ucnonb3ys 2
Kntoya (nepBbli — Ans GrIOKMPOBOYHON raiku, BTOPON — Ansi
perynmpoBOYHON raviku) (puc. 8.2) Ha TopLie BUHTa 06paLLéHHOro
K ABuratento (puc. 7), 3aTem BpaLlaTb perynupoBOYHYIO raiky
[0 JOCTWXKEHWUs! MONOTHOM Nunbl yrma 90° Nno OTHOLWEHUI K
cTony. 3atem BpalaTb GrOKMPOBOYHYIO raiiky (yaepxusasi B
CBOEM MOMOXEHNN PEryNUPOBOYHYIO raiiky) Ans dukcaumm
perynmpoBOYHOI ranku. MpoBepuTb CTpenky-ykasaTtens yrna no
OTHOLLEHMIO K LLIKamNe HaKMoHa, 3aTem oTperynuposath eé Ha 0°,
oTnyckas KpecToobpasHbIi BUHT U perynupysi Ha 0° cTpernky no
LuKane HaknoHa (puc.9).

PEFYNUPOBKA NOMNOTHA NMWNbI HA 45° MO
OTHOLLEHMIO K CTONY (PUC. 7, 10, 11).

Ons Toro 4TOoGbI MPOKOHTPONMPOBATL Yrof, HeobxoauMo
NOAHSATH NOMOTHO NUITbI HA MaKCUMarbHYIO BbICOTY U UCMIONb3Ys
PYYKY HaKMOHa HaKMOHUTb MaKCUMarnbHO NOMOTHO Nunbl. Mpn
MOMOLLM YrorbHUKa COOTBETCTBYIOLLENO TUMa NPOBepUTb, YTOGLI
yron MonoTHa NWMbl MO OTHOLUEHWIO K CTOny cocTaensn 45°
(puc. 10). Heobxoaumo oTperynuposaTtb MOMOTHO nunbl. [Ans
3TOro OThIckaTb HAbOP PerynMpPOBOYHBIX U BNOKUPOBOYHbIX raek
Ha BUHTE perynupoBKV HaKMOHa, PacnonoXeHHbIN Ha JanbHen
cTopoHe oT apuratens (puc. 7). OTnycTUTb BNOKMPOBOYHYIO
raiiky (puc. 11.1), ucnonbays Ans aToro Aga Knioya, nepsbii
- ANsi GIOKMPOBOYHOW ralkv 1 BTOPOW - NSt PerynmMpoBOYHOIA
ranku (puc. 11.2), 3atem BpalyaTb peryriMpoBOYHYHO ranky Ao
nony4YeHns NonoTHOM NIkl yrna B 45° N0 OTHOLLIEHWIO K CTOMY.
Mocne aToro BpalaTh GMNOKMPOBOYHYIO raiiky (yaepxwvBas B
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CBOEM MONIOKEHWUM PETYNIMPOBOYHYIO TraiKy) Ans dukcaumm
perynupoBoYHoU ranku. MNpoBepuTb CTperkKy ykasatens yrna no
OTHOLLEHWIO K LKkane. CTpernka AomkHbl BbiTb oTkannbposaHa
Ha 3HaveHwue 45°.

KOHTPOJb LLEHTPOBKU MONOTHA MNUIbl (PUC.12
-15).

[ins Toro 4To6bl NPOBEPUTBL, YTO MOMOTHO MWLl BbICTABIEHO
napannenbHo ABYM Masam Hanpaenslowei Ans HaknoHHOM
pacnunoBku, MOAHSITb CTOM Ha MaKCUMAarlbHYK BbLICOTY U
OTMETUTb «X OM» 3y6, pa3BefEHHbIN (HAaKMOHEHHbI) Ha NeBYIO
CTOPOHY Y BMepéz, No OTHOLLIEHMIO K OTBEPCTUIO MOMOTHA NiSbI
BO Bknagelle crona (puc.12).

BBecTn ronoBky KOMGUHWPOBAHHOTO YronbHWKa B Ma3 U
OTperynupoBaTh MOMOTHO YrofbHUKA TakuM 06pa3om, 4Tobbl
nocrnefHvin eaBa kacancs kpasi otmedeHHoro 3y6a (puc.13).
[Mocne aToro cMecTUTb KOMBUHUPOBAHHBIV YroNbHUK K 3aaHewn
4yacT cTona ¥ BpalaTb MOMOTHO TakuM o6pasoM, 4TOObI
OTMeYeHHbIl 3y6 okasancs nosaau nasa, HaxoAsLerocst BO
BKrafbille ctona. MpoBepuTb CHOBA, YTO OTMEYEHHbI 3y6
COMpMKacaeTcsi C MOMOTHOM KOMGMHMPOBAHHOIO YrofbHUKa
(puc. 14). Ecnu oTmeveHHbIn 3y6 enBa conpukacaeTcs ¢
NONOTHOM KOMBWHMPOBAHHOTO YrofbHMKA, NOCNE YCTaHOBKM
3y6a Briepeau v No3aamn nasa Ans nonoTHa Nusbl BO BKNaabILLe
cTona, MOMOTHO SIBMSIETCS NapanmnenbHbIM nasam u3MepuTens
yrna.

Ecnn nonotHo nunbl He [OMKHO ObiTe NapannenbHbIM,
HaKMOHUTL €ro Ha 45, nepeBepHyTb MUY W CHATb HUKHIOW
nnacTuHy Koxyxa, 3atem otnycTutb 4 Gonta (puc. 15) u
perynupoBsaTb ABuraTeris 40 TeX Mop, Moka MoMoTHO MUkl He
OKaXXeTCs napanneribHbIM nasam usMepuTens yrna.

3aTaHyTb BUHTLI. [OBTOPSTL 3Ty onepaumio 4o Tex nop, noka
NOMOTHO NUNbl He GyaeT napannenbHbIM MO OTHOLLEHWIO K
nasam n3mepuTens yrna.

MOHTAX OCHOBAHMUA (PUC. 16)

MoarotoBuTb BCE AeTanu Ans MoHTaxa W ybeautbesi, YTO
BCE npucyTCTByeT. Heobxoaumble Kroun AN MOHTaxa He
BXOAAT B nocTaeky. [ins aToi oco6or npoueaypbl HeoGXoaUMo
obpatutbCsi K MOMOLM BTOpbIX nuy. O3HAKOMUTLCS  C
pacLUMpeHHbIM TEXHUYECKUM YepTexoMm, NpOBEpWB, YTO Bce
KOMMOHEHTbI HaXxoAATCst B NPaBUIIbHOM COOTHOLLEHWW MEXAY
coboii. BbicTaButh LWainby Gonta ¢ KBaApaTHOW TOMNOBKOWA.
B3sTb ogHy M3 4YeTbIpEX NOAAEPXKMBAKOLUMX HOXEK, 3aTem
BEPXHIO OMMHHYIO CTOWMKY M OTLEHTpPUpOBaTb OTBEPCTUE
Ha NOAAEPXKMBAIOWEN HOXKE MO OTHOLIEHWIO K CTOMKE.
YctaHoBUTL GonT C  KBagpaTtHoW romoBkow. [locTtaBuTb
Wwaiby Ha BbICTynatoLWuii koHel, 6onTa, 3aBepHyTb BPY4HYHO
LuecTUrpaHHyio warnby. Mocne aToro B3siTb BEPXHIOW KOPOTKYHO
CTOVKY ¥ MOBTOPWUTL NMPOLIEAYPY 3aKPerneHUs LecTUrpaHHbIMU
rakamu 1 6ontamu. MoBTOPsiTb OMepauunio A0 Tex nop, noka
BCe 4 nogAepxviBaloLLme HOXKM ByayT 3akpenmneHbl K BEPXHUM
NoAAepKUBaIOLLMM CTOMKaM. YCTaHOBUTb ANUHHbIE HUXHUE
CTOMKM, @ TaK e KOPOTKUE, U 3aKPEMNUTb UX TakuM e 06pasoMm,
Kak 1 BepxHue. MNocne 3axatus Bcex raek BpyYHytlo nepexarb
UX NOMapHO COOTBETCTBYHOLLMM KITHOHOM.

3AKPEMEHWE HACTONbLHOW NUIbI K
OCHOBAHMWIO (PUC. 17)

Mpn nomowm BTOPOro nuua NOAHATL MUY Ha ocHoBaHue. B
3TOT MOMEHT, HEOBXOAMMO ObITb MPEAENbHO BHUMATENbHBIM,
TaK Kak MaluMHa B 3TOT MOMEHT He 3akpenneHa, U
CYLLECTBYET BEPOSITHOCTb €€ COCKarnb3blBaHUsi C OCHOBaHWSI, C
nocneayroLmMM PUCKOM HECHACTHOro Criyyas Ans nepcoHana.
YcTaHoBUTL 4 Wwaibbl Ha YeTbIpEX LuecTUrpaHHbix Gontax. B
TO BpPeMsi Kak OWH YeNnoBeK NPUAEPXKMUBAET NUITY B €€ HYXXHOM
MOMoXeHuu, ycTaHoBUTbL 6onTel (puc. 17), NponycTus ux yepes
OTBEPCTME B OCHOBAHUW. 3aTeM B3siTb LIAWOy W LIECTUTPaHHYIO
raiky v 3aBepHyTb €€ BPY4HYH0.

MoBTOPUTL ONepauLmio Co BCeMU 4YeTblpbMsa yrnamu. [lpn
MOMOLLM HAKWOHOMO KIl4a COOTBETCTBYHLLENO TuMa 3axaTb
BCe 4 raviku.

KPEMMEHWE HAMPABNSIOLLEN
OBPABATBIBAEMOW IETANU (PUC. 18-20).
YcTaHoBUTL  huKeupyolwmii 6ok HanpaensitoLein  Aetanu
(puc. 1) 4 Ha npodunb NPOXOXKAEHUSI MO MepeaHeMy Kpato
HaCTOMbHOW NWIbI, KOHTPONMPYS MPW 3TOM, YTOGbI MnacTuHa
6roka Haxogunacb BHYTPU Masa npoduns NPOXOXAEHUS
(puc. 18). 3atem ycTaHOBUTb hUKCUpYIOLLMIA BOK Ha NpaByto
CTOPOHY MOMOTHA MMl U 3aKPEnUTb ero creuunanbHO pyyKon
(puc. 18). Vcnonb3ys aBa Gonta C kBagpaTHOW rONOBKOW U
pYyYKM, 3aKpenuTb Hanpaenswolyl getanu Ha 6noke (puc.
19). HanpaBsnsiowasi obpabaTbiBaeMoit AeTanv CTaHOBUTCS
perynupyemon cnpasa-Haneeo u Brnepéa-Hasap (puc. 20).

MOHTAX UBMEPUTENA YITA (PUC. 21).

W3amepuTenb yrna yctaHaBnmBaeTcs B nadax no 6okam nonoTtHa
nunbl (puc. 21) n MoxeT 6bITb UCNONBL30BaH As1 PAaCNUIOBKY
nog, pasnuuHbIMK yrnamu.

PEFYNUPOBKA U3MEPUTENNA YINA (PUC. 21).

[na Toro 4ToGbl MPOBEPUTb TOYHOCTb W3MEpuTens yrna,
NPOKOHTPONMPOBaTh, YTOObLI CTpenka Gbina ycTaHoBneHa Ha
0° Mo LWKane HaknoHa, 1 BbINOMHUTL pacnuioBky. [poBepuTb
yron pacrnuroBkv W, ecrnu nocneaHwii He cootsetcTeyeT 90°
perynupoBatb M3MepuTenb yrna [0 MOMy4YeHUst PacnuioBKu
Ha 90°.

MpoBepuUTb MOMOXEHWEe CTPENnku MO OTHOLUEHWIO K LuKane
HaKrnoHa v ecnm Heo6xoAMMO, OTperynmpoBaTh Ha 0° nonoxeHue
CTpenku, MocpeACTBOM CTOMOPHOTO KpPecToo6pas3Horo BUHTA
CTpenk, ycTaHaBnvBasi €€ Ha Hofb MO LuKane HaknoHa.
BadukcrpoBaTh NOCNEAHI0, 3aXKMMasi CHoBa KpecToobpasHbiii
BUHT.

MOHTAX PACLUMPUTENEN CTOMA (PUC. 22).
[aHHas HacTornbHas Nuna nocTaBnseTCs C PACLUMPUTENSMU Ha
NEeBYI0, NPaByIo W 3afHIO CTOPOHbI A1t NOAAEPXKKA AeTanei
GonbLUMX pasMepoB. Paclumputenu MOryT ycTaHaBnuBaTbCs
OAIMH 32 OLHWM, UMM Xe B Pa3NYHbIX XKeNaeMbiX KOMBUHaLMAX.
[nsi Toro YToGbl YCTAHOBUTL PACLUIMPUTENY HEOBXOANMO CHSATH
HaCTOMbHYI0 MUMY C MOAAEPKVBAIOLLMX HOXEK U K TOMY XKe
[EMOHTMPOBATH HYKHIOK NINUTY KOXyXa.

MpaBoe 1 NeBoe pacluMpeHus ABISIOTCS MOEHTUYHBIMU U MOTYT
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ycTaHaBnMBaTbCA Mo Gokam HaCTONbHOW MuMbl. 3akpenuTb
pacLIMpeHns Nunbl, UCMonb3ys nocTaensemble Gontbl (puc.
23). B3ATb ABEe 13 YETLIPEX KOPOTKUX NOAAEPKMBAIOLLNX CTOEK
1 3aKPEenuTb UX, OAUH KOHEL| K Kpato BHELUHEro paclumMpeHus, a
[pYroii K HacTonbHoN nune (puc. 24). MoBTOpUTL NpoLEAypY CO
BCEMW OCTaBLUMMMUCS PacLUIMPEHNAMI CTona.

3amevyaHue: [MopoepxuBailoliMe CTOWKM — Ansi  3agHero
paclmpenus ctona sensawTca Gonee AnuHHbIMK. [ocne
TOro kak ©yAayT CMOHTMpOBaHbl PacLUMPEHWsi, MPOBEPUTb,
nocpeACTBOM YPOBHS, YTO NOCNEAHNE HAaXOASATCS B NIOCKOCTH,
1 OTperynupoBathk CornacHo HeobxoanmocT (puc.25).

BbIKIKOYATENDb BKI./BbIKIN. C HAMPAXXEHWEM 0
(PUC. 26).

OTa MalMHa OCHalleHa «BbIKMoYaTeneM C Hyném BOMbT»,
KOTOpbIN B CIlydae npekpalleHusi nojayu Toka Wiu e npu
pasbeanHEeHUN BUMKMN C NIEKTPUYECKON PO3ETKOW, BKITIOYEHHOM
MalWHbl, He AT et BOAMOXHOCTM nepesanyctutbest 6e3
npeoynpexaeHns no BO3BpaLLEHUd nojayn Toka W npu
BKIMIOYEHUN BUMKWM B po3eTky. [nsa rapaHtumn GesonacHocTw,
MalL1Ha BHOBb BKITOUUTCS TONBbKO MOCTE HAaXaTusi CeumanbHoro
BblkntoyaTens BKN./Bblkn. Ecnv mawmHa n3naéTt HeobblYHbI
LWYM 1 Ype3MepHO BUOPUpYET HEeOBGXOAUMO HemeaneHHo eé
OCTaHOBWTb, NPOBEPUTbL NPUYUHY HEUCTIPABHOCTM U UCTPaBUTL
eé. Ecnn, okasbiBaeTcs, TXKeNno YCTaHOBWUTb HEMCNPaBHOCTb,
B 9TOM Crnyyae He WCMonb3oBaTb MallUWHY, W MO3BOHWUTL B
BrvkanLnii LeHTP TEXHUYECKOro COAENCTBUS.

BHUMAHMUE.

Mepen Tem Kak BKMOYUTb HACTONMbHYK MUY, MPOBEPUTH
NPaBUbHOCTb YCTAHOBKM 3aLLMUTbI MOMOTHA NKbl U €€ paGoTy.
[MpoBepuTb, YTO NOMOTHO NWMbl ycTaHoBneHo Ha 90° u Ha
MaKCUMarnbHYH BbICOTY.

Y6eanTbCsl, YTO Ha CTOfe He UMEETCSl UHCTPYMEHTOB WU
[pYrux Matepuanos.

MpoBepuTb, 4TO BCe raiikn, 6onTbl U Apyrne duKkcupytoLme
3rIeMeHTbI XOPOLLIO 3axaTbl.

Kak 3anycTuTb 1 0CTaHOBUTb MaLLUHY (puc. 26).

YTo6bI 3anMycTUTb MaLLUHY, HeOBXOANMO HaXaTb BbIKIIOYaTenb
B nonoxeHve “ON” (puc. 26).

Y106kl 0CTAHOBUTL MaLLKHY, HEOBXOAMMO HaxaTb BbIKIlOYaTenb
octaHosku “OFF” (puc. 26).

PEFYNUPOBKU U NPUCNOCOBNEHUA
[anee cnegyet KpaTkoe onucaHue Kaxaow U3 peryrimpoBok 1
NX COOTBETCTBYHOLLMX (DYHKLMN

PYYKA O54 NOOABEMA (PUC. 27)

Pyuka ons nogbema Ucnonb3yeTcs Ans Noabema v onyckaHus
nornotHa nunbl. MoBopayuBaTb MO XOfy 4acoBOW M MPOTUB
4aCoBOW CTPENKM NS BbINOMHEHUS 3TOW onepaLuu.

HAKIOHHbIE PE3KW (PUC. 28)
NS BbIMNOMHEHUS HAKMOHHbIX (CKOLLEHHbIX) PaCchuioBOK
HeoBXoAMMO YCTaHOBWTbL MPOeM MonoTHa Nunbl. MoaHuMaThb
npoeMm HaneBo [0 AOCTKEHUS NONIOTHOM NIkl HeobXxoaNMOro
HaKroHa, 3axarb ABe yNopHbIe PyYKu.

PYYKA BIIOKUPOBKU (PUC.29)

Pydyka GnoKMpOBKM WCMonb3yeTcst Anst GNOKMPOBKU MOMOTHA
nUnbl MO BLICOTE W MO Xenaemomy YKMoHy. [ins Toro, 4Tobbl
OTNYCTUTL  BrOKMPOBOYHYK  PyuKy, Heobxoaumo Bpalyatb
ee npotus yacosou cTpenku (MC250: no uyacosoit). Mepen
3anyckoM MaLLVHbI NPOBEPSITh, YTOGbI 3Ta pyyka Gbina XopoLLo
3axara, Ans Toro 4Tobbl MOMOTHO MWSbl HE CMELLANocb BO
Bpems paboTbl.

KNWH (0N NPABUNBHOW YCTAHOBKU KNUHA
CMOTPETb CNELUAIBHbLIE UHCTPYKLUWU NO
BE3OMNACHOCTH)

KnuH rapaHTupyer, YTo BO BpEMS pacrnuiioBku ABe AepeBsiHHbIe
[feTanv no 6okam NonoTHa NUIbl He CONbIOTCS U He 3aBrNoKMpyYT
MOMOTHO Nunbl. Takum 0Gpa3oM, MMEETCsl BO3MOXHOCTb
npeaynpexaeHus oT 3aknMHUBaHWs M obGpaTHoro yaapa.

HAMPABNAKOLWAA OBPABATLIBAEMOW OETANKU
(PUC.30)

Hanpaensiowas getanu UCMonb3yeTcst AN NpoBeaeHuUst
maTepuana no xofy AMHHbIX PAacrunoBoK, 0BbIMHO MO Xoay
TekcTypbl. Hukoraa He NUNWUTL MPOTUB TEKCTYpbl BPYYHYIO
6e3 npedBapuTenbHO — YCTAHOBMEHHOW U 3aKpenneHHowm
HanpasnsioLen obpabatsiBaemon geTanu.

W3MEPWUTENDb YIMA (PUC. 31)

O6bl4HO M3MepWTENb Yrna WCMonb3yeTcss Ans NPOBeAeHWs
[AeTanv no xoay nonepeyHbIX PacnunoBok (MPOTUB TEKCTYPbI).
MmeeTcsi BO3MOXHOCTb UCMONb30BaTb €ro BHYTPU OOHOTO U3
[BYX Na3oB cTora. MoCTOSAHHO NPOBEPSATL KPEMIeHe AaHHOro
13MepuTens Bo Bpemst paboTbl.

NONEPEYHASA PACIMUITIOBKA (PUC.32)
MonepeuHasi pacnuroBka WMeeT MeCTo, Koraa Aepeso
pacnunneaeTcs NPOTUB TEKCTYPbI Mog yriiom 90° OTHOCHTENbHO
Kpasi iepesa, KOTOPOe MMEET MIIOCKY0 CTOPOHY.

HAKNOHHASA NOMEPEYHASA PACIMNUITIOBKA
(PUC.33)

[aHHas pacnunoBka WMeeT MecTo, Korga pacnunusaetcs
[epeBo Mop Yrnom OTnnYHbIM oT 90° OTHOCWTENLHO Kpas
paboyeit 3aroToBku. CrnieaoBaTh TOW e npoueaype, Kak v npu
nonepeYHon pacnurioBke, HO C YCTAHOBMEHHLIM N3MEPUTENEM
yrna Ha >enaembii yron.

CKOLLEHHAA NOMNEPEYHASA PACMUNOBKA
(PUC.34)

[aHHasi pacnunoBka sBMsieTCA WOEHTUYHOW  MOMepeyHoi
pacnunoBke, HO C TEM WCKIOYEHUEM, YTO AepeBo GydeT
MUAWUTBCA NOA OTAMYHBIM OT 90° YrNOM MO OTHOLLUEHUIO K
nnockow cTtopoHe 3arotoeku. CriegoBaTh Takon e npoueaype,
KaK 1 Mpu MONepeyHon pacnurioBke, HO PErynupysi MornoTHO
nunbl Ha enaembii yron. Vicnonb3oBatb onpenenuTens yrna
B nasy no npaBoW CTOPOHE MOMIOTHAa MUMbl, AN TOro YTOGbI
n3bexarb NOMex 3aLLuTbl NOMOTHA NWIbI NPU PACNUMOBKE.
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BHUMAHUE!

Bo Bpemsi onepauuy nonepeyHon, HaknoHHON UNu CKOLLEHHOW
pacnunoBku, a Takke npu obpaboTke Topua y3koit aetanu
1Ccrnonb3oBaTh MOCTOSIHHO M3MepuTenb yrna. Hukorga He
NpakTUKOBaTb 3TV PacrnuUioBKM BPYYHYyto (6e3 ncnonb3oBaHus
M3MepUTEns yrna unu Apyrvx npucrnocoGneHnit), B NpOTUBHOM
criyyae MomnoTHO NUMbl MOXET GnoKMpoBaTbCsl, COBEpLUAst
AeNCTBUSA, BeayLLMe K KOHTaKTy MEXAY NOMOTHOM NIkl 1 PyKOiA
Unu nanbLamu.

Bo Bpemsi paGoTbl U3MepUTenb yrna AormkeH BbiTb BbICTABINEH B
HyxHoe nonoxeHune. CHATb HanpaensioLlyto obpabaTbiBaemon
[eTanv co cTona B Cryyae ee He UCronb30BaHusi.

MpoBepsiTb yCTaHOBKY 3awwuTbl GesonacHocT ANs MonoTHa
NUNbl NPU NPOBEAEHWN BCEX OrNepaLinii Mo CKBO3HOW pacnunoske
(T.e. NpY NPOXOXZAEHUM MOMOTHA MUMbI Yepe3 BCHO TOMLMHY
Aetanu). MonoTHO Nunbl He JOMKHO BbIXOAUTL He Gonee yem
3.5mm (1/8 proiiva) Beilwe obpabaTbiBaeMo AeTanu.

KOMBUHUPOBAHHAA HAKINOHHASA PACIMUITOBKA
(PUC.35)

KomBuHMpoBaHHasi HakNoHHasi pacnuioBka sIBMSIETCS, Kak pas,
KOMBUHaLUMeNn Mexay HaKmoHHOW pacnuroBKOW U nonepeyHo
CKOLLIEHHOW pacnumnoBKOWA.

PacnunoBka BbINOMHAETCA MO YrMOM  OTAUYHLIM OT 90° no
OTHOLLEHWIO K IETanm ¢ NiockUM Kpaem.

OTperynupoBatb UW3MeEpUTenb yrma W MONOTHO NUMbl Ha
XKenaembli yron, K ToMy ke y6eauTbesi, YTo U3MepuTens yrma
OCHOBATENbHO 3aKpenmeH.

NOBTOPAIOLWAACA PACIMUNOBKA (PUC.36)

Mo  noBsTopsiloLienics  pacnunoBkoW  noapasymeBaeTtcs
pacnunoBka pasfnuyHbIX AeTanei  oaMHaKoBOW  ANWHBI,
T.e. 6e3 HeobGXoAMMOCTM pa3sMevaTb Kaxaylo W3 aetanen.
[ns BbLINOMHEHWS 3TOrO TWMA PacMUMOBKW OTPerynMpoBaTth
HanpaBnsioLLylo AeTany Ha Xernaemyl ANUHY U y6eanTbes
B OTCYTCTBUM 3aCOpeHUn nepepn nonotHoM nunbl (Puc.36).
Mocne pacnunoBkn KoHel, obpabaTbiBaemol fetann He
conpukacaeTcs C HanpaensoLeit, Ho AnvHa 3aroToBku Gyaert
TOM, KoTopasi Gbina BbICTaBMEHa Mo BalLeMy XenaHuio.
Hukoraa He wcnonb3oBaTb HanpaensioWylo Kak yrnop Ans
[ONVHBI, Tak kak 0bpabaTbiBaeMas feTarnb MOXeT 6riokmpoBaTbes
Mexzay Harnpaensiowen 1 nonoTHOM Numbl, NPOBOLMPYS He
KenaTtenbHble AeCTBUSA.

MCMONb30BAHUE HAMPABIAIOLIEN
OBPABATBIBAEMOW AETANU (PUC.37)
HanpaBnsiowass paboyen pgetanu  ucnonbayerca  Ans
pacnuoBKU NPOTUB TEKCTYPbI, CKOLLEHHOW PacnuoBKU NPOTUB
TEKCTYpbI 1 NS Na3oBaHUsl TOPLOB.

PACMUNOBKA NPOTUB TEKCTYPbI

OTO 03Ha4aeT pacnunoBKy AeTanei aepesa NPOTUB TEKCTYPbl
1nu no xody AnvHbl (Puc.37). [Ina BbINOMHEHUA JaHHOro Tuna
pacnunoBKy UCMONb3yeTCs Hanpasnsiowas AeTany MalluHbl,
BbICTABMEHHAs Ha Xenaemylo LUMPUHY 1 3aduKcrpoBaHHas
B HYXHOM nonoxeHun. lNepen Tem kak HavaTb Pacnuriosky,
npoBepUTL MapannenbHOCTb  Hanpasnsalowen aetanu o

OTHOLLEHWIO K MOMOTHY NUMbl, K TOMY Xe, KNMH JOrmkeH BbiTb
OTLEHTPUPOBAH C NOMOTHOM MiSbI. MpU pacnunoBke AMUHHbIX
3aroTOBOK MMM LUMPOKWX NaHenei UCronb3oBaTb MOAAEPXKKY
ans obpabaTbiBaemor Aetanu. MNpu paboTe AepxaTtb 3aroToBKy
NpwKaToii K HanpaensioLLEeNn U BBOAUTL €€ B MOMOTHO NWIbI C
OIIHAKOBBIM ¥ MOCTOSIHHBIM YCUITUEM.

Ecnn wwupuHa petanu npesbiwaetr 150mm (6 Arormos),
1Crosb30BaTh NpaByto PyKy AN BBEAEHWS AeTanu A0 MOMEHTa
NpoXoXaeHus crona.

Mcnonb3oBaTb NEBYO PyKy TOMbKO ANsi HANpaBreHusi, HO He
[Ons BBeAeHusi obpabateiBaemoit aetanu.

CKOLLUEHHASA PACIMUINOBKA (PUC.38)

Mpn BBLINOMHEHNN CKOLUEHHOW PacnurioBKU NPOTUB TEKCTYpbl
matepvana wwupuHoi 150Mm (6 AWMOB) MU MeHblue
MCMOsb30BaTh UCKIMIOYMTENBHO NPaByo CTOPOHY NOMOTHA NUbI
(Puc.38).

3AMEHA NONOTHA NUJibI (PUC.39)

CHsTb  3aliMTy MOMOTHA MWUMbl W BKNagbilw Ans  cTona
(Punc.39.1). lMocne nomHOro CHATWS GROKUPOBOYHOW PYYKM,
noBopa4nBaTth pyyKy nogbema no xody YacoBoW CTpernku, Ans
TOro YTo6bl NOAHATL NOMOTHO NWMbLI HA MaKCUMaSbHYHO BbICOTY.
3aTeMm CHATb raviky, (OMKCUPYIOLLLYIO MOMOTHO MUMbI Y BHELLHWIA
cbnaHeL, nocrne 3Toro U3BneYb NonoTHoO nunbl (Pnc.39.2).
MpoBeputb, 4YTO Ban ABuraTens, Ban Aepxartens nonoTtHa
nunbl, BHYTPEHHWUIA 1 BHELIHWI chriaHupbl, @ Takke CTOnopHast
raiika XOpoLIO OYULLEHBLI Y HE MMEKT OCTaTKOB PacruiioBKU.
MocTaBWUTb HOBOE MOMOTHO nUMbl (y6eauTbes, YTO 3y6bs
obpalLeHbl BHW3, ECINM CMOTPETb OT NepeaHen YacTh MalLLnHbI).
MpoBepuTb Takke, YTO hraHLbl OYMLLEHbI U CMOHTUPOBAHBI B
npaBunbHOM nopsigke. HakoHeu-To 3adhukcupoBaTtb MOIOTHO
NUnbl B HYXXHOM MONOXeEHWUW cneumansHoi rakon (Puc.39.3).
CMOHTVpOBaTh BHOBb BKMafblll CTOna WU 3aukcupoBaTb ero
B HY>KHOM MOOXEHWUW KpecToobpasHbIMK BUHTamMU. BeicTaButh
3aWmTy nomnotHa nunbl, yb6eauBlMCL B €€ MpaBWIIbHOWM
paborte.

MpoBepUTL LIEHTPOBKY KNMHA, Kak 3TO yka3aHo B creLnarnbHom
MHCTPYKUMK no 6e3onacHocTu.

Mepen TeM KaK BKIOYUTb HACTOMbHYIO MUY, MNPOBEPUTH
NpaBUNbHOCTb YCTAHOBKM 3aLLMThl NMOMOTHA NWIbI, @ Takke KX
npaBunbHyto pabory.

MpoBepuTb, YTO MOMOTHO NUMbl BbiCTaBneHo Ha 90° U Ha
MaKCUMarnbHy BbICOTY. YBeAUTLCS, YTO Ha CTONe He HaxoasTes
VHCTPYMEHTbI U Apyrue matepuansl. [IpoBepuTb, YTO BCe raiku,
6onThbl M Apyrue KpenexHble ANeMeHTbI XOPOLLO 3axaTbl.

Ecnn mawwuHa un3paer HeobblYHbIA LWYM WNW  Ype3MepHO
BMOPUPYET, HeOobXOAMMO €e HEMEANEHHO OCTaHOBUTb W
NpOBEPUTL  XapaKTep HEeWCrpPaBHOCTU W yCTpaHUTb. Ecnmn
OKasblBaeTCsl HEBO3MOXHbIM — onpefdenuTb npobrnemy, He
nosnb30BaThbCs MaluMHOW U 06paTUTbCA B Gnvkalumii LUeHTp
TEXHUYECKOro CoAeicTBMS.

CMA3KA (PUC. 40).

Mepen cmaskoi MalMHbl HEOOXOAUMO CHSATb  HWXKHIOW
3awmTy 6e30nacHOCTM, BbIBEPHYB AJ1si 3TOr0 KpectoobpasHble
KOHWYeckve BUHTbI (puc. 40).
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Kaxabiii Mecsl, cMa3blBaTb BWHTbI HAKMoHa NonoTHa Numbl v
o6e napbl GIOKMPOBOYHBIX U PEryNMPOBOYHbIX raek, a Tak e
LUTOK HaKMOHa MOfIoTHA MUMbl, UCMONb3yst ANt 3TOTO XUAKOoe
MaLU1HHOEe Macro.

TEXHUYECKUM yX0[.
Hukoraa He  perynupoBaTb  MallMHYy C  3anyLeHHbIM
fABuratenem.

Mepen 3ameHol LWETOK, nepea CMaskolm nNunbl U nepeq
BLINOMHEHNEM Kakvx 16O ApyrX paboT Mo TexHU4eckomy
yxofdy 3a MalUMHOW, yGeauTbCsl B TOM, YTO BUIKa MalLWHbI
OTKIIOYEeHa OT 3NIeKTPUYECKON CETU.

Mocne Kaxaoro MCMonb30BaHKs! MallWHbI  NPOBEPSTh,
4yTo6bl NocneaHsisi He Obina noBpexaeHa, W He KMenocb
HeucnpaBHbIX KOMMOHeHTOB. CopepxaTb €& B OonTUMarnbHO-
XOPOLLUMX YCIOBUSIX, PEMOHTUPYS U 3aMeHsisi HeMeANeHHO Bce
HeoBX0AMMbIE KOMMOHEHTbI.

MocTosiHHO y6upate Hanét nbeinu. Bo Bpemsi pabotbl
yrnepoaucTble LWETKM W3HALIMBAOTCS, YTO CKasbiBAeTCA Ha
notepe MOLLHOCTU W YPE3MEPHOM BblAENeHUN UCKP BUAUMBIX
Yepea BEHTUNSALMOHHOE OTBepCTye.

3aMeHnATb LWETKU NpU UX U3Hoce A0 4 -5 MM.

CHaTb 2 konnaka no 6okam koxyxa asuratensi (puc. 41). CHatb
VN3HOLLEHHYO LLETKY M NOCTaBUTb HOBYIO, 3aTEM CMOHTUPOBAaThL
BHOBb Konnaku. MoBTOpUTL onepaumio Ansa Kaxaowm WETKN.
MocTaBUTb HAa MECTO YETbIPEXYrONbHYK NMAcTUHY KPbILLKU U
3adhukcmpoBaTh € creuuanbHbIM BUHTOM.
3amevanusa: B cnyyae  BO3HUKHOBEHWS,
npobnembl  3MeKTPUYECKOro  xapakTepa,
KBanMMULMPOBAHHOMY SMEKTPUKY.
M3onnpoBaTb MalUMHYy U OTKMOYUTL BUIIKY OT SMEKTPUYECKON
ceTn nepef TeMm, Kak MpUCTYNWUTb K BbIMOSHEHUIO Kakoi nubo
paboTbl Ha MallMHe, ecrnv Ha nepBbli B3MMs4 OHa Jaxe
MOKaXeTCH HE3HAUYNTENBbHOW.

Kakon nmbo
obpawarbes K

OBHAPYXXEHWUE HEUCITPABHOCTW.

MPOBJIEMA

BO3MOXXHAA NPUYNHA
HEUCIMPABHOCTU

WCNPABJIEHUE HEUCTIPABHOCTHU

Muna He 3anyckaetcs

Muna He noakmnoYeHa K MUTaHuio Unu He
BKIKOYeHa.

CropeBLUMIN NpefoXpaHnTenb;
rTaBHbI BbIKIKOYATENb (YCTPOACTBO
0CTaTO4HOTO TOKA )OTKITHOUEH.

3ameHUTb BATKY 1 BKIHOYUTb MaLLMHY.
3amMeHUTb NpefoXpaHUTerb, BKIYNTL
IT1aBHbIV BbIKIKOYaTENb (YCTPOWCTBO
0CTaTO4HOTO TOKa).

Pacnunoskv npotvs
TeKCTypbl Ha 45° unu Ha
90° He TOYHbI.

yl'lOpr HaKIioHa oTperynupoBaHbl
HenpasuIibHO.

CTpenKa HaKnoHa BbICTaBleHa He NpaBuibHO.

IpOBEPUTH NOMOTHO MUITBI, UCTIONB3YST
TOMNbHIK M OTPEryNMPOBAaTh NPaBUITbHO YNop.
bICTABUTb CTPEriky Ha 0°.

Mpu pacn1noBky NPOTHB
TEKCTYPbI MaTepuann
CO3AET MOMEXM NONOTHY
b,

Hanpaensiowas obpabatsiBaemolt aetanu He
OTLIEHTPUPOBAHA NPaBUIbHO MO OTHOLLEHWHO K
MONOTHY MU, B
Matepvian fechopMupoBaH; Npuk1MMaeMblii
Kpaw k HanpasnsioLen feTany He SBnseTcs
NPSMBIM.

MpoBEpPHUTL LIEHTPOBKY NOMOTHA NUIbI W MU
HEOBXOMMOCTM OTPETyNMpoBaTh. McnpasnTs
HenpaBUMbHbIN Kpaw 3aroToBKU.

BbiGpath Apyryto 3aroToBky Anst PACUIIOBKA.

Marepuan cosgaét
MOMEXM KIWHY.

KnuH He npaBuIibHO OTLEHTPUPOBAH MO
QTHOLLIEHMIO K MOMOTHY MBI

Iuna asnsieTcs 6oneé y3kon No OTHOLLEHWO
K KIUHY.

IMpoBepuUTb LEHTPOBKY KIMHA U
OTPErynmpoBaTh Mo HEOBXOAUMOCTY. .
BbIbpaTh Apyroe nonoTHO Numbl UK Apyroi
KIVH.

MaTepman BbITaNKNBaeTCA
Hasagj OT NonioTHa Nunbl.

Hanpaanmou.\aq [eTann He OTUEeHTpMUpOoBaHa.

KnuH He OTLEHTPUPOBaH NO OTHOLIEHUIO K
MONOTHY NNbI, UK HE NOCTaBIIEH.
MaTelean BBOAUTCA NPU OTCYTCTBUN
HanpasnaoLwen netanu.
MaTelean HE KOHTPONUPYETCA B KOHLE
ACMUITOBKU.
OJTOTHO NMUNbl HE 3aTO4YEHO.
EﬂOKI/IpOBO‘-{Haﬂ pyyka nameputensa yrna nnoxo
3axara.

HpOBepMTb LIEHTPOBKY Hanpasnmou.\eﬁ paetanun
W OTperynmposathb no HeOGXOHI/IMOCTI/I.

IMpoBepuTb LIGHTPOBKY KNuHa 1
OTPErynupoBaTb/CMOHTMPOBATL MO
HeobxoaMMocTy.

YCTaHOBWTb HaNpaBnAoLLYI0 feTanu.
BBoauTb MaTepuan o koHua.
3aMeHWTb NOMOTHO MUIbI.
3arkenpoBaTh BIIOKMPOBOYHYIO PyuYKy.

Muna
Hey[0BNETBOPUTENBHO
BbiMOIHSIET PACTMIOBKY.

[TONOTHO MLl HE 3aTOYEHO.

[TonoTHO NI 3akpensieHo HaoGopoT.
Hakonnexre pesunHbl Ui SPEBECHONO neka

Ha cTore. ;
[TONOTHO MBI HE COOTBETCTBYET NPOBOANUMON
ornepauuu.

Hakonnexne pesuHsl i 4peBecHoro neka

Ha CTorle, B pesyrbTate YEro BBOA 3aroToBKM
HepaBHOMEPEH.

3aMeHNTb NOMOTHO NUMbI.
3akpenuTb NONOTHO NUMbI B NPaBUIbHOM
HanpaeneHuu.
113BneYb NOMOTHO NWMbI ¥ OYUCTUTL €10 OT
YyXXepPOoAdHbIX MaTepnanos.

CNOMb30BaTb MOSIOTHO NUMbI
COOTBETCTBYHOLLEro TMna.
OunCTUTb CTON COOTBETCTBYIOLUMM
marepuanom unun ctanbHoM NONOCKON.

MonoTHo nunbl He
NOAHUMAETCS U He
OMyCKaeTCsi PAaBHOMEPHO.

WmetoTcsa ocTaTku Onunok nnm Mycop B
MexaHusme.

Vicnonb3oBath WETKY UM acnupaTop Ans
OOpPKM MbINV W TPsI3N.
masarb.
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MPOBJIEMA

BO3MOXHAA NPUYNHA
HEUCIMPABHOCTU

WCNPABJIEHUE HEUCTMPABHOCTH

MonoTHO nunbI
He pa3BuBaeT

MuTatowwmin kabenb/yanMHUTENb He NMeeT
[IOMKHOTO CEYEHUs UM O4eHb ANUHHBIN.

/cnonb3oBaTb COOTBETCTBYOLLMIA Kabenb uin
BbI3BaTb JNEKTPUKA.

HEPOBHOM riony.
[MonoTHO Nunbf noBpexaeHo nnun
1echOpMMPOBaHO.

npegycMoTpeHHOM

CKOPOCTU.

HacTonbHas nuna HacTonbHasi una 3akpenneHa He npaBurbHO. | [pOBEPUTL KPEMeHe 1 yCTaHOBUTb
BUOPHpYET. OnopHasi CToliKa WU CTON HAaXoAsATCs Ha 91EeMEHTbI BrIOKMPOBKY.

3akpenuTb CTON UM OMOPHYHO CTOMKY Ha
gosHow MMOCKOCTH.
aMeHNTb MOMOTHO MWTbI.

Ivna He BbINONHSET
TOYHbIE MONepeYHbIe
pacnunoBku Ha 45° unu
Ha 90°.

ViamepuTens yrna He OTUEHTPUPOBaH.

MpoBepsiTb 1 perynupoBaTh U3MepuTens yrna.

[lBuratens He 3anyckaeTcs
npy HopMarnbHoW nofave
nUTaHNs.

HewcnpaBeH BbiknouaTenb BKI./BbIKIT.
Cropen auratens.

MaBHbI BbIKMQ4ATEND O4EHb
4yBCTBUTENbHBIN.

OBpaTnTbCst B LIEHTP TEXHUYECKOTO
cofencTBIs.

ObpaTnTLCS B LEHTP TEXHUYECKOTO
COZENCTBIS st 3aMeHbl ABUraTens.
B03MOXHO HEMCPABHOCTb AMEKTPUYECKOTO
xapakTtepa.

[Bvratens neperpesaetcs
NN TepSiET CKOPOCTb,
rNaBHbIN BbIKMOYaTENb
OTKIYaeTcs,
npeaoxpaHnTenu BbIXoaAT
13 CTPOS.

[MNeperpyska auratens.

HefocTaTouHoe oxXnaxaeHve.
HakonreHue onumnok Bokpyr ABuratens.
Cropesluas obmortka. [penoxpanureny,
TTaBHbI BbIKMHOYATENb HEAOCTATOUHOM
MOLLHOCTH.

Bonee mMeqneHHo nofBoauTh
obpabaTtbiBaeMyK) AeTasb K MONOTHY NUTbI.
Vcnonb3oBatb LLETKY U COOTBETCTBYHOLLMIA
acnuparop f51s1 Y6OpKu Mbinui 1 rpsiaut.
YBeNu4MTH NOTOK BO3AyXa WAYLLETO K

BUraTerio.

BpaTNTLCS K KBANMMULMPOBaHHOMY
INEKTPYKY.

IMpy pacnunoBke TepsieTcst
CKOPOCTb ABUraTersi.
TTONOTHO NI BbIKUraeT
obpabartbiBaemyto fetanb.

MonoTHoO nunbI
OCTaHaBMnMBaeTCs B
npoLiecce pacnumoBku
NPOTUB TEKCTYPBI.

[1ONOTHO NKIbI HE 3aTOYEHO.

[10NOTHO NKIbI CUMBHO HAKPEHEHO.
YpesmepHasi CKopoCTb BBELEHUS LeTanu.
Hanpaensiowias obpabatsiBaemol aetanm
He SIBMSIETCS NapanmnenbHOM N0 OTHOLLEHWHO K
MOMOTHY MUTbl UK K Na3y U3MepuTens yrna.
KrnvH HE OTLieHTpMpOBaH.

3aMeHNTb MONOTHO MWL,

CMOTPETb MHCTPYKLMIO MO PerynnpoBke
NONoTHa NIbI.

YMeHbLNTb CKOPOCTb BBEAEHNS
obpabatbiBaeMon feTany.

CMOTPETb MHCTPYKLIMIO MO perynnpoBke
HanpasnstoLLei 0bpabaTsIBaEMOW AETaNN.
CMOTPETb MHCTPYKLMIO MO PErynnpoBKe KnuHa.

. TEXHWYECKOE ONMUCAHUE
3ameyanua: B cnyyae BO3HMKHOBEHMSl, Kakon nu6o
HanpsbkeHve 230V ~ 50 Hz
npobneMbl 3NEKTPMYECKOro XapakTepa, W30nMpoBaTh
MallMHY W OTKNIOYUTL €€ BUNKY OT 3/IeKTPUYecKoW ceTn [JlBuratens S1 1280 w
nepeg TeM, KakK cCBA3aTbCA C KBaJ'IVIq)VILWIpOBaHHbIM 86 40/0 1500W
anekTpukom. [insi obecneyeHusi rapaHTuu Ge3onacHocTU Xonocras ckopocTb 5700 min™
M Hag@KHOCTM MalMHbI BCE PEMOHTHbIe PaGoTbl 3a Pasmepbl nonotHa nunbl 254 @
UCKNK4YeHnem 3aMeHbl I.LléTOK - ABnsiLowmecs 4oCTyNHbIMU MaKCMMaanaﬂ paCI'IVIJ'IOBKa 75 mm
c Hapy)KHOﬁ CTOPOHbI — BbIMOJIHAKTCA TOJIbKO UMerLWuMm an] 900
Ha 3TO NPaBO TEXHUYECKUM LIEHTPOM. I_'Ylpam'(ﬁ"s"g'a“b*"aﬂ pacnunoska 60 mm
YpoBeHb Harnopa 3Byka LPA 106,4 dB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKa LWA 93,4 dB(A)
Macca 28 kg
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TEPMUWHONOIMNA AnA CTONAPHOIO AENA.

Pabouas petansb.
Marepuan, Ha
pacnunoBku.

KOTOpOM ocyulecTerniserca onepauuns

CTonopHble cob6ayku NpPoTMBOAEUCTBUA.

MexaHnam, KOTOpbIii MpW €ero npaBUNbHOM OGCHYXUBaHUU,
BbINOMHEH  ANS  CO3daHWs  NpenaTcTeus,  obpaTHomy
BblTankueaHuio paboveit getanu K pabGoOTHUKY BO Bpemsi
pacnunoBkw.

Ban HocuTens nonoTtHa nunbl.
Ban, Ha KOTOPOM KPenuTCst UHCTPYMEHT NS PacruiioBKu.

MonepeyHas pacnunoBka.
Onepauusi pacnunoBku Unu hacoHMPOBaHWS BbINOMHsieMas
NpOTUB TEKCTYpbI AepeBa obpabaTbiBaemon AeTany.

LlokonbHas otaenka (ranka).
HeckBosHasi pacnunoBka, KoTopasi BbINOMHSET KBafpaTHbIA
BbIpe3 unu nas B obpabaTbiBaeMoli AeTanu.

CTon Ans CKOMnbXeHus.

Mpucnocobnexue, KoTOpoe nomoraet NpoBOANTbL
obpabaTbiBaemylo feTanb U AEpXUT e€ npwkaTtoi K ctony u/
UNW K HanpaensoLLeit B NpoLecce pacrnumioBKu.

PacnunoBka Bpy4Hyw (He nNbITaTbCs NPOU3BOAUTHL
pacnunoBKy kakoro nu6o matepuana BPy4Hyo).
BeinonHeHne pacnunoBku, 6e3 kakon nubo HanpasnstoLLen,
13MepuTens yrna, npucrnocobrneHuns, ynopHoro MexaHvuama unm
[PYroro COOTBETCTBYIOLLErO NPUCNOCOGNeHnst Ans cosaaHus
npensaTcTBUSI CMelleHntio obpabaTbiBaemoli AeTany BO Bpemsi
pacnunoBky.

Pe3uHa.
Jlvunkwii ocTaTtok Ha 6ase numdbI (coka) npoaykTa U3 Aepesa.

Pe3Kuit HaKnoH.
HenpasunbHoe LieHTprpoBaH1e NomnoTHa nNubl.

PacnunoBka.

KonnyectBo MaTtepuana 3axBayeHHOro MOSIOTHOM MWIbI Mpu
CKBO3HOW pacnurioBKe, WU OTBEpPCTUE, MPOU3BEAEHHOE
NOMOTHOM MWIbI MPY YACTUYHOW UMM HE CKBO3HOW PacrnunoBKe.

MpoTuBoaencTBME.

BrnokupoBka ¥ HEKOHTPONMPYeMbI TonM4Yok obpabaTbiBaemoit
[AeTanv Hasag, K nepegHen YacTv Nunbl, B NpoLiecce pacnunoBku
NPOTUB TEKCTYPHI.

Kpai BBepgeHus.

KoHel o6pabGaTbiBaemoii getanu, KoTopbli B mpouecce
pacnunoBky NPOTUB TEKCTYpbl MpOTankvBaeTcs BHavane B
WNHCTPYMEHT pacrumoBKy.

[ekopaTMBHas Haknagka.

HeckBo3Has pacnunoBka npousBoasLiasn cneunanbHyo hopmy
B obpabaTtbiBaeMol geTanu; Ucnonb3yeTcs B CTOMSPHOM JAerne
1 obpaborke.

ToNYKOBbINM LUTOK.

Mpucnocobnexne, ucnonb3yemoe AN BBEOEHUS 3aroToBKW
B MOMOTHO MWMbl B MPOLIECCE PacnuioBKA NPOTUB TEKCTYpbl
TOHKMX obpabaTbiBaemMblx AeTanen; nomoraer paboTHUKY
[epaTb PyKv Ha yAarneHun ot nonoTHa Nusbl.

Bnok ynopa.

MpvcnocobneHne, ucnonb3yemoe npu pacnuioBke MNPOTUB
TEKCTYpbl O4eHb Y3kux obpabaTbiBaeMblx AeTanei, kotopble He
MOryT GbITb NPOBEAEHBI TONMYKOBLIM LLTOKOM.

MpoTaunBaHMe kaHaBOK.
Mpopesb B kpato obpabaTtbiBaemoit getanm.

Cwmona.
3acTbiBLLUAs, NUMKasl, HA OCHOBE NUMbI CyGCTaHLS.

PacnunoBka NpoTUB TeKCTypbl.
Onepauusi No pacnunoBke NPOTUB BOSIOKOH obpabaTbiBaemMon
neranu.

CKOpOoCTb BpaLleHus.
Yncno BbIMOSHEHHbIX 0GOPOTOB B OAHY MWHYTY, Kakum nv6o
BpaLLaloLLMMCs NPeaMETOM.

Knun.

BctaBka nosagy nonotHa Nunbl CyXalas Ansi COo3aaHust
NpensTCTBUSA K 3aKpblBaHWio 1 3allemneHuio obpabaTtbiBaeMoit
[AeTanu nocne pacrunoBKu.
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Zahvaljujemo $to ste kupili ovaj proizvod, koji je bio podvrgnut nasim slozenim procedurama za osiguranje kvaliteta. Nastojali smo uz
najveéu mogucu brigu postupati tako da on do vas dospe u savrSenom stanju. Ipak, uz retku moguénost da mozete da se susretnete
s nekim problemom ili ako mozemo da vam pomognemo na bilo koji nacin, nemojte oklevati da se obratite nasem odeljenju za
pruzanje pomoc¢i kupcima. Za pojedinosti o vama najblizem centru uzmite u obzir telefonske brojeve smestene na pozadini ovog
priru¢nika.

BEZBEDNOST PRE SVEGA

Pre nego $to se upustite u koriS¢enje ovog elektricnog alata,uvek primenite slede¢e osnovne mere bezbednosti da bi smanijili rizik od
pozara, strujnih udara i povreda osoba. Vazno je prouciti priru¢nik sa uputstvima da biste razumeli primenu alata, kao i ograni¢enja i
potencijalne opasnosti koje se vezu uz ovaj alat.

GARANTNI LIST

Firma proizvodac garantuje za masinu u vremenu od 2 godine pocevsi od dana kupovine. Ova garancija ne pokriva masine koje
su namenjene davanju u najam. Na sebe preuzimamo obavezu zamene eventualnih delova koji bi bili nepotpuni zbog kvarova ili
usled gre$aka u njihovoj izradi. Niti u jednom slu¢aju garancija ne obuhvata naknadu ili placanje nastale Stete,direktne ili indirektne.
Medu ostalim iz garancije su isklju¢eni: potro$ni pribor, nepravilna upotreba, upotreba u profesionalne svrhe i podnosenje troSkova
transporta i pakovanja aparature koji ¢e uvek biti stavljeni na teret klijenta. Eventualni artikli koji su poslani zbog popravki a na
teret primaoca nece biti prihvaceni. Takode se podrazumeva da ako masina bude na bilo koji nagin modifikovana ili upotrebljena
sa dodatnom opremom koju nije odobrila firma proizvoda¢, garancija ¢e automatski biti proglasena nevaze¢om. Firma proizvodac
odbacuje svaku civilnu odgovornost koja proizilazi iz neprikladnog kori$¢enja masine ili nepridrzavanja onih uputstava koja se odnose
na funkcionisanje, postavke i odrzavanje. Pruzanje pomoc¢i pod garancijom prihvatljivo je samo ako se takav zahtev prezentuje
ovlastenom postprodajnom servisu i ako je popraéen potvrdom o kupovini. Preporucuje se da se odmah nakon kupovanja proizvoda
kontroliSe njegova celovitost i da se pazljivo pro€itaju uputstva za upotrebu pre nego Sto po¢nete s njegovim koriS¢enjem.

LEGALNA PRAVA

Ova garancija ne ugrozava va$a eventualna zakonska prava.

ODLAGANJE PROIZVODA:

Kada ovaj proizvod mora da bude izbacen jer vise nije upotrebljiv ili radi drugih razloga, ne moze se tretirati kao normalan dnevni
otpad. Radi o¢uvanja prirodnih izvora i zbog svodenja na minimum njegovo opasno dejstvovanje na okoli§, pobrinite se za ispravan
nacin reciklaze ili odlaganju proizvoda na otpad, odnevsi ga u lokalni centar za prikupljanje otpada ili u neki drugi autorizovani centar.
U slucaju sumnje, konsultujte se sa lokalnim telom uprave odgovornim za sakupljanje i odlaganje otpada da biste se informisali o
mogucim alternativama koje se odnose na reciklazu i/ili odlaganje otpada.

PODACI O ELEKTRICNIM DELOVIMA
VAZNO
Ovaj je proizvod opremljen zaptivenom elektricnom uti¢nicom koja je kompatibilna sa alatom i strujnim napajanjem vaze¢im za
vasu zemlju i zadovoljava zahtevima medunarodnih propisa.
Ovaj aparat mora biti priklju¢en na napajanje el.energijom koje jednako onom koje je prikazano na fabrickoj etiketi. Ako utikac ili
kabel napajanja izgledaju kao da su oste¢eni moraju biti zamenjeni kompletnim sklopom identi¢nim onom originalnom.
Sledite uvek propise koje vaze u vasoj zemlji na podrucju priklju€enja na elektricnu naponsku mrezu.
U sluéaju sumnje,uvek se obratite kvalifikovanom elektri¢aru.

OPSTA UPUTSTVA O SPRECAVANJU POVREDA konsultovanja.

Pre nego $to pocnete sa pokretanjem ove masine, vazno je

procitati, razumeti i slediti ove upute veoma paZzljivo da biste Izbegavajte nezeljeno pokretanje -

zagarantovali bezbednost radnika i osoba u okolini, kao i da Iskljucite elektricne alate

mozete da garantujete dug i bezbedan radni vek masine. Uvek kontrolisati jesu li mali kljuCevi i klju¢evi za podeSavanje
Naucite kako upotrebiti elektri¢ni alat, njegova ogranienja u odstranjeni iz elektri¢nog alata pre no $to ¢ete ga pokrenuti.
kori$¢enju i potencijalne opasnosti koje iz njih mogu proiziéi. Uverite se da se prekida¢ nalazi u poziciji ISKLJUCENO pre

Sacduvajte ova uputstva na sigurnom mestu zbog buducih nego $to prikljucite elektri¢ni alat na naponsku mrezu.
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Budite sigurni da su elektricni alati isklju¢eni iz naponske
mreze kada ih se ne koristi, pre odrzavanja, podmazivanja
ili podeSavanja kada se zamenjuju delovi opreme kao $to su
seciva, burgije i glodalice.

OBAVITE PREGLED OSTECENIH DELOVA

Pre nego dodatno upotrebite elektricni alat on mora biti pazljivo
prekontrolisan da biste bili sigurni da ispravno funkcionira i
dejstvuje saobrazno svojoj specifiénoj upotrebi.

Kotrolisati ispravan raspored delova u pokretu, uverite se da
ne zapinju, treba kontrolisati da ih nema polomljenih i da li je
elektricna alatka ispravno montirana.

Proverite bilo koji drugi uslov koji bi mogao da utiCe na
funkcionisanje elektricne alatke.

Zastitni deo ili bilo koji drugi deo elektricnog alata koji je ostecen
mora biti popravljen ili zamenjen u ovla§¢enom centru za
odrzavanje, osim u slu¢aju razli¢itih indikacija koje sadrzi ovaj
priruénik s uputstvima.

Svaki od prekidaca koji ne funkcioniSe ispravno mora da se
zameni u autorizovanom centru za odrzavanje.

Nemojte da koristite elektri¢ni alat ako prekida¢ za PALJENJE/
GASENJE ne pali i ne gasi elektri¢nu alatku.

Prasina koja nastaje u toku obrade materijala je Stetna za
zdravlje.

Preporucuje se no$enje odgovaraju¢e maske za zastitu od
prasine.

U toku izvodenja radova uvek koristiti sredstva za osobnu
zastitu: naoCare za spreCavanje nezgoda, rukavice, zastitnu
masku, zastitu za usi, cipele za spre€avanje nezgoda koje ne
klizu.

Nemojte nositi odecu ili nakit koji visi a dugu kosu treba skupiti
tako da se izbegne njihovo uplitanje u pokretne delove masine.
Uvek radite na stabilnim podlogama.

Radnu zonu uvek drZite u ¢istom i urednom stanju.

Manevrisite elektricnim alatom sluzeci se uvek obema rukama.
Nikako nemojte otvarati ili modifikovati elektri¢ni alat ili njegove
dodatne delove.

Elektricne alate nemojte da izlaZete kisi ili da ih Kkoristite u
situacijama u kojima bi mogli da se ovlaZe ili natope vodom.
Neka radno podrucje uvek bude dobro osvetljeno.

Ne koristite elektricne alate u zonama gde postoji opasnost od
eksplozije ili pozara izazvanih gorivim materijalima,zapaljivim
te¢nostima, lakom, bojama, benzinom itd. zapaljivim gasovima i
prahom eksplozivne prirode.

Masina se upotrebljava u za to odgo-varajuseim prostorima
(dobro provetrenim, sa temperaturom od +5°C do +40°C).
On se ne sme se upotrebljavati u sluéaju prisutnosti prasine,
kiselina, para, eksplozivnih ili zapaljivih plinova.

PAZITE NA DECU | NA DOMACE ZIVOTINJE

Deca i domace Zivotinje moraju se drzati van radnog podrucja.
Svi elektri¢ni alati moraju da se drze van domasaja dece. Kada
se ne upotrebljavaju, najbolje je elektricne alate pospremiti u
suv i zaklju€an orman ili ostavu.

KORISTITE ISPRAVAN TIP ALATA

Odaberite alat prikladan za vrstu posla koji se obavlja. Nemojte

da koristite neki alat za posao za koji on nije bio projektovan.
Nemojte da koristite silu da bi malom alatkom obavili posao za
koji je predviden teski alat. Nemojte da koristite alate u svrhe za
koje nisu bili predvideni.

NEMOJTE PREOPTERETITI ELEKTRICNI ALAT
Elektri¢ni alat ¢e posao obaviti bolje, na bezbedniji nacin i bolje
¢e da vam sluzi ako ¢e biti koris¢en na onoj brzini za koju je i
bio projektovan.

UVEK OBAVLJAJTE PAZLJIVO ODRZAVANJE
ALATA

Alate za secenje drzite naoStrenima i Cistima da biste dobili
bolje i bezbednije rezultate.

Uvek sledite uputstva o podmazivanju i zameni delova opreme.
Drske odrzavajte u suvom, €istom stanju i neka budu lisene ulja
i masti.

Proverite da li su ventilacioni prorezi uvek Cisti i liSeni prasine.
Blokirani ventilacioni prorezi mogu da uzrokuju pregrejavanje i
ostecenje motora.

Ako ova masina mora biti koriStena dok se radi na odredenoj
visinimora da se koristi gradevinska skela s ogradom i
osloncem za noge ili platforma u obliku tornja koja ¢e da
garantuje odgovarajucu stabilnost.

KAKO SE ZASTITITI OD STRUJNIH UDARA
Izbegavajte kontakt tela sa povr§inama koje su uzemljene ili
na masi (na primer cevima,radijatorima, masinama za pranje
posuda ili friziderima).

KABLOVI ZA NAPAJANJE

Nemojte povladiti kabel napajanja da bi ga izvukli iz uti¢nice
naponske mreze.

Nemojte nikad da transportujete elektricni alat stezuéi kabel
za napajanje. Drzite kabel za napajanje daleko od izvora
toplote,ulja, razradcivacéa i ostrih rubova.

Periodi¢no proveravajte kabel za napajanje na alatki i ako je
ostecen, zamenite ga u autorizovanom servisu za odrzavanje.
Periodi¢no proveravajte produzne kablove i zamenite ih ako su
osteceni.

Ne koristite kablove ili kolut za produzni kabl sa dva vodic¢a
za elektritne alate koji prolaze po zemlji. Uvek koristite kabl ili
kolute za produzni kabl sa tri vodi¢a sa Zicom za uzemljenje
priklju¢enom na uzemljenje.

Uvek do kraja razmotajte eventualni produzni kabl.

Za produzne kablove duge do 15 metara koristite Zice preseka
od 1,5 mm?2.

Za produzne gajtane duze od 15 metara, ali manje od 50
metara, koristite Zice popre¢nog preseka od 2,5 mm?2.

Zastitite produzni kabl od ostrih predmeta, preterane topline i
izlaganja vlazi ili vodi.

Ovaj elektri¢ni alat zadovoljava nacionalne i medunarodne
propise i uslove o bezbednosti. Popravke mora da obavlja
iskljucivo kvalifikovano osoblje uz kori§¢enje originalnih
rezervnih delova. Ako to nije uradeno moglo bi do¢i do
velike opasnosti za korisnika.

142



SPECIFICNA UPUTSTVA ZA SIGURNOST
UPOZORENJE!

Neke vrste drveta i proizvodi sliéni drvetu, posebno MDF
(vlakna srednje gusto¢e) mogu da proizvode prasine koje Stete
zdravlju. Preporucuje se dakle upotreba atestirane maske koja
sadrzi filtere koji mogu da se menjaju, i osim toga preporucuje
se kori$¢enje funkcije za odsisivanje prasine.

Uvek proveriti da li je utika¢ elektricnih aparata iskljucen iz
struje onda kada se ne Zele koristiti, pre svakog popravljanja,
mazanja i pre nego $to se menjaju delovi pribora kao na primer
rezni listovi ili drugi alati za secenje.

NE smeju se upotrebljavati rezni listovi izradeni od visoko
legiranog ¢elika za velike brzine (HSS-¢elik).

Ne zaustavljati secivo na nacin da se forsira masina ili bo¢nim
pritiskom. Uvek Koristiti ispravno secivo koje odgovara
izvodenoj radniji.

Ne koristiti iskrivljena seciva ili ona kojima nedostaju zupci.

Na taj nac¢in moglo bi do¢i do ozbiline opasnosti, do ozlede
korisnika ili drugih ljudi u blizini, i do istovremenog oSte¢enja
masine.

Upotrebljavati iskljucivo seciva tipa preporu¢enog od strane
prodavca, koja moraju biti u dobrom stanju. Ne koristiti rezne
listove veée od navedenog precnika. Koristiti iskljucivo rezne
listove, koji odgovaraju ovoj masini.

Broj okretaja naveden na reznom listu (okr./min) mora uvek da
bude VECI u odnosu na broj okretaja (okr./min) naveden na
testeri. Uvek proveriti da li strelica koja je eventualno otisnuta
na reznom listu odgovara smeru okretanja motora.

Zupci se€iva uvek moraju da budu okrenuti prema dole, ako se
gleda od ispred testere.

NE blokirati pokretnu zastitu u otvorenoj poziciji.

Proveriti da li se pokretna zastita moze slobodno pokretati, bez
da se zaglavljuje.

Drzati zaStite u ispravnoj poziciji i paziti da budu u dobrom
stanju. NE koristiti seciva sa debljim trupom ili tanjim u odnosu
na debljinu klina. (videti sliku «A»)

Uvek proveriti da udaljenost izmedu klina i nazubljenog ruba
seciva testere ne bude veca od 5 mm. (videti sliku «B»)
Proveravati da nazubljeni rub seciva testere nikad ne viri vise
od 5mm od gornje ivice klina. (videti sliku «C»)

Uvek odrzavati savrSeno &istim osovinu koja drzi secivo i
prirubnice.

Svaki put kada se menja secivo, proveriti da li se udubljenje
na prirubnici dobro oslanja na povrsinu seciva. Proveriti da li je
matica za blokiranje seciva dobro stegnuta.

Ne previse stisnuti maticu.

Koristiti isklju¢ivo seciva koja preporucuje proizvodac.

Ne pustati u rad masinu dok je secivo u kontaktu sa materijalom
koji se obraduje. Dobro proveriti da element koji se obraduje ne
sadrzi eksere, zavrtnje koji strse ili bilo kakav materijal koji bi
mogao da osteti secivo.

NE pokus$avati na bilo koji na¢in modifikovati uredaj.

Ne forsirati uredaj, ve¢ ga pustiti da sam radi. Na taj nacin
uredaj i seCiva se manje troSe, delotvornost je ve¢a i masina
duze traje. Kada se koriste kruzne testere, opremiti se $titnicima
za sluh.

NE seéi drvo deblje od 75mm, ne sec¢i metal, kamenje, gumu,

plasti¢ne elemente, kost, itd.

NE montirati na masinu druge aparate ili kombinacije seciva.
NE menjati na bilo koji nacin uredaj ili njegove zastite/kontrole.
NE koristiti masinu bez poklopca/zastite. Kod svih operacija,
ukljuCujudi i prolazno secenje po Citavoj debljini, uvek koristiti
zastitu za secivo, za klin i za mehanizam za zaustavljanje.

Pod prolaznim secenjem misli se na radnje kada secivo
sece kroz Citavu debljinu komada, kod secenja po strukturi ili
popre€nog secenja.

Uvek drzati komad dobro naslonjen na mera¢ ugla ili oslonac.
Uvek koristiti pritisnu Sipku za se€enje protiv strukture drva
uskih komada. Videti deo sa uputstvima koja se odnosi na
secenje protiv strukture drveta.

Uvek koristiti oslonac ili mera¢ ugla za postavljanje i vodenje
komada koji se obraduje.

Nikad ne postavljati telo ili delove tela unutar prolaza secenja
seciva.

Drzati ruke izvan linije se€enja seciva. Nikad ne pokusavajte iz
bilo kojeg razloga stavljati ruke iza ili iznad uredaja koji sece.
Ako se komadi¢ drveta slu€ajno zaglavi, iskljuciti masinu iz
struje pre vadenja zaglavljenog komada.

Materijal za obradu usmeravati prema secivu samo u obrnutom
smeru od smera rotacije.

Nikad ne koristiti vodilicu komada kao meraé za secenje
prilikom operacija popre¢nog secenja.

NIKAD ne pokusavati osloboditi blokirano secivo ukoliko pre
toga niste ISKLJUCILI masinu. Dobro pridrzavati straznji i
bo¢ni deo stola testere, u slu¢aju se€enja Sirokih ili dugackih
komada.

Izbegavati protivudar (odnosno povratak komada u vasem
smeru) tako da odrzavate secivo ostrim, drzeci vodilicu komada
paralelno u odnosu na secivo testere i drzati u poziciji drza¢
udaljenosti, i mehanizme zaustavijace (ako su instalirani) i
zastite.

Komad u obradi ispustite tek tada, kada je potpuno pomeren
iza seciva. Uzduzne rezove ne izvoditi, ako je materijal za
obradu iskrivljen ili deformisan ili ako komad nema ravan profil
da moze prolaziti uz oslonac.

Izbegavati komplikovane radnje i nikad ne postavljati ruke u
takvu poziciju da bi, ukoliko bi doslo do iznenadnog pada ili
sklizanja, same ruke mogle stupiti u kontakt sa se¢ivom. Nikad
ne koristiti razredivace za ¢is¢enje plasti¢nih delova masine.
Razredivac¢i mogu da ostete materijal. Koristiti isklju¢ivo meku i
vlaznu krpu za CiS¢enje plasti¢nih delova.

Koristiti masinu u dobro zragenom prostoru. Cesto uklanjati
piljevinu. Da bi se sprecio rizik od pozara, odistiti piljevinu
prisutnu u unutrasnjosti testere. Piljevina mozZe da Steti zdravlju.
Uvek upotrebljavati prikladan uredaj za odsisivanje prasine i
nositi ispravnu opremu kao $to je maska.

- Ne koristiti secivo testere koje je osteceno ili deformisano

- Ne koriste testeru bez postavljenih stitnika

- Zamenite umetak stola kada se istrosi

- Koristite samo seciva testere koje je preporucio proizvodjac

- Upotreba stapa za guranje da bi se radni komad postavilo na secivo

- Zavreme rada povezite testeru na uredjaj za sakupljanje prasine
- Upotreba i pravilno podesavanje gornjeg stitnika seciva

- Posebna paznja kada pravite zlebove
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DELOVI | KOMANDE (SI.1)

Stona testera

Merac ugla-uglo mer

Vodjica (grani¢nik)

Blokada vodjice

2 rucke za blokadu vodjice

Rucke za regulisanje vodjice

Klin

Stitnik sediva

4 nogare

4 gornja podupiraca

4 donja podupiraca

Zahvat za podizanje stola

Zahvat za nagibanje seciva

Blok rucka

Sto-ploca

Umetak (insert) stola

Levi produzetak stola

2 podupiraCa za produZetak stola (levo)
Desni produzetak stola

2 podupiraca za produZetak stola (desno)
Produzetak stola (zadnji)

2 podupiraca za produzetakstola (zadnji)
Beznaponski prekida¢ upaljeno/ugaseno
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POSTAVLJANJE KLINA (SL.2)

Da bi se postavio klin, kao prvo treba da se skine insert
(umetak) za sto 16 (SI.1).

Kad se skine insert, mogu se videti dva usadna vijka koja
pri¢vrséuju klin (S1.2).

Uz pomo¢ odgovarajuc¢eg Sestougaonog klju¢a, odviti dva
usadna vijka, umetnuti klin i fiksirati ga na mesto sa dva usadna
vijka. Za korektnu regulaciju klina, videti (SI. A, B, C).

POSTAVLJANJE STITNIKA SECIVA (SL.3)

Stitnik se¢iva, 8 (SI.1) je fiksiran za klin. Skinuti podlogku
samozatezne navrtke i narezani vijak Cetvrtaste navrtke
koja fiksira zastitu, a zatim skinuti tu navrtku $titnika seciva.
Postavite $titnik gore na klin i vratiti Cetvrtastu navrtku koja
zaustavlja $titnik, a zatim podlosku samozatezne navrtke i na
kraju narezani vijak. (SI.3). Prekontrolisati da $titnik seciva
dobro funkcioni$e, tako $to ¢ete proveriti da je secivo pravilno
postavljeno i da se moze slobodno kretati.

FIKSIRANJE ZAHVATA-DRSKE ZA PODIZANJE
(SL.4)

Vijak za podizanje se nalazi na zadnjoj strani masine i ima
ru¢ku za stop ve¢ namontiranu. 14 (SI.1)

Umetnuti drsku za podizanje na kraj vijka, a zatim je fiksirati
vijkom unutar iste. (S1.4).

FIKSIRANJE ZAHVATA NAGIBA (SL.5)

Vijak za naginjanje se nalazi na strani masine 13 (Sl.1).
Umetnuti dr8ku za naginjanje na kraj vijka, a zatim fiksirati je
zatezajudi vijak unutar iste (SI.5).

REGULISANJE SECIVA (SL.6-7)

Kada izadje iz fabrike se¢ivo ove masine je regulisano na
ugao od 90°° u odnosu na sto —plo¢u. Da bi se proverio ugao,
podi¢i se¢ivo do maksimalne visine i koriste¢i jedan ugaoni
lenjir-uglomer, prislonjen uz sto i uz secivo, prekontrolisati da
li je ugao zaista od 90°° . (Sl. 6). Ako je neophodno regulisati
secivo, pazljivo obrnuti stonu testeru i skinuti donji poklopac.
Pronadi vijak koji reguli§e ugao (SI.7) Ovaj vijak ima dve grupe
navrtki, za regulisanje i za blokiranje. Grupa navrtki koja se
nalazi na kraju vijka koji je u pravcu motora, sluzi da se regulise
secivo na 90°° u odnosu na plo¢u koja je na 0° na skali nagiba.
Grupa navrtki na drugom kraju vijka, sluzi za regulisanje seciva
na 45° u odnosu na plo¢u koja je na 45° na skali nagiba.

REGULISANJE SECIVA NA 90° U ODNOSU NA PLOCU
(SL.7-9).

Odviti navrtku za blokiranje (SI. 8.1), upotrebivsi dva kljuca
(jedan za navrtku blokiranja, drugi za navrtku regulisanja)
(S1.8.2), koja se nalazi na kraju vijka okrenutome prema motoru
(SL.7), zatim okrenuti navrtku regulisanja sve do dovodjenja
seciva na 90° u odnosu na sto. Sada okrenuti navrtku blokiranja
(drze¢i na mestu navrtku za regulisanje), da bi se fiksirala
navrtka za regulisanje.

Prekontrolisati strelicu koja pokazuje ugao u odnosu na skalu
nagiba, a zatim regulisati na 0° , tako $to ¢ete oduviti krstast vijak
i regulisati na 0° strelicu na skali nagiba (S1.9).

REGULISANJE SECIVA NA 45° U ODNOSU NA STO
(SL.7,10°111).

Za proveru ugla, podi¢i se€ivo na najvecu visinu i drSkom za
nagib, nagnuti maksimalno secivo.

Pomoc¢u odgovaraju¢eg meraca ugla, proveriti da je ugao
seciva u odnosu na sto 45° (S1.10°)

Ako je neophodno regulisati secivo, pronaci grupu navrtki za
regulisanje i blokiranje na vijku za regulisanje nagiba koji se
nalazi dalje od motora (S1.7). Sada odviti navrtku za blokiranje
(SI. 11.1) upotrebivsi dva klju¢a ( jedan za navrtku blokiranja,
drugi za navrtku regulisanja) (S1.11.2), a zatim okrenuti navrtku
regulisanja sve dok secivo ne bude na 45° u odnosu na plocu.
Sada okrenuti navrtku blokiranja (drze¢i na mestu navrtku za
regulisanje), da bi se fiksirala navrtka za regulisanje.
Prekontrolisati strelicu koja pokazuje ugao u odnosu na skalu
nagiba, koja bi sada trebalo da pokazuje 45°.

PROVERA OSE SECIVA (SL.12-15)

Da bi se proverilo da li je seCivo postavljeno paralelno u odnosu
na dva Zleba za rezanje, koja su prisutna na stolu-ploci (sa obe
strane), podic¢i sto do maksimalne visine i napraviti jedno “X” na
jednom od zuba savijenim ulevo a pravo od proreza u umetku
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za sto (S1.12).

Umetnuti glavu kombinovanog multi(kombinovanog) uglomera
u Zleb i podesiti ostricu uglomera tako da jedva dodiruje vrh
oznacenog zuba (S1.13). Pomeriti multi uglomer prema zadnjem
delu stola i okrenuti secivo tako da se oznaceni zub seciva
nadje iza Zleba koji je prisutan na insertu(umetku) stola.
Ponovo prekontrolisati da oznaceni zub samo tek dodiruje
ostricu kombinovanog multi uglomera.

(S1.14). Ako je oznaceni zub samo u kontaktu sa oStricom
komb.uglomera, postavljajuci zub ispred i iza Zleba za secivo
u insertu (umetku)stola, secivo ¢e biti paralelno u odnosu na
Zleb meraca ugla.

Ukoliko secivo nije paralelno, nagnuti ga na 45° , paZljivo
obrnuti stonu testeru i skinuti donji poklopac. Odvrnuti Cetiri
vijka (S1.15) i regulisati motor, sve dok secivo ne bude paralelno
sa meracem ugla. Pritegnuti vijke. Ponoviti ovu proceduru, sve
dok secivo ne bude paralelno sa merac¢em ugla.

MONTAZA BAZE (SL.16)

Proveriti da ne dostaju delovi i spremiti razne delove potrebne
za montazu. Klju€evi koji su potrebni za postavljanje-montazu
nisu u priboru. Za ovu proceduru potrebna je pomo¢ druge
osobe.

Pogledati uvecani tehnicki crtez, kontroliSu¢i da su sve
komponente, delovi, pravilni jedni u odnosu na druge. Staviti
jednu podlosku na vijak etvrtaste glave. Uzeti jednu od nogara.
Uzeti dugi gornji podupira¢ i centrirati otvore na nogari. Ubaciti
vijak Cetvrtaste glave. Staviti jednu podlosku na kraj etvrtastog
vijka koji izviruje, i onda rukom pritegnuti Sestougaonu navrtku.
Sada uzmite gornji kratki podupira¢ i ponovite proceduru
fiksiranja sa Sestougaonim navrtkama i etvrtastim vijcima.
Ponoviti istu proceduru za fiksiranje svih nogara na podupirace.
Umetnite donje duge podupirace i one kratke i fiksirati ih kao
one gornje. Zavrnite navrtke rukom a onda ih pritegnite na
odgovarajuci nacin.

FIKSIRANJE STONE TESTERE NA BAZU. (SL.17)
Podignite stonu teteru na bazu, uz pomo¢ druge osobe.
Pazite, jer masina nije fiksirana i moze da sklizne sa baze $to
moze prourokovati povrede. Staviti Cetiri prirubnice na Cetiri
Sestougaone navrtke. Dok jedna osoba ¢vrsto drzi testeru u
polozaju, ubaciti vijak kroz otvor baze (S1.17).

Postaviti i uvrnuti rukom, podloSku i Sestougaonu navrtku.
Ponoviti proceduru na sva Cetiri ugla. Pomocéu odgovarajuceg
klju¢a dobro pritegnuti sve Cetiri navrtke.

FIKSIRANJE VODJICE (SL. 18-20°)

Postaviti blok za fiksiranje vodjice 4 (SI.1) na Sinu na prednjoj
ivici stone testere, i proveriti da se plocica bloka, nadje unutar
Zleba Sine. (S1.18). Sada postavite blok za fiksiranje udesno
od sediva i fiksirajte ga ru¢kom (S1.18). Pomoc¢u dva vijka
Cetvrtaste glave i rucica, fikirati vodjicu na blok (SI.19). Vodjica
se tako mozZe regulisati ulevo i udesno kao i unapred iunazad.
(S1.20°).

MONTAZA MERACGA UGLA (SL.21)

Mera¢ ugla se jednostavno stavlja u Zlebove na krajevima

secCiva (SI.21) i moze se koristiti za seCenje pod razlicitim
uglovima.

REGULISANJE MERACA UGLA (SL.21)

Da bi se proverila preciznost meraca ugla, proveriti da je
strelica na 0° na skali nagiba i izvesti rez.

Proveriti ugao reza, i ako ne odgovara onome od 90°, regulisati
kako treba sve dok se ne dobije rez od 90°.

Proveriti polozaj strelice u odnosu na skalu nagiba i ako je
neophodno, regulisati na 0° polozaj strelice, olabavivsi krstasti
vijak za blokadu strelice. Ponovo pritegnuti krstasti vijak.

MONTAZA PRODUZETAKA STOLA (SL.22)

Ova stona testera je dostavljena sa levim , desnim i zadnjim
produzetcima, zbog podupiranja komada za obradu velikih
dimenzija.

Produzetci mogu biti montirani i jedan po jedan ili po Zelji. Da bi
se postavili produZzetci, prvo je neophodno skinuti stonu testeru
sa nogara i ukloniti donju plo¢u- poklopac.

Levi i desni produzetci su istih dimenzija i mogu se montirati na
stranama stone testere.

Pri¢vrstiti produSetak na testeru, pomocu vijaka u priboru
(SI.23). Upotrebiti dva od cetiri kratka podupiraca i fiksirati
jedan kraj na spoljasnu ivicu produzetka i drugi na stonu testeru
(S1.24).

Ponoviti proceduru i za ostale produzetke stola.

NB: Poupiraci za produzenje ne zadnjoj strani stola su duzi.
Nakon montaZe produzetaka, proveriti sa livelom da li su ravni
i regulisati po potrebi (SI1.25).

BEZNAPONSKI PREKIDAC UPALJENO/UGASENO
Ova masina je snabdevena “prekida¢en od nula volt”, koji u
slu¢aju nedostatka struje ili, ako se iskljuci utikac¢ iz struje, pre
nego $to se masina ugasi, ne dozvoljava da se masina ponovo
pokrene pri povratku struje ili ako se ukljuci na uti¢nicu. Da bi se
garantovala sigurnost, masina se ponovo pokre¢e samo kada
se ponovo upali, pritiskaju¢i odgovarajuci prekida¢ upaljeno/
ugaseno.

Ako se ¢uju Gudni zvuci ili masina preterano vibrira, ZAUSTAVITI
JE odmah, proveriti u ¢emu je problem i resiti ga. Ako ne mose
da se ustanovi uzrok, NE koristiti masinu i pozvati nablizi
servis.

PAZNJA!

Pre paljenja stone testere, proveriti da li je Stitnik seciva
korektno montiran i da li pravilno funcionise.

Proveriti da je secivo regulisano na ugao od 90° i na minimalnu
visinu.

Uveriti se da na stolu nisu prisutni alati ili drugi materiali.
Kontrolisati da su navrtke, vijci, Srafovi i ostali elementi za
fiksiranje dobro pritegnuti.

Kako pokrenuti i zaustaviti masinu (S1.26)

Da bi se upalila masina, pritisnuti prekida¢ paljenja na “ON”
(Sl.26).

Da bi se ugasila masina , pritisnuti prekida¢ za gasenje “OFF”
(Sl.26).
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REGULACIJA | PRIBOR
Sledi kratak opis za svaku od regulacija i dodatnih elemenata
i njihovih funkcija.

DRSKA ZA PODIZANJE (SL.27)

Drska za podizanje se koristi za podizanje i spustanje seciva.
Obrtati u smeru kazaljke na satu i obrnuto da bi se izveo ovaj
postupak.

NAGIBNI REZOVI (ISKOSENJE) (SL.28)

Za izvodjenje iskoSenja, zahvatiti sediste seciva. Podici sediste
prema levo i dosti¢i Zeljeni nagib seciva. Zavrnuti dve rucice
za blokadu.

RUCICA ZA BLOKADU (SL.29)

Rucica za blokadu se koristi da bi se blokiralo secivo na Zeljenoj
visini i nagibu. Da bi se olabavila, obrnuti je u smeru kazaljke
na satu. Pre pokretanja masSine, proveriti da je ova rucica dobro
pritegnuta, da se secivo ne bi pomerilo tokom rada.

KLIN (ZA KOREKTNU POSTAVKU KLINA, VIDETI
POSEBNA SIGURNOSNA UPUTSTVA)

Klin garantuje da se tokom seéenja dva komada drveta ne
spoje i tako blokiraju secivo. Na ovaj nacin se izbegava rizik da
se secivo zaglavi, kao i povratan udarac.

VODJICA (SL.30°)
Vodjica komada za obradu se koristi za vodjenje materijala
tokom dugackih rezova, obi¢no u pravcu drveni vliakana. Ne
sme se NIKADA seci suprotno od smera drvenih vlakana, bez
ruke, a da vodjica nije postavljena i évrsto fiksirana.

MERAC UGLA (SL.31)

Mera¢ ugla se normalno koristi za vodjenje komada obrade,
tokom popre¢nog secenja (popre¢no u odnosu na pravac
vlakana). MozZe se upoptrebiti unutar jednog od dva $leba stola.
Uvek dobro proveriti da je ovaj mera¢ sigurno pri¢vrs¢en tokom
upotrebe.

POPRECNO SECENJE (SL.32)

Ovo rezanje je ono popre¢no u odnosu na pravac drevenih
vlakana, pod uglom od 90° tj. kvadratno u odnosu i na ivicu i
na ravni deo drveta.

POPRECNO KOSO SECENJE (SL.33)

To je, kada se sece drvo pod uglom razli¢itim od 90° u odnosu
na ivicu komada za obradu.

Pratiti iste procedure za popre¢no secenje, ali postaviti mera¢
ugla na Zeljeni ugao.

POPRECNO ISKOSENJE (SL.34)

Ovo secenje-rezanje je identiéno popreénom, sa razlikom da
se drvo se€e pod razli¢itim uglom od 90° u odnosu na ravni
deo komada.

Pratiti iste procedure za popre¢no secenje, ali postaviti mera¢
ugla na zZeljeni ugao.

Upotrebiti mera¢ ugla u Zlebu udesno od seciva, da bi se
izbeglo da &titnik seciva smeta tokom secenja.

PAZNJA!

Tokom postupaka popre¢nog secenja, kosog se€enjaiiskosenja,
ili kada se Zlebuje na kraju uzanog komada za obradu, uvek
se mora koristiti mera¢ ugla. NIKADA se ne smeju izvoditi ovi
zaseci-rezovi, slobodnom rukom (bez upotrebe meraca ugla i
drugog pribora, inace se secivo moze blokirati, a to moze imati
posledice, kao $to je kontakt seciva i prstiju i Sake.

Tokom upotrebe, UVEK blokirati u svom poloZaju mera¢ ugla.
Kada se ne koristi skinuti sa stola , vodjicu.

Proveriti da je montiran $titnik seciva, za sve vrste presecanja
(tj. kada secivo sece celu debljinu komada za obradu). Secivo
treba da izviruje odprilike 3,5 mm (1/8 palca), iz komada za
obradu.

KOMBINOVANO KOSO SECENJE (SL.35)
Kombinovano koso secenje je kombinacija kosog reza i
popre€nog iskoSenja.

Rez se izvodi na uglu razli¢itom od 90° i odnosu na ivicu kao i
ravni deo komada.

Regulisati mera¢ ugla i se€ivo na Zeljeni ugao, i proveriti da je
merac ugla blokiran u svom polozaju.

PONAVLJATI SECENJE (SL.36)

Za ponavljaju¢e secenje se smatra, ono koje sece vise komada
iste duzine, a da nije potrebno markirati svaki deo. Da bi se
izvela ova vrsta se€enja na siguran nacin, regulisati vodjicu da
bi se imala Zeljena duzina i proveriti da nema prepreka ispred
seciva (S1.36). Po izvodjenju reza, kraj komada nije u kontaktu
sa vodjicom, nego je Zeljene duzine.

Ne sme se NIKADA koristiti vodjica kao grani¢nik za duzinu, jer
bi se komad mogao zaglaviti izmedju vodjice i se€iva.

UPOTREBA VODJICE (SL.37)
Vodjica se koristi za rez, zasek u pravcu drevenih vlakana, rez
obrade ivice/iskoSenje u pravcu vlakana i za Zlebljenje.

REZ U PRAVCU VLAKANA

Znaci seci drveni komad u pravcu vlakana, ili uzduzno (SI.37).
da bi se izvela ova vrsta secenja koristi se vodjica-granicnik,
postavljaju¢i je na zeljenu Sirinu i blokirajuci je u tom polozaju.
Pre izvodjenja reza, proveriti da je vodjica paralelna u odnosu
na secivo testere, i da je klin dobro centriran u odnosu na
secivo.Kada se seku dugacke daske ili Siroke ploce, upotrebiti
uvek podupira¢ za komad koji se obradjuje. Drzati komad
naslonjen na vodjicu i gurnuti ga prema secivu, ujednacenim
pritiskom.

Ako Sirina secenja prelazi 150°mm (6 in¢a), upotrebiti desnu
ruku za vodjenje komada, sve do prelaska stola.

Upotrebiti levu ruku samo za vodjenje, ne i za vodjenje komada
za obradu.

OBRADA IVICE/SKOSENJE (SL.38)
Kada se izvodi rez ivice protiv vlakana materijala, Sirine od
150°mm (6 “) ili manje, upoptrebiti iskljuivo desnu stranu

146



seciva (S1.38).

ZAMENA SECIVA (SL.39)

Skinuti zastitu seciva i insert (umetak stola) (Sl. 39.1). Posto
podpuno odkadite rucicu, obrnite drSku podizanja u smeru
kazaljke na satu, da bi se podiglo se¢ivo na maksimalnu visinu.
Skinuti navrtku koji fiksira secivo i spoljnu prirubnicu i onda
izvaditi secivo (S1.39.2).

Proveriti da li su osovina motora, osovina nosa¢ se€iva, i
unutrasnja i spoljasna prirubnica kao i navrtka, €isti i da na njima
nema naslaga strugotine! Postaviti novo secivo (obezbediti
se da su zubi okrenuti na dole ako se gleda spreda masine).
Proveriti da su prirubnice €iste i montirane na pravi nacin. Na
kraju, fiksirati se€ivo na svom mestu pomocéu odgovarajuée
navrtke. (S1.x39.3).

Vratiti insert stola i fiksirati ga Srafovima. Vratiti Stitnik seciva i
proveriti da funcioni$e pravilno.

Proveriti osu klina, kao $to je objasnjeno u posebninm
sigurnosnim uputstvima.

Pre paljenja stone testere, proveriti da li je Stitnik seciva
korektno postavljen i da funkcioni$e kako treba.

Proveriti da je secivo postavljeno na ugao od 90° i da se nalazi
na minimalnoj visini.

Proveriti da su sve navrtke, vijci, $rafovii drugi fiksirajuci elementi
dobro pritegnuti. Ukoliko masina proizvodi neuobi¢ajeni zvuk ili
preterano vibrira, ZAUSTAVITI je odmah, naéi uzrok problema
i resiti ga. Ako uzrok ne moze da se nadje, NE koristiti masinu i
pozvati najblizi ovlaséeni servis.

PODMAZIVANJE

Ne vrsiti nikakva regulisanja masine dok motor radi.

Uvek se mora proveriti da je utika¢ iskljuen iz struje, pre
zamene Cetkica, podmazivanja seciva i bre bilo kakvog
odrzavanja.

Posle svake upotrebe, kontrolisati da masina nije oste¢ena i da
nema slomljene delove i drzati je

uvek u odlicnom stanju. Moraju se odmah popraviti ili zameniti
svi delovi koji nisu u dobrom stanju.

Ukloniti naslage prasine. Tokom upotrebe Cetkice ¢e se istrositi,
a to moze pokazati videti mogu¢ pad snage i preterane varnice
koje izlaze iz proreza za ventilaziju.

Zameniti Cetkice kada se istroSe do 4-5mm.

Skinuti dva poklopca na stranama kucista motora (SI.41).
|zvaditi istroSenu Cetkicu i montirati jednu novu, a zatim vratiti
poklopac. Ponoviti postupak i za drugu ¢etkicu.

Vratiti pravougaonu plo¢u-poklopac i zavrnuti Srafove.

N.B.: Cetkice se moraju uvek menjati u paru.
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PAZNJA

Da bi se garantovala sigurnost i pouzdanost, sve popravke-

osim zamene Cetkica, koje su dostupne- moraju biti izvedene

od strane OVLASCENOG SERVISA ili drugih ovlaéenih

centara.

N.B.: u slu¢aju problema elektro instalacija, obratiti se
elektricaru.

I1zolovati masinu i iskljuciti je iz struje pre izvodjenja bilo kakve

vrste rada na masini, iako na prvi pogled, problem moze da

izgleda mali.



RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM

MOGUCI UZROK

RESENJE

Testera nije povezana na struju i nije upaljena.

Testera se ne pali

Izgoreo osigurac; iskocio glavni prekidac
(F§CD). g 9 p

Ukljugiti utika¢ na struju i upaliti masinu.
Promeniti osigura¢, resetovati glavni prekida¢
(RCD).

Rezovi u praveu viakana

Blokade nagiba nisu pravilno regulisane.

na 45° il na 90° nisu
precizni

Strelica nagiba nije pravilno postavljena.

Proveriti seCivo uz pomo¢ uglomera i praviino
regulisati blokadu. =
Postaviti strelicu na 0

Tokom rezanja u pravcu
vlakana, materijal ometa
seCivo

Vodijica-graniénik nije pravilno centrirana u
odnosu ha secivo.

Deformisan materijal: ivica naslonjena na
vodjicu-granicnik nije prava.

Proveriti osu se€iva i ako je potrebno regulisati.

Obraditi neregularnu jvicu.
Odabrati drugi komad za obradu.

Materijal ometa klin

Klin nije dobro centriran u odnosu na se€ivo.

Proveriti osu klina i regulisati ako je potrebno.

Secivo je uze u odnosu na klin.

Odabrati ili drugo secivo ili drugi klin.

Vodijica je van ose.

Proveriti osu vodiice i regulisati po potrebi.

Klin nije centriran u odnosu na se€ivo ili nije
bio montiran.

Proveriti osu klina i regulisati ako je potrebno/
montirati ako je potrebno.

Materijal je odbijen unazad

Ubacuje se materijal bez vodijice.

Postaviti vodjicu.

od strane seciva

Materijal je pusten iz ruke pre zavrSetka reza.

Ubaciti, propratiti do kraja materijal pre nego
Sto bude pusten.

Secivo nije naostreno.

Promeniti secivo.

Rucica blokade meraca ugla nije dobro
pritegnuta.

Fiksirati rucicu blokade.

Secivo nije ostro.

Zameniti se€ivo.

Secivo postavljeno na obrnut nacin.

Fiksirati seCivo u pravom smeru.

Testera ne reze dobro

Naslage gume ili smole na secivu.

lzvaditi se€ivo i oCistiti ga odgovarajucim
sredstvom i Celicnom vunom:

Neodgovarajuce secivo za vrstu obrade ili
radnjé.

Upotrebiti odgovarajuci tip seciva.

Naslage gume ili smole na stolu, nejednako
pomeranje komada.

Ocistiti sto odgovaraju¢im sredstvom i sa
Celicnom vunom.

Secivo se ne podize ili se
stalno spusta

Ima naslaga strugotine ili prljavoga na
mehanizmu.

Upotrebitj Cetku ili odgovarajuéi usisiva¢ da bi
se uklonila prasina i prljavo.

Secivo ne dostize
predvidjenu brzinu

Kabl za napajanje/produzni nema korektnu
sekciju ili je predugacak.

Upotrebiti odgovarajuéi kabl ili obratiti se
elektricaru.

Stona testera nije korektno fiksirana.

Proveriti i u€vrstiti elemente blokade.

Stona testera vibrira

Podupira€ ili sto se nalaze na podu koji nije
ravan.

Fiksirati sto i podupira¢ na ravnu povrsinu.

Secivo je odteceno ili deformisano.

Zameniti secivo.

Testera ne izvodi
poprecne precizne rezove
na 45° ilina 90

Mera¢ ugla je van ose.

Kontrolisati i regulisati ponovo mera¢ ugla.

Motor je preforsiran.

Voditi sporije komad za obradu prema secivu.

Motor se pregrejava, ne |
radi dobro; glavii prekidac
iskaCe, osiguraci izlecu

Lo3e hladjenje. Nakupile se naslage oko
motora.

Upotrebiti jednu Cetku ili odgovarajucj usisiva¢
da bi se uklonila prasina i prljavo, | tako
povecao dotok vazduha.

Namotalji izgoreli. Qsi?uraéi, glavni prekidaci
nedovoljnog kapacitefa.

Obratiti se kvalifikovanom elektir¢aru.
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PROBLEM

MOGUCI UZROK

RESENJE

Motor se pregrejava,

ne radi dobrg; glavni
prekida¢ iskace, osiguraci
izlecu

Motor je preforsiran.

Voditi sporije komad za obradu prema secivu.

Lose hladjenje. Nakupile se naslage oko
motora.

Upotrebiti jednu Cetku ili odgovarajuci usisiva¢
da bi se uklonila prasina i prljavo, i tako
povecao dotok vazduha.

Namotalji izgoreli. Osiguraci, glavni prekidadi
nedovoljnog kapaciteta.

Obratiti se kvalifikovanom elektircaru.

Secenje dovodi do
praznoh hoda motora

Secivo nije ostro.

Zameniti secivo.

Secivo gori komad

Secivo se krivi i gresi.

Pogledati pasus za regulisanje vodijice-
granicnika.

Secivg se zapinjeu
materijalu tokom secenja

Brzina pomeranja komada za obradu je
preterana.

Umanijiti brzinu pomeranja komada za obradu.

Vodjica-grani¢nik nije paralelna u odnosu na
secivo ili'na zleb méraca ugla.

Pogledati pasus za regulisanje vodjice-
granicnika.

Klin je van ose.

Videti pasus za regulisanje klina.

NB: U slucaju bilo kojeg problema elektricnog sistema,
izolovati masinu i izvaditi utika¢ iz uticnice, pre nego sto
pozovete elektricara. Da bi se garantovala sigurnost i
pouzdanost, sve popravke (-izuzev zamene cetkica koje
su dostupne-), moraju biti izvedene od strane ovlaséenog

servisa.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Napon 230V ~ 50 Hz
Nominalna snaga S11200 W

S6 40% 1500W
Promenljiva brzina 5700 min!
Dimenzije seciva 254 0
Max. rez na 90° 75 mm
Max rez na 45° 60 mm
Nivo zvuénog pritiska LPA 106,4 dB(A)
Nivo snage zvuka LWA 93,4 dB(A)
Tezina 28 kg
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TERMINOLOGIJA U STOLARSTVU

Komad u obradi
Materijal na kojem se izvodi postupak secenja.

Zastitnici protiv povratnog udara.

Uredjaj, koji ako se odrzava na korektan nacin, je napravljen da
bi se izbeglo da komad bude odgurnut unazad prema korisniku
tokom secenja.

Osovina nosac seciva
Osovina na koji je fiksiran alat za se¢enje

Poprecni rez
Secenje ili oblikovanje izvedenopopre¢no u odnosu na vlakna
komada u obradi.

Dkorativna kocka
Rez koji ne preseca, a koji proizvodi jedan oblik ili uzljebljenje u
komadu koji je u obradi.

Letva za ravnanje
Uredjaj koji pomaze da se pomera komad u obradi i drzi ga
naslonjenim na sto i/ili na vodjicu-grani¢nik tokom secenja.

Secenje bez ruke
(Ne pokusavati sec¢i nikakav materijal bez ruke-ne drzeci ga.)

Guma
Lepljivi ostatak na bazi linfe drvenih proizvoda.

Van ose
Secivo koje nije nacentrirano.

Rez-zasek

Koli¢ina materijala skinuta sa seciva tokom jednog presecanja
ili prorez koje napravi sec¢ivo tokom delimi¢nog secenja tj.
nepresecanja.

Reakcija (povratni udar)
Blokiranje i nekontrolisano odbacivanje komada u obradi, ispred
seciva, tokom rezanja u pravcu vlakana.

Vodeca ivica
Kraj komada u obradi koji se tokom rezanja, prvi vodi na alat
za secenje/rezanje

Reljef
Rez koji ne preseca, a pravi specijalni oblik u komadu za
obradu; koristi se u stolarstvu i dekoraciji.

Stap za guranje

Element koji se koristi da bi se vodio komad za obradu na
secivo tokom rezanja u pravcu viakana uzanih komada za
obradu; pomaze da se ruke drze podalje od seciva.

Komad za blokiranje

Element, letva, koji se koristi za se€enje u pravcu vlakana
komada koji su previSe uzani da bi se upotrebio Stap za
guranje.

Zljebljenje
Urez na ivici komada za obradu

Smola
Stvrdnuta, lepljiva supstanca na bazi linfe.

Rezanje u pravcu vlakana
Izvodjenje secenja u pravcu drvenih vlakana komada u obradi.

Brzina obrtaja
Broj obrtaja nekog obrtnog elementa u minuti

Klin
Ubacen iza secivallista testere, da bi se izbeglo da se drvo
zatvori i zaglavi posle se¢enja.
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[VADAS
Dékojame jums uz tai, kad nusipirkote §j gaminj, kuris praéjo visas pilnas masy atliktas kokybés patvirtinimo procediras. Labai
stengémés, kad jis jus pasiekty puikios buklés. Taciau, jei retais atvejais, jums iskilty kokia problema, ar jei mes galime kazkokiu
budu jums pagelbéti, nedvejodami skambinkite | misy kliento aptarnavimo skyriy. Dél ar€iausiai jusy esancio centro koordinaciy
skambinkite numeriais, nurodytais Sios knygelés galiniame virSelyje.

VISU PIRMA SAUGUMAS

Prie§ imdamiesi naudoti $j elektrinj prietaisa, visada taikykite sekancias pagrindines saugumo priemones tam, kad sumazintuméte
gaisro, elektros smugio ar asmeninés Zalos rizika. Svarbu perskaityti instrukcijy knygele tam, kad suprastuméte Sio prietaiso taikyma,
jo ribas ir potencialig rizika.

GARANTIJOS SERTIFIKATAS

|moné gamintoja gaminiui duoda 2 mety garantija nuo pirkimo datos. Si garantija netaikoma gaminiams, skirtiems nuomai. Mes
isipareigojame pakeisti tas dalis, kurios paaiSkéja netinkamos, nes yra sulizusios, arba yra su trikumu dél gamintojo klaidos.
Nei vienu atveju | garantijg nejeina kompensacija ar tiesioginés ar ne tiesioginés Zalos atlyginimas. | garantijg taip pat nejeina:
nusidévincios dalys, netinkamas naudojimas, naudojimas profesiniais tikslais ir visada kliento apmokami kastai, susije su jrenginio
transportu ir jpakavimu. Gaminiai atsiysti taisymui su transportu, kuris turi bati apmokamas gaveéjo, nebus priimami. Taipogi jei
masina kazkokiu budu bus modifikuota ar naudojama su papildomom detalém, kuriy gamintojas nepatvirtino, garantija automatiskai
tampa nebegaliojanti. |[moné gamintoja neprisiima jokios civilinés atsakomybés, susijusios su netinkamu gaminio naudojimu ar pilnai
neatsizvelgus | darbo, pastatymo ir priezidros instrukcijas. Paslaugy teikimas pagal garantijg yra jmanomas tik tada, kai jgaliotam
teikiamy paslaugy po gaminio jsigijimo skyriui pateikiamas praSymas kartu su patvirtinimu apie gaminio jsigijima. PraSome tuoj pat
kai sigijote gaminj patikrinti, ar jis be trikumy, ir prie$ pradedant ji naudoti atidZiai perskaityti naudojimo instrukcijas.

ISTATYMINES TEISES

Si garantija jokiu bidu nepaveikia jdsy jstatyminiy teisiy.

GAMINIO SUNAIKINIMAS

Kai Sis gaminys turi bati panaikintas, nes yra daugiau nenaudojimas, ar dél kity priezasciu, jis negali bati iSmestas kaip jprastos
kasdienés atliekos. Tam, kad bty iSsaugoti Zmogiskieji iStekliai ir tam, kad baty sumaZzinti pavojingi kontaktai su gamta, pasirtpinkite
teisingu gaminio perdirbimu ar sunaikinimu, pristatant jj  vietinj atlieky surinkimo centra ar kitg jgaliotg centrg. Tuo atveju kai dvejojate,
kreipkités | vieting jstaiga, atsakingg uz atlieky surinkima ir perdirbima, dél alternatyvios informacijos, susijusios su atlieky perdirbimu
ir/ arba sunaikinimu.

ELEKTROS DUOMENYS
SVARBU
Sis gaminys turi elektrinj plombuotg kistuka, tinkantj prietaisui ir jasy $alies maitinimo srovei, bei atitinka tarptautiniy normatyvy
reikalavimus.
Sis jrenginys turi bati prijungtas prie maitinimo jtampos, kuri yra lygi nurodytajai ant techninés lentelés.
Jei kiStukas ar maitinimo laidas yra pazZeisti turi bati pakeisti detalémis, identiSkomis originaliosioms.
Visada laikykités savo Salies nutarimy dél prijungimo prie elektros maitinimo tinklo.
Tuo atveju kai dvejojate, visada kreipkités | kvalifikuota elektrika.

BENDROSIOS SAUGUMO TAISYKLES

Venkite netycinio paleidimo — Atjunkite elektros prietaisus
Prie$ paleidziant $ig masing yra svarbu perskaityti, suprasti ir Prie§ jjungdami masing visada patikrinkite, ar raktai ir
labai atidZiai sekti tomis instrukcijomis tam, kad baty uztikrintas reguliavimo verzliarakéiai yra nuimti nuo elektros prietaiso.
darbuotojy ir aplinkiniy saugumas, taip pat tam, kad baty Prie$ jjungiant elektros prietaisg | maitinimo tinklg [sitikinkite,

garantuotas ilgas ir saugus masinos darbo gyvenimas. kad jungiklis bty ant pozicijos ISJUNGTA.

ISmokite kaip naudoti elektros prietaisa, jo darbo ribas ir Prie§ imantis priezidros, sutepimo ar sureguliavimo veiksmy
potencialig rizika, kurig jis gali sukelti. bei tada, kai keiiamos tokios atsarginés detalés kaip geleztés,
Laikykite Sias instrukcijas tinkamoje vietoje, kad ateityje graztai ir frezos, jsitikinkite, kad elektros prietaisai, kai jie jau
galétumete pasikonsultuoti. nebenaudojami, baty atjungti nuo maitinimo tinklo.
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Patikrinti pazeistas dalis

Prie§ pradedant naudoti elektros prietaisg ji reikia atidziai
patikrinti tam, kad [sitikintuméte jo teisingu veikimu ir tuo, jog jis
dirba pagal savo darbo specifika.

Patikrinti, kad judancCios dalys badty teisingai, vienodai
iSsidésciusios; jsitikinti, kad jos nebuty uzstrigusios; patikrinkite,
kad nebadty nei vienos sulizusios detalés ir, kad elektros
prietaisas baty teisingai sumontuotas.

Pasitikrinti dél bet kurios kitos salygos, galincios jtakoti elektros
prietaiso veikima.

Apsauga, ar bet kuri kita paZeista elektros prietaiso dalis, turi
bati pataisyta arba pakeista jgalioto priezilros centro, nebent
Siame instrukcijy vadoveélyje buty pateikti skirtingi nurodymai.
Jei tinkamai neveikia koks jungiklis, jis turi bati pakeistas jgalioto
priezidros centro.

Nenaudoti elektros prietaiso, kurio |[JUNGIMO/ ISJUNGIMO
jungiklis nejjungia ir iSjungia elektros prietaisa.

Dulkés besigaminan¢ios medziagy apdirbimo metu kenkia
sveikatai.
Rekomenduojama uzsideéti
kauke.

Darby atlikimo metu visada naudoti asmens apsaugos
priemones: apsauginius akinius, pirStines, kauke, ausy
apsauga, apsaugandius ir neslystancius batus.

Nedévéti plevésuojanéiy drabuziy ar neturékite kabanciy
papuos$aly ir susiri$kite ilgus plaukus tam, kad baty iSvengta to,
jog jie gali ikristi ar jsivelti j judancias dalis.

Visada dirbkite ant stabiliy pavirsiy.

Visada tvirtai spaustuvais pritvirtinkite dalj, su kuria dirbate.
Darbo vietq palikite visada $varig ir sutvarkyta.

Elektros prietaisu visada dirbkite tik abiem rankom.

Negalima atidaryti ar kokiu kitu bldu modifikuoti elektros
prietaisg ar keisti jo papildomas detales.

Nelaikyti elektros prietaiso lietuje ir nenaudoti ten, kur jis gali
suslapti ar sudrékti.

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta.

Nenaudokite elektros prietaiso tose vietose, kur galimas
sprogimo ar gaisro pavojus, dél esanciy degiy medziaguy,
uzsideganciy skys€iy, lako, dazy, benzino ir tt. degiy
sprogstamojo pobadzio dujy ir dulkiy.

atitinkamag dulkes sulaikancig

Bukite atidiis su vaikais ir naminiais gyvinais

Vaikai ir naminiai gyvinai neturi bati darbo vietoje.

Visi elektros prietaisai turi bati laikomi nepasiekiamoje vaikams
vietoje. Kai jie nenaudojami patartina elektros prietaisus padéti |
uzrakinamas spintg arba sausg patalpa.

Naudokite tinkama prietaisa

Pasirinkite tinkama darbo tipui prietaisg. Nenaudokite tokio
prietaiso, kuris nebuvo projektuotas tokiam darbo tipui.
Neapkraukite mazo prietaiso kaip dideliam darbui skirto
prietaiso. Nenaudokite prietaisy tikslams, kuriems jie néra skirti.

Neforsuokite prietaiso

Elektros prietaisas atliks geresnj darba, labiau uZtikrintg ir teiks
geresnes paslaugas jei jis bus naudojamas pagal greitj, kuris
jam buvo nustatytas.

Visada atidziai atlikite prietaisy priezitros darbus

Pjovimo prietaisus laikykite pagalastus ir Svarius tam, kad baty
uztikrintas geriausios ir saugiausios darbo salygos.
Laikykités papildomy prietaisy sutepimo ir
nurodymuy.

Rankenos turi bdti sausos, Svarios ir nesuteptos tepalu ar
riebalais.

|sitikinti, kad ventiliacijos angos buty visada i$valytos ir jose
nebidty dulkiy. UzsikiSusios ventiliacijos angos gali jtakoti
motoro perkaitima ir jj sugadinti.

Jei §i masina turi bati naudojama darbui tam tikrame aukstyje,
turi bati naudojami pastoliai su sumontuota uztvara ir plokste
kojoms arba boksto formos platforma taip, kad baty uztikrintas
tinkamas stabilumas.

pakeitimo

APSISAUGOTI NUO ELEKTROS SMUGIO

Venkite kino kontakto su jzemintais ar su mase pavirSiais
(pavyzdziui, vamzdziai, radiatoriai, indy plovimo masinos ar
Saldytuvai).

Maitinimo laidai

Stipriai netampyti ir netraukti maitinimo laido norint istraukti
kistuka i§ maitinimo tinklo.

Niekada neperstatinéti elektros prietaiso nutvérus uz maitinimo
laido. Maitinimo laida laikykite atokiai nuo Silumos, tepaly,
tirpaly ir astriy kampuy.

PeriodiSkai patikrinkite prietaiso maitinimo laidg ir, jei jis
pazeistas, praSykite ji pakeisti jgalioto prieziGros paslaugy
centro.

PeriodiSkai patikrinkite prailgintuvus ir juos pakeiskite jei jie
pazeisti.

NEnaudoti dvilaidZiy kabeliy ar prailgintuvy ri¢iy, su j{Zeminimo
takeliu, elektros prietaisams. Visada naudokite trilaidZius
kabelius ar prailgintuvo rites su jZeminimo laidu prijungtu prie
Zemes.

Visada pilnai i$vyniokite prailgintuvo laida.

Prailgintuvams iki 15m. naudokite elektros laidus su jstrizu
1,5mm? laido skyriumi.

Prailgintuvams ilgesniems nei 15m., bet trumpesniems nei 40m.,
naudokite elektros laidus su {strizu 2,5mm? laido skyriumi.
Saugoti prailgintuvg nuo astriy objekty, per didelio karscio ir
nelaikyti jo drégnose vietose ar ten, kur yra vandens.

Sis elektros prietaisas atitinka nacionalinius ir tarptautinius
normatyvus bei saugumo reikalavimus. Taisyti gali tik
kvalifikuotas personalas ir turi bati naudojamos tik
originalios dalys. Jei to nesilaikysite gali Kkilti didelis
pavojus vartotojui.
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SPECIALIOS APSAUGOS TAISYKLES

IS kai kuriy medzio ar panasios medziagos gaminiy, ypatingai
MDF (Medium Density Fibreboard — Vidutinio tankumo medzio
plokstés) gali iSsiskirti dulkés, kurios gali bati pavojingos
sveikatai. Kai naudojama &i masina rekomenduojame uzsidéti
veido kauke su pakeiCiamais filtrais, neskaitant to, jog reikia
naudoti dulkes susiurbiancig priemone.

Visada patikrinkite, kad elektros prietaisy kiStukas baty
iStrauktas i$ rozetés tada kai nebeketinate jy naudoti, norédami
juos taisyti, sutepti ir bet kuriuo atveju prie$ keisdami papildomas
detales, kaip pavyzdziui, aSmenis, antgalius ir frezas.
Nenaudoti pjiklo gelezte, padaryta i$ greitai pjaunancio plieno.
Nestabdyti pjiklo gelezte, forsuojant masing arba naudojant
Soninj slégj j gelezte.

Naudoti gelezte atitinkamo tipo geidziamai operacijai.
Nenaudoti sulenkty gelez¢iy ir gelez¢iy su nesamomis pjaklo
dantimis; tokie veiksmai gali atvesti prie ne laimingo atsitikimo
rimty pavojy su aptarnaujanciu personalu arba asmenimis,
esanciais netoli, o taip pat masinos pazeidimai.

Naudoti iskirtiniai geleztes, rekomenduojamas tiekéju, kurie
yra geroje bakléje.

Pastoviai tikrinti, kad markiravimo strélé ant gelez&iy atitikty
variklio eigos sukimuisi. Geleztés danteliai turi bati visada
nukreipti | apacia’, jeigu zidréti nuo pjtklo priekinés dalies.
Nenaudoti geleZ¢iy didesniy specifinio skersmens.

Naudoti iSskirtiniai geleztes atitinkan¢ias duotajai masinai.
Sukimosi greitis, nurodytas ant geleztés turi bati visada didesnis
palyginant su masinos sukimosi greiciu.

Neblokuoti mobilios apsaugos atidarytoje padétyje.

Tikrinti, kad mobili apsauga judéty laisvai, neuzkleistant.
Apsauga visada turi bati savo vietoje ir gerose sglygose.
Nenaudoti geleZtes su storesniu korpusu ir mazesnio dydzio
palyginant su pleito storiu(Ziarékite paveikslélj «A»).

Pastoviai tikrinti, kad atstumas tarp pleiStu ir dantiniu pjaklo
geleztés krastu nevirSyty 5mm (Zidrékite paveikslélj «B»).
Kontroliuoti, kad dantuotas krastas pjiklo geleztés neieity
daugiau kaip 5mm nuo virSutinio pleisto krasto (ZiGrékite
paveikslélj «C»).

Nuolat laikyti geleztés laikiklio velena ir flangus.

Kas karta keiciant geleZte tikrinti, kad griebtuvas ant flan$o gerai
prispaustas prie pjuklo geleztés pavirsiaus. Tikrinti, kad atraminé
verzlé geleztés gerai uzverzta. Neverzti verzlés pernelyg.

Neleisti masinos su pjiklo gelezte,
apdirbamu detalés pavirSiumi.

Tikrinti, kad apdirbamoji detalé neturéty viniy, iSlendanciy
sraigty galveliy ir kity trukumu, kurie gali pakenkti geleztei.
Jokiu btdu nebandyti modifikuoti masinos.

Neforsuoti masinos; leisti jai paciai viska daryti. Tokiu atveju
sumazés masinos ir geleztés nusidévéjimas ir didéja
efektyvumas ir eksploatavimo naudinga trukmé.

besiglaustanc¢iu su

Naudojant diskinius pjdklus reikia bdtinai aprapinti save
ausinémis ausims.

NEPJAUTI medzio storiau kaip 75mm, nepjauti metaly, akmenuy,
gumos, plastmasinius materialus kaulus ir t.t.

NEMONTUOTi ant masinos kity prietaisy arba kity pjakly

rinkiniy.

Jokiu blddu NEMODIFIKUOTI masinos arba jos apsaugos/
valdymo.

NENAUDOTI masinos be apsaugos gaubslés.

Visuose operacijose, taip pat ir kiaurinio pjaustymo metu,
naudoti sankasos apsauga, pleistas, fiksavimo strektés.

Po kiauriniu pjaustymu numanomos operacijos, kuriy metu
gelezté pjaustomas per visg detalés storj pagal plauSus arba
skersinis supjaustymas. Apdirbamoji detalé turi bati gerai
prispausta prie kampo matuoklio arba atrémimo.

Naudoti pastumiama kotg supjaustymui prie$ plausus siaury
detaliy. Ziaréti instrukcijos skyriy apie supjaustymo vartojima
prie$ plausus.

Nuolat naudoti atrémimg arbg kampo matuoklj apdirbamos
detalés nustatymui ir pravedimui.

Niekada nedéti kiing arba kino dalis pagal supjaustymo éjima
geleztés pjaklo.

Nebandyti déstyti rankas i§ galo ar auk$ciau supjaustymo
instrumento.

Jeigu masina blokuojama dél medzio gabaliuky, pasilikusiy
viduje, iSjungti ja ir atjungti Sakute nuo elektros tinklo prie$ tai,
kaip pabandyti pasalinti uzter§ima.

Privesti apdirbamg detalg prie geleztés tik prieSingai sukimosi
eigai.

Niekada nenaudoti nukreipiamas detales kaip matuoklj
supjaustymui skersinio supjaustymo operacijos metu.

Niekada nebandyti atlaisvinti masinos gelezte, neiSjungus
masinos.

Palaikyti atitinkamu bldu galing ir Sonines stalo dalis pjaklo
placiy ir ilgy detaliy supjaustymo atvejui.

Vengti atbulinio smagio (t.y. apdirbamos detalés sugrizimas
jusy kryptimi) kam reikia turéti gerai galastq pjoklo gelezte
ir kreipiamaja, atstatyta paralelei pjiklo geleZtei, o taip pat
tarpiniai jterpimai, fiksavimo strektés ir apsauga.

Nepjauti prie$ plausa, deformuotas ir iSlinkusias apdirbamas
detales arba detales, kurios nesudaro tiesaus profilio pravedimui
iSilgai atrémimo. Vengti sunkiy operacijy ir nelaikyti rankas
tokioje padétyje, kurioje nenumatyto kritimo atveju, rankos gali
susiliesti su pjiklo geleZte.

Niekada nenaudoti tirpiklio plastmasiniy masinos daliy valymui.
Tirpikliai gali istirpdyti arba sugadinti materiala.

Naudotis iSskirtiniai gelumbiniu mink$tu drégnu skuduru
plastmasiniy detaliy valymui.

Naudoti masing gerai iSvédintoje vietoje.

Periodiskai $alinti pjuvenas. Uzsidegimo vengimui valyti nuo
pjuveny vidine pjtklo dalj.

Pjuvenos gali kenkti sveikatai; naudoti atitinkama dulkiy
surinkimo jrenginj ir uzsimauti skirta tam kauke.
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SUDEDAMOSIOS DALYS IR VALDYMAS
(PieSinys 1)

Stalinis pjuklas

Kampo matuoklis

Apdirbamos detalés kreipiamoji

Detalés kreipiamosios fiksavimo blokas

Dvi atraminés rankenos detalés kreipiamajai
Reguliavimo rankena detalés kreipiamajai
Pleistas

Pjuklo geleztés apsauga

9 |Keturios kojytés

10 |Keturi virSutiniai palaikantys stovai

|IN|oja|lM|lWIN|—~

11 | Keturi apatiniai palaikantys stovai

12 |Rankenos, stalui pakelti

13 | Pjiklo nonotHa nulenkimo rankena

14 | Blokavimo rankena

15 | Stalas

16 | Stalo jdéklas

17 | Stalo i$siskétimas(kairys)

18 | Du palaikantys stovai stalo i§siskétimui (kairys)
19 | Stalo iSsiskétimas (desinysis)

20 | Du palaikantys stovai stalo iSsiskétimui (deSinysis)

21 | Stalo i$siskétimas (galinis)
22 | Du palaikantys stovai stalo isiskétimui (galiné dalis)
23 |Jungiklis jjungti/iSjungti su jtampa 0

PLEISTO MONTAVIMAS (PIESINYS 2)

Pleisto montavimui nuimti stalo jdéklg (piesinys 1) 16. Po jdéklo
nuémimo yra galimybé pamatyti du pasléptus sraigtus, kurie
tvirtina pleista (piesinys 1). Sesiagonio rakto déka atitinkamo
dydzio, atleisti du paléptus sraigtus, istatyti pleist ir uzfiksuoti
ji i reikiama padétj dviem pasléptais sraigtais. Teisingam pleisto
reguliavimui Zirékite piesinius A, B ir C.

PJUKLO GELEZTES APSAUGOS MONTAVIMAS
(PIESINYS 3)

Pjiklo geleztés apsauga (pieSinys 1) 8 fiksuojamas prie
pleisto. Nuimti kontrverzlés poverzle ir kryzmg varzto sraigta
su kvadratine galvute, kuriuo fiksuojama apsauga, po to nuimti
pjuklo geleztés apsaugos varztg. ISdéstyti apsauga vir$ pleisto
ir uzdéti varzta su kvadratine galvute, kuris tvirtina apsauga, po
to poverzle su kontrverzle ir, pagaliau, kryZma sraigta (piesinys
3). Pasekti, kad pjuklo geleZtés apsauga gerai dirbty, patikrinus,
kad paskutinioji sumontuota teisingu badu ir kad ji gali dirbti
laisvai.

PAKILIMO RANKENOS FIKSACIJA (PIESINYS 4)
Pakilimo sraigtas yra priekinéje masinos dalyje ir turi anksciau
sumontuotg blokuojancia rankeng (pieSinys 1) 14. |statyti

pakilimo rankeng | sraigto galine plok&tuma, po to uzfiksuoti ja
uzspaudziant atraminj sraigtg rankenos viduje (pieSinys 4).

NULENKIMO RANKENOS FIKSACIJA (PIESINYS 5)
Nulenkimo sraigtas yra Soninéje masinos dalyje (pieSinys 1)13.
Atstatyti nulenkimo rankeng sraigto galinéje plok§tumoje, po to
uzfiksuoti jg uzspaudziant atraminj sraigta rankenos viduje
(piesinys 5).

PJUKLO GELEZTES REGULIAVIMAS (PIESINYS 6-7)
Pjuklo gelezté atreguliuota gamykloje 90° kampu atsizvelgiant
i stala. Tam, kad patikrinti kampg, pakelti pjoklo gelezte |
maksimaly aukstj ir, naudojant liniuote arba kampainj, prispausta
prie stalo ir prie pjuklo geleztei patikrinti, kad kampas atitikty 90°
(piesinys 6). Jeigu reikia atreguliuoti pjiklo gelezte, atsargiai
apverskite stalo pjokla ir nuimkite apating uzdengiancia
plokste. Atraskite sraigta, kuris reguliuoja kampa (piesinys 7).
Tas sraigtas vaizduoja du rinkinius reguliuojangiy ir blokuojanciy
verzliy. Verzliy rinkinys iSsidéstes sraigto galinéje plokStumoje,
nukreiptame link variklio tarnauja pjuklo geleztés reguliavimui
90° atsizvelgiant | stalg 0° pagal nulenkimo skale. Verzliy
rinkinys iSsidéstes atvirkstinéje sraigto galinéje plokstumoje,
atvirksciai, pjiklo geleztés reguliavimui 45° atsizvelgiant | stalg
45° pagal nulenkimo skalg.

PJUKLO GELEZTES REGULIAVIMAS 90°
ATSIZVELGIANT | STALA (PIESINYS 7-9)

Atlaisvinti blokuojanciajg verzle (pieSinys 8.1) naudojant 2
raktus (pirmas —blokuojanciajai verZlei, antras — reguliuojanciajai
verzlei) (piesinys 8.2) sraigto galinéje plokS§tumoje nukreiptoje
link variklio (pieSinys 7), po to sukti reguliuojancia verzle kol
pjiklo gelezté pasieks 90° atsizvelgiant | stala. Po to sukti
blokuojanciajg verzle (laikant savo padétyje reguliuojancig
verzle) reguliuojancios verzlés fiksavimui. Patikrinti kampo
stréle-rodiklj atsizvelgiant | nuolinkio skale, po to atreguliuoti ja
i 0°, atlaisvinant kryZma sraigta ir reguliuojant 0° stréle pagal
nuolinkio skale (pieSinys 9).

PJUKLO GELEZTES REGULIAVIMAS 45°
ATSIZVELGIANT | STALA (PIESINYS 7, 10, 11)

Tam, kad prakontroliuotuméte kampa, batina pakelti pjdklo
gelezte | maksimaly aukstj ir, naudojant nuolinkio rankeng
palenkti maksimaliai pjiklo gelezte. Naudojant atitinkamo tipo
kampainj patikrinti, kad pjoklo geleZtés kampas atsizvelgiant
| stala sudaryty 45° (pieSinys 10). Batina atreguliuoti pjdklo
gelezte. Tam surasti reguliuojanciy ir blokuojanciy verzliy rinkinj
ant nuolinkio reguliavimo sraigto, i§sidéstes tolimesnéje puséje
nuo variklio (piesinys 7). Atlaisvinti blokuojancia verzlg (piesinys
11.1), naudojant tam du raktus, pirma — blokuojanciajai verzlei
ir antras — reguliuojanciajai verzlei (pieSinys 11.2), po to sukti
reguliuojamajg verzle kol pjoklo gelezté nesudarys 45° kampg
atsizvelgiant | stalg. Po to sukti blokuojancigjg verzle (uzlaikant
savo padétyje reguliuojanciaja verzle ) reguliuojanciosios
verzlés fiksacijai. Patikrinti kampo atsizvelgiant | skale rodyklés
stréle. Strélé turi bati nustatyta 45° reikSméje.

PJUKLO GELEZTES CENTRAVIMO KONTROLE
(PIESINYS 12 -15)
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Patikrinimui, kad pjoklo gelezté iSstatyta paralelei dviem
iSdrozoms kreipiamajai nuolinkiam pjaustymui, pakelti stalg |
maksimaly aukstj ir pazyméti “X* dantelj, atskiestq (palinkusj) |
kairigja puse ir | priekj atsizvelgiant | pjaklo geleztés skyle stalo
idékle (pieSinys 12).

|vesti kombinuoto kampainio galvute | iSdrozg ir nureguliuoti
kampainio gelezte tokiu bidu, kad pastarasis vos liestu
pazyméto dantelio krastg (pieSinys 13). Po to pasalinkite
kombinuotg kampainj prie galinés stalo dalies ir sukti gelezte
tokiu bldu, kad pazymeétas dantelis pasirodyty uz iSdrozos,
esancio stalo jdékle.

Patikrinti i$ naujo, kad pazymeétas dantelis lie¢iasi sukombinuoto
kampainio geleZte (piesinys 14). Jeigu pazymétas dantelis vos
lieCia kombinuoto kampainio gelezte, po dantelio nustatymo
prie$ ir po iSdrozos pjuklo geleztés stalo jdékle, gelezte yra
paraleliu iSpjovoms kampy matuokliu.

Jeigu pjuklo gelezté neturi bati paralele, nulenkite jg 45, apsukite
pjlkla ir nuimkite apatine gaubs$lés plokste, po to atlaisvinti 4
varztus (piesinys 15) ir reguliuoti variklj tol, kol pjuklo gelezté
nepasirodys paralelei kampo matuoklio iSdrozoms

UZtraukti sraigtus. Kartoti Sig operacijg tol, kol pjiklo gelezté
nebus paralelei kampo matuoklio iSdroZzoms.

PAGRINDO MONTAVIMAS (PIESINIS 16)

Paruoskite visas detales montavimui ir sitikinkite, kad viskas
yra. Reikiamus raktus montavimui nejeina | pristatyma. Siai
ypatingai procedarai reikia kreiptis pagalbos antryjy asmenuy.
Susipazinti su iSpléstiniu techniniu bréziniu, patikrinus, kad visi
komponentai yra teisingame santykyje tarpusavyje. ISstatyti
varzto su kvadratine galvute poverzle. Paimti vieng i§ keturiy
palaikanciy kojeliu, po to virSutinj ilgg stova ir nucentruoti skyle
ant palaikancios kojelés atsizvelgiant | stova. Nustatyti varzta
su kvadratine galvute. Uzdéti poverzle ant iSlendancio varzto
galo, uZsukti rankomis SeSiakampe poverzZle. Po to paimti
virSutinj trumpa stova ir pakartoti uztvirtinimo SeSiakampémis
poverzlémis ir varztais. Kartoti proceddra tol, kol visos 4
palaikancios kojelés bus pritvirtintos prie virSutiniy palaikanciy
stovy. Nustatyti ilgus apatinius stovus, o taip pat trumpus, ir
pritvirtinti juos tokiu paciu badu, kaip ir virSutinius. Po to kai
visos verzlés bus suspaustos rankomis suspausti jas paporiui
atitinkanciu raktu.

STALINIO PJUKLO PRITVIRTINIMAS PRIE
PAGRINDO (PIESINYS 17)

Antrojo asmens pagalba pakelti pjiklg ant pagrindo. Siuo
momentu, reikia bati maksimaliai atidziam, todél, kad masina
Siuo metu yra nepritvirtinta ir yra galimybé, kad ji nuslys nuo
pagrindo, su tolimesne ne laimingo atsitikimo rizika personalui.
UZdéti 4 poverZles ant 4 SeSiakampiy varzty. Tuo metu, kai
vienas Zzmogus prilaiko pjikla jo reikiamoje padétyje, statykite
varztus (piesinys 17), praleidus juos per skyle pagrinde. Po to
paimti poverzle ir SeSiakampe verzZle ir uzsukti ja rankiniu badu.
Pakartoti operacijg su visais keturiais kampais. Atitinkamo
uzmetamo rakto pagalba uzverzti visas keturias verzles.

APDIRBAMOS DETAL[ES KREIPIAMOSIOS
PRITVIRTINIMAS (PIESINYS 18-20)

Nustatyti fiksuojant] blokg detalés kreipiamosios (pieSinys

1) 4 ant praéjimo profilio per prieking dalj stalinio pjaklo,
kontroliuojant tuo metu, kad bloko ploksté baty praéjimo profilio
iSpjovos viduje (piesSinys 18). Po to nustatyti fiksuojantj blokg
| deSine pjuklo geleztés puse ir pritvirtinti ji specialia rankena
(pieSinys 18). Naudojant du varzZtus su kvadratine galvute ir
rankenas, pritvirtinkite detalés kreipiamaja ant bloko (pieSinys
19). Apdirbamos detalés kreipiamoji tampa reguliuojama i$ i$
kairés | desine ir pirmyn-atgal (pieSinys 20).

Kampo matuoklio montavimas (pieSinys 21).

Kampo matuoklis nustatomas iSpjovose i§ pjiuklo geleztés
Sony (piesinys 21) ir gali bati naudojamas supjaustymui po
skirtingais kampais.

Kampo matuoklio reguliavimas (piesinys 21).

Tam, kad patikrintuméte kampo matuoklio tiksluma,
pakontroliuokite, kad strélé bity ant 0° pagal polinkio skale,
ir padarykite supjaustyma. Patikrinkite supjaustymo kampa ir,
jeigu pastarasis ne atitinka 90° reguliuoti kampo matuokli tol, kol
nesigaus supjaustymas 90°.

Patikrinkite strélés padétj atsizvelgiant | polinkio skale ir, jeigu
prireiks, atreguliuoti | 0° strélés padétj, su fiksuojanciu kryZzminiu
strélés sraigtu, nustatant jq | nulj pagal polinkio skale. UZfiksuoti
pastaragja, uzverzZiant i$ naujo kryzminj sraigta.

Stalo paplatéjimy montavimas (piesinys 22).

Duotasis stalo pjiklas pristatomas su platintuvu | kairiaja,
deSinigjg ir galing puses dideliy dydziy detaliy palaikymui.
Paplatéjimai gali bati statomi vienas po kito, arba skirtinguose
geidziamose kombinacijose. Tam, kad nustatytuméte
paplatéjimus reikia nuimti stalinj pjkla nuo palaikanciu kojeliy ir
taip pat demontuoti apating gaubslés plokste. UZfiksuoti pjiklo
Desinysis ir kairysis paplatéjimai yra identiSki ir gali bati
iSdéstomi i$ stalinio pjtklo Sony. UZfiksuoti pjiklo paplatéjimus,
naudojant pristatomus varztus (pieSinys 23). Paimti du i$
keturiy trumpu palaikanéiy stovy ir uZfiksuoti juos, vieng krasto
gala iSorinio paplatéjimo, o kitg prie stalo pjiklo (pieSinys 24).
Pakartoti proceddirg su visais likusiais stalo paplatéjimais.
Pastaba: Palaikantys stovai galiniam paplatéjimui yra ilgesni. Po
to kai bus sumontuoti paplatéjimai, patikrinkite, atsizvelgiant |
lygj, kad paskutinéji yra plok§tumoje ir atreguliuoti, jeigu prireiks
(pieSinys 25).

Jungiklis jjungta/i$jungta su jtampa 0 (pieSinys 26).

Si masina aprapinta ,jungikliu su 0 volty*, kuris, jeigu elektros
srové bus nutraukta, arba kai $akute iStrauks i$ elektrinés
rozetés kai masina dirbs, neleidzia, grazinus elektros srove, arba
jjlungus ja | rozete, be jspéjimo masinai pradeéti dirbti. Saugumo
garantijai, masina jsijungs tik po to, kai paspausite specialy
mygtuka jjungti/iSjungti. Jeigu masina skleidZia nejprasta
triuk8ma reikia nedelsiant jg sustabdyti, patikrinti sugedimo
priezastj ir pataisyti ji. Jeigu, bus taip, kad sunku nustatyti
sugedima, tokiu atveju nenaudoti masinos, o paskambinti |
artimiausig techninés pagalbos centra.

Démesio!
Prie$ jjungiant stalinj pjakla, patikrinkite pjuklo geleztés saugumo
nustatymo tiksluma ir jo darba.
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Patikrinti, kad pjoklo gelezté nustatyta 90° ir | maksimaly aukstj.
|sitikinkite, kad ant stalo néra jrankiy arba kity medziagy.
Patikrinti, kad visos verzZlés, varztai ir kiti fiksavimo elementai
yra gerai jtempti.

Kaip jjungti ir iSjungti masing (piesinys 26).

Tam, kad jjungtuméte masing, reikia paspausti jungiklj | padétj
“ON” (piesinys 26).

Tam, kad i§jungtuméte masing, reikia paspausti jungiklj | padétj
“OFF” (piesinys 26).

REGULIAVIMALI IR [TAISAI
Toliau eina kiekvieno reguliavimo trumpas aprasymas ir jy
atitinkamos funkcijos

PAKILIMO RANKENA (PIESINYS 27)

Pakilimo rankena naudojama pjaklo geleztés pakilimui ir
nuleidimui. Sukti pagal laikrodzZio rodykle ir prie$ laikrodzio
rodykle Siai operacijai atlikti.

PJAUSTYMO PASVIROJI (PIESINYS 28)

Pasviryjy supjaustymy atlikimui batina nustatyti pjaklo geleztés
anga. Kelti anga | kaire iki pjuklo geleztés pasiekimo reikalingo
polinkio, uzspausti dvi atramines rankenas.

BLOKAVIMO RANKENA (PIESINYS 29)

Blokavimo rankena naudojama pjiklo geleztés blokavimui
pagal aukstj ir pagal geidziama polinkj. Tam, kad atleistuméte
blokavimo rankeng, bdtina sukti jg prie$ laikrodZio rodykle
(MC250: pagal laikrodZio rodykle). Prie$ masinos paleidimg
tikrinti, kad ta rankena baty gerai uzverzta , tam, kad pjaklo
gelezté nenusiSalinty darbo metu.

PLEISTAS (PLEISTO TEISINGAM NUSTATYMUI
ZIURETI SPECIALIAS INSTRUKCIJAS APIE
SAUGUMA)

Pleistas garantuoja, kad supjaustymo metu dvi medinés detalés
i§ pjoklo geleztés Sony nesusivienys ir neuzblokuos pjaklo

smugio galimybe.

APDIRBAMOS DETALES KREIPIAMOJI (PIESINYS
30)

Detalés kreipiamoji naudojama medzZiagos pravedimui pagal
ilgy supjaustymy eiga, dazniausiai tekstarg. Niekada nepjauti
pries tekstara rankiniu badu be, pries tai nustatytos ir uzfiksuotos
apdirbamos detalés kreipiamosios.

KAMPO MATUOKLIS (PIESINYS 31)

Dazniausiai matuoklis naudojamas detalés pravedimui pagal
skersy supjaustymy eiga (prie$ tekstlra). Yra galimybé naudoti
ji viduje vienos i§ stalo iSdrozos. Pastoviai tikrinti duotojo
matuoklio pritvirtinimus darbo metu.

SKERSINIS SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 32)

Skersinis supjaustymas turi vieta, kai medis supjaustomas prie$
tekstirg po 90° kampu atsizvelgiant | medzio pakrast, kuris turi
plokscig puse.

PASVIRASIS SKERSINIS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 33).

Duotasis supjaustymas turi vieta, kai supjaustomas medis
kampu ne lygiu 90° atsizvelgiant | darbo ruoSinio pakrastj.
Sekti ta pacia procedira, kaip ir skersinio supjaustymo, bet su
nustatytu kampo matuokliu su geidziamu kampu.

NUSKLEMBES SKERSINIS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 34).

Duotasis supjaustymas yra idealus skersinis supjaustymas,
bet su ta iSimtimi, kad medis bus pjaunamas ne 90° kampu
atsizvelgiant | plok$cig ruosinio puse. Sekti ta pacia proceddra,
kaip ir skersinio supjaustymo, bet reguliuojant pjiklo gelezte
geidZziamu kampu. Naudoti kampo vadova | iSdrozg i$ deSinés
pjiklo geleztées pusés, tam, kad iSvengti pjiklo geleztés
apsaugos kliaciy supjaustymo metu.

DEMESIO!

Skersinio, pasvirusio arba nusklembusio supjaustymo operacijos
metu, o taip pat apdirbant siauros detalés galing plokStuma,
pastoviai naudoti kampo matuoklj. Niekada nepraktikuoti Sity
supjaustymy rankomis (be kampo matuoklio arba kity priemoniy
naudojimo), kity atveju pjoklo gelezté gali blokutis, atliekant
veiksmus, vedandius prie kontakto tarp pjiklo geleztés ir ranka
arba pirstu.

Darbo metu kampo matuoklis turi bati nustatytas j reikiama padét;.
Nuimti detalés kreipiamajg nuo stalo, jeigu ji nenaudojama.
Tikrinti pjoklo geleZtés saugos sistemg darant visas operacijas
su kiauriniu supjaustymu(t.y. kai pjiklo gelezté praeina per visg
detalés ilgj). Pjuklo gelezté neturi iSeiti daugiau kaip 3.5mm (1/8
colio) auk$ciau apdirbamos detalés.

KOMBINUOTAS PASVIRAS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 35).

Kombinuotas pasviras supjaustymas yra, kaip tik, kombinacija
tarp pasviru supjaustymu ir skersi nusklembtu supjaustymu.
Supjaustymas atliekamas kampu skirtingu nuo 90° atsizvelgiant
| detale su plok$¢iu Sonu.

Atreguliuoti kampo matuoklj ir pjuklo gelezte geidziamu kampu,
taip pat jsitykinkite, kampo matuoklis nuodugniai pritvirtintas.

PASIKARTOJAMAS SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 36).
Po pasikartojamu supjaustymu turima omenyj vienodo ilgio
skirtingy detaliy supjaustymas, ty. be bitinumo Zzenklinti
kiekvieng detale. Sio tipo supjaustymo atlikimui atreguliuoti
detalés kreipiamajg | norimg ilgj ir jsitikinti, kad pries pjdklo
geleZzte néra neSvarumu (pieSinys 36). Po supjaustymo
apdirbamos detalés galg nelie€ia kreipiamosios, bet ruoSinio
ilgis bus toks, kuris buvo nustatytas pagal Jasy pageidavima.
Niekada nenaudoti kreipiamajg kaip atramg ilgiui, todél, kad
apdirbama detalé gali blokuotis tarp kreipiamosios ir pjiklo
geleztés, provokuojant ne geidZziamus veiksmus.

APDIRBAMOS DETALES KREIPIAMOSIOS
NAUDOJIMAS (PIESINYS 37).

Darbo detalés kreipiamoji naudojama supjaustymui pries
tekstdra, nusklembusiam supjaustymui ir galiniy plokstumy
iSdrozimui.
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SUPJAUSTYMAS PRIES TEKSTURA,.

Tai reiSkia medzio detaliy supjaustyma pries teksttrg arba pagal
ilgio eigq (pieSinys 37). Duotojo supjaustymo tipo atlikimui
naudojama masinos detalés kreipiamoji, iSstatyta | geidZiama
plotj ir uzfiksuota reikalingoje padétyje. Prie§ pradedant
supjaustyma, patikrinti lygiagretuma detalés kreipiamosios
atsizvelgiant | pjiklo gelezte, taip pat, pleiStas turi bati
nucentruotas su pjuklo gelezte. ligy ruosiniu arba placiy paneliy
supjaustymo metu naudoti laikiklj apdirbamajai detalei. Darbo
metu laikyti ruosinj prispaustq prie kreipiamosios ir jvesti ji |
pjlklo gelezte su vienodomis ir pastoviomis pastangomis.

Jeigu detalés plotis virSija 150mm (6 colius), naudoti deSing
rankg detalés jvedimui iki stalo pragjimo momento.

Naudoti kairiajg rankg tik nukreipimui, bet ne apdirbamosios
detalés jvedimui.

NUSKLEMBES SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 38).
Nusklembusio supjaustymo atlikimo metu prie§ medziagos
platesnio kaip 150mm (6 coliy) teksttrg arba mazesnio, naudoti
iSskirtiniai desine pjuklo geleztés puse (piesinys 38).

PJUKLO GELEZTES KEITIMAS (PIESINYS 39).

Nuimti pjoklo geleztés apsauga ir stalo jklotg (piesinys 39.1).
Po pilno blokavimo rankenos nuémimo, sukti pakilimo rankeng
pagal laikrodZio rodykle, tam, kad, pakelti pjoklo geleztés
i maksimaly aukstj. Po to nuimti verzle, fiksuojancig pjuklo
geleztés ir iSorinj flansa, po ko pjuklo gelezté (pieSinys 39.2).
Patikrinti, kad variklio velenas, pjiklo geleztés laikiklio velenas,
nuvalyti ir neturi supjaustymo likuciy. Pastatykite nauja pjdklo
gelezte (jsitikinkite, kad danteliai nukreipti | apacia, jeigu ziaréti
nuo priekinés masinos dalies). Taip pat patikrinti, kad flanSai
nuvalyti ir sumontuoti teisingai. Galu gale uzfiksuokite pjtklo
gelezte reikalingoje padétyje specialia verzle (pieSinys 39.3).
Vél sumontuoti stalo jklotg ir uZfiksuoti jj reikalingoje padétyje
kryZmais sraigtais. Nustatyti pjiklo geleztés apsauga, jsitikinus
jos teisingame darbe.

Patikrinti pleiSto centravima, kaip tai nurodyta specialioje
instrukcijoje apie sauguma.

Pries$ jjungiant stalinj pjakla, patikrinti pjaklo geleztés apsaugos
nustatymo teisinguma, o taip pat jos darbo teisinguma.
Patikrinti, kad pjoklo gelezté nustatytas 90° kampu ir
maksimaliame aukstyje. |sitikinkite, kad ant stalo néra jrankiy
ir kity medziagy. Patikrinti, kad visos verzlés, varztai ir kiti
tvirtinimo elementai gerai uzverzti.

Jeigu masina skleidZia nejprasta triukSma arba per daug vibruoja,
reikia nedelsiant jg sustabdyti, patikrinti sugedimo priezastj ir
pataisyti jj. Jeigu, bus taip, kad sunku nustatyti sugedima, tokiu
atveju nenaudoti masinos, o kreiptis | artimiausig techninés
pagalbos centrg

SUTEPIMAS (PIESINYS 40).

Prie$ masinos sutepima reikia nuimti apating saugumo sistema,
iSsukus kryzmus kagisSkus sraigtus (piesinis 40).

Kas ménesi sutepti pjiklo geleztés polinkio sraigtus ir abi poras
reguliuojanéiy ir blokuojanéiy, verzliy, o taip pat pjiuklo geleztés
polinkio kotg, naudojant tam skistus masinos tepalus.

TECHNINE PRIEZIURA.

Niekada nereguliuoti masinos su apleistu varikliu.

Prie§ Sepetéliy pakeitima, prie$ pjiklo sutepimg ir pries bet
kokius masinos techninés priezitros darby atlikima, sitikinkite,
kad masinos elektros Sakuté atjungta nuo elektros tinklo.

Po kiekvieno masinos naudojimo tikrinti, kad pastaroji nebaty
apgadinta, ir nebuty netvarkingy komponenty. Laikyti ja
optimaliai gerose sglygose, remontuojant ir nedelsiant keiciant
visus komponentus.

Pastoviai nuimti dulkiy apnasa. Darbo metu angliniai Sepetys
susidévi, kas atsiliepia ant galingumo ir pernelyg didelio matomy
Ziezirby kiekio iSsiskirimo per ventiliacijos skyles.

Keisti Sepetélius, kai jie susidévi iki 4-5mm.

Nuimti 2 gaubtuvus i§ variklio gaubslés $ony (pieSinys 41).
Nuimti susidévéjusj Sepetj ir uzdéti nauja, po to vél sumontuoti
gaubtuvus. Pakartoti operacijg kiekvienam $epeciui.

Pastatyti | vietq keturkampe dangCio plokstele ir uzfiksuoti ji
specialiu sraigtu.

Pastaba: Sepetélius visada keisti poromis.

DEMESIO!

Garantinis aptarnavimas ir visi remonto darbai, i§skyrus Sepetéliy
keitima, turi bati atlikti AUTORIZUOTUOSE CENTRUOSE arba
kitose organizacijose, kurios turi specialy leidimg tokiy darby
atlikimui.

Pastaba: Jeigu kils kokia nors elektrinio pobldzio problema,
kreiptis kvalifikuoto elektriko. Izoliuoti masing ir atjungti Sakute
nuo elektros tinklo prie$ pradedant kokj nors darbg ant masinos,
netgi, jeigu i$ pirmo Zvilgsnio problema atrodo ne reik§minga.
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NESKLANDUMUY ATRADIMAS.

PROBLEMA

GALIMA NESKLANDUMUY PRIEZASTIS

NESKLANDUMUY SUTVARKYMAS

Pjuklas nepasileidzia

Pjuklas nepajungtas prie elektros srovés arba
nejjungtas

Sudeges saugiklis; pagrindinis jungiklis
(likusios sroves prietaisas) atjungtas

Pakeisti Sakute ir jjungti maé,ing o
Pakeisti saugiklj, jjungti pagrindinj jungiklj
(likusios srovés prietaisas).

Supjtqust mai pries
tekstlrg 450 arba 90 o
kampy ne tikslus.

Polinkio atrémimai atreguliuoti ne teisingai.
Polinkio strélé nustatyta ne teisingai.

Patikrinti pjtklo geleZte, naudojant kampainj ir
atre?uhu_otl teisingai atrémima.
Nustatyti stréle | 0o.

Sup'&qustymo pries
tekstlra metu medziaga
sudaro kliatys pjiklo
geleztei.

Apdirbamos detalés kreipiamoji nenucentruota
teisingai atsizvelgiant j pjuklo gelezte.
Medz_la%(a deformuota; prispaudziamas prie
detaléskreipiamosios krastas néra lygus.

Patikrinti pjaklo geleztés centravima ir, jeigu
prireiks atreguliuoti. IStaisyti ne teisingg
ruosinio krasta.

I8sirinkti kita ruosinj supjaustymui.

MedZiaga sudaro klitys
pleistui.

PleiStas ne teisingai nucentruotas atsizvelgiant
pitiklo gelezte. ) e
juklas yra siauresnis atsizvelgiant j pleista.

Patikrinti pleiSto centravima ir, jeigu prireiks
nucentruoti. . . .
Pasirinkti kita geleZte arba kitg pleista.

MedZiaga iSstumiama
atgal nuo pjuklo geleztés.

Detalés kreipiamoji nenucentruota.

Pleistas nenucentruotas atsizvelgiant | pjaklo
ﬁﬂelegt_e, arba nepastatytas. .
edziaga jvedama kai nera detalés
kreipiamosios. o .
Medziaga nekontroliuojama supjaustymo
abaigoje. -
uklo gelezté ne astri. )
ampo matuoklio blokavimo rankena blogai
uzverzta.

Patikrinti detalés kreipiamosios centravima ir,
jeigu prireiks atreguliuoti..

Patikrinti pleisto centravima ir atreguliuoti/
sumontu_otl,gelgu prireiks.
Nustatyti detalés kreipiamaja.
B/estl_ medziagq iki galo.
akeisti Fjuklo gelezte.
Uzfiksuoti blokavimo rankena.

PFIHaS nepatenkinamai
atlieka supjaustyma.

Ej@klo gelezté ne astri. o

Gjuklo gelezté uzfiksuota atvirkSciai.

tulmos arba medzio pikio susikaupimas ant
stalo.

Pjuklo geleZté neatitinka atliek_amai,operaci{ai.
umos, arba medzio pikio susikaupimas an
stalo dél ko ruosinio jvedimas ne tolyginis.

Pakeisti pjuklo gelezte, o
Uzfiksuoti pjuklo qe[eztg teisinga kryptimi.
IStraukti pjuklo gelezte ir nuvalyti jj nuo
R‘asallnl_q medmaquuv " o

audoti pjtuklo elezte atitinkancio tipo
Nuvalyti stalg atitinkancia medziaga arba
plienine viela.

Pjaklo gelezté nekyla ir
nenusileidZia tolygiai.

Yra pjukly liekanos arba Siukslés mechanikoje.

Naudoti Sepetj arba aspiratoriy dulkiy, ir
nesvarumy nuvalymui
Sutepti.

Pjuklo gelezté nevysto
numat)%o greicio.

Maitinantys_kabelis/prailgintuvas neturi
reikiamo pjavio arba yra'per ilgas.

Naudoti atitinkantj kabelj arba iSsikviesti
elektrika.

Stalinis pjaklas vibruoja.

Stalinis pjaklas jtvirtintas ne teisingai.
Atraminis stgvas arba stalas stovi'ant ne
lygaus pavirsiaus.

juklo gelezté sugadinta arba deformuota.

Patikrinti fiksavimus ir nustatyti blokavimo
glementus. L
Pritvirtinti stalg arba atraminj stova ant lygaus

avirsiaus._ .
E’akelstl pjuklo gelezte.

Plj(uklas. neatlieka tiksliy,
skersiniy supjaustymy 45°
arba 90° kampu.

Kampo matuoklis nenucentruotas.

Tikrinti ir reguliuoti kampo matuoklj.

Variklis neuzsiveda kai yra
normalus tiekimas.

Ne tvarkingas jungiklis jjungta/isjungta
Sudegé variklis.
Pagrindinis jungiklis labai jautrus.

Kreiptis | techninés pagalbos centra.
Kreiptis | techninés pagalbos centrg variklio
pakeitimui.

Gali bati elektrinio bado gedimai.

Variklis perkaista arba .
praranda greit|, pagrindinis
Jungiklis iSsijungia,
saugikliai sugesta.

Variklio perkrova. =

Ne pakankamas vésinimas.
Pjukly susirinkimas aplink variklj. . N
Sudeges apvynloumas. Saugikliai, pagrindinis
jungiklis nepaknakamo galingumo.

Léléig%{ jvesti apdirbama detale prie pjuklo
eleztés,

Naudoti Sepetj arba atif(inkant(;,aspiratori,u_dulkiq
ir neSvarumy iSvalymui. Padidinti oro teikimag
einanti [varlk[k )

Kreiptis kvalifikuoto elektriko.

Supjaustymo metu variklis
Br@randa greit,,

juklo gelezte iSdegina
apdirbama detale.
Pjaklo gelezté stabdo

supjaustymo metu pries
tekstara.

Ej@klo gelezté ne astri. ) .
Juklo gelezté stipriai palinkusi. Per greitas
detalés’jvedimas. o . .
Apdirbamos detalés kreipiamoji néra paraleli
atsizvelgiant  pjuklo gelezte arba | kampo
matuoklio iSdroza.

Pleistas nenucentruotas.

Pakeisti p{ﬂklo_geleitq N "

Ziureti instrukcijg apie pjiklo geleztés
reguliavimo. L "
Sumazinti apdirbamos detalés jvedimo greitj.
Ziureti instrukcijg apie apdirbamos detales
kreipiamosios reguliavimo, -
Ziureti instrukcijg apie pleisto reguliavima.
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Pastaba: Jeigu iSkils kokia nors problema elektrinio
pobiidzio, izoliuoti masing ir atjungti jos Sakute nuo elektros
tinklo pries tai, kaip susisiekti su kvalifikuotu elektriku.
Garantijos ir saugos apriapinimui visi remonto darbai,
iSskyrus Sepetéliy keitimg — yra pasiekiami i$ iSorinés
pusés — atliekami tik turinciu j tai teises techniniu centru.

TERMINOLOGIJA STALYSTES DARBUL.

Darbo detale.
Medziaga, ant kurios atliekamos supjaustymo operacijos.

Fiksavimo atoveiksmio strektés.

Mechanizmas, kuris, jeigu jj teisingai prizidréti, atliktas kliGties
sudarymui, atbulinio i§stumimo arbo detalés darbuotojui
supjaustymo metu.

Pjiiklo geleztés neSiotojo velenas.
Velenas, ant kurio tvirtinamas jrankis supjaustymui.

Skersas supjaustymas.
Operacija supjaustymo arba modeliavimo atliekama pries
apdirbamos detalés medzio tekstara.

Cokolinis apdaila (verzlé).
Ne kiaurinis supjaustymas, kuris atlieka kvadratinj iSpjaustyma
arba i8drozg apdirbamojoje detaléje.

Stalas slydimui.
Prietaisas, kuris padeda pravesti apdirbamg detale ir laiko ja
prispausta prie stalo ir/arba kreipiamosios supjaustymo metu.

Supjaustymas rankiniu biidu (nebandyti atlikti supjaustymo
kokios nors i$ medziagos rankiniu badu).

Supjaustymo atlikimas, be kreipiamosios, kampo matuoklio,
prietaiso, atraminio mechanizmo arba kito atitinkancio prietaiso
klidties sudarymui, kad apdirbamoji detali nenusisalinty
supjaustymo metu.

Guma.
Lipni liekana limfos bazéje (suléiy) produkto i medzio.

Stiprus polinkis.
Neteisintas pjiklo geleztés centravimas.

Supjaustymas.

Medziagos kiekis uzgriebtos pjtklo gelezte, kai eina skersinis
supjaustymas, arba skylé, padaryta pjiklo gelezte, kai eina
dalinis arba ne skersinis supjaustymas.

TECHNINIS APRASYMAS
|tampa 230V ~ 50 Hz
Variklis S11200 W

S6 40% 1500W
TuSCiaeigis greitis 5700 min”!
Pjiklo geleztés dydziai 2540
Maksimalus supjaustymas 90° 75 mm
Maksimalus supjaustymas 45° 60 mm
Garso slégio lygis LPA 106,4 dB(A)
Garso galingumo lygis LWA 93,4 dB(A)
Masé 28 kg

Atoveiksmis.

Blokavimas ir nekontroliuojamas stumteléjimas apdirbamos
detalés atgal, prie priekinés pjuklo dalies, supjaustymo pries
tekstlirg metu.

Ivedimo pakrastys.
Apdirbamos detalés galas , kuris supjaustymo prie$ tekstlra
procese jstumiamas i§ pradziy | supjaustymo jrankj.

Dekoratyvinis antdéklas.

Ne kiaurinis supjaustymas padarantis specialig formg
apdirbamojoje detaléje; naudojamas stalystés darbe ir apdirbimo
metu.

Stumteléjimo kotas.

Prietaisas, naudojamas ruo$inio jvedimui | pjoklo gelezte
supjaustymo procese prie$ tekstiirg plony apdirbamy detaliy;
leidzia darbininkui laikyti rankas nuotolyje nuo pjdklo geleztés

Atramos blokas.

Prietaisas, naudojamas supjaustymo metu prie$ tekstira labai
siaury apdirbamy detaliy, kurie negali biti pravesti stumteléjimo
kotu.

Grioveliy iSgrauzimas.
|pjova apdirbamos detalés kraste.

Derva.
Sustingusi, lipni, ant limfos pagrindo substancija.

Supjaustymas pries tekstiira.
Supjaustymo operacija pries apdirbamosios detalés plausa.

Sukimosi greitis.
Atliekamy apsuky skai€ius |
besisukandiy daiktu.

vieng minute, kokiu nors

Pleistas.
lterpimas pjiklo geleztés gale tarnaujantis kliGities sudarymui
uzdarymui ir sugnybimui apdirbamos detalés po supjaustymo.
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IEVADS.

Paldies jums par to, ka nopirkat o razojumu, kurs$ izturéja visas pilnigas musu veiktas kvalitates apstiprinasanas procediras. Loti
puléjamies, ka tas jds sasniegtu lieliskas kvalitates. Tacu, ja retos gadijumos, jums izraisitos kada probléma, vai ja més varam kada
veida jums palidzét, nekavéjoties zvaniet uz misu klienta apkalposanas nodalu. Par vistuvako pie jums eso$a centra koordinatém
jautajiet pa numuriem, kas noradtti 8ts gramatinas aizmuguréja pusé.

PIRMA VIETA - DROSIBA.
Pirms lietojot So elektroierici, vienmeér ievérojiet instrukcija noteiktus galvenos dro$ibas Iidzek|us, lai samazinatu ugunsgréka,
elektrotrieciena vai personiska zaudé&juma risku. Loti svarigs izlasit instrukciju rokasgramatu, lai saprastu $is ierices piemérosanu,
tas robezas un potencialu risku.

GARANTIJAS SERTIFIKATS.

Uznémums — raZotajs razojumam dod 2. gadu garantijas laiku no pirkuma datuma. ST garantija netiek piemérota razojumiem, kas
paredzéti nomasanai. Més uznpemamies nomainit tas dalas, kuras noskaidrojas ka sliktas, jo ir bojatas, vai ar trikumu razotaja
klGdas dé|. Ne viena gadijuma garantija neieklauta kompensacija vai tie$a vai netiesa zaudéjuma atlidziba. Garantija arT neiek|autas:
nolietojusas dalas, nepareiza lieto$ana, lietoSana ar profesijas mérkiem un vienmér klienta apmaksati izdevumi, kas saistiti ar
ierices transportéSanu un iepako$anu. Razojumi, kas atsatiti remontam ar transportu, kuru apmaksa sanéméjs, netiks pienemti.
ArT ja masina kaut kada veida tiks modificéta vai tiks lietota ar papildus detalam, kuras razotajs neapstiprindja, garantija automatiski
klGst par spéku zaudéjosu. Uznémums raZotajs neapnemas nekadu civilatbildibu, kas saistita ar nepiemérotu razojuma lietoSanu
vai pilnigu darba, novietoSanas un uzraudzibas instrukciju neievéroSanu. Pakalpojumu sniegSana péc garantijas iesp&jama tikai
tad, kad pilnvarotajai nodalai, kas péc razojuma iegades sniedz pakalpojumus, tiek iesniegts ldgums kopa ar razojuma iegades
apstiprinasanas dokumentiem. Lidzam tdltt péc razojuma iegades parbaudiet, vai tam nav trikumi un pirms ierices lietoSanas
uzmanigi izlasiet So lietoSanas instrukciju rokasgramatu.

LIKUMIGAS TIESIBAS.

S garantija nekada gadijuma neietekmé jsu likumigas tiesibas.

PRODUKTA DISPOZICIJA.

Likvidéjot So produktu, ja tas vairs nav izmantojams, vai citu iemeslu dé|, tas nedrikst tikt iznicinats ka citi ikdienas atlikumi.Lai
aizsargatu dabas resursus un samazinatu nelabvéligo ietekmi uz apkartéjo vidi, paripéjieties par pareizu produkta parstradasanu,
aiznesot to uz specialu vietgjo atkritumu parstrades centru vai uz citu atkritumu autorizéto centru. Saubu gadijuma konsultéjieties ar
jusu vietéjo atkritumu parstrades iestadi, tadéjadi iegustot informaciju par jums pieejamo produkta parstradi un / vai par ta nodo$anas
tiestbam.

ELEKTRIBAS DATI
SVARIGS
Sim raZojumam ir elektriska plombéta kontaktdaks$ina, kas piemérota iericei un jisu valsts baro$anas stravai, un atbilst
starptautiskdm normativam prasibam.
Sim iekartojumam jabt pieslégtam pie baroanas sprieguma, kurs lidzens noraditajam uz tehniskas tabulas.
Ja kontaktdaksina vai baro$anas vads ir bojati obligati janomaina detalas, kas ir identiskas originalam detalam.
Vienmeér ievérojiet savas valsts Iemumus par pieslégSanas pie elektribas barosanas tikla.
Tada gadijuma, kad Saubijaties, vienmér griezieties pie kvalificéta elektrika.

VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI.

Censieties izvairities nejausas iedarbinasanas —

Pirms §Ts masinas iedarbinaSanas |oti svarigs ir izlast, saprast
un uzmanigi ievérot tas instrukcijas, lai tiktu nodrosinata
darbinieku un apkartéju cilvéku drosiba, ka arf, lai tiktu garantéts
ilga un dro$a masinas darba dzive.

lemacieties lietot elektribas ierici, tds darba robezas un
potencialu risku, kuru ta var izraistt.

Glabajiet $o instrukciju rokasgramatu piemérota vieta, lai
nakotné varétu to izmantot.

atslédziet elektribas ierices.

Pirms masinas ieslég$anas vienmér parbaudiet, vai atslégas un
reguléSanas uzgrieznu atsléga ir nonemti no elektribas ierices.
Pirms elektribas ierices ieslégSanas baroSanas tikla
parliecinieties, ka slédzis bitu pozicija IZSLEGTS.

Pirms uzraudzibas, ieelloSanas vai reguléSanas darbibam un
tad, kad tiek mainitas tadas rezerves detalas ka gelzi, urbi un
frézes, parliecinieties, ka elektribas ierices, kad tas jau netiek
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lietotas, tiktu atslégtas no baro$anas tikla.

Parbaudit bojatas detalas.

Pirms elektribas ierices lietoSanas, to obligati uzmanigi
japarbauda, lai parliecinatos par tas pareizu darbibu un par to,
ka ta strada péc sava darba specifikas.

Parbaudit, ka kusto$as detalas bitu pareizi, vienadi novietojusas;
parliecinaties, ka tas nebutu iestrégusas; parbaudit, ka nebatu
ne viena sabojata detala un, ka elektribas ierice tiktu pareizi
samontéta.

Parbaudtt ierici jeb kada cita apstakla dé|, kas var ietekmét
elektribas ierices darbibu.

Aizsardzibai, vai jeb kurai citai bojatai elektribas ierices dalai,
jabat saremontétai vai nomainttai pilnvarotd apkopes centra,
vienigi ja $aja instrukciju rokasgramata tiktu sniegti atseviski
noradijumi.

Ja pareizi nedarbojas kads slédzis, tam jabat nomainitam
pilnvarota apkopes centra.

Nelietot elektribas ierici, kuras IESLEGSANAS / IZSLEGSANAS
slédzis neieslédz un izslédz elektribas ierici.

Putekli, kas veidojas materidlu apstrades laika, kaité veselibai.
leteicams izmantot attiecigo no putekliem pasargajuso masku.
Darbu veikS8anas laika vienmér izmantot individualas
aizsardzibas Iidzek|us: aizsargbrilles, cimdus, masku, ausu
aizsardzibu, aizsargajo$as un neslido$as kurpes.

Nevalkat plivojoSus apgérbus vai pakaramos rotaslietas un
sasiejiet ilgus matus, lai izvairitos no to iepiSanas kusto$as
dalas.

Vienmér stradajiet uz stabilam virsmam.

Vienmér ar stipriem piespiedé&jiem piestipriniet dalu, ar kuru
stradajiet.

Darba vietu vienmér atstajiet tiru un sakartotu.

Ar elektribas ierici vienmér stradajiet tikai ar abam rokam.
Nedrikst atvért vai jeb kada cita veida modificét elektribas ierici
vai mainit tas papildus detalas.

Nelietojiet elektribas ierici lietd un nelietojiet tur, kur ta var
saslapt vai samitrinaties.

Darba vietai jabdit labi apgaismotai.

Nelietojiet elektribas ierici tajas vietds, kur iespéjamas
spradzienu vai ugunsgréka briesmas, ko var izraisit degos$as
vielas, uzliesmojosie Skidrumi, lakas, krasas, benzins un tml.
dego$as spradzienbistama veida gazes vai putekli.

Esiet uzmanigi ar bérniem un majas dzivniekiem!

Bérniem un méajas dzivniekiem nedrikst bt darba vieta.
Visiem elektribas iericém jabat uzglabatiem nesasniedzama
bérniem vieta. Kad tie netiek lietoti, ieteicams elektribas ierices
novietot slédzama skapr vai sausa telpa.

Izmantojiet pieméroto ierici.

Izveléjiet pieméroto darba tipam ierici. Nelietojiet tadu ierici,
kura netika projektéta tadam darba tipam. Neapkraujiet mazu
ierici ka lielam darbam paredzéto ierici. Nelietojiet ierices
meérkiem, kuriem tas netiek paredzétas.

Neforséjiet ierici.
Elektribas ierice veiks labako darbu, vairak nodro$inato un
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sniegs labakus pakalpojumus, ja ta tiks izmantota péc atruma,
kurs tika tai noteikts.

Vienmér uzmanigi veiciet ieri¢u uzraudzibas darbus.
GrieSanas ierices glabajiet paasinatus un tirus, lai badtu
nodros$inati vislabakie un visdrosakie darba apstakli.
levérojiet  papildus iericu ieelloSanas un
noradijumus.

Rokturiem jabat sausiem, tiriem un neieellotiem ar ellu vai
taukiem.

Parliecinaties, ka ventilacijas atveres vienmér batu iztiritas un
tajas nebdtu putekli. Piesarojusas ventilacijas atveres var
ietekmét motora parkarsésanu un to sabojat.

Ja §1 masina jalieto darbam attieciga augstuma, jabat
izmantotam sastatném ar samontétu iezogojumu un plaksni
kajam vai torna formas platformu, lai tiktu nodrosinata pareiza
stabilitate.

nomainas

PASARGATIES NO ELEKTRIBAS TRIECIENA.
Censieties izvairities no kermena kontakta ar iezemétam
virsmam vai ar tadm, kurdm ir masa (pieméram, caurules,
radiatori, trauku mazgajamas masinas vai ledusskapi).

Barosanas vadi.

Stipri neraujiet un nestaipiet baro$anas vadu, lai izrautu
kontaktdaksSinu aiz baro$anas tikla.

Nekad neparvietojiet elektribas ierici raujot to aiz baro$anas
vada. BaroSanas vadu glabajiet talak no siltuma, ellas,
$kidumiem un asiem stariem.

Periodiski parbaudiet ierices baroSanas vadu un, ja tas ir bojats,
lGdziet to nomaintt pilnvarota apkopes pakalpojumu centra.
Periodiski parbaudiet pagarinatajus un tos nomainiet, ja tie ir
bojati.

Nelietojiet divu vadu kabelus vai pagarinatajus spolu, ar
iezemésSanas tacinam, elektribas iericém. Vienmér lietojiet tris
vadu kabelus vai pagarinataju spoles ar iezemésanas vadu, kas
pieslégts pie zemes.

Vienmeér pilnigi iztTjiet pagarinataja vadu.

Pagarinatajiem Iidz 15 m izmantojiet elektribas vadus ar
Skérsiem 1,5 mm? vada nodalijumiem.

Pagarinatajiem ilgakiem nekad 15 m, bet Tsakiem neka 40
m, izmantojiet elektribas vadus ar $kérsiem 2,5 mm? vada
nodalfjumu.

Sargat pagarinataju no asiem objektiem, parak liela karstuma
un neglabajiet to mitras vietas vai tur, kur ir Gdens.

Si elektribas ierice atbilst nacionaliem un starptautiskiem
normativiem un drosibas prasibam. Remontét var tikai
kvalificéts personals. Jabut izmantotam tikai originalam
detalam. Ja neievérosiet Sos noteikumus, var izraisities
lielas briesmas patérétajam.



SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Bridinajums!

Dazi koka vai kokam Iidziga materiala izstradajumi, ipasi MDF
(Medium Density Fibreboard — Vidé&ja blivuma koka plaksnes)
var iz8kirt putek|us, kuri var bat kaitigi veselibai. Izmantojot So
masinu ieteicams valkat sejas masku ar mainamie filtriem, ka
art javalka putek|us iescos$o 1dzekli.

Ja jUs nelietojat masinu vai vélaties veikt kadu masinas
remontéSanu vai parveidoSanu, ka arl pirms sastavdalu
nomaini$anas, ka piem. asmena, smailes un frézu, vienmér
parliecinieties, ka masinas kontaktdaksa ir izvilkta no rozetes.
Neizmantojiet térauda asmeni.

Neapstadiniet asmeni, izmantojot ierici vai sanisko spiedienu.
Vienmér izvéléties atbilstoSo asmeni paredzétajai procedirai
(veicamajam darbam).

Neizmantojiet salocitu asmeni vai tadu, kuram trokst zobi.
Ja tadus izmantosiet, varat radit nopietnus draudus, izraisit
ugunsgréku un apdraudét apkartesoSos cilvékus, un $ada
gadijuma pastav arf risks sabojat pasu ierici.

Izmantojiet tikai tadus asmenus, ko ir akcepté&jis produkcijas
razotajs un vienmér parbaudiet, vai ierice ir tehniski laba
stavokll. Parbaudiet, vai apzimogota bulta uz asmens atbilst
dzingja (motora) rotacijai. Asmens zobiem vienmér jabat
pavérstiem (apgrieztiem), lai varétu parbaudit zagi.
Neizmantojiet lielakus asmenus par noteikto.

Lietojiet tikai Sai iericei paredzétos asmenus. Rotacijas atrums
ir noradits uz asmens un tam vienmér ir jabat LIELAKAM par
ierices rotacijas atrumu.

Neblokgjiet nevienu aizsardzibas sistému.

Parbaudiet, vai funkcioné visas aizsardzibas sistémas.

Uzturiet aizsardzibas sistémas un ierici tehniski laba stavokir.
Neizmantojiet asmeni parak biezi, neizmantojiet arl parak
planus méritajus (skatitie ilustraciju ,A”).

Parliecinieties, ka vienmér tiek ievérota distance galvinu un
zaga asmens apmali nedrikst parsniegt 5 mm robezu (skatities
ilustraciju ,B”).

Kontrolgjiet, lai distance starp zaga asmens apmali un otru malu
ieklautos 5 mm robezas (skatities ilustraciju ,C”).

Varpstai un tas detalam vienmér jabat tiram.

Katrreiz, kad mainiet asmeni, parbaudiet, vai to pareizi
esat atlikusi vietd un vai asmenim ir stabils atbalsta punkts.
Parbaudiet, vai apstaSanas asmens kauling, ir pievilkts
pietiekami cieSi. Nepievelciet to parak stipri.

Pirms neesat iedarbinajusi ierici, nelaujiet asmenim nonakt
kontakta ar apstradajamo gabalu.

Pirms apstrades parbaudiet, vai no apstradajama gabala ir
iznemtas visas naglas, skrlves, vai tam nav citas nepilnibas
(citi trakumi), kas varétu sabojat asmeni.

Nekada veida necentieties parveidot ierici.

Neparslogojiet ierici; atlaujiet tai darit savu darbu. Tikai $ada
veida nolietosies (nodils) gan ierice, gan asmens prognozétaja
laika un darbs tiks veikts efektivi.

Kad izmantojiet rinkveida zagi, lietojiet ausu aizbaznus.
NEGRIEZIETkoku vairak par 75 mm, negrieziet metalus,
akmenus, riepas, dazadus plastikatus (plastikata materialus),
kaulus utt.

NEMONTEJIET uz ierices citus piederumus vai citas asmens

kombinacijas.

NETJUNINGOJIET (NEUZLABOJIET PEC SAVA PRATA)
kontroles vai aizsardzibas mehanismus.

NELIETOJIET ierici bez vaka/aizsardzibas

Veicot dazadas operacijas (proceddras), vienmér izmantojiet
asmens aizsardzibu. Ir iespé&jams veikt operéaciju, kad asmens
griez gabalu pa Skiedram vai ir iesp&jams veikt Skérsgriezumu.
Vienmér griezamajam gabalam ir jabat stabili novietotam pret
stlra méritaju vai jabat stabilam atbalsta punktam.

Izmantojiet kocinu ka paligierici, kad veiciet griezienu pa
Skiedram un, izvéloties veikt $o proceddru, veiciet ripigu atlasi.
Atbilstosai $ai proceddrai novietojiet arf asmeni grie$anai.
Vienmeér izvéléties atbalsta punktu, stira méritaju, lai novietotu
un vaditu apstradajamo gabalu.

Nekad neliecieties ar kermeni pret asmeni. Nebaziet rokas zem
asmens un turiet tas péc iespéjas talak.

Nekad nelieciet rokas neviena mehanisma, kad tas darbojos, lai
kads batu iemels to darit.

Ja ierice noblokéjas iestregusu koka gabalu dé|, izslédziet
un atvienojiet to no elektriskas stravas pirms keraties klat
iespridusu gabalu iznem$anai.

Lieciet koka gabalus pretéji rotacijas virzienam.

Nekad neizmantojiet citu koka gabalu k& mérlentu operacijas
laika (grieSanas procesa).

NEKAD neméginiet atbrivot noblok&ju$os asmeni pirms neesiet
IZSLEGUSI ierici.

Novietojiet atbilsto$a vietd darbgaldu zagi, lai varétu art
apstradat |oti garus un platus gabalus.

Izvairieties no rikoSeta (tas ir atlecosajiem koka gabaliem jasu
virziena). Labi uzasiniet asmeni un apstradajamo koka gabalu
novietojiet ta, lai tas atrastos paraléli darbgaldam zagim un turiet
to atbilsto$a attaluma, respektivi nebazot pirkstus zem asmens.
Vienmeér atceraties par droSibas pasakumiem.

Nezaggjiet pretéji Skiedram deformétus koka gabalus un tadus,
kurus nevar stabili novietot.

Izvairieties no sarezgitam darbibam  (operacijam) un
nenovietojiet rokas tada pozicija, lai pie mazakas kustibas tas
viegli pak|atu zem asmens.

Izmantojiet mitru dranu, lai tiritu ierices plastikata detalas.

lerici izmantojiet tikai labi védinatas telpas.

Uzmanigi parvietojiet zagi un uzmanigi ar to apejieties. Vienmér
iztiriet zagi, lai novérstu ugunsgréka draudus.

Ja ierice netiek iztirita, t& var radit draudus veselibai,
vienmér notiriet puteklus un lietojiet atbilstoSu (piemérotu)
aizsargmasku.
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KOMPONENTI UN KONTROLESANA
(FIG. 1)

Darbgalds zagis

Stdra méritajs

Vieta koka gabalu novietoSanai

Fiksacijas bloks pirms tiek sakta koka gabalu apstrade
2 Regulatora pogas ierices pastadinasanai
Regulatora poga ierices vadi$anai

Vaks (parsegs, parklajs, pamatnes)

Asmens aizsardziba

9 |4 kajas

10 |4 atbalsta virsmas

[e=N BN Kool NG, N [P0 NOH | \ON P

11 |4 iek$gjas atbalsta virsmas

12 |Rokturis galda augstuma reguléSanai

13 | Rokturis asmens saliek$anai

14 | Bloka regulatora poga

15 | Darba galds

16 | Vieta darba galda ievieto$anai

17 | Palielinat darba galdu (pa kreisi)

18 |2 iemontéti balsti darba galda palielina$anai (pa kreisi)
19 |Palielinat darba galdu (pa labi)

20 |2 iemontéti balsti darba galda palielina$anai (pa labi)

21 |Palielinat darba galdu (aizmuguréjo dalu)

29 |2 iemontéti balsti darba galda palielindSanai
(aizmugure)

23 | Sledzis ieslegt/izsiegt, kad stravas stiprums ir nulle

VAKA (Pj\RSEGA, PARKLAJA, PAMATNES)
MONTAZA (FIG. 2)

Lai samontétu vaku, vispirms nonemiet darbgaldam paredzéto
virsmu (Fig. 1) 16. To nonemot, var redzét divas saklautas
skrives, kas satur vaka pamatni (Fig. 2). Nemot paliga
attieciga izméra atslégu, atbrivojiet skrives, ielieciet vaku
tam paredzétaja vieta, to nofikséjiet un pievelciet skroves. Ka
pareizi, tas jadara, skatieties

(Figg. A, B, eC).

ASMENS AIZSARDZIBAS SISTEMAS MONTAZA
(FIG. 3)

Asmens aizsardzibas sistéma (Fig. 1) 8 ir saistita ar pamatni.
Nonemiet automatiski blok&joSos kaulipus un skrives no
kvadratveida bultskroves galvinas, kas nofiksé aizsargsistemu,
péc tam nonemiet asmens aizsargsisttémas bultskroves. Tad
aizsargsistému novietojiet virs pamatnes, atlieciet atpakal
kvadratveida bultskrives galvinas, péc tam automatiski
blokgjoSos kaulinus un paréjas skraves (Fig. 3). Parbaudiet,
vai asmens aizsardzibas sistéma darbojas, ka visas detalas ir
saskrivétas (saliktas kopa) pareizi.

PACELSANAS ROKTURA FIKSACIJA (FIG. 4)

Skrives, kas tiek izmantotas, lai regulétu augstumu, atrodas
ierices priek$éja dala. Atrodas arf jau iepriek§ uzmontéts
regulatora bloks (Fig. 1) 14. lelieciet pacelamo rokturi un

nofikséjiet to, pievelkot skraves (Fig. 4).

PIELIECAMA ROKTURA FIKSACIJA (FIG. 5)

Skrdves roktura slipuma regulé$anai, atrodas ierices sanos
(Fig. 1) 13. lelieciet rokturi slipuma reguléSanai un nofiksgjiet to,
pievelkot skraves (Fig. 5).

ASMENS REGULESANA (FIG. 6-7)

Asmens reguléSana ir veikta rOpnica un tas atrodas 90°
lenkT attieciba pret virsmu. Lai parliecinatos, paceliet asmeni
maksimala augstuma, panemiet lenkméru, atbalstiet to pret
virsmu un asmeni, tadéjadi parbaudot vai lenkis atbilst 90° (Fig.
6). Ja nepiecieS§ams regulét asmeni, lenam apgaziet darbgaldu
zagi un nonemiet apak$éjo pamata plaksni.

Atrodiet skriivi, kas nosaka lenka lielumu (Fig. 7). Sai skrivei ir
divéjada daba, ta atbild par kaulinu regulésanu un bloku. Kaulini
skrlives mala ir japagriez dzinéja (motora) virziena, tie kalpo ka
asmens regulators un nosaka 90° lenki, virmas lenkim ir jabat
0°. Kaulini skraves otra pusé atlauj asmeni pagriezt 45° lenkT.

ASMENS REGULESANA 90° LENKI ATTIECIBA
PRET VIRSMU (FIGG. 7-9)

Samaziniet kaulina bloku (Fig. 8.1), izmantojot divas atslégas
(vienu priek$ kaulina bloka, otru priek§ kaulina regulé$anas)
(Fig. 8.2), skrives malai ir jabat pagrieztai dzingja (motora)
virziena (Fig. 7), tadéjadi pagrieZot kaulinu, asmens tiek
novietots 90° lenkT attieciba pret galdu. Tad pagrieziet kaulina
bloku (neizmainot kaulina reguléjumu), lai nofiksétu kaulina
reguléjumu. Parbaudiet stdra indikatora bultu, nemot véra
liekSanas skalu, péc tam izvéléties 0° lenki, nofikséjiet skraves
un noregul&jiet stdra indikatora bultu 0° lenkT (Fig. 9).

ASMENS REGULESANA 45° LENKI ATTIECIBA
PRET VIRSMU (FIGG. 7, 10 UN 11)

Lai kontrolétu lenki, paceliet asmeni maksimala augstuma un,
izmantojot noliek8anas rokturi, nolieciet asmeni, cik zemu varat.
Nemot paligd piemérotu lenkméru, parbaudiet, vai asmens
atrodas 45° lenkT attieciba pret virsmu (Fig. 10). Ja nepiecieSams
regulét asmeni, atdaliet kaulinu regulé$anas sistému un kaulinu
bloku, skrivju reguléSanas blokam ir jaatrodas péc iespéjas
talak no dzingja (motora)

(Fig. 7). Samaziniet kaulinu bloku (Fig. 11.1), izmantojot
divas atslégas; vienu priek$ kaulina bloka, otru prieks kaulina
reguléSanas (Fig. 11.2), pagrieziet kaulina bloku Iidz asmens
sasniedz 45° lenki attieciba pret virsmu. Tad pagrieziet kaulina
bloku (neizmainot kaulina reguléjumu), lai nofiksétu kaulina
regulgjumu. Parbaudiet stlra indikatora bultu, nemot véra
liek§anas skalu, asmenim butu jaatrodas45° lenkT attieciba pret
virsmu.

ASMENS REGULESANA (FIGG. 12 - 15)

Lai parliecinatos, ka asmens atrodas paraléli divam iedobém,
ieslipi grieSanas vadibas mehanismam darbgalda, japace|
galds maksimala augstuma un vienam no salocitajiem zobiem
jaizveido X" Skirbas kreisaja pusé un priekSpusé, lai asmeni
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varétu ievietot darbgalda (Fig. 12).

lelieciet multiplo lenkméra galvu un noreguléjiet asmeni ta, ka
vajag (Fig. 13). Parbaudiet, vai visi zobi ir vieta un vai viss atbilst
noraditajam pozicijam un kombinacijam (Fig. 14).

Asmens nedrikst saskarties ar lenkméru. Ja tas tomér notiek,
tad zobi ir japarbida talak uz prieksu.

Ja asmenim nav jaatrodas paraléli, tad nolieciet to 45° lenk,
Ienam apgaziet darbgaldu zagi un nonemiet apak$gjo pamata
plaksni. lzmantojiet Cetras bultskrives (Fig. 15) un noreguléjiet
dzingju (motoru) ta, lai asmens neatrastos paraléli nevienai
mériericei. Pievelciet skrives. Atkartojiet So proceddru, ja veicat
kadas izmainas.

PAMATA MONTAZA (FIG. 16)

Parbaudiet, vai netriikst detalas un sagatavojiet tas montazai.
Sim procesam vajadzigas atslégas netiek iek|autas komplekta.
Montazas darbi ir javeic diviem cilvékiem. Konsult&jieties ar
tehnikiem, lai parliecinatos, ka netrikst nevienas detalas.
Panemiet lielako samontéto virsmu un ielieciet to tai paredzétaja
vieta. lelieciet bultskravi. Visu nofiksgjiet. Péc tam nemiet
mazako samontéto virsmu un atkartojiet iepriek§&jo proceddru.
Veiciet visus darbus Iidz visas Cetras dalas atrodas savas
vietas.

DARBGALDA ZAGA FIKSACIJA (FIG. 17)

ArT 8§im darbam ir vajadzigi divi cilveki. Veicot So proceddru, ir
jabat |oti uzmanigiem un nav pielaujama detalu izkustéSanas vai
lidoSana pa gaisu, tadéjadi izvairoties no nelaimes gadijumiem.
Kamér viens stingri tur zagi, tikmér otrs visu nofiksé ar
bultskravém (Fig. 17).

Turpiniet operaciju, kamér ir nofikséti visi Cetri stari. Ar atbilstosu
atslégu palidzibu janofiksé visi kaulini.

APSTRADAJAMO GABALU FIKSACIJA (FIGG. 18-20)
Uzstadiet fiksacijas bloku (Fig. 1) 4, parbaudot, vai fiksacijas
bloka platne atrodas tai paredzétaja vieta (Fig. 18). Parvietojiet
fiksacijas bloku pa labi no asmens, piefikséjot to ar atbilstosu
rokturi (Fig. 19). Apstradajamos gabalus var brivi ievietot un
parvietot pa labi un pa kreisi, ka arT uz priekSu un atpaka] (Fig.
20).

STURA MERITAJA REGULESANA (FIG. 21)

Lai parliecinatos, ka méritajs rada pareizi, parbaudiet, vai bulta
uz noliek$anas skalas atrodas 0° lenkT un sekojiet grieSanas
procedarai.

Kontrolgjiet lenki, vai tas atbilst 90°, ja neatbilst, tad
noreguléjiet.

Parbaudiet, vai bulta uz noliekSanas skalas atrodas 0° lenkT.
Ja ta nay, tad ir vajadziga reguléSana. lespéjams, ka vajadzés
pievilkt tikai skraves.

DARBA GALDA MONTAZA, GARUMA
PALIELINASANA (FIG. 22)

Sis darbgalds zagis ir veidots ta, lai ta garuma varétu palielinat
gan pa labi, gan pa kreisi, gan uz priekS8u un atpakal, lai
nodro$inatu lielu gabalu apstradi. Visas iespéjas var izmantot
uzreiz, vai ari izvéléties tikai vélamas kombinacijas.

Lai paplasinatu darba galda virsmu, vispirms ir janonem zagis,
japarmaina balsta sistéma un japarvieto priekséjas platnes
pamats.

PalielinaSana pa labi un pa kreisi ir veicama identiski. Ir janofiksé
vélamais garums un detalas tiek nostiprinatas ar bultskrivém
(Fig. 23). Izmantojiet divus no Cetriem samontétajiem Tsajiem
balstiem un pievienojiet tos darba galda apmalei (Fig. 24).
lelagojiet labi: Samontétie balsti aizmuguréjas dalas
palielinasanai ir visgarakie. Darba galda garumu varat regulét
péc savam vélmém un ieskatiem, tikai kontrol&jiet, vai viss tiek
darits ievérojot drosibas noteikumus un noteiktas proporcijas
(attiecibas) (Fig. 25).

SLEDZIS IESLEGT/IZSLEGT, STRAVAS STIPRUMS
NULLE (FIG. 26)

Si ierice ir aprikota ar slédzi ,stravas stiprums nulle volti”,
kas nodrosina ierices funkciju saglabasanu, kad tiek traucéta
elektroenergijas padeve vai ierice tiek atvienota no elektriskas
stravas darbibas laika. lerice atsaks darboties, kad tiks novérsti
visi Skérsli, bet tas droSibas sisttma paredz, ka, lai tiktu
atjaunotas funkcijas bis janospiez atbilstoSais slédzis ieslégts/
izslégts.

Ja dzirdat divainus trokSnus vai sajltat neparastas vibracijas,
nekavéjoties |ZSLEDZIET ierici, noskaidrojiet problémas
célonus un tos novérsiet. Ja nespéjat noteikt problémas célonus,
NEIZMANTOJIET ierici un prasiet palidzibu specialistiem.

UZMANIBU!

Pirms saciet izmantot ierici, parliecinieties, vai viss ir pareizi
salikts kopa un vai pareizi ir uzinstaléta asmens aizsardzibas
sistéma.

Parbaudiet, vai asmens atrodas parbaudiet, vai bulta uz
noliek$anas skalas atrodas 90° lenkT un minimali pacelts.
Parliecinieties, vai uz darba galda neesat atstajusi darba rikus
vai citus materialus.

Parliecinieties, ka visi sastiprinajumi turas stingri un vai visas
skraves ir kartigi pievilktas.

Ka ieslégt un izslégt ierici, skatieties shému (Fig. 26).

Lai ieslégtu ierici, piespiediet slédzi (pogu) ,ON” (Fig. 26).

Lai apturétu ierici, piespiediet slédzi (pogu) ,OFF” (Fig. 26).

REGULESANA UN PIEDERUMI

Funkciju un reguléSanu Tss apraksts.

PACELOSS ROKTUIRS (FIG. 27)
Sis rokturis tiek izmantots lai paceltu augstak vai pazeminatu
asmeni. To var paveikt vienas stundas laika.

NOGRIEZNA SLIPUMS (FIG. 28)
Atbrivot masinu un asmenus no traucéjosajiem nogriezniem, lai
varétu kvalitativi to nomainit.

BLOKA ROKTURIS (FIG 29)
Aiztures rokturis ir paredzéts tam, lai asmeni noliektu
vélama virziend un augstuma. Aiztures rokturi pagriezt

pretpulkstenraditaja virziena (MC250: pulkstenraditaja virziena)
lai pasargatu asmeni no nevélamas asmena pazeminasanas.
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Pirms uzsakt darbu, paskatieties lai rokturis batu savilkts
pareizi.

KILIS

Izlasiet specifiskas instrukcijas lai pareizi izmantotu Kili. Kilis
garanté to, ka grieSanas laika, divi koka gabali neblokés
asmeni. Sada veida tiek novérsti visi iepriek$ paredzamie riski,
ka arT netiek bojats ne asmens, ne pati ierice.

DALAS GABALS (FIG 30)
Izmanto lai virzitu materialu garo nogrieznu veida. Nekad
nedrikst griezt ar rokam.

LENKU MERITAJS (FIG 31)
Lenku meritaji ir jaizmanto lai pareizi nogrieztu darba gaita .Péc
iespéjas to izmantot ar tabulu. Vienmér kontrolét darba laika.

KERGRIEZUMS (FIG 32)

$§
Skergriezums ir tad, kad koksne ir nogriezna veida.

SKIBS SKERGRIEZUMS (FIG 33)

Tad kad koksne ir nogriezata ar 90 gradu lenki. Tadas pasas
procedlras ka parastajam Skérgriezumam, bet ir atSkiba, to ir
jaliek par metru augstak.

MATETS SKERGRIEZUMS (FIG 34)

Lidzigs parastajam $kérgriezums, bet atSkirlba tada ka 90
gradu lenkis atrodas uz horizontalas plaknes. Sekot tam pasam
proceddram,ka priek$ parasta skiergriezuma, bet ir jakontrolé
asmeni kas pielikts pie lenka. Izmantot mérramo aparatu, lai
nebdtu k|Gdu.

UZMANIBU:

Procediras laika savilkt dalas un vienmér izmantot méramo
aparatu. Nekada gadijuma neméginat ar rokam pasam
nogrieznus atdalit un arf ne ar kadu citu instrumentu, jo tas
var izraisit saskarsmi ar rokdm un tas izraisis avariju vai art
nelaimes gadijjumu. Masinas darbibas laika jaatrodas metra
attdluma no tas. Kad ta ir izslegta no tas ir jaiznpem viss un
japarbauda vai ta ir izslégta.

SKIBS GRIEZUMS (FIG 35)
Skibs griezums ir tiea kombinacija starp matéto $kérgriezumu
un parasto.

ATKARTOJUMA GRIEZUMS (FIG 36)

Atkartojuma griezuma visam daldm un nogriezniem jabat
vienada garuma. Ir pareizi janoregulé asmeni un atzimét vélamo
garumu. (fig 36)Nekad nelikt dazada garuma nogrieznus jo tas
var blokét masinu.

DALU IZMANTOSANA (FIG 37)

Izmantots slipam griezumam.

SLIPS GRIEZUMS

Lai izdariti $adus griezumus, izmantojot ierici nosakiet garumu
un platumu (Fig. 37). Pirms uzsakat darbu, apstradajamo gabalu
ielieciet iericé un parliecinieties, ka tas tiek kartigi nofikséts.

Pirms veiciet paSu griezienu, parliecinieties, ka apstradajamais
gabals atrodas paraléli pret zaga asmeni un ka Kilis ir nofikséts
ar asmeni. Kad apstradajiet |oti lielus gabalus, parbaudiet, vai
tie tiek labi nofikséti un vai nepiecieSamibas gadijuma tiek
nodro$inata palidziba 8T gabala apstradé. Veicot Sos darbus,
darbiniet ierici vienmérigi. Pirms uzsakat darbu ir jaapskatas lai
asmens, zagis un griezamais materials batu vienada pozicija,
paraléli viens otram. GrieZzot vienmér pieturiet apstradajamo
materialu. Spiedienam vienmér ir jabat vienmérigam, lai labak
varétu pieturét, kad griezot. Apstrades procesa, apstradajamo
materialu aiztiekot ar rokam, nekad nebaziet pirkstus pasa
iericé vai zem asmens.

GLUDS GRIEZUMS (FIG 38)

Kad veiciet So griezuma veidu, izmantojiet materialu plataku
par 150mm (6 collas) un sekojiet, lai asmens batu novietots, ka
paradits shéma (Fig. 38).

ASMENS MAINA (FIG 39)

Atbrivojiet masinu no skaidam un dazadiem netirumiem.(Fig
39.1) Kad tas ir izdarits, pagrieziet slédzi pulkstenraditaja
virziena, lai asmens paceltos maksimala augstuma. Nonemiet
kaulinu, kas fiksé asmeni.(Fig 39.2) Péc tam veco asmeni
nomainiet pret jauno (parliecinieties, vai asmens zobi ir vérsti
uz leju). Kontrolgjiet, lai notiriti tiktu arT atloki un batu pareizi
samonteéti, vérsti uz augsu. Parbaudiet, vai visi kluci$i ir pareizi
piefikséti. (Fig 39.3) Darbibas laika ir japarbauda, lai asmeni
batu laba stavokll. Kontrolgjiet kila Iidzenumu, ta ka tas ir
ieteikts instrukcijas. Asmenim jaatrodas minimala augstuma
un 90° lenki. Parbaudiet, vai viss funkcioné ta, kam tam batu
jafunkcioné, parbaudiet, vai visas skrives un detalas atrodas
savas vieta. Parbaudiet, vai uz galda neatrodas darbam
nevajadzigi priekSmeti. Ja tadi ir, tad tos aizvaciet. Tabula
jabat noraditam materialiem, to lietoSana un darba piederumi.
Jakontrolé, lai visas skrives, kluci$i un citi elementi batu
sabalanséti.

Ja ierice divaini un skali riic un vibré, tad nekavéjoties darbs
japartrauc, jaatslédz ta no stravas un janoskaidro problémas
céloni. Nelietojiet ierici, kad ta ir bojata un neméginiet to pasi
salabot, ja neesat specialisti.

ELLOSANA (FIG. 40)

Pirms saciet ierices elloSanas darbus, iznemiet aizsardzibas
sistémas aizmuguréjas skraves (Fig. 40).

leellojiet asmens liek§anas skrives un abus kaklinu bloku
un regulédanas parus, asmens pacel$anas sistému. So
proceddru veiciet katru ménesi, izmantojot tikai Skidru ellu vai
tas aizvietotaju.

UZTURESANA

Neuzlabojiet ierici péc saviem ieskatiem (tjlinings ir aizliegts).
Pirms keraties klat profilaksei vai detalu nomainai, atslédziet
ierici no elektriskas stravas. Regulari parbaudiet ierices dzingju
(motoru) un to, vai ierice nav bojata, vai ta veic visas paredzétas
funkcijas.

lerici regulari ir jaapskata elektrikim, ta ir jatira un jaello. Pirms
katras ierices lietoSanas reizes ta ir jaapskata, vai ta ir deriga
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darbam un vai nav vajadzigs remonts, un ja ir vajadzigs tad, par
to japazino meistaram.

Jaieliek atbilstoSais pulveris un ar specialo suku jaiztira ierici no
skaidam. Izmantota suku jaizmet un vienmér jalieto jaunu.
lerices birstites (sukas) mainiet, kad tas ir nodilusas 4-5 mm. Ka
tas pareizi jamaina, skatieties shému (Fig. 41).

lelagojiet labi: lerices birstites (sukas) tiek mainitas tikai pa

BRIDINAJUMS:
Ja garantijas laika rodas avarijas situacija, tad remontu veiks ta
organizacija vai firma, kura ir pardevusi jums $o ierici.

lelagojiet labi: Ja rodas problémas ar elektribu, tad jaizmanto
elektrika pakalpojumi. Japievér§ uzmaniba pat mazam
bojajumam. Tikko ka tiek konstatéts kaut niecigakais defekts,

pariem.

atslédziet ierici no elektriskas stravas.

BOJAJUMU LOKALIZACIJA.

PROBEMA

IEMESLS

LABOSANA

Zagis nefunkcioné

Nepareizi savienotrs

Sadedzis izputejs, galvenokart slédzis

Salabot masinu no iekSpuses

Nomaintt slédzi

Griezumi nav preciizi

Nepareizi noreguléts
Nepareizi ieellots

Kontrolét asmeni izmantojot un noregulét to
pareizi

Sabojatais asmenis
darbibas laika

Nepareizi ievietots asmenis
Materialks ir deforméts

Nomaintt un pareizi ielikt jaunus asmenus

Materialam ir Skérslis

Kilis ir nepareizi ievietots
Asmens ir saspiléts attieciba uz Kili

Noregulét no jauna
Nomaintt uz citu Klli

Materials ir saspiests

Nepareiza centréSana.. o
K”llis nav iztaisnots vai nav ielikts
Matetiala bojajumi L
Materials sadalits pirms grieSanas
Asmens navass . .
Bloka rokturi nav stingri sarauti

lelikt KTli un noregulét pareizi
Noredulét Kila darbibu

levaditnojauna_ =~ = | _ N
Parbaudit visu vékreiz pirms ievadit materialu.
Sameklet jauno asmeni

Salabot rokturi

Nogrieznis ir nepareizi
nogriezts

Asmens nav ass

Asmenim traucé pretéjais

Gumija ir bojata

Asmens ir bojats priek$ operacijas
Apstrade nav izdevusies

Atrast asmeni

Salabot,ielikt jaunu asmeni
lzvilkt asmeni un iztirit to ar vilnu
lzmantot pareizo asmens veidu
Notirit galdu ar atticigo lidzekli

Asmens necelas vai art ir
parak zemu

Mehanizma ir iekluvusi netirumi

Iztirt ar specialo piedavato l1dzekli

Asmenim ir mazs atrums

Kabelis ir nepareizi savienots vai pievienots

lzmantot pareizo kabeli,vai izsaukt elektriki

Galda virsma vibré

Masina ir nepareizi pievienota galdam
Galda novietojums ir slikts
Asmenis ir bojats vai deforméts

Izmeklét un pievienot pareizi
Novietot galdu un masinu pareizi
Atrast jaunu asmeni

Nepareizi veiktie 45 un 90
gradu griezumi

Lenka méritajs nav centréts

Noregulét un pieslégt méritaju

Motors ir bojats

Parbaudtt sledzus
Motors ir sadedzis
Galvenais slédzis ir parak jatigs

Izsaukt attiecigo personu
Izsaukt attiecigo personu $ai jautajuma
Izsaukt elaktrisko darbinieku

Motors ir parkarsis

Motors ir daudz stradajis

Slikts atvésinatajs

levadit dalinu pie asmens

lzmantot spesialo suku tiriSanai un iztrit
netirumus lai batu lielaka gaisa padeve

lzsaukt elektriki.

Griezamais saboja motoru

Asmens ir nederigs

Nomnaintut assmeni

Asmens izraisa
uzliesmojumu

Asmens ir bojats

Nomaintt asmeni

Darbibas laika asmens
saliza

Parak liels atrums

Asmeni atrodas parak tuvu viens pie otra

Izmaintt atrumu

Noregulét asmenui un Kilu darbibu
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NB: do problgmu gadijuma izolgt madinu no darbiniekiem
lidz ierodas specialists un salabo bojajumus. Bojajumus
var labot tikai kvalificgts daja joma specialists,nemgciiniet
padi salabot.

TERMINOLOGIJA GALDNIEKIEM:

Darba gabali — apstradajamais (griepamais) materials, materiali
kas nepieciedami darbam.

Portalama koks — koksne, kas vajadziga darbam
Digrgriezumi - griezumu operacijas

Dabpadi griezumu veidi — katrs ir iepriek$ aprakstits unparadits
shgmas

Darba galds - ierice, kas palidz izpildit darbu precizi

Roku griezumu - izpildami ar roku (piepalidzot ar rokam)
Gumija - koka produktu baze

TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS
Spriegums 230V ~50Hz
Motora jauda S11200 W

S6 40% 1500W
Madinas atrums 5700 min”!
Asmens 254 @
g/lraélé%lrlré%lﬁls griezes moments 90| 75 nm
gl\]/lreéilgfllrlr:eeélﬁls griezes moments 45| 59 nm
Skanas spiediena lTmenis LPA 106,4 dB(A)
Skanas jaudas limenis LWA 93,4 dB(A)
Masa 28 kg

Asmens un grieSana -

pareiza asmens

lietodana un

ievietodana. Pareiza asmens izoedana, tiridana, nomaioa.
Dapadu darba noteikumu un gratibu parzinadana.

Asmeodu darbiba un izmantodna
Dapadu figaru veidodana griepot

Aizsardzibas pasakumi veicot darbu ar asmeodiem
Gumija - tas pielietodana un izmantodana

Atrums - atruma maidas un darbibas parzinadana.

fillis - ta darbiba, veids, izmantodana,

167

uzstadidana.












Producer/Producent

Nutool UK

Unit 7, 2" Floor Napier House,
Corunna Court, Warwick, CV34 5HQ
Great Britain

(. +44(0) 1926 482880

= +44 (0) 1926 419553

e-mail: customerservice@nutool.co.uk

D>

PRO SALES GMBH (Abt. Service)
Ferdinand Porsche Strasse 16

D - 63500 Seligenstadt

(. 0049 1805 237600

=: 0049 6182 9938719

e-mail: service@druckluft-profi.de

PO

Mecafer

112, Chemin de la forét aux Martins
ZAC Briffaut est - BP 167

26906 VALENCE cedex 9

France

(. 00330475418450

=: 0033 04 75 41 83 71

ap

Nutool by FINI NUAIR S.p.A.
via Einaudi 6

10070 Robassomero (TO)
Italy

(. 00390119233 000

=: 0039 011 9241 138
e-mail: assistenza@nuair.it

CED

NUAIR IBERICA

Rua da Gandara n° 359
Zona Industrial de Cortegaga
Apartado 107

3885-246 Cortegaga Ovar
Portugal

(. (00351) 256 580 930
= (00351) 256 580 931

e-mail: geral@nutiberica.pt

PO

NUAIR IBERICA

Rua da Gandara n° 359
Zona Industrial de Cortegaga
Apartado 107

3885-246 Cortegaga Ovar
Portugal

(. (00351) 256 580 930
= (00351) 256 580 931

e-mail: geral@nutiberica.pt

Nuair Polska Sp. z 0.0.
ul. Szyszkowa 20a
02-285 Warszawa
Poland

(. 0048 022 668 05 80
1=: 0048 022 668 05 88
e-mail: nuair@nuair.pl

CAD

Real-Maschinen-Service
LaRnitzthal 17

A - 8200 Gleisdorf

(. 00433133 8032-10
=1 0043 3133 8032-6
e-mail: service@nuair.eu




4 N

Dichiarazione di conformita CE - Declaration of compliance EEC - Déclaration de conformité CE - EG Konformitatserklarung

Declaracion de conformidad CE - Declaragéo de conformidade CE - Verklaring van overeenstemming EEG - CE-Overensstemmelseserklaering
Férsékran om CE-Gver ammelse - CE Vaati i - AnAwon ouppoppwang CE - O$wiadczenie o zgodnosci KE - Izjava o sukladnosti
direktivama EZ - Izjava o skladnosti ES - EK Megfelelési nyi - ES Prohlaseni o shodé - Prehlasenie ES o zhode - [leknapauusi o COOTBETCTBUM HOPMaM
EO - EF-0 I klaering - AT uyg! beyani - Declaratie de conformitate CE - [leknapauus 3a cboTBeTCTBUE NO cTaHAapT Ha EO
Izjava o sukladnosti propisima EZ - Deklaracija dél EB reikalavimy vykdymy - V: atsioon EK - Pazinojums par atbilstibu EK prasibam

NOI DICHIARIAMO CHE LA COSTRUZIONE DEL SEGUENTE PRODOTTO - WE DECLARE THAT THE FOLLOWING PRODUCT - LA SOCIETE DECLARE QUE
LA CONSTRUCTION DU PRODUIT SUIVANT - WIR ERKLAREN HIERMIT, DASS DIE KONSTRUKTION DES NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN PRODUKTES
NOSOTROS DECLARAMOS QUE LA CONSTRUCCION DEL SIGUIENTE PRODUCTO - NOS DECLARAMOS QUE A CONSTRUGAO DO PRODUCTO SEGUINTE
WIJ VERKLAREN DAT DE CONSTRUCTIE VAN ONDERSTAAND PRODUCT - VI ERKL/RER, AT KONSTRUKTIONEN AF NEDENSTAENDE PRODUKT
VI FORSAKRAR ATT KONSTRUKTIONEN HOS FOLJANDE PRODUKT - VAKUUTAMME, ETTA SEURAAVA TUOTE ON VALMISTETTU
EMEIZ AHAQNOYME OTI H KATAZKEYH TOY MAPAKATQ MPOIONTOS - OSWIADCZAMY, ZE BUDOWA NASTEPUJACEGO WYROBU
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUIRAN - IZJAVLJAMO, DA JE V NADALJEVANJU NAVEDEN PROIZVOD
KIJELENTJUK, HOGY AZ ALABBI TERMEK SZERKEZETE - PROHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU - PREHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU
3AFABNAEM, UTO KOHCTPYKLIVIA M3AENNSA - VI ERKLARER AT KONSTRUKSJONEN AV DET F@LGENDE PRODUKTET - ASAGIDA BELIRTILEN URUN IMALININ
SE DECLARA CA DIN PUNCT DE VEDERE CONSTRUCTIV PRODUSUL - [IEKNTAPVPAME, YE 3PABOTBAHETO HA CIIEHUA MPOLYKT
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUISAN - PAREISKIAME, KAD SIS PRODUKTAS - KINNITAME, ET JARGMINE TOODE
MES PAZINOJAM, KA SEKOJOSAIS PRODUKTS

NTS1500

(IT) Banco Sega - (GB) Table Saw - (FR) Scie d’établi - (DE) Tischsége - (ES) Sierra de banco - (PT) Serra de Bancada -
(DK) Bordrundsav - (SE) Banksag - (Fl) Pyorosahapoyta - (PL) Pita stotowa - (HR) Pila sa radnim stolom - (Sl) Krozna namizna zaga -
(RU) 3nektponuna c pa6ouum ctonom - (RS) Testera sa radnim stolom - (LT) Pjiklo stalas - (LV) Zagé$anas darba galds

E CONFORME ALLE SEGUENTI DISPOSIZIONI - WAS BUILT IN COMPLIANCE WITH THE FOLLOWING DISPOSITIONS
EST CONFORME AUX DISPOSITIONS SUIVANTES - MIT DEN FOLGENDEN VORSCHRIFTEN UBEREINSTIMMT
ESTA CONFORME CON LAS SIGUIENTES DISPOSICIONES - ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DISPOSIGOES
IN OVEREENSTEMMING IS MET DE VOLGENDE BEPALINGEN - OPFYLDER F@LGENDE FORSKRIFTER
AR | OVERENSSTAMMELSE MED FOLJANDE FORESKRIFTER - ALLAOLEVIEN SAADOSTEN MUKAISESTI - ZYMMOP®QNETAI ME TIZ AKOAOYOES AIATAZEIE
JEST ZGODNA Z NIZEJ WYMIENIONYMI NORMAMI - U SUKLADU SA SLIJEDECIM PROPISIMA - V SKLADU S SLEDECIMI ODREDBAMI
MEGFELEL® AZ ALABBI RENDELETEKNEK - JE V SOULADU S NASLEDUJICIMI SMERNICEMI - JE V SULADE S NASLEDOVNYMI SMERNICAMI
OTBEYAET TPEBOBAHWAM CINE[YIOLLMX HOPMATUBOB - ER | OVERENSSTEMMELSE MED F@LGENDE BESTEMMELSER
{ZLEYEN KURALLARA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ - A FOST EXECUTAT CONFORM DISPOZITIILOR
E B CbOTBETCTBVE CbC CNEAHWTE PASMOPE/EY - U SKLADU SA SLEDECIM PROPISIMA - PAGAMINTAS, REMIANTIS SEKANCIOMIS DIREKTYVOMIS
ON VALMISTATUD KOOSKOLAS JARGMISTE DIREKTIIVIDEGA - TIKA IZGATAVOTS ATBILSTOSI SEKOJOSAJAM DIREKTIVAM

2006/42/EC - 2004/108/EC - 2006/95/EC - 2002/96/EC - 2002/95/EC

Z1A 10 06 44390 602 - TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle
Ridlerstrasse 65, 80339 Miinchen, Germany (N° 0123)

STANDARD:
EN 61029-1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Corunna Court, Warwick, CV34 5HQ, UK, M /%/\
07/02/2013

Mark Shannon

Direttore qualita e competenza - Quality Assurance Controller - Réglage de précision - Leiter der Qualitatssicherung - Responsable de la garantia de calidad - Controlador de garantia da qualidade -

Directeur kwaliteit - Direkter for kvalitetsstyring og kompetence - Ansvarande for kvalitet och kompetens - Laadunvalvonnan johtaja - AieuBuvTrig oI6TnTag kai karapiang - Dyrektor Jakosci -
Direktor odjela za kontrolu kakvoce - Direktor za kvaliteto - Mindségért felelds Igazgatd - Vedouci kvality a zpusobilosti - Riaditel kvality a sposobilosti - [lupekrop no kayectsy -
Kvalitets- og kompetansedirekter - Kalite Miidiirii - Director calitate - [lupetop o ocurypsiBaHe Ha kauectsoro - Direktor odeljenja za kontrolu kvaliteta -

Kokybes uztikrinimo kontrolierius - Kvaliteedigarantii direktor - Kokybés garantijos direktorius

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - person authorised to compile the technical file - personne autorisée a constituer le dossier technique -
die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen - persona facultada para elaborar el expediente técnico - pessoa autorizada a constituir o dossié técnico -
persoon bevoegd om het technisch dossier op te stellen - person autoriseret til at affatte den tekniske fil - person som &r behdrig att stélla samman den tekniska dokumentationen -

teknisen tiedoston tayttamiseen valtuutettu henkilo - eEouciodoTnuévo dropo yia T aUvTagn Tou apxeiou Texvikwy dedopévwy - osoba upowazniona do stworzenia dokumentow technicznych -

ovlastena osoba za sastavljanje tehnickih podataka - oseba, ki je pooblascena za izpolnitev tehnicnega dokumenta - a miiszaki dokumentacio osszeallitasara felhatalmazott személy -
osoba opravnéna k sestaveni technickych Udajti - osoba opravnena na zostavenie technickych tdajov - nuLo, ynonHOMOYeHHOE COCTaBNSATL TEXHUIECKHIA thaiin -
person som er autorisert il & utarbeide den tekniske dokumentasjonen - teknik dosyayi derlemeye yetkili kisi - persoana autorizata pentru indeplinirea figei tehnice -
YnbrHOMOLLEHO NULE 3a CbCTaBsHE Ha TEXHUYECKkoTo Aoce - oviadéena osoba za sastavljanje tehnickih podataka - asmuo, jgaliotas sudaryti techniniy dokumenty byla -
isik, kes on volitatud koostama tehnilist faili - persona, kas pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju

NUTOOL UK
Unit 7, 2" Floor Napier House,
Corunna Court, Warwick, CV34 5HQ, UK

N. - 2013

9036860





