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4 Podczas pracy urzadzeniem zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasa
bezpieczernistwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub
obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji prosimy uprzejmie o zapoznanie si¢ z trescia Instrukcji
Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie n
@zed’fuienie zywotnosci Panstwa urzadzenia.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, Zze maszyna:

Wyrzynarka stotowa do drewna A044070

Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi

Rok produkciji: 2013

do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnoSci elektromagnetycznej
(Electromagnetic compatibility) co potwierdzono certyfikatem nr. EBN 100541469500 wydanym przez Tuv
Sud Ridlerstrasse 65 80339 Munchen Germany

2006/42/EC  w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery safety)
co potwierdzono certyfikatem nr. AM 501717800001 wydanym przez TUV Rheinland Product Safety
GMBH d-51105 Koln

oraz wymagania zasadnicze w RP:

Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnosci elekiromagnetyczne;j

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie

zasadniczych wymagan dla maszyn
Zastosowane normy zharmonizowane:
EN 61029-1:2009 ; EN 55014-1:2006 ; EN 55014-2/A2:2008 ; EN 61000-3-2:2006 ; EN 61000-3-3:2008

09
Pruszkow 2013-01-01 Weddw Erbusbbe

Deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli maszyna zostanie Dyrektor Techniczny
zmieniona lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi. mgrinz Waldemar Labudzki
Osoba upowazniona do przygotowywania i sporzadzania deklaracji zgodnosci oraz

dokumentacji technicznej: kierownik dziatu technicznego i serwisu - Grzegorz Ratynski

DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkow ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie maszyny

Wycinarka wtosnicowa jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do ciecia wszelkiego
typu drewna, materiatdw drewnopochodnych (sklejka, ptyty widrowe, itp.) tworzyw sztucznych. Maszyna przeznaczona jest
do ciecia niewielkich elementow drewnianych. Wykonuje operacje: pitowania wzdtuznego, pitowania poprzecznego,
pitowanie skosne. Jednak jej podstawowym zastosowaniem jest pitowanie wzdtuz zarysu krzywoliniowego linii traserskiej,
(opisane w dalszej czesci instrukcii.)

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci obstugowe nie opisane
w Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Niezgodne z
przeznaczeniem uzytkowanie, bgdZ niezgodnie z Instrukcjg Obstugi spowoduje natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.

3. Ograniczenia uzycia
Wycinarka wtosnicowa model A 044070 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej
“Dopuszczalnymi warunkami pracy”.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytgcznie z brzeszczotami wtoSnicowymi wyposazonymi w sworznie
zaczepowe. SzczegOtowe informacije zawarto w czesci “Zalecane pity wioSnicowe”.

Przecinarka nie moze by¢ stosowana do cigecia Swiezego drewna (gatezi,okraglakow itp.).
W konstrukcji i budowie urzadzenia nie przewidziano zastosowania wyrzynarki do prac profesjonalnych i
zarobkowych. Wyrzynarka przeznaczona jest wytgcznie dla majsterkowiczow i uzytku domowego.
Niedopuszczalne jest takze montowanie brzeszczotow przeznaczonych do cigcia innych materiatow (metale, ceramika,
ptyty gipsowo-kartonowe itp.). Zabronione jest rowniez cigcie innych materiatow, ktore nie sg drewnem lub tworzywami
sztucznymi.

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S2 praca dorywcza, czas pracy z obcigzeniem 10 min
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych, o sprawnie
dziatajgcej wentylacji.
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4. Dane techniczne

Typ maszyny A 044070

Rodzaj napedu Silnik indukcyjny dwufazowy

Napiecie pracy 230V ~50Hz

Moc znamionowa silnika 85W

Obroty silnika 1400/min

Wytacznik elektryczny KJD12B 240V elektromagnetyczny z zabezpieczeniem

przy zaniku napiecia
Liczba skokow roboczych

ramienia 1400 skokow/min
Wysieg ramienia (w poziomie) 330 mm
Dtugos¢ skoku roboczego

pity wtosnicowe; 19 mm

Max grubos¢ obrabianego materiatu 22 mm
Masa urzadzenia 7 kg
Wymiary stotu roboczego 275 mm x 140 mm
Zakres pochylen stotu roboczego 0 stopni do 45 stopni
Emisja hatasu (wg ISO 7960 Aneks A 2/95

Poziom ci$nienia dZzwigku LPA ponizej 85 dB (A)
Stopien ochrony Ip20

5. BEZPIECZENSTWO PRACY

m Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sig z trescia tego rozdziatu, celem maksymalnego
ograniczenia mozliwos$ci powstania urazu, badz wypadku spowodowanego niewtasciwa

obstugg lub nieznajomoscia Przepisow Bezpieczeristwa Pracy !!!

Ogdlne warunki bezpieczeristwa miejsca pracy

1. Nalezy utrzymywac strefe pracy w porzadku i czystoSci. Stanowisko Zle oSwietlone, na ktdrym jest nieporzadek moze by¢
przyczyng wypadku.

2. Nie pracowac urzadzeniem w poblizu Srodkow wybuchowych (tatwopalnych, gazow, pytu itp.). Podczas pracy
urzadzeniem wytwarzane sg iskry mogace by¢ przyczyng zaptonu

3. Dzieci nie mogg przebywa¢ w poblizu urzadzenia w trakcie pracy. Urzadzenie musi by¢ tak przechowywane, aby byto
niedostepne dla dziecka. Przebywanie 0sdb trzecich moze skutkowac utratg kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elekiryczne

1. Wtyczka musi by¢ dopasowana do gniazda zasilajagcego. Zabronione jest uzywanie przewodow, w ktorych wtyczka byta
przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapterow wtyczki z uziemieniem ochronnym. Nie modyfikowane wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

2. Unikac kontaktu z uziemiong powierzchnig np.: lodéwek, radiatorow, rur. Porazenie pradem jest wigksze, gdy ciato
uzytkownika jest uziemione.

3. Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sie wody do urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

4. Dbac o przewdd zasilajacy. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub wyciggania wtyczki z
kontaktu. Przewod zasilajacy chronic przed dziataniem ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomymi czgSciami urzadzenia.
9. Pracujac narzedzia, ktdre przeznaczone sg do pracy na zewnatrz nalezy uzywac odpowiednich przedtuzaczy (do pracy na
zewnatrz pomieszczen). Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsz ryzyko porazenia pradem.

Jezeli urzadzenie pracuje w wilgotnej atmosferze sieC zasilajgca musi by¢ wyposazona w zabezpieczenie roznicowo-

Bezpieczernstwo osdb

1. Zachowac ostroznos¢. Podczas pracy narzedziem nalezy pracowac z rozwagg i ostroznoscia. Nie uzywac narzedzia, gdy
jest sie zmeczonym, pod wptywem lekow, alkoholu lub innych Srodkow odurzajgcych (np. narkotyki). Nieuwaga moze by¢
przyczyng powstania urazu ciata.

2. W trakcie pracy nalezy uzywac Srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, ochronniki stuchu 10 dB, Srodki
ochrony drdg oddechowych, odziez ochronng przewidziang do prac stolarskich. Noszenie wyposazenia ochronnego
dostosowanego do rodzaju pracy elektronarzedzia zmniejsza ryzyko powstania obrazen ciafa.

3. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Zawsze nalezy upewnic sie przed wtozeniem wtyczki do
kontaktu sieci zasilajgcej, czy wytgcznik jest w pozycji wytgczony. Podtaczenie narzedzia do sieci zasilajacej, przenoszenie,
podczas gdy palec znajduje sie na wtgczniku moze by¢ przyczyng wypadku.
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4. Usunac, wszelkie klucze narzgdzia nastawcze przed uruchomieniem narzedzia. Klucze, narzedzia umieszczone w
ruchomych czesciach urzadzenia mogg by¢ przyczyng wypadku.

9. Starac sie nie przyjmowac nienaturalnych pozycji przy pracy. Pozycja w trakcie pracy musi gwarantowac utrzymanie
rownowagi i stabilno$¢. Gwarantuje to lepsze panowanie nad narzedziem.

6. Nalezy mie¢ odpowiedni ubior roboczy. Stoj nie powinien byc¢ luZny, nie powinno si¢ nosic luZniej i dtugiej bizuterii.
7. LuZne wtosy, luzne czesci stroju powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przechwycenia przez ruchome czgsci
urzadzenia.

8. Podczas pracy na zewnatrz zaleca si¢ stosowanie anty poslizgowego obuwia.

9. Jezeli mozna podtaczy¢ do narzedzia urzadzenie odsysajace, wychwytujgce pyt, urobek nalezy upewnic sie, ze sg
prawidtowo podtgczone i bedg prawidtowo uzyte. Urzadzenia odsysajace polepszajg warunki pracy i zmniejszajg ryzyko
powstania obrazen ciata.

Obstuga urzadzenia i jego eksploatacja

1. Nie przecigzac urzadzenia. Do pracy nalezy uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy. Dobry dobor
narzedzia do wykonywanej pracy zwigksza wydajno$¢ i zwigksza bezpieczenstwo.

2. Nie uzywac urzadzenia, w ktérym nie dziata wytgcznik/wtgcznik. Tak wadliwe urzadzenie nalezy oddac do naprawy.

3. Wyjac¢ wtyczke z kontaktu (Zrodta zasilania) lub usung¢ akumulator przed kazdorazowym regulowaniem urzadzenia,
wymiang osprzetu lub zaprzestaniu pracy. Operacja ta zabezpiecza uzytkownika przed niekontrolowanym uruchomieniem
urzadzenia.

4. Urzadzenie nalezy przechowywac w taki sposdb aby nie byto dostepne dla dzieci, w suchym bezpiecznym miejscu. Osoby
ktGre nie zapoznaty sie z powyzszymi punktami przepiséw nie mogg obstugiwac tego urzadzenia. Osoby nie znajace
przepisOw bezpieczenstwa nie majgce doSwiadczenia w obstudze urzgdzenia sg narazone na spowodowanie wypadku.

5. Urzadzenie musi by¢ poddawane przeglgdom technicznym. Kontroli nalezy poddawac¢ mocowania, prawidtowosc¢ dziatania
czesci ruchomych, czy nie sg zblokowane. Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie czy czesci nie sg uszkodzone, peknigte i
nie bedg powodem nieprawidtowego dziatania urzgdzenia. Wadliwe czgsci nalezy oddac¢ do naprawy.

6. Utrzymywac w czystosci narzedzia robocze.

7. Uzywanie elektronarzedzia, akcesoriow, narzedzi dodatkowych musi by¢ zgodne z tg instrukcja. Nie przestrzeganie tych
zasad moze doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis
1. Naprawe elektronarzedzia moze wykonywac jedynie wykwalifikowany fachowiec, przy zastosowaniu oryginalnych czesci.
Postepowanie takie gwarantuje zachowanie bezpieczeristwa urzadzenia.

Bezpieczenstwo tarczowej pilarki stotowej
1. Maszyne moze uzytkowac osoba, ktéra doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tres¢ Instrukcji Obstugi.

2. Nie zbliza¢ ragk do wirujgcych czesci zwtaszcza tarczy, nie usuwac rekami albo innymi przedmiotami zanieczyszczen. Czynnosci
te wykonywac po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

3. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowac jedynie niezbedny do prawidtowego funkcjonowania posuw i nacisk.

4. Wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczeristwo muszg by¢ utrzymywane w petnej sprawnosci technicznej. W przypadku
ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawi¢ lub wymienic na nowe.

5. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzac stan techniczny narzedzia. W przypadku wykrycia uszkodzen lub
odksztatcen nie uruchamiac urzadzenia - wymieni¢ narzedzie na wolne od wad.

6. Nie nalezy pracowac uszkodzong tarczg.

7. Zabronione jest uzywanie tarcz, ktore nie odpowiadajg parametrom technicznym podanym w Instrukcji Obstugi.

8. Do podawania materiatu nalezy stosowac popychacz.

9. Nie przebywac w ptaszczyznie wirowania pity tarczowe;.

10. Narzedzie, w ktore wyposazono maszyne posiada bardzo ostre krawedzie skrawajace, a w czasie pracy wiruje z bardzo
duza predkoscig, stwarzajac ryzyko zranienia palcow i dtoni.

11. Zabronione jest ciecie drewna okragtego: gatezi, okraglakow, itp

12. Wszelkie ostony pity tarczowej, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg by¢ utrzymywane w petnej
sprawnosci technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawic lub wymieni¢. Zabroniona jest praca z
niesprawng ostong gorng urzadzenia, albo uszkodzonymi innymi elementami systemu bezpieczeristwa. Uzytkowanie maszyny
ze zdemontowanymi elementami ochrony mechanicznej jest zabronione.

13. Nie nalezy pracowac stegpionym narzedziem.

14. Zabronione jest obrabianie elementow przekraczajgcych zadeklarowane wartooeci w Danych Technicznych.

15. Zabronione jest uzywanie pit tarczowych, ktdre nie odpowiadajg parametrom technicznym podanym w Instrukcji Obstugi.
16. Upewni€ sig, czy kierunek obrotow maszyny zgodny jest z kierunkiem obrotow pokazanym na pile tarczowej. W przypadku
niezgodnooeci prawidtowo zamontowac pite tak, jak opisano w dalszej czesci Instrukceji Obstugi.
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17. Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo upewnic sig czy pita tarczowa nie wchodzi w kontakt z
elementami stotu zasadniczego maszyny. Probe takg nalezy wykonywac szczegolnie ostroznie. Po wyjeciu
wtyczki z gniazdka pochyli¢ zesp6t napedowy w skrajnych potozeniach roboczych i powoli recznie obracac
pite tarczowa. W razie potrzebny dokonac dodatkowych czynnosci regulacyjnych.

18. Pilarka musi by¢ ustawiona na wypoziomowanym podtozu. W zadnym wypadku nie moze by¢ uzytkowana
w miejscach gdzie moze stracic stabilno$¢ podczas pracy.

19. W przypadku ciecia dtugich elementow nalezy stosowa¢ dodatkowe podparcie.

20. Ciete elementy powinny by¢ pewnie uchwycone na stole roboczym.

21. Ciety materiat musi by¢ pozbawiony elementow metalowych ( zszywek, gwozdzi itp.).

6. Przygotowanie do pracy, pierwsze uruchomienie

Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej, rownej powierzchni, w miejscu dobrze oSwietlonym. W
podstawie maszyny znajduja sie 4 otwory stuzace do mocowania z podtozem. Mocowanie powinno byc tak
wykonane aby, istniata mozliwos¢ tatwego demontazu.Praca maszyng nie przymocowang do podtoza jest
zabroniona. . o

1. Podtaczenie do sieci

Przed podtgczeniem maszyny upewnic sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci.

Gniazdko przytaczeniowe winno by¢ zaopatrzone w sprawnie dziatajgcg instalacje ochronng. Przewod
elektryczny utozyC tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na przecigcie. Nie uzywac uszkodzonych
przedtuzaczy.

Okresowo sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcego. Nie ciggnac za kabel zasilajgcy.

Zaleca sie, wiaczanie kabla zasilajacego do sieci tylko na czas pracy.

8. Wtaczanie maszyny
Ustawic ostong kilka milimetrow ponad obrabianym przedmiotem, zacisnac Srubg blokujaca ostong. (FOT. 2.)
Zmiany kata pochylenia stotu roboczego dokonujemy po poluzowaniu zacisku. Wartosc¢ katowg pochylenia stotu
roboczego nastawiamy na skali katowej (FOT. 2.) Obok zacisku umieszczona jest skala katowa ze wskaznikiem
pochylenia. Do uruchamiania i zatrzymywania urzadzenia stuzg przyciski | i O zaznaczone na (FOT. 1.)

9. Uzytkowanie maszyny

Podstawowe zasady pracy wycinarkg wtoSnicowa:

A. Ciecie materiatu nastepuje tylko w czasie ruchu pity
wtosnicowej w dot.

-

B. Kierunek ciecia nalezy wymusza¢ odpowiednim

Sruba zaciskowa | 0 1iacse7aniem obrabianego materiatu.

ostony gornej

C. Dosuwanie materiatu do pity wtoSnicowej nalezy
wykonywac przy uzyciu niewielkiej sity, tak aby brzeszczot
uginat sie w niewielkim stopniu.

D. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie tngc materiat o grubosci

Zacisk blokady nie wigkszej jak 14 mm

pochylenia
stotu roboczego E. W przypadku cigcia grubszych elementéw tempo cigcia
zmniejsza sie w znacznym stopniu. Ciecie takich elementow
prowadzic¢ nalez z wielkg ostroznoscig. Nie nalezy skrecac i
naciggac pity wtosnicowej - nadmierne obcigzanie pity
wtosnicowej prowadzi do jej zerwania.

F. Aby uzyskac bardzo dobrg jakosSc ciecia nalezy wymieniac pite wtoSnicowg po przepracowaniu od 0,5 do 2
godzin. Dla miekkich i cienkich elementow czas prawidtowego funkcjonowania wydtuza sie - dla grubych i
twardych elementow czas pracy ulega skrdceniu.

G. Ostrza skrawajace pity wtoSnicowej sg przygotowane do ciecia drewna i materiatow drewnopochodnych. W
przypadku cigcia ptyt wiorowych - z uwagi na obecnosc w ich strukturze wypetniaczy powodujgcych szybkie
tepienie sie pity - wigze sie z przyspieszonym tepieniem sie narzedzia i w efekcie zrywaniem sie pity

Wskainik 4
skali katowej

FOT. 2.
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H. Ciecie wzdtuz zarysu krzywoliniowego jest mozliwe, jednak promien skretu nie moze by¢ mniejszy niz ok. 2
mm.

I. Wykonywanie cig¢ krzywoliniowych wymaga zmniejszenia posuwu (w stosunku do cigcia prostoliniowego) w
tym wigkszym stopniu im krzywizna tuku jest wigksza.

J. Site docisku do brzeszczotu ustalamy doswiadczalnie. Nauka umiejetnego postugiwania sie urzadzeniem
wigze sie zwykle z zerwaniem kilku brzeszczotow.

K. Dla wygody uzytkowania brzeszczot moze by¢ mocowany w dwu wzajemnie prostopadtych kierunkach. Linia
ciecia moze by¢ prostopadta albo rownolegta do ramienia maszyny. Szczegoty mocowania w gniezdzie
zaczepowym wyjasnia rysunek.

L. Jezeli krawedz cigcia ma by€ nie prostopadta (pochylenie do 45 stopni) do powierzchni obrabianego materiatu
nalezy pochylic¢ stot roboczy. W pierwszej kolejnosci luzujemy zacisk blokady pochylenia stotu roboczego. Na
skali kagtowej nastawiamy zgdang wartosc. Zaciskamy zacisk. Praca z pochylonym stotem roboczym wymaga
sporego doswiadczenia.

FOT. 4.Wycinarka wtosnicowa z pochylonym
stotem roboczym. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
odpowiednio ustawi¢ i zamocowac ostong. Dla doktadniej-
Sszej prezentacji elementow uniesiono ostone.

Praca hez ostony zabroniona.

FOT. 3.

10. Biezace czynnosci obstugowe

Biezgce czynnosci obstugowe - takze wymiane pity wtoSnicowej - nalezy prowadzic przy wyjetej z
gniazdka wtyczce.

Po kazdych 50 godzinach pracy nasmarowac tozyska ramienia. Dostep do tozysk uzyskujemy po wyjeciu
zaslepek (41) pokazanych na rysunku ztozeniowym, lub (FOT. 1.) Zalecany jest olej (SAE 20) o duzej zdoInosci
penetracyjnej, rodzaju WD - 40.

Okresowo oczyszczaé komore ramienia z widrow. Dostep do komory uzyskujemy po zdemontowaniu
pokrywy (33). Odkrecic nalezy Srube (19) i 2 Sruby (36). Montaz nalezy wykonac w kolejnosci odwrotne;.

11. Zamocowanie, wymiana pity wtosnicowej

PoluzowaC nacigg pity wiosnicowej krecac
pokrettem oznaczonym na (FOT. 4.) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Wysung¢ brzeszczot z zaczepu
go6rnego, nastepnie z dolnego. Zatozy¢ nowy brzeszczot,
tak aby zehy byty skierowane w strone stotu roboczego.
Wsuwanie pity do dolnego gniazda zaczepowego nalezy
obserwowac przez szczeliny wykonane w pokrywie (33)
Odwrotnie zatozony brzeszczot ulegnie zerwaniu tuz po
rozpoczeciu ciecia, praca btednie zatozonym narzedziem
jest niebezpieczna. Przytrzymujac pite wtoSnicowg jedng
reka , drugg nalezy pokrecac pokrettem zgodnie z ruchem
wskazowek zegara i naprezy¢ pite. Dla wygody pracy pita
wtosnicowa moze by¢ zatozona w dwu pozycjach: A- cigci
Wzdtuz ramienia wyrzynarki; B- ciecie w poprzek ramienia wyrzynarki . (Zobacz RYS. 1 na nastepnej stronie)
Jezeli w czasie pracy nastapi zerwanie pity wtosnicowej nalezy usungac jej resztki z komory w kadtubie.
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RYS. 1. Sposob mocowania pity wtosnicowej
W gnieZdzie zaczepowym.

Sworznie pity wtosnicowej muszg znalez¢ sie w
zagtebieniach gniazda zaczepowego. Pita wtoSnicowa
moze by¢ mocowana w dwu pozycjach.

A RYS.1 B

Dobhor sity naciggu pity wtosnicowe;j.

Przy doborze sity naciggu kierowac sie nalezy nastepujgcymi zasadami:

-Nadmierny nacigg pity prowadzi do zerwania pity wtosnicowej.

- Maty nacigg sprawia, iz pita wtoSnicowa w czasie pracy ugina sige nadmiernie i w efekcie peka, albo wypada z
gniazd zaczepowych.

12. Zalecane pity wiosnicowe

Wyrzynarka jest wyposazona fabrycznie w pity wtosnicowe dtugosci 130 mm o liczbie zebow 68.
Uzytkowa¢ mozna dowolng pite wto$nicowa wyposazong w sworzniowy system mocowania (rozstaw sworzni
127 mm) przeznaczong do cigcia drewna. Bardzo przydatny okazuje sie zestaw pit wtosnicowych (nr katalogowy
A 044071) ztozony z pit: 34 zebow; 35 (2); 63 (2); 72 (2), 85 (z). Brzeszczoty o matej liczbie zebow nalezy
stosowac do grubych i migkkich materiatow. Materiaty cienkie nalezy obrabiac pitami o duzej liczbie zgbow.

13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Peka pita Zbyt duzy nacigg Zmniejszy¢ naciag
Nadmiernie obcigzona pita wto$nicowa Zmniejszy¢ site dosuwu materiatu
Zastosowano niewtasciwie dobrany brzeszczot Zatozy¢ brzeszczot o wigkszej liczbie zebow
Nadmiernie skrecona pita w czasie cigcia Zmniejszy¢ tempo ciecia. Zmniejszy¢ krzywizne
ciecia
Silnik nie uruchamia sie Uszkodzony przewdd zasilajacy Wymieni¢ przewdd zasilajacy
Uszkodzone gniazdko Zmieni¢ gniazdko, gtebiej wcisngé wtyczke
Uszkodzony silnik Przekaza¢ urzadzenie do serwisu (patrz uwagi
Koricowe)
Wigksza niz normalnie Niewta$ciwie zatozona pita wtosnicowa Zgodnie z instrukcjg zatozy¢ pite
wibracja maszyny Niewta$ciwie przygotowana powierzchnia do Zmieni¢ miejsce mocowania,np. przymocowac do
mocowania maszyny grubszego blatu
Sruba blokady potozenia stotu jest poluzowana Dokreci¢ zgodnie z instrukcjg Srube blokady
Poluzowane $ruby mocujgce silnik Dokreci¢ sruby mocujace (8) silnik elektryczny
Ptaszczyzna cigcia nie Pita wtosnicowa niewtasciwie ustawiona w Zgodnie z instrukcjg zatozyC pite
jest prostopadta zaczepach
Wskaznik kata pochylenia nie jest ustawiony we Przy pomocy katownika ustawi¢ stot roboczy
wiasciwym miejscu prostopadle do pity. Skorygowac potozenie

wskaznika, ustawiajgc go naprzeciw wartosci O.
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14.Kompletacja maszyny, uwagi koncowe

1. Wyrzynarka wto$nicowa. 2. Ostona bezpieczeristwa. 3. Pita wtosnicowa ( 1 szt.)

Uwagi kornicowe:

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny maszyny umieszczony na obudowie
gtowicy. Prosimy opisa¢ uszkodzong czesc¢, podajac orientacyjny termin zakupu przecinarki.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany
produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyjac¢ reklamowany
produkt),albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres ponizej, oraz w Karcie Gwarancyjne;.
Prosimy uprzejmie dotgczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa
bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przesta¢ do

15. Schemat elektryczny
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Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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15. Rysunek ztozeniowy
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Wykaz czesci do rysunku ztozeniowego

Numer Liczha
narys Nazwa czesci sztuk
Podktadka sprezysta 2
Podktadka 2
Obudowa (1) 1
Panewka 2
Ramig 1
Podktadka 1
Pokretto napinacza 1
Sruba M6 x 20 3
Podktadka 3
Obudowa (p) 1
Silnik z wytgcznikiem 1
Stolik roboczy 1
. Wkiadka 1
. Wkret mocujacy 2
Ptytka wskaZnikowa 1
Podktadka 1
Sruba blokujaca 1
Sruba specjalna 1
. Wkret 1
Podktadka 1
. Wskaznik skali 1
. tapa 2
Podktadka 4
Podkfadka sprezysta 4
Sruba M6 x 16 4
Ptytka 1
Podktadka 2
. Wkret M4 x 6 2
Nakretka spec. 1
Ostona 1
Pierscien osadczy 1
Sruba M6 x 60 1
Obudowa dolna 1
Podktadka 2
Podktadka sprezysta 2
. Wkret M5 x 8 2
Podktadka 4
Podktadka sprezysta 4
. Wkret M4 x 25 4
. Wkret M4 x 35 2
. Zaslepka 2
Podkfadka sprezysta 2
Sruba specjalna 2
Popychacz 1
kozysko Z529 2
Podkfadka specjalna 2
Ptytka mocujaca gorna 1
Whkret M4 x 10 1
Ptytka mocujgca dolna 1
Watek mimosrodowy 1
Sruba M6 x 10 1
Napinacz 1
Brzeszczot 1
Podktadka 1
Podkfadka sprezysta 1
Sruba ampulowa M5 x 12 1

GOV R RERRRDERDWWWWWWWWWWRNNNNNNNNNNDRN = =L = oo o R =
SO RN AOCOCONNOT RN —LOOCONNDNOI RN —AOOCONOURWDN—LAOOONODTRWN=—RPRNSDORON-:
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14. Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

\ J

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosSci utylizacji, powtdrnego uzycia lub odzysku podzespotow polega
na przekazaniu urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacii o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i uniknigcie negatywnego wptywu
na zdrowie i Srodowisko, ktdre moze byC zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskie;
W razie koniecznosci pozbycia sie urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie¢ z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadow w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;j.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.
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Notatki
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DEDRAZ" " éom iz vomi bk

Dziekujemy za dokonanie wyboru elektronarzedzi DEDRA.

Zapraszamy do wyprébowania takze innych naszych narzedzii elektronarzedzi, przeznaczonych
do obrobki drewna, ceramikii metalu.

WSsrad nich znajdg Panstwo miedzy innymi:

Pilarki tarczowe do drewna stotowe, tasmowe, reczne oraz katowe 600 W -3000 W
Strugarki grubosciowe, wyréwniarki oraz strugi elektryczne reczne

Wyrzynarki przenosne i reczne oraz frezarki

Przecinarki do ptytek ceramicznych z tarczami diamentowymi oraz bruzdownice
Mtotowiertarki, wiertarki stotowe i reczne, wiertarko-wkretarki akumulatorowe

Przecinarki tasmowe do metalu oraz przecinarki Sciernicowe

Szlifierki kgtowe

Wciaggniki elektryczne

Pity tarczowe do drewna z weglikami spiekanymi oraz uniwersalne o srednicach do 600 mm

Diamentowe pity tarczowe do ciecia ceramiki oraz jej szlifowania o Srednicach
110 mm-350 mm

Diamentowe koronki do ceramiki

Wycinacze otwordw z nasypem weglika wolframu oraz pilniki
Otwornice dodrewna

Mieszaki do zapraw, tynkow, klejow oraz farb

Komplety kluczy, nasadek, kohcoéwek roboczych

Wkretaki, kombinerki, szczypce, cegi oraz nitownice
Zestawy wiertetdo drewna, ceramiki i metalu

Zestawy wiertet oraz dtut do mtotowiertarek

Pity reczne oraz brzeszczoty

Miarki zwijane oraz sktadane, noze

Poziomnice, poziomnice laserowe, poziomnice wodne, taty murarskie
Noze do szkta, przyssawki, oleje

Torby narzedziowe

RRARRRRVRRRRRRRN ORRRRRARRRANY

oraz wiele innych narzedzi i akcesoriow

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej lub bezposredni kontakt z nami.
Wszelkich niezbednych informacji udzielg Panstwu nasi pracownicy z dziatdbw handlowego oraz
technicznego. Do Panstwa dyspozyciji jest serwis elektronarzedzi DEDRA z mozliwoscig zakupu
dowolnej czesci zamiennej do wszystkich naszych maszyn.

/
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DEDRA EXIM Sp. z o.0.

05-800 Pruszkow ul. 3 Maja 8

tel: (+48/22) 73-83-777 I AN S AI ' I
fax: (+48 / 22) 73-83-779

http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: A 044070
Nazwa: Wyrzynarka stotowa

DA | DOADIS. oo NUMEr SEryjNY: oo

Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
Z niezgodnosSci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi opisanymi
w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty zakupu uwidocznionej w
niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja
winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.

2. Obowiazki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.

3. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym montazem,
btedami wykonania.

4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usunigte przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym
przez strony.

9. Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamacji jest
przedstawienie:

- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- dowdd zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

6. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celdw profesjonalnych

- przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementdw przektadni
mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukciji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,

- uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smardw, olejow, Srodkow konserwujgcych

7. Gwarancji nie podlegaja czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki
termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe, akumulatory, korncowki
robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).

8. Tabliczka znamionowa urzadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy doktadnie
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w  oryginalnym

opakowaniu. Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam witasnorecznym podpisem:

...... G """"b'b'd'b'ié'iiﬂﬁﬂjéééé'ci'""""'
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