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Innowacyjne technologie

ATLAS FUGA CERAMICZNA to idealnie dopasowana spoina zaréwno
do potrzeb wykonawcéw, dla ktérych wazny jest komfort pracy, jak
i wymagajacych inwestorow, ktérzy cenig sobie estetyke, funkcjo-
nalnos¢, bezpieczenstwo oraz trwato$¢ rozwigzan.

Fuga przyjazna wykonawcom — cechuje sie niespotykang dotad fa-
twoscig mycia i profilowania.

Dzieki innowacyjnej recepturze otrzymujemy ceramiczng powtoke,
charakteryzujaca sie wysoka trwatoscia podczas wieloletniej eksplo-
atacji, a w szczegdlnosci:

- eliminacje mikrorys i spekan — dzieki wtéknom o odpowiedniej
Srednicy i dtugosci podczas mieszania zaprawy wytwarzana jest
przestrzenna struktura zbrojaca

- eliminacje przebarwien i wykwitdw - dzieki zastosowaniu wysokiej
jakosci sktadnikdw mineralnych,

- wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV, pozwalajgca zachowacd
trwate i intensywne kolory na lata - dzieki zastosowaniu specjalnych,
scisle wyselekcjonowanych pigmentéw nieorganicznych, dodat-
kowo chronionych przed degradacjg za pomoca hydrofobowego po-
limeru,

- wysokg odpornos¢ na mycie, szorowanie i $cieranie oraz Srodki
czyszczace - utrzymanie fug w czystosci jest tatwe przez caty okres
eksploatacji.

ATLAS FUGA
CERAMICZNA (1-20 mm)

elastyczna, zawiera wtdkna

plamoodporna, bardzo tatwa w utrzymaniu w czystosci

B trwaty niezmienny kolor, brak przebarwien
B odporna na szorowanie i wielokrotne zmywanie
B doskonata do kuchni, tazienek, na balkony i tarasy
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ATLAS FUGA CERAMICZNA produkowana jest w postaci suchej mie-
szanki najwyzszej jako$ci spoiw cementowych, specjalnie wyselek-
cjonowanych drobnych kruszyw, wypetniaczy, pigmentéw oraz do-
datkéw modyfikujgcych.

Bardzo niska absorpcja wody - fuga wykazuje wczesng odpornosé
na zmywanie juz w trakcie wigzania (na etapie aplikacji i pierwszego
mycia nie wystepuje wyptukiwanie spoiny).

Plamoodporna — jest bardzo tatwa w utrzymaniu czystosci; zastoso-
wanie strukturalnych srodkéw hydrofobowych i oleofobowych za-
bezpiecza powierzchnie i strukture przed wnikaniem brudu i po-
wstawaniem przebarwien na etapie eksploatacji (petng odpornos¢
na zabrudzenia fuga osigga po 21 dniach)

Odporna na szorowanie i wielokrotne zmywanie - czyszczenie nie
pozbawia spoiny wtasciwosci hydrofobowych i oleofobowych (petng
odporno$é na szorowanie fuga osiagga po 21 dniach)

Trwaty, niezmienny kolor - brak przebarwien i efektu marmurkowa-
nia dzieki specjalnie dobranej gamie wyselekcjonowanych pigmen-
tow.

Bardzo wysoka odporno$¢ mechaniczna — spoina odporna jest na
wysokie obcigzenia eksploatacyjne, w tym intensywne uzytkowanie
powierzchni oktadzin. Dzieki zastosowaniu wtdkien, fuga zachowuje
wysoka elastycznos¢ i odpornosé na spekania.

Zwiekszona przyczepno$¢ do brzegdw ptytek — nawet w przypadku
wystepowania duzych obcigzen eksploatacyjnych lub odksztatcen

termicznych oktadziny.

Odporna na dziatanie temperatur w zakresie od -30 °C do +80 °C.
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Kolorystyka Przeznaczenie
Produkowana jest w 40 kolorach - zgodnych z kolorystyka fug i sili- Zakres zastosowan — do wszelkich oktadzin na dowolnym podtozu,
kondéw ATLAS. wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw. Polecana jest zaréwno do po-
mieszczen suchych, wilgotnych i mokrych, na ogrzewanie podto-
ZIMNY BIALY 200 gowe, podfoza odksztatcalne, elewacje budynkow itp.
BIALY 001
RODZAJE SPOINOWANYCH OKtADZIN*
CIEPLY BIALY 201
glazura +
POPIELATY 202
terakota +
gres (porcelanowy, laminowany) +
oktadziny z kamienia naturalnego (granit, N
STALOWY marmur, trawertyn, sjenit, tupek, itp.)
SREBRNY klinkier i cotto +
CIEMNOSZARY ptytki kamionkowe +
GRAFITOWY mozaika ceramiczna +
CZARNY mozaika szklana +
JASMINOWY 118 ptytki szklane (odporne na zarysowania) +
BEZ PASTELOWY 018 ptytki dekorowane o delikatnych wzorach +
JASNOBEZOWY 019 lustra, ptytki lustrzane i inne powierzchnie N
KREMOWY 205 nie podatne na zarysowania
ptytki metalowe i tafle aluminiowe +
luxfery +
cegta klinkierowa +
LATTE

KAKAO
TOFFI

JASNOBRAZOWY

KASZTANOWY

CIEMNOBRAZOWY

CIEMNE WENGE

SZAROBRAZOWY

BRAZOWY
ORZECHOWY
ATRAMENTOWY

FIOLETOWY
WRZOSOWY

CZERWONY

CYTRYNOWY
'AWOKADO

*kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki

FORMATY SPOINOWANYCH ELEMENTOW

maty i $redni format ptytek (< 0,1 m?) +
duzy format ptytek (< 0,25 m?) +
wielki format ptytek (> 0,25 m?) +
ptyty typu slim +

212
MIEJSCE MONTAZU
powierzchnie o niskim natezeniu ruchu +
powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu +
pomieszczenia o matych obcigzeniach eks- N
ploatacyjnych we wszelkiego typu obiektach

117 powierzchnie okresowo zmywane wodg +
powierzchnie czesto zmywane wodg +
powierzchnie zmywane woda ze srodkami
myjacymi (uzywane w gospodarstwie do- +
mowym)

218 powierzchnie zmywane wodg z agresyw- N
nymi srodkami chemicznymi**

220 S p

. . . L tosowac
powierzchnie narazone na obcigzenia che-
e ATLAS FUGA
EPOKSYDOWA

** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzen chemicznych i po-
twierdzenie odpornosci.
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RODZAJ PODtOZA POD PtYTKAMI - standardowe

posadzki i podktady cementowe +
podktady anhydrytowe +
tynki cementowe, cementowo-wapienne +
tynki gipsowe +
mur z betonu komorkowego +
mur z cegly lub pustakow silikatowych +
mur z cegty lub pustakéw ceramicznych +
mur z bloczkdéw gipsowych +

RODZAJ POD{OZA POD PtYTKAMI - trudne

beton +
lastryko +
mineralne, dyspersyjne i reaktywne po- N
wtoki uszczelniajace

podktady suche z ptyt gipsowych +
podktady podtogowe (cementowe lub

anhydrytowe) z zatopionym ogrzewa- +
niem, wodnym lub elektrycznym

podktady podfogowe z matg grzewcza N
zatapiang w kleju

tynki z ogrzewaniem podtynkowym +
ptyty gipsowo-kartonowe (Sciany i zabu- N
dowy, w tym obudowy kominkdw)

ptyty gipsowo-widknowe +
ptyty cementowo-wtdknowe +
istniejace okfadziny ceramiczne lub ka- N
mienne (ptytka na ptytke)

lakiery zywiczne do betonu zwigzane z N
podtozem

dyspersyjne, olejne powtoki malarskie N
zwigzane z podtozem

podtogi z desek (grubos¢ >25mm) +
ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz wiérowe N
na podtodze (grubos¢ > 25 mm)

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz wiérowe N
na $cianie (grubosé¢ > 18 mm)

powierzchnie metalowe i stalowe +
powierzchnie z tworzyw sztucznych +

RODZAIE OBIEKTOW - budownictwo mieszkaniowe indywidualne i

zbiorowe
salony, kuchnie, tazienki, pralnie, hole i przed-

pokoje *
garaz w budownictwie indywidualnym +
garaz w budownictwie zbiorowym +
tarasy +
balkony, loggie +
zewnetrzne schody ptytowe +
zewnetrzne schody belkowe, np. wspornikowe +
ciggi komunikacyjne +
elewacje (w tym na systemach ocieplen) +
oktadziny cokotow budynkdéw +

RODZAJE OBIEKTOW - biurowe

pomieszczenia biurowe

kuchnie i aneksy kuchenne

tazienki i natryski

korytarze i klatki schodowe

garaze wielkopowierzchniowe

elementy matej architektury

oktadziny ceramiczne na elewacjach budynku

tarasy i balkony

+ |+ |+ [+ |+ |+ |+ +

schody zewnetrzne

+
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RODZAJE OBIEKTOW - uzytecznoéci publicznej, stuzby zdrowia,

oswiatowe, handlowe, ustugowe, kultu religijnego

stuzby zdrowia, sale operacyjne, itp.**

hale, korytarze i klatki schodowe +
pomieszczenia biurowe +
tazienki i natryski +
pralnie przemystowe ** +
kuchnie przemystowe wraz z pomiesz- N
czeniami przylegtymi **

sale w ztobkach, przedszkolach, szko-

tach i innych pomieszczeniach o$wiaty +
oraz kultury

aule wyktadowe, aule seminaryjne, itp. +
laboratoria** +
powierzchnie magazynowe +
sale przyje¢, sale chorych, gabinety le-

karskie i inne pomieszczenia stuzby +
zdrowia

pomieszczenia w obiektach stuzby

zdrowia (wymagana sterylizacja lam- +
pami UV)

sterylne pomieszczenia w obiektach stosowac ATLAS

FUGA EPOKSYDOWA

sale sprzedazy w aptekach wraz z po-

wierzchniami pomocniczymi "
powierzchnie w obiektach sakralnych +
powierzchnie handlowe i pomocnicze N
w duzych centrach handlowych

powierzchnie w obiektach ustugowych N
roznego typu

garaze i parkingi wielkopowierzch- .
niowe

stacje diagnostyczne +
powierzchnie pomocnicze na stadio- N
nach sportowych

niecki basenowe +
baseny: pomieszczenia przylegte (prze- .
bieralnie, natryski, itp.)

plaze wokotbasenowe, obiekty balneo- stosowacé ATLAS
techniczne** FUGA EPOKSYDOWA
powierzchnie w obiektach SPA, sauny i .
jacuzzi

salony samochodowe +
warsztaty samochodowe +
myjnie samochodowe jedno i wielosta- N
nowiskowe

zbiorniki przeciwpozarowe +
fontanny +
oktadziny ceramiczne na elewacjach N
budynku

tarasy i balkony +
schody zewnetrzne +
oktadziny ceramiczne cokotéw +

** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzen chemicznych i po-

twierdzenie odpornosci

RODZAIE OBIEKTOW - komunikacyjne

dworce kolejowe i autobusowe: perony, ciagi ko-

munikacyjne *
dworce kolejowe i autobusowe: hale sprzeda- N
zowe, poczekalnie

dworce kolejowe i autobusowe: pomieszczenia N
pomocnicze i przylegte

lotniska: hale, komunikacja, poczekalnie na lotni- .
skach,

lotniska: powierzchnie pomocnicze i przylegte +

powierzchnie produkcyjne: przemyst spozywczy i

RODZAIJE OBIEKTOW - produkcyjne i przemystowe

owocowo-warzywny** *
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie bez ob- .
cigzenia agresywng chemia
powierzchnie produkcyjne: produkcja nawozow stosowac
sztucznych** ATLASFUGA
EPOKSYDOWA
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie obcig- stosowac
7 hemicznie** ATLAS FUGA
ronec EPOKSYDOWA
produkcja: pomieszczenia przylegte (szatnie, .
myjnie, pom. biurowe, itp..)
rolnictwo: pomieszczenia hodowli zwierzat wraz .
z powierzchniami przylegtymi
myjnie, pomieszczenia produkcyjne i okoto pro- .
dukcyjne zmywane duza iloscig wody
stosowac
akumulatorownie** ATLAS FUGA
EPOKSYDOWA
pomieszczenia magazynowe, sktady +

** konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzert chemicznych i po-

twierdzenie odpornosci
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Dane Techniczne

Spoinowanie ptytek

Gestos¢ nasypowa (suchej mie-

3
szanki) ok. 1,2 kg/dm

0,24-0,271/1kg
0,48-0,541/2 kg
1,20-1,351/5 kg

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

Min/max szeroko$¢ spoiny 1 mm-20mm

ITemperatura przygotowania za-
prawy oraz podtoza i otoczenia w
trakcie prac

od +5°Cdo+35°C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowosci do pracy ok. 60 minut

Mycie wstepne po 10-30 minutach

Mycie koricowe po 4-8 godzinach

Lekki ruch pieszy po 6-8 godzinach

Petne obcigzenie mechaniczne po ok. 24 godzinach

Petna odporno$¢ na szorowanie po ok. 21 dniach wigzania

Petna odpornosc¢ na zabrudzenie po ok. 21 dniach wigzania

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkdw aplikacji
w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

Wyroéb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Deklaracja Zgodnosci nr
230.

PN-EN 13888:2010

EN 13888:2009
CG2WA
cementowa zaprawa do spoinowania o wysokiej odpornosci na
Scieranie i zmniejszonej absorpcji wody

Odpornosc¢ na $cieranie <1000 mm?
Wytrzymaiosc na zginanie po przechowy- >3,5 N/mm?
waniu w warunkach suchych

Wytrzymatosé na zginanie po cyklach za- >3,5 N/mm?

mrazania i rozmrazania

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po przechowy-

> 2
waniu w warunkach suchych > 15,0 N/mm

Wytrzymatosé na Sciskanie po cyklach za-

L . > 15,0 N/mm?2
mrazania i rozmrazania

Skurcz <2 mm/m
Absorpcja wody - po 30 min <2g
- po 240 min <5g

Przygotowanie podtoza

Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny byé
one jednakowej gtebokosci - w trakcie uktadania ptytek trzeba na
biezgco usuwac z nich nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpoczg¢
dopiero po stwardnieniu kleju (szczegéty w Kartach Technicznych
klejéw do ptytek ATLAS). Stosujgc klej ATLAS MIG 2 lub ATLAS PLUS
EXPRESS spoinowanie mozna rozpoczg¢ juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchnie pty-
tek nalezy oczys¢ wilgotng gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny
w celu ograniczenia i wyréwnania chtonnosci podtoza.

Przygotowanie fugi

Zawartosc opakowania wsypac do naczynia z odmierzong iloscig czy-
stej wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢, az
do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te mozna wykonac
recznie, badZz mechanicznie. Masa nadaje sie do uzycia po uptywie
ok. 5 minut i po powtédrnym wymieszaniu. Nalezy wykorzystac jg
w ciggu ok. 60 minut. Do raz przygotowanej zaprawy nie wolno juz
dolewac¢ wody, ani dosypywac suchego proszku.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadzac¢ gteboko i szczelnie w spoiny, za pomoca
gumowej pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku ukosnym do kra-
wedzi ptytek, trzymajac jg pod katem okoto 45° w stosunku do po-
wierzchni okfadziny.

Czyszczenie

Czyszczenie sktada sie z trzech etapow: mycia wstepnego, profilowa-
nia i mycia koricowego.

Mycie wstepne. Po zmatowieniu fugi znajdujacej sie w szczelinach
pomiedzy ptytkami, catg powierzchnie oktadziny nalezy zmy¢ wil-
gotna gabka (z reguty po 10 — 30 minutach), aby usung¢ zabrudzenie
i nalot z ptytek. Gabke nalezy czesto ptuka¢ w czystej wodzie. Czas
po jakim nalezy zmywac zalezy od panujacych warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych oraz rodzaju ptytek. Zbyt pdzne przystapienie do
mycia wstepnego (po rozpoczeciu wigzania fugi) moze skutkowaé
uzyskaniem innego odcienia fugi niz prezentowany we wzorniku.
Profilowanie. Wykonywane jest zazwyczaj juz na etapie mycia
wstepnego, przed stwardnieniem fugi. Do profilowania uzywac na-
lezy ggbek glazurniczych lekko zwilzonych woda.

Mycie koricowe. Wykonuje sie po stwardnieniu fugi, po 4-8 godzi-
nach. Polega ono na ponownym umyciu powierzchni catej oktadziny
wilgotng gabka.

Pielegnacja. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysycha-
niem.

Uzytkowanie oktadziny

Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po 6-8 godzinach od fugowania.
Petne obcigzanie zafugowanej powierzchni moze nastapi¢ po okoto
24 godzinach.
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Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebo-
kosci spoin oraz wymiaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je
wylicza¢ ze wzoru:

z=[(al+a2)/al-a2] xSxbxc xg

z —ilos¢ potrzebnej fugi [kg]

alia2 —szerokosc i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ - szerokosc¢ spoiny [m]

g - gestosc¢ gotowej spoiny [kg/m?3] = 1650

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki  Szeroko$é Gteboko$é Zuzycie
spoiny spoiny

0,02m x 0,02m 0,002 m 0,002 m Ok. 0,65 kg/m?
(2,0 mm) (2,0 mm)

0,10m x0,10m | 0,003 m 0,0075 m Ok. 0,75 kg/m?
(3,0 mm) (7,5 mm)
0,30m x 0,30m | 0,004 m 0,0075 m Ok. 0,35 kg/m?
(4,0 mm) (7,5mm)
0,30m x 0,60m 0,005 m 0,0075 m Ok. 0,30 kg/m?
(5,0 mm) (7,5mm)
0,50m x 0,50m | 0,005 m 0,0075 m Ok. 0,25 kg/m?
(5,0 mm) (7,5mm)
0,60m x 0,60m | 0,005m 0,0075 m Ok. 0,20 kg/m?
(5,0 mm) (7,5mm)

Opakowania

Torby alubag: 2 kg i 5 kg

Informacje o bezpieczenstwie

Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH (dotyczy nastepujacych kolo-
réw: 001, 018, 019, 020, 022, 023, 024, 025, 027, 031, 034, 035,
036,037, 118, 120, 123, 124, 136, 200, 201, 202, 203, 204, 205,
206, 207, 209, 210, 211, 212, 215, 217.

Wyroéb posiada Atest Higieniczny PZH na kontakt z wodg przezna-
czong do spozycia przez ludzi. Po zastosowaniu wyrobu na po-
wierzchniach majgcych kontakt z wodg przeznaczona do spozycia
przez ludzi, nalezy je oczysci¢ z nadmiaru wyrobu, umyc¢ i starannie
sptuka¢ woda.

KOLORY BIALE. Zawiera cement, 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on i ditle-
nek tytanu. Podejrzewa sie ze powoduje raka (droga wziewna).
Moze powodowac podraznienie drog oddechowych. Dziata draz-
nigco na skore. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powo-
dowac reakcje alergiczng skory. Dziata szkodliwie na organizmy
wodne, powodujac dtugotrwate skutki. Uwaga! W przypadku stoso-
wania moze tworzyc sie niebezpieczny pyt respirabilny. Nie wdychac
pytu Zawiera produkt biobdjczy: 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on CAS:
26530-20-1 Chroni¢ przed dzie¢mi. Przed uzyciem zapoznac sie ze
specjalnymi Srodkami ostroznosci. Stosowac rekawice
ochronne/odziez ochronng/ochrone oczu/ochrone twarzy. W przy-
padku kontaktu ze skérg: Umy¢ duzg iloscig wody z mydtem. W przy-
padku wystgpienia podraznienia skéry lub wysypki: Zasiegna¢ po-
rady/zgtosic¢ sie pod opieke lekarza. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO
OCZU: Ostroznie ptukac¢ wodg przez kilka minut. Wyjg¢ soczewki

kontaktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usung¢. Nadal ptukac¢. Natych-
miast skontaktowa¢ sie z lekarzem. Przechowywa¢ pod zamknie-
ciem. Zawarto$¢/pojemnik usuwa¢ do odpowiednio oznakowanych
konteneréw przeznaczonych do selektywnej zbidrki odpadow
opréznianych przez uprawniong firme.

POZOSTALE KOLORY. Zawiera cement i 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on.
Moze powodowac podraznienie drég oddechowych. Dziata draz-
nigco na skore. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powo-
dowac reakcje alergiczng skory. Dziata szkodliwie na organizmy
wodne, powodujac dtugotrwate skutki.

Zawiera produkt biobdjczy: 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on CAS: 26530-
20-1.

Chroni¢ przed dzie¢mi. Unika¢ wdychania pytu. Stosowac rekawice
ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu, ochrone twarzy. W przy-
padku kontaktu ze skorg, umy¢ duzg iloscig wody z mydtem. W przy-
padku wystgpienia podraznienia skory lub wysypki, zasiegna¢ porady
lekarza (zgtosic sie pod jego opieke). W przypadku dostania sie do
oczu, ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kon-
taktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usuna¢. Nadal ptukac. Natych-
miast skontaktowac sie z lekarzem Zawartos¢ i pojemnik usuwac do
odpowiednio oznakowanych konteneréw przeznaczonych do selek-
tywnej zbidrki odpaddw opréznianych przez uprawniona firme.
Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

Przechowywanie i transport

Przechowywanie i transport w zamknietych oryginalnych i oznako-
wanych opakowaniach w suchych warunkach, najlepiej na paletach.
Nie wystawia¢ bezposrednio na dziatanie promieni stonecznych.
Przechowywa¢ w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym po-
mieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatow (kwasy, sole amo-
nowe, aluminium i inne metale nieszlachetne), napojow i jedzenia.
Chroni¢ przed wilgocig — produkt ulega nieodwracalnemu stward-
nieniu pod wptywem wilgoci. Opakowania powinny by¢ uktadane
w sposdb zapewniajgcy stabilnos¢. Przy zachowaniu powyzszych wa-
runkéw nie sg znane zadne niekorzystne interakcje. Okres przecho-
wywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanym wymaganiami
wynosi 24 miesigce od daty produkcji, umieszczonej na opakowaniu.
Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu
<0,0002%.
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Wazne informacje dodatkowe

Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykonac prébne spoino-
wanie na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki)
oraz przeprowadzic¢ kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia prze-
barwien ptytek. W przypadku wystgpienia przebarwienia nalezy za-
impregnowac ptytke Srodkiem ATLAS IMPREGNAT DO FUG | PLYTEK
lub ATLAS IMPREGNAT DO KAMIENIA | GRESU.

Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej po-
wierzchni stosowac wytacznie fuge o tej samej dacie produkcji i nu-
merze partii.

Silikony i fugi produkowane sa na bazie réznych rodzajéw spoiw, dla-
tego roznig sie gtadkoscig i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb
naturalny ksztattujg odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

Ostateczny kolor fugi ustala sie po zwigzaniu i wyschnieciu, po
2-3 dniach, w zaleznos$ci od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Na
odcienl koloru moze mie¢ wptyw rowniez nasigkliwosc¢ ptytek. Typo-
wym efektem pojawiajgcym sie przy aplikacji wszystkich fug cemen-
towych jest mozliwos¢ wystapienia odcieni kolorystycznych przy
spoinowaniu ptytek gresowych albo silnie nasigkliwej glazury.
Zmiany takie moga nasila¢ sie w zaleznosci od koloru fugi. W przy-
padku ptytek o wysokiej nasigkliwosci (ponad 10 %) rekomendo-
wane jest zwilzenie krawedzi ptytek woda tuz przed spoinowaniem,
przy czym nalezy zapobiegac tworzeniu sie zastoin wody w fugach.

Co najmniej przez 3 pierwsze dni wigzgca zaprawa nie moze by¢ na-
razona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5 °C)
i duza wilgotnos¢ powietrza.

Spoiny znajdujace sie w miejscach szczegdlnych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy wypetni¢ materiatami
trwale elastycznymi, np. ATLAS SILIKONAMI SANITARNYMI.

Przedstawiony na froncie opakowania kolor nalezy traktowac jedy-
nie jako pogladowy. Ze wzgledu na odmiennos¢ technologii stoso-
wanych w poligrafii i budownictwie ewentualne rdéznice w odcie-
niach pomiedzy kolorem konkretnego wyrobu a jego symulacjg
przedstawiong na opakowaniu nie mogg stanowi¢ podstawy do ja-
kichkolwiek roszczen w stosunku do wykonawcy opracowania, jak
i firmy ATLAS. Odcien danego koloru zalezy od jednorodnosci jego
faktury, warunkéw stosowania, parametrow podtoza oraz otoczenia
i warunkow oswietlenia. Rzeczywisty odcien koloru moze w pewnym
stopniu odbiega¢ od przedstawionego na etykiecie.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywac Srodkiem
ATLAS DO USUWANIA OSADOW ORAZ ZABRUDZEN CEMETOWYCH.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg wazno$¢. Dokumenty towarzyszgce wyrobowi do-
stepne sg na www.atlas.com.pl.
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