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Nr. kat.

526 529 624
szary 15 betonowo-szary 14 ura 33

626 627 628
antracyt 66 piaskowo-szary 18 czarny 90

Chemia budowlana

Fuga szeroka elastyczna z trasem 2-20 mm
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Zastosowanie
Proporcje mieszania 4,5-5,0  wody : 25 kg Sopro FL
3-5 minut

Czas dojrzewania

Czas uzycia
Swieza zaprawa.
Mozliwos¢ chodzenia Po ok. 2 godzinach
Mozliwos¢ obcigzania Po ok. 12 godzinach

Temperatura
stosowania

Szerokos¢ spoiny 2-20mm
Zuzycie

Sktadowanie
Opakowania Worek 25 kg

Jakosc

Cementowa, elastyczna, szybkowiazaca, zawierajaca tras renski zaprawa
do fugowania. Spetnia wymagania CG2 WA wg normy PN-EN 13888.
Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem
(WE) 1907/2006, zatacznik XVII.

® Do spoin o szerokosci 2-20 mm

® Szczegdlnie do oktadzin gresowych

® Wysoka hydrofobowos¢

® Na balkony i tarasy

® Na podtogi ogrzewane

® Zawiera tras refski

® Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PYS(R) bardzo niski poziom emisji -V
® W pomieszczeniach i na zewnatrz

® Na sciany i podtogi

Do spoinowania materiatéw oktadzinowych ze stabo chtonnej lub niechtonnej ceramiki jak ptytki kamionkowe i gresowe,
ceramiczne plyty tupane, oktadziny klinkierowe, ptyty betonowe i z kamienia naturalnego oraz pustakéw szklanych.
Do stosowania na balkonach, tarasach, elewacjach oraz podtogach ogrzewanych.

Ok. 30-40 minut; zwiazanej zaprawy nie nalezy uzdatniac¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody lub zmieszanie ze

0Od +5°C do maks. +25°C (podtoze, materiat, powietrze).

2,0-2,5 kg/m? przy ptytkach o wymiarach 11,5x24 cm lub 20x20 c¢m, szerokosci ok. 10 mm i gtebokosci spoiny 10 mm

W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 12 miesiecy od daty produkgji.

Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.
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Wskazowki BHP

Chemia budowlana

Fuga Sopro FL jest cementowa, elastyczna, mrozoodporna, zawierajaca tras, szybkowiazaca zaprawa do spoin o szerokosci
2-20 mm. Dzieki przyspieszonemu wiazaniu, fatwosci wbudowania w szczeliny spoinowe oraz optymalnemu zachowaniu
sie podczas zmywania szczegdlnie wskazana do plytek i ptyt o niskiej chtonnosci. Wysoka wydajnos¢ pracy na duzych
powierzchniach dzieki optymalnemu czasowi zmywania. Fuga szeroka elastyczna z trasem Sopro FL przy fachowym i
prawidtowym fugowaniu, wiaze bez powstawania rys i umozliwia szybkie uzytkowanie utozonej i zaspoinowanej oktadziny.

Szczeliny fugowe przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Do spoinowania przystapic po
zwiazaniu zaprawy klejowej. Do czystego naczynia wla¢ 4,5-5,0 | wody, dodac 25 kg zaprawy i wymiesza¢ mechanicznie
przy pomocy mieszadta az do uzyskania jednolitej, bez grudek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu,
najpierw konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie doda¢ pozostata, do zalecanej ilosci czes¢
wody. Po uptywie czasu dojrzewania, po 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymieszac.

Zaprawe fugowa Sopro FL nanies¢ na powierzchnie oktadziny przy pomocy pacy do fugowania. Wprowadzi¢ do
oczyszczonych szczelin lekko zwilzonych woda w zaleznosci od grubosci i chtonnosci ptytek, doktadnie wypetniajac cata
przestrzen miedzy ptytkami. Wypetnionych szczelin nie obsypywa¢ sucha zaprawa fugowa.

Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie spoinowej) zafugowana oktadzine z ptytek lub ptyt zmy¢ do czysta, po
przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie dzieki temu
odpowiednio uksztattowana i wygtadzona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czysta woda.

Uwaga: W przypadku oktadzin ceramicznych i kamiennych z profilowana, szorstka i nieszkliwiona, niepolerowana lub
z otwartymi porami powierzchnia oraz w przypadku polerowanego gresu zalecane jest zwilzenie oktadziny

i przeprowadzenie prébnego fugowania dla sprawdzenia, czy specyfika faktury danego materiatu umozliwia zmycie
pozostatosci cementu i pigmentdw z jego powierzchni. Przy zmywaniu, wode uzywana do ptukania gabki sukcesywnie
zmieniac.

Swiezo zaspoinowana powierzchnie nalezy chroni¢ przed oddziatywaniem czynnikéw, ktére moga mie¢ niekorzystny
wplyw na proces utwardzania jak wysoka temperatura, wiatr, deszcz czy mroz.

Przebieg wiazania i kolorystyka twardniejacej zaprawy w istotny sposéb uzaleznione sa od réwnomiernej podazy wody
W procesie wiazania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy grubowarstwowe,
zastosowane pod ceramiczne materiaty oktadzinowe, moga powodowac¢ zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktéry jednak
moze sie wyréwnad w ciagu trwania procesu wysychania.

Dla zapewnienia rownomiernej kolorystyki, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentéw i ciemnych koloréw zapraw
fugowych, konieczne jest zachowanie odpowiednich proporcji sktadnika sypkiego i dodawanej wody, przestrzeganie czasu
dojrzewania oraz staranne wymieszanie zaprawy. Przy zmywaniu nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejsza ilos¢ wody, wode
czesto wymieniac i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie do sucha zmytej spoiny zmniejsza ryzyko
pozniejszego powstawania wykwitéw i wzmaga intensywnos¢ barwy na jej powierzchni. Nie ptukane, zanieczyszczone
piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje z przylegajacych materiatéw budowlanych moga powodowa¢
przebarwienia fug. Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, moga prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia
cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, aplikujac kwasowe preparaty czyszczace nalezy dokfadnie przestrzegac
instrukcji stosowania producenta. Przed uzyciem takiego preparatu, powierzchnie zwilzy¢ woda i po oczyszczeniu
natychmiast zmy¢ odpowiednia iloscia wody.

0Odnosza si¢ do normalnego zakresu temperatur +23°C, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze temperatury
skracaja, nizsze wydtuzaja podane dane czasowe.

Mieszarka mechaniczna z mieszadtem srubowym, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, gabka i zestaw rolkowy do
zmywania.
Czyszczenie narzedzi: woda, bezposrednio po zakorfczeniu pracy.

EMICODE® wg GEV: EC1PV5 (R) bardzo niski poziom emisji "5,

Kolory: szary 526, betonowo-szary 529, bez jura 624, piaskowo-szary 627
Symbol: Niebezpieczenstwo.
Zawiera: cement portlandzki, Cr (VI) < 2ppm.

Wskazania zagrozen: H315 Dziata drazniagco na skére. H318 Powoduje powazne uszkodzenie oczu. H317 Moze
powodowa¢ reakcje alergiczna skéry. H335 Moze powodowa¢ podraznienie drég oddechowych. Srodki ostroznosci:
P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P261 Unika¢ wdychania pytu. P280 Stosowac¢ rekawice ochronne/odziez ochronna/ ochrone
oczu/ochrone twarzy. P302+P352 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duza iloscia wody. P305+P351+P338
W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa
i mozna je tatwo usunag¢. Nadal ptuka¢. P310 natychmiast skontaktowac¢ sie z OSRODKIEM ZATRUC. P332+P313
W przypadku wystapienia podraznienia skéry: Zasiegnac porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Polecenia specjalne: brak. Specjalne postanowienia zgodna z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi
nowelizacjami: brak.

Kolory: antracyt 626, czarny 628
Produkt nie jest uwazany za niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem WE 1272/2008 (CLP).
Symbole: brak.

Wskazania zagrozen: brak. Srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P332+P313 W przypadku wystapienia
podraznienia skory: Zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Polecenia specjalne: brak. Specjalne postanowienia zgodna z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi
nowelizacjami: brak.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stanowia opis produktu. Sa to ogolne wskazowki oparte na naszych doswiadczeniach badaniach. Prezentowane informacje
nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczen z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogow dotyczacych warunkdw pracy i sposobu uzycia produktu.
W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dzialem Wsparcia Technicznego. Aktualna wersja karty technicznej oraz karty charakterystyki produktu, opracowanej

zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduje sie na www.sopro.pl. WWW- So p ro = pl 2




