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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Soudal Sp. z o.0.
ul. Gdanska 7, Czastkéw Mazowiecki, 05-152 Czosnoéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene whasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobdéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Kleje montazowe 48A, 50A, T-REX BEZBARWNY,
FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY,
FIX ALL TURBO i PUROCOL EXPRESS

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
30 wrzesnia 2025 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryfo
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje kleje montazowe 48A, 50A, T-REX
BEZBARWNY, FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY, FIX ALL TURBO
i PUROCOL EXPRESS (oznaczenie typu wyrcbu), produkowane przez Soudal Sp. z 0.0., ul. Gdanska 7,
Czgstkéw Mazowiecki, 05-152 Czosnodw, w zaktadzie produkcyjnym w Belgii.

Klej 48A jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym na bazie
kauczukoéw syntetycznych, dostarczanym w formie bezowej pasty.

Klej 50A jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym na bazie dyspersji
akrylowej, dostarczanym w formie biatej pasty.

Klej T-REX BEZBARWNY jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym
na bazie wodnej dyspersji akrylowej, dostarczanym w formie bialej pasty.

Klej PUROCOL EXPRESS jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem poliuretanowym,
dostarczanym w formie zotto-bezowo-bezbarwnej pasty.

Klej FIX ALL FLEXI jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym na bazie
hybrydowych polimerow SMX, dostarczanym w formie bialej, czarnej, brgzowej, szarej lub bezowej pasty. Klej
moze wystepowac w innym kolorze, po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorca.

Klej FIX ALL CRYSTAL jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym na
bazie hybrydowych polimerow SMX, dostarczanym w formie bezbarwnej pasty.

Klej T-REX HYBRYDOWY jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym
na hazie hybrydowych polimeréw SMX, dostarczanym w formie bezbarwnej pasty. Klej moze wystepowaé
w innym kolorze, po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorca.

Klej FIX ALL TURBO jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem wytwarzanym na
bazie hybrydowych polimeréw SMX, dostarczanym w formie bialej pasty.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgezniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kleje montazowe 48A, 50A, T-REX BEZBARWNY, PUROCOL EXPRESS, FIX ALL FLEXI, FIX
ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO przeznaczone sg do mocowania elementéw do
wykanczania scian wewnetrznych: listew oscieznicowych i przypodtogowych, wykonanych z MDF, do
podtozy mineralnych.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkéw organicznych, kleje montazowe 48A, 50A, T-REX
BEZBARWNY, PUROCOL EXPRESS, FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX
ALL TURBO, mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na pobyt ludzi,
wedtug zarzgdzenia Ministra Zdrowia | Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty
budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
(Monitor Polski z 1996 r., Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w ktorych zastosowano kleje, powinny by¢

wietrzone przez okres podany w instrukcji producenta.
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Podtoza przygotowane do klejenia powinny byé réwne, suche, pozbawione spekan i wolne od

zanieczyszczen.
Kleje montazowe objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nalezy naktadac¢ przy uzyciu

aplikatora (wyciskacza), zgodnie z instrukcjg producenta.
Catkowite utwardzenie (czas wigzania) spoiny klejowej z zastosowaniem klejow montazowych

48A, 50A, FIX ALL FLEXI i FIX ALL CRYSTAL, nastepuje po 7 dniach w temp. 23°C. Catkowite
utwardzenie (czas wigzania) spoiny Kklejowe] z zastosowaniem klejow montazowych T-REX
BEZBARWNY, PUROCOL EXPRESS, T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO nastepuje po 48 h
w temp. 23°C. Czas wigzania moze ulec wydiuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci

powietrza i niskiej temperatury.
Zakres stosowania klejéw montazowych 48A, 50A, T-REX BEZBARWNY, PUROCOL

EXPRESS, FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO powinien

wynikac¢ z wlasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.
Prace z uzyciem klejéw montazowych 48A, 50A, T-REX BEZBARWNY, PUROCOL EXPRESS,

FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO powinny by¢ wykonywane
w temp. od +5°C do +30°C.
Kleje montazowe objete niniejszg Krajowag Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania, polskimi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegolnoéci z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),
—  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

—  instrukcjg stosowania wyrobdw, opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe klejow montazowych 48A, 50A, T-REX BEZBARWNY, PUROCOL
EXPRESS, FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO oraz metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicach 1 + 4.

Tablica 1
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Metody oceny
48A 50A
1 2 3 4 5
1 Whytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach 5 ;
labaratorynyeh, pe 7 dnlagh, 20,60 = 0,30 PN-EN 15870:2009
potgczenie MDF — beton, MPa

2 Wytrzymato$¢ na $cinanie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach ¥ .

laboratoryjnych, po 3 dniach, o B
potaczenie MDF — beton, MPa

3 Emisja lotnych zwigzkow ;
organicznych (VOC) — czas PR-EN 158 16009‘9‘2009
; o PN-EN 16516:2017
niezbedny do osiagnigcia <28 3
dopuszczalnych stezen substancji ISO 16000-6:2011
p Yy & ] ISO 16000-3:2011

szkodliwych dla zdrowia, dni
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Tablica 2
Wrasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki T-REX PUROCOL Metody oceny
BEZBARWNY EXPRESS
1 2 3 4 5
1 Whytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach E :
tEihoratonjnyah, o 2 dniach, 20,15 = 0,60 PN-EN 15870:2009
potgczenie MDF — beton, MPa
2 Wytrzymato$¢ na $cinanie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach :
laboratoryjnych, po 3 dniach, =059 PN-EN 12004-2:2017
pofgczenie MDF — beton, MPa
3 Emisja lotnych zwigzkow ;
organicznych (VOC) - czas PN;,E'\T IIE?\JO1 ;g?g%gﬁoog
niezbedny do osiggniecia =28 1SO 16000-6'.2011
dopuszczalnych stezen substancji 1SO 16000 3j20 11
szkodliwych dla zdrowia, dni =
Tablica 3
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki FIX ALL FIX ALL Metody oceny
FLEXI CRYSTAL
1 2 3 4 5
1 Whytrzymato$é na rozcigganie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach i .
laboratoryjnych, po 7 dniach, = 0,60 = 0,55 PN-EN 15870:2009
potaczenie MDF — beton, MPa
2 Whytrzymato$¢ na Scinanie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach .
laboratoryjnych, po 3 dniach, =0.50 PN-EN T2004-22017
potgczenie MDF — beton, MPa
3 Emisja lotnych zwigzkow )
organicznych (VOC) — czas PN"[E& []__i% ég?gogg ‘127009
niezbedny do osiggniecia =28 1SO 16000—6'.20 1
dopuszczalnych stezen substanciji ISO 16000 3j20 11
szkodliwych dla zdrowia, dni e
Tablica 4
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki T-REX FIX ALL Metody oceny
HYBRYDOWY TURBO
1 2 3 4 5
1 Whytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach .
laboratoryjnych, po 2 dniach, 0,20 PN-EN15870:2009
polaczenie MDF — beton, MPa
2 Wytrzymato&¢ na Scinanie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach . .
laboratoryjnych, po 3 dniach, 0,50 PN-EN 12004-2:2017
potaczenie MDF — beton, MPa
3 Emisja lotnych zwigzkéw :
organicznych (VOC) - czas PNgErfﬁ éiﬁ 2232%812?'009
niezbedny do osiggniecia <28 :

dopuszczalnych stezen substancji
szkodliwych dla zdrowia, dni

1ISO 16000-6:2011
ISO 16000-3:2011
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Kleje montazowe objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach producenta (kartuszach), w sposob zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich
wiasciwoséci technicznych.

Kleje mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Kleje powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzewczych, w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 ., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu



L L
I E I. [TB-KOT-2020/0972 wydanie 1 7/10

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikdw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okre$lonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) gestosci objetosciowej,
c) statej zawartosci suchej substangji.

5.4.3. Badania okresowe. Badania ockresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci na rozcigganie spoiny Klejowej MDF — beton,
b) wytrzymatosci na $cinanie spoiny klejowej MDF — beton.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk klejow montazowych 48A, 50A, T-REX
BEZBARWNY, PUROCOL EXPRESS, FIX ALL FLEXI, FIX ALL CRYSTAL, T-REX HYBRYDOWY i FIX
ALL TURBO, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg

wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktoérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0972 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wihasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na Kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZMO00-00849/19/Z00NZM. Raport z badan. Zakfad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2019 r.

2) ML02002-03R. Raport z badan. Servaco Product Testing. Boeretang, Belgia, 2020 r.

3) ML02005-03R. Raport z badan. Servaco Product Testing. Boeretang, Belgia, 2020 r.

4) ML02005-04R. Raport z badan. Servaco Product Testing. Boeretang, Belgia, 2020 r.
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5) MLO02005-05R. Raport z badan. Servaco Product Testing. Boerteang, Belgia, 2020 r.
6) 2018/MRG/R/1644. Raport z badan. VITO NV. Boeretang, Belgia, 2018 r.

7) 2018/MRG/R/1645. Raport z badan. VITO NV. Boeretang, Belgia, 2018 r.

8) 2018/MRG/R/1646. Raport z badan. VITO NV. Boeretang, Belgia, 2018 r.

9) 2017/MRG/R/. Raport z badan. VITO NV. Boeretang, Belgia, 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 542:2005 Kleje. Oznaczanie gestosci

PN-EN 827:2006 Kieje. Oznaczanie umownej i stafej zawartosci suchej substancyi
PN-EN 15870:2009 Kleje. Oznaczanie wylrzymaftosci na rozcigganie pofgczen czofowych
PN-EN 12004-2:2017 Kleje do pfytek ceramicznych. Czesc 2: Metody badari

PN-EN ISO 16000-9:2009 Powietrze wnefrz. Czes¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw
organicznych z wyrobdéw budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji
metodg komorowg

PN-EN 16516:2017 Wyroby budowlane: Ocena uwalniania substancji niebezpiecznych.
Oznaczanie emisji do powietrza wnefrz

ISO 16000-6:2011 Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in indoor
and fest chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent, thermal
desorption and gas chromatography using MS or MS-FID

SO 16000-3:2011 Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl
compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method
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Zatacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne klejéw 48A i 50A
P Cechy identyfikacyj bk i e Metody badar
oz. echy identyfikacyjne etody badan
Y v 48A 50A ¥
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta pasta bez grudek ;
i zanieczyszczen ocena wizuaina
2 | Gestosc objetosciowa, kg/m? 1,30 + 10% 1,32 £10% PN-EN 542:2005
3 Stata zawartoé¢ suchej :
substandji, % 793 66+3 PN-EN 827:2006
Tablica A2. Cechy identyfikacyjne klejow T-REX BEZBARWNY i PUROCOL EXPRESS
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne T-REX PUROCOL Metody badan
BEZBARWNY EXPRESS
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta pasta bez grudek ;
i zanieczyszczen ocena wizualna
2 | Gestos¢ objgtosciowa, kg/m? 1,06 + 10% 1,13 £10% PN-EN 542:2005
3 Stala zawartos¢ suchej .
substanici, % 62 +3 97+3 PN-EN 827:2006
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne klejow FIX ALL FLEXI i FIX ALL CRYSTAL
. . Wymagania ,
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
FIX ALL FLEXI FIX ALL CRYSTAL
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta pasta bez grudek )
i zanieczyszczern ocena wizualna
2 | Gestost objgtosciowa, kgint’ 1,64 £ 10% 1,06 % 10% PN-EN 542:2005
3 Stata zawarto¢ suchej .
substancji, % 99+3 973 PN-EN 827:2006
Tablica A4. Cechy identyfikacyjne klejéw T-REX HYBRYDOWY i FIX ALL TURBO
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne T-REX Metody badan
HYBRYDOWY FIX ALL TURBO
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta pasta bez grudek !
i zanieczyszczen ocend wizualna
2 | Gestost objetosciowa, kg/m? 1,43 £ 10% 1,53 £ 10% PN-EN 542:2005
3 Stata zawartos¢ suchej ;
substancj, % 963 96+3 PN-EN 827:2006
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