KARTA PRODUKTU

nida SupraL

Opis

Lekki, maszynowy tynk

gipsowy Nida Supra L jest wysoko
zaawansowana zaprawa tynkarska
na bazie gipsu syntetycznego z do-
mieszka specjalistycznych kruszyw
lekkich i nowoczesnych sktadnikow
modyfikujacych. Charakteryzuje sie
zwiekszong wydajnoscia, tatwoscia
obrobki, bardzo dobra przyczepno-
§cig i wytrzymatoscia mechaniczna.

Zastosowanie

Tynk Nida Supra L przeznaczony jest
do wykonywania jednowarstwowych
powtok tynkarskich Scian i stropow
wewnatrz budynkoéw mieszkalnych,
uzytecznosci publicznej, w budow-
nictwie ogdlnym i jednorodzinnym,
jak rowniez w hotelach, szpitalach

i innych obiektach o wilgotnosci
wzglednej nie przekraczajacej 70%.
Idealnie nadaje sie na podtoza
betonowe, ceramiczne, silikatowe
oraz z betonu komarkowego.

Wtasciwosci

e jednowarstwowa aplikacja

* wysoka wydajnos¢ materiatu

* wysoka elastycznos¢ zaprawy

* tatwos€ rozprowadzania i zacierania

* znakomita przyczepnos¢ do podtoza
* paroprzepuszczalnose
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nida Supra L

LEKKI MASZYNOWY TYNK GIPSOWY
Do Wg/congwan/a t/’ealnowa;/5717/1/001/170/1 powtok

fgn/cm/cfc/z scian i stropiw wewnatrz éadqn/co’w

e uzyskanie idealnie gtadkiej
powierzchni tynku w dniu aplikacji

e wysoka twardos¢ powierzchni kon-
cowej

* regulacja klimatu pomieszczen.

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod tynk powinno byc trwate,
stabilne, suche, niezamarzniete, wolne
od kurzu, resztek farb i innych luznych
elementdw mogacych mie¢ wptyw

na przyczepnoscE. Elementy stalowe
bedace czescia podtoza nalezy zabez-
pieczyC preparatami antykorozyjnymi.
W celu poprawy przyczepnosci tynku
do elementow stalowych nalezy je
uprzednio obtozyc¢ siatka metalowa
typu Rabica. Wilgotnos¢ podtoza nie
moze przekraczac 3%. Podtoza

o duzej chtonnosci i porowate,

tj. beton komorkowy, cegta wapienno-
-piaskowa, cegty i pustaki ceramiczne
nalezy zagruntowac srodkami Nida
Supra G, a betonowe podktadem
zwiekszajacym przyczepnos¢ Nida
Supra W. Miejsca styku réznego typu
materiatdw nalezy wzmocnic siatka
zbrojaca zatapiajac ja w masie zaprawy
tynkarskiej. Przed przystapieniem do
tynkowania w miejscach narazonych
na uszkodzenia mechaniczne zaleca
sie zamontowanie stalowych ocynko-
wanych naroznikdw tynkarskich.

Obiekt referencyjny Siniat — Hotel Sheraton (Sopot)



Warunki wykonania
i pielegnacja

Temperatura podtoza i otoczenia
od +5°C do +25°C, wilgotnos¢

w pomieszczeniu do 70%. W okresie
pierwszej doby od natozenia tynku nie
nalezy narazac go na przeciagi oraz
bezposrednie nastonecznienie. Dla
prawidtowego procesu wysychania
tynku nalezy zadbac¢ o odpowiednie
wentylowanie pomieszczen. Przy
aplikacji tynku

na sufitach dopuszczalne jest tylko
naktadanie jednowarstwowe.

Naktadanie i obrébka

Zaprawe o odpowiedniej plastycznej
konsystencji naktada sie przy pomocy
dostepnych agregatow tynkarskich

na wczesniej przygotowane podtoze,
zgodnie z instrukcja. Po aplikacji tynku
powierzchnie zaciggnaC i wstepnie
wyréwnac tata typu H. W zaleznosci

od warunkow temperaturowo
wilgotnosciowych po koto 120 min
powierzchnie wyréwnac przy pomocy
taty trapezowej. W koncowej fazie
obrobki nalezy zwilzy¢ tynk woda

i poddac ,gabkowaniu’, a nastepnie
wygtadzi€ ptaszczyzne piorem
stalowym ,blichowanie”. Uwaga!

Tynk o przeznaczeniu pod oktadziny
ceramiczne nalezy tylko wyrownac (nie
,gabkowac” i nie ,blichowac”). Przerwy
w naktadaniu tynku nie powinny by¢
dtuzsze niz 15-20 min. Czas obrobki
uzalezniony jest od podtoza i wynosi ok.
180 min. Zanieczyszczone urzadzenia

i narzedzia skracaja opisany czas.
Nalezy przestrzegac zasad sztuki
budowlanej i przepisow BHP.

Narzedzia

Agregat tynkarski, tata typu H, tata
trapezowa, poziomica, piéro stalowe,
szpachla dtuga, szpachelka katowsa,
paca stalowa, strug, paca gabkowa.
Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac
w nalezytej czystosci (czyszczenie
czysta wodag).

Transport i sktadowanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi
3 miesiace od daty produkcji. Data
produkcji na opakowaniu. Trans-
portowac i sktadowac na paletach
w suchych warunkach i w szczelnie
zamknigtych workach.

Chronic¢ przed wilgocia.

NIDA SUPRA L - LEKKI MAS ZYNOWY TYNK GIPSO

Dane techniczne

Wytrzymatos¢ na Sciskanie
PN-EN 13279-2

Wytrzymatos$¢ na zginanie
PN-EN 13279-2

Przyczepnos¢ do podtoza
PN-EN 13279-2

Twardos¢ powierzchniowa

Opor cieplny (przy grubosci
10 mm)

Reakcja na ogiefi PN-EN
13279-1

Przyrost izolacyjnosci
akustycznej

Minimalna grubosé tynku

Srednia grubosé tynku

Maksymalna grubosc
tynku

Maksymalna grubos¢
tynku na suficie

Czas obrobki
Zuzycie materiatu

Proporcje mieszanki
Wydajnosé

Czas schnigcia
Cigzar nasypowy

Cigzar objetosciowy

>2,0 N/mm?

> 1,0 N/mm?

20,1 N/mm?

8,70 N/mm?

0,039 (m? *K)/W

Al

10 dB

8 mm

10 mm

30 mm

15 mm

0k.180 min

ok.8 kg/m?

ok. 0,7 | wody/1 kg

ok. 3 m%z worka przy gr.
10 mm

$rednio ok. 14 dni

ok. 790 kg/m*

ok. 830 kg/m?

Atesty i certyfikaty

Atest Higieniczny PZH

Karta charakterystyki

Dekl. Wtasciwosci
Uzytkowych

v

v

v

Nalezy bezwzglednie przestrzegaC zalecen pro-
ducenta tynku SINIAT.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skut-
ki powstate w wyniku uzycia wyrobu niezgod-
nie z powyzszymi zaleceniami oraz zasadami
sztuki budowlanej.
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