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Podczas pracy przecinarka zaleca sie zawsze przestrzegac podstawowych zasad bezpieczernstwa
pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub obrazenia
mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy uprzejmie o zapoznanie sie z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o0 zachowanie Instrukeji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie na
przedtuzenie Zywotnos$ci Pafistwa przecinarki.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (EC)

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialno$cia, Ze :
Przecinarka plazmowa DESPi40
Rok produkcij: 2009
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):
2006/95/EC o zharmonizowaniu przepisow paristw cztonkowskich odnoszacych sig do sprzetu
elektrycznego przeznaczonego do stosowania w okreslonych zakresach napigcia (Low voltage)
2004/108/EC  w sprawie zblizenia przepiséw paristw cztonkowskich dotyczacych
kompatybilno$ci elektromagnetycznej (Electromagnetic compatibility)
oraz wymagania zasadnicze w RP:
Dz. U.2007 nr 155 poz. 1089 - Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.08.2007 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla sprzetu elektrycznego
Dz. U.2005 nr 265 poz. 2227 - Rozporzadzenie Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 27.12.2005 r. w sprawie
dokonywania oceny zgodnosci aparatury z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi kompatybilnoSci
elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowania
Co potwierdzono certyfikatem nr. ED/2008/20010C wydanym przez jednostke notyfikowang numer: 0890
Zastosowane normy zharmonizowane:

EN 60974-1:2005; EN 60974-10:2007, EN 55011:2007+A2:2007; EN 61000-3-2:2006;
EN 61000-3-3:1995 + A1:2001 +A2:2005;

07 Dyrektor Techniczny
Weldp tabudte:

Pruszkéw 2009 - 05 - 04 mgrinz. Waldemar tabudzki

Deklaracja zgodnosci WE (EC) traci swojg wazno$¢é, jezeli przecinarka zostanie zmieniona lub przebudowana, lub jest
uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi.

2. Przeznaczenie przecinarki

Przecinarka plazmowa DESPi40 jest produktem technologicznie zaawansowanym przeznaczonym do
ciecia metali tukiem zjonizowanego gazu (powietrza). Przecinarka plazmowa inwertorowa stanowi nowg
generacjg przecinarek, generujgcg niezbedne wartosci pragdowe za pomocg uktaddw elektronicznych. Cechuje je
niewielki rozmiar, niska waga, znaczna sprawnosc¢ energetyczna, bardzo dobre efekty ciecia i znaczna mobilnos¢
transportowa.

Przecinarka DESPi40 jest przystosowana do podtgczenia kompresora powietrza. Powietrze podawane z
kompresora przeptywajac przez tuk elektryczny ulega jonizacji. Wysoka temperatura w jadrze tuku plazmowego
oraz znaczna predkosS¢ strumienia plazmy (zjonizowanego powietrza) powoduje topienie cietego metalu i
wydmuchanie go ze szczeliny. Cie¢ mozna dokonywac¢ od 1 do 12 mm grubo$ci materiatu. Przecinarka
przystosowana jest do zasilania o napieciu 220 - 240V ~, 50 Hz (jednofazowe).

3. Ograniczenia uzycia

W konstrukcji i budowie przecinarki plazmowej nie przewidziano zastosowan urzgdzenia do celow
profesjonalnych/zawodowych i zarobkowych. Przecinarka plazmowa przeznaczona jest wytgcznie do uzytku
nieprofesjonalnego.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej, elektrycznej lub elektronicznej, wszelkie modyfikacje,
czynnoSci obstugowe nie opisane w Instrukcji Obstugi beda traktowane za bezprawne i powodujg
natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie, badZ niezgodnie z
zaleceniami i wskazowkami zawartymi w Instrukcji Obstugi, spowoduje natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych.

UWAGA!!!

o Nie umieszczac przecinarki na podtozu pochytym, niestabilnym lub sypkim

e Praca urzadzen sterowanych droga radiowg moze zostac zaktocona przez przecinarke. Nalezy odpowiednio
przygotowac miejsce pracy i nie uzywac sprzetu tagcznosci radiowej w poblizu spawarki.
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e Zabroniona jest praca w pomieszczeniach zapylonych lub zakurzonych. Przecinarke umiesci¢ w pomieszczeniu
wolnym od kurzu i brudu, o swobodnej cyrkulacji powietrza i sprawnie dziatajgcg instalacjg odciggowa

e Zabroniona jest praca w pomieszczeniach z dostepem wilgoci. Nie uzytkowac przecinarki przy temperaturze
powyzej40° C oraz wtemperaturach ujemnych. Nie pracowac podczas opaddw deszczu lub $niegu

« Nie stosowac urzgdzenia do rozmrazania rur.

« Nie przecigzac przecinarki. Przestrzegac okreslonego cyklu pracy (wspdtczynnik X) przy danych nastawach
pradowych

/ X 60% 100% \

X - Cykl pracy
T_ahela nastaw |2 40 A 31 A I, - Znamionowy prad spawania
i cyklu pracy U, - Napiecie w stanie obcigzenia
U, 96 V/ 92,4V

Przyjmuie sie, iz czas petnego cyklu pracy wynosi 10 min (Przyktadowo: X = 60%
\ oznacza, Ze obcigzenie trwa 6 min. zas po cyklu nastepuje przerwa 4 min.) /

4. Dane techniczne

Model inwertorowej przecinarki plazmowej DESPi40
Napigecie zasilajgce 220-240V~ 50 Hz
Moc znamionowa 4,7 kVA
Maksymalny prad podczas cigcia 40A
Napiecie w stanie obcigzenia przy maksymalnym pradzie cigcia 9%V
Zakres regulacji pradu ciecia 20-40A
Zakres grubosci materiatu mozliwy do przeciecia 1-12mm
Roboczy cykl pracy 60%
Chtodzenie wentylator
Przekroj/ dtugosc¢ przewodu zasilajgcego 3x2,5mm’/2m
Waga 9kg
Stopien ochrony IP21
Zalecane cisnienie powietrza podane do uchwytu 4 har

9. Bezpieczenstwo pracy

Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sie z trescig tego rozdziatu, celem maksymalnego ograniczenia
mozliwosci powstania urazu, badZ wypadku spowodowanego niewtasciwg obstuga, lub nieznajomoscia
Przepisow Bezpieczeristwa Pracy.

OSTRZEZENIE !
Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad
bezpieczeristwa pracy, w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem lub obrazen mechanicznych.

1. Nalezy dbac¢ o porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek moze by¢ przyczyng wypadkow.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zadbac o dobre oSwietlenie stanowiska.

3. Przecinarke moze uzytkowac osoba, ktdra doktadnie zapoznata sig i zrozumiata tres¢ Instrukcji Obstugi

4. W czasie pracy nalezy stosowac Srodki ochrony osobistej: fartuch spawalniczy, rekawice spawalnicze, maske
spawalniczg i odpowiednie obuwie o antyposlizgowej podeszwie.

5. Stosowac okulary ochronne podczas oczyszczania miejsca ciecia.

6. Stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w sprawnie dziatajgcg instalacje odciggowa.

7. Stanowisko robocze powinno by¢ oddzielone ekranem ochronnym.

8. Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym pomieszczeniu.

9. Zabronione jest pozostawianie urzadzenia na deszczu.

10. Zabronione jest uzytkowanie przecinarki w miejscach, w ktorych znajduja sie ciecze tatwopalne lub gazy.
11. Podczas pracy nie dotykac czesci uziemionych jak kaloryfery, przewody wodne, chtodziarki itp..
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12. Przecinarke nalezy witgczac do sieci zasilajacej jedynie na czas pracy. Po wtgczeniu zasilania w miejscu pracy
nie moga przebywac osoby nie powotane. Urzadzenie jest szczegolnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy
dotozyC szczegalnej troski, by urzadzenie byto absolutnie niedostepne dla dzieci.

13. Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

14. Wszelkie czynnosci obstugowe nalezy wykonywac przy wyjetej zgniazdka wtyczce.

15. Nie demontowac obudowy urzgdzenia.

16. Sprawdzac kazdorazowo przed uruchomieniem urzgdzenia stan oston i wszelkich elementéw bezpieczeristwa
pracy. Nie pracowac z uszkodzonymi, wymienic¢ na wolne od wad.

17. Przewdd zasilajgcy oraz ewentualnie zastosowany przedtuzacz chroni¢ przed nadmiernym cieptem, olejami
oraz ostrymikrawedziami.

18. Przedtuzacz stosowany przy pracy powinien zapewniac¢ swobodng eksploatacije, a dtugosc przewodu powinna
by¢ tak dobrana by jego nadmiar nie przeszkadzat w pracy.

19. Nie ciggnac za przewdd przytgczeniowy odtgczajac wtyczke z gniazdka.

20. Przed rozpoczgciem cigcia nalezy unieruchomic obrabiany materiat za pomoca Sciskow lub imadta.

21. Podczas pracy przyjaé pozycje wykluczajgca przewrdcenie sie. Staé pewnie.

22. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy przecinarkg nalezy kontrolowa¢ stan przewodu zasilajgcego i
stosowanych przewodow pradowych. Nie pracowac uszkodzonymi. Uszkodzone wymieni¢ na wolne od wad.

23. Przed podtaczeniem przecinarki nalezy sprawdzi¢ czy napigecie zasilajagce odpowiada oznaczeniu na tabliczce
znamionowej urzgdzenia. Gniazdko zasilajgce powinno by¢ wyposazone w zacisk ochronny.

24. Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia podtgczonego do sieci bez dozoru. Kazdorazowo po zakoriczeniu
pracy obowigzkowo odtgczy¢ wtyczke od sieci zasilajace;.

Jednakze nawet jesli przecinarka jest eksploatowana zgodnie z Instrukcjg Obstugi niemozliwe jest
catkowite wyeliminowanie pewnego czynnika ryzyka zwigzanego z jej konstrukcja i przeznaczeniem .
W szczegdlnosci wystepuja nastepujace ryzyka:
Poparzenia.
Zatrucia gazami, spalinami lub oparami.
Uszkodzenia wzroku (promieniowanie podczerwone, ultrafioletowe).
Wzniecenia pozaru.
Porazenia pradem elektrycznym.
Negatywnego oddziatywania pola elektromagnetycznego na zdrowie spawacza. Y.

/oooooo

6. Podtaczenie do sieci

Przed podtgczeniem przecinarki upewnic sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci.

Instalacja zasilajgca spawarke powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym przekroju
3x2,5 mm?, powinna byé poprowadzona od bezpiecznika o wartosci 16A (np. nadmiarowo pradowego serii
S300 (C)), i winna spetniaC przepisy bezpieczenstwa uzytkowania. Nie podtaczaé i nie uzytkowaé spawarki
jezelisie¢ zasilajaca nie posiada przewodu ochronnego.

Instalacja zasilajgca winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku korzystania z
przedtuzaczy nalezy uzy¢ przedtuzacza przystosowanego do nominalnego obcigzenia i wyposazonego w przewod
ochronny. Przewdd elektryczny utozyC tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na przecigcie, przepalenie lub
stopienie. Nie uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.

Nie ciggnac za kabel zasilajgcy wyjmujac wtyczke z gniazdka.

1. Przygotowanie do pracy

W opakowaniu wraz zinwertorowg przecinarkg plazmowg model DESPi40 znajduijg sie:
reduktor powietrza z filtrem, manometr, uchwyt reduktora, opaski zaciskowe, szybkoztgczka, krdciec
przytaczeniowy przewodu, przewod powietrza oraz kompletny i uzbrojony przewod do ciecia plazmowego,
przewod masowy, maska spawalnicza i mtoteczek ze szczotka .

Aby maoc przystapic do pracy przecinarka nalezy dokonac czynnosci przygotowawczych polegajacych na
zamontowaniu wymienionego wyzej osprzetu oraz przygotowac kompresor powietrza z przewodem. Kompresor i
przewod nie stanowig kompletaciji przecinarki.
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Przygotowanie i zamontowanie reduktora z filtrem

Wyjac z opakowania reduktor z filtrem. Na frontowej stronie reduktora znajduje sie nagwintowany otwor
przeznaczony do wkrecenia manometru powietrza. Dokrecic manometr kluczem ptaskim 12. Z lewej strony
reduktora (oznaczenie IN - wejscie) znajduje sie otwor przeznaczony do zamontowania szybkoztaczki
umozliwiajgcej podtaczenie typowego przewodu powietrza z kompresora. Dokreci¢ szybkoztgczke. Po
przeciwnej stronie reduktora (oznaczenie OUT - wyjscie) nalezy wkreci¢ w otwor krociec przytaczeniowy
przewodu. Dokreci¢ kluczem. Przewod powietrza bedgcy w opakowaniu (ok. 0,5 m dtugosci) nasunac
jednym koricem na krociec przytaczeniowy zamontowany wczesniej na reduktorze z filtrem (oznaczenie OUT),
a drugi koniec nasungc na krociec przytagczeniowy znajdujacy sie z tytu u dotu przecinarki plazmowej. Oba
konce przewodu zacisngc na kro¢cach opaskamiznajdujacymi sie w kompletacji urzadzenia.

Z tytu, centralnie w gornej czesci przecinarki znajdujg sie dwie szpilki. Wyja¢ uchwyt reduktora z
opakowania i 0sadzi¢ na szpilkach po czym dokreci¢ nakretkami. Odkrecic plastikowg nakretke znajdujaca sie
pod pokrettem reduktora, przetozy¢ reduktor przez otwor uchwytu i dokrecic plastikowg nakretkg. Reduktor
jestzamontowany.

Podtgczenie przewoddw pragdowych

Podtgczy¢ przewody pragdowe do przecinarki zgodnie z rysunkiem ponizej oraz fot 1. Przewdd masowy
0sadzi¢ w gniezdzie przytaczeniowym oznakowanym ( + ) oraz ikong zacisku masy. Wsung¢ koncowke w
gniazdo (zabkiem do gory) i przekrecic w prawo do oporu. Przewdd z uchwytem do cigcia plazmowego
posiada dwie koncowki przytaczeniowe. Jedna koncowka z nakretkg (przewod pradowy i powietrza)
mocowana jest do gniazda przytgczeniowego przecinarki oznakowanego ( - ) oraz ikong uchwytu do cigcia.
Dokreci¢ kluczem solidnie. Drugg koncowke (sterowanie elektrozaworem) nalezy wsung¢ w gniazdo
Srodkowe i zabezpieczy¢ dokrecajac recznie nakretke z moletka.

Ca— \ . Rys.nr2
DESPi40 Sygnalizacja zadziatania
DEDRAZ" 40A zahezpieczenia termicznego
ON @% 4/‘-’”/ Pokretto nastaw

pradu ciecia

ny,
I 25, S‘ 25
® 2.5s \ ’
CloP) A w
OFF 508 \

Przecinarka zmowa

Przetacznik zwtoki czasowej
przeptywu powietrza

Witacznik przecinarki

Gniazdo przytaczeniowe
elektrozaworu powietrza

e ¥~ 5 == Gniazdo przytaczeniowe

przewodu zacisku masy ( +)

4/

\

Gniazdo przytaczeniowe
przewodu cigcia plazmowego ( - )

Kompresor powietrza potgczy¢ przewodem z szybkoztgczka wkrecong w reduktor przecinarki. Przecinarka

jestgotowa do pracy.
UWAGA !

NIGDY NIE PODLACZAC DO URZADZENIA ZAMIAST KOMPRESORA POWIETRZA JAKIEGOKOLWIEK GAZU
PALNEGO. JEST TO WYJATKOWO NIEBEZPIECZNE | GROZI UTRATA ZDROWIA LUB ZYCIA.

Przecinarka powinna by¢ ustawiona na rdwnej powierzchni, w miejscu dobrze oSwietlonym bez dostepu wilgoci.
Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy przecinarkg stan przewodu zasilajacego, przewodoéw uchwytu cigcia i
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W czasie pracy przewody pradowe wytwarzaja silne pole elektromagnetyczne. W celu zmniejszenia
promieniowania elektromagnetycznego nalezy utozy¢ przewody pradowe blisko siebie

Oczysci¢ materiat przeznaczony do cigcia w miejscach samego ciecia i w miejscu mocowania uchwytu
zaciskowego materiatu. Rdze, farbe, lakier i tym podobne zabrudzenia usungc za pomocg szczotki druciane;j,
papieru Sciernego lub chemicznie przez odttuszczenie.

8. Wtaczanie przecinarki plazmowej

Upewnic sie, ze sieC zasilajaca jest wyposazona w przewod ochronny. Stosujgc przedtuzacz upewnic sie,
ze jest on trojzytowy (z przewodem ochronnycm), a przekroj zyt jest przystosowany do nominalnego obcigzenia.

Upewnic sie, ze przycisk wigcznika jest w pozycji wytgczony ( oznakowany OFF lub 0). Znajduje sie on na
czotowej stronie panelu sterujgcego spawarki ( czerwony przycisk urzadzenia). Zataczenie napiecia uruchamiane
jest poprzez przestawienie przycisku wigcznika w pozycje wiaczony (oznakowany ON lub I) - zob. rysunek nr 2.

W rekojesci uchwytu do ciecia plazmowego znajduje sie dzwignia wigcznika elektrozaworu podajgca
napiecie i uruchamiajgca podawanie powietrza z kompresora. Nacisniecie dzwigni i jej przytrzymanie powoduje
podanie napiecia i otwarcie przeptywu powietrza, natomiast zwolnienie dZzwigni spowoduje zanik napiecia i
odciecie doptywu powietrza, a tym samym zaprzestanie cigcia. Obok wiacznika przecinarki znajduje sie
dwupotozeniowy przetgcznik zwtoki czasowej przeptywu powietrza studzacego dysze plazmowg. Gorne potozenie
0znacza, ze po zaprzestaniu podawania powietrza, elektrozawor odcina jego doptyw po 2,5 sekundach. Dolne
potozenie wydtuza czas zwtoki do 5 sekund. Nie wytgczac¢ przecinarki zanim nie wyptynie powietrze zgodnie z
ustawiong zwtokg czasowa

Z prawej strony panelu sterujgcego przecinarki znajduje sie pokretto nastaw pradu ciecia. Umozliwia ono
ustawienie wartosci prgdowych w zakresie 20 - 40 A odczytywane ze skali obok pokretta.

W przypadku zbyt intensywnej i dtugotrwatej pracy zatgcza sie uktad zabezpieczenia. Sygnalizuje to czerwona
dioda jak na rys. Nr 2. Wentylator przecinarki dziata dalej studzac elementy sterujgce obwodem roboczym
przecinarki. Po pewnym czasie, zaleznym od stanu termicznego przecigzenia oraz od temperatury otoczenia
dioda gasnie. Ciecie mozna ponowic.

Mozna takze wcisngc przycisk wtgcznika w pozycje wytaczony i odtgczy¢ przecinarke od sieci wyjmujac wtyczke z
gniazdka zasilajgcego. Po kilku minutach zatgczyC do sieci ponownie i wcisngé przycisk wigcznika w pozycje
wiaczony.

Nie zastania¢ otworow wentylacyjnych przecinarki. Nie przykrywac przecinarki. W przypadku koniecznosci
ochrony przecinarki np. przed deszczem nalezy wykona¢ ostong na zasadzie parasola lub wiaty. Przeptyw
powietrza chtodzacego musi by¢ swobodny. Unikac pracy w miejscach zakurzonych.

9. Uzytkowanie przecinarki plazmowej

Ciecie plazmowe materiatow przewodzacych prad elektryczny zwigzane jest z przeptywem gazu (powietrza)
przez tuk elektryczny wytworzony miedzy elektrodg a cietym materiatem. Przeptywajgce powietrze jako
mieszanina gazow ulega jonizacji i jako strumien plazmy skupiane jest przez dysze plazmowg. Bardzo wysoka
temperatura jgdra tuku plazmowego oraz duza predkosSc strumienia plazmy topi ciety materiat i wydmuchuje go
poza szczeling ze strefy cigcia.

Elementami zuzywajgcymi sie podczas pracy przecinarkg plazmowg sg elektroda plazmowa i dysza plazmowa.
Zawsze przed uzyciem i rozpoczeciem pracy sprawdzac czy wszelkie elementy uchwytu do cigcia plazmowego tj:
elektroda, rozdzielacz gazu, dysza plazmowa i dysza gazowa sg sprawne.

Sktad elementow uchwytu do ciecia plazmowego:
A B C D A - Dysza gazowa

@ 0 <5) P B - Dysza plazmowa
= o C - Rozdzielacz gazu
' @‘) D - Elektroda rys nr3
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W przypadku koniecznosci wymiany zuzytych elementow: elektrody, dyszy czy pozostatych, nalezy je
zamontowac w kolejnosci pokazanejnarysnr3.
UWAGA! Elementy eksploatacyjne uchwytu do cigecia jak: elektroda, dysza plazmowa, rozdzielacz gazu i dysza
gazowa zuzywaja sie podczas eksploatacji i nie podlegajg gwarancji.

Do podstawowych parametrow ciecia plazmowego zaliczamy natezenie pradu (regulowane, zadawane
przez spawacza pokrettem nastaw pradu), napiecie tuku elektrycznego (regulowane przez spawacza odstgpem
elektrody od materiatu), predkosc ciecia (regulowana przez spawacza zwalnianiem lub przyspieszaniem posuwu
recznego uchwytu do ciecia) oraz ciSnienie powietrza (nastawiane przy kompresorze oraz reduktorze przez
operatora przecinarki). Wszystkie te parametry zwigzane sg takze z gruboscia cietego materiatu.

Z powyzszych wzgledow przebieg procesu ciecia jest w bardzo znaczacym stopniu uzalezniony od wiedzy,
doswiadczenia, umiejetnosci i praktyki operatora przecinarki plazmowe;.

Zaleca sig dla mniej wprawnych operatorow wykonanie prob ciecia na zbednych kawatkach materiatu.

Przed przystapieniem do pracy nalezy obowigzkowo wykonac wszelkie czynnosci przygotowawcze opisane
wczesniej. Szczegdlng uwage zwrdcic na wszelkie elementy zwigzane z bezpieczenstwem pracy i
przygotowaniem stanowiska pracy, oczyszczeniem materiatu przeznaczonego do ciecia oraz przygotowaniem
urzadzeniado pracy.

Oczysci¢ materiat przeznaczony do ciecia w miejscach nanoszenia ciecia i w miejscu mocowania uchwytu
zaciskowego materiatu. Rdze, farbe, lakier i tym podobne zabrudzenia usungc¢ za pomocg szczotki drucianej,
papieru $ciernego lub chemicznie przez odttuszczenie.

Wszelkie zanieczyszczenia materiatu nalezy usungc, gdyz w czasie cigcia powodujg wydzielanie sie duzych
ilosci gazow i tlenkow.

Podtgczy¢ przewody pradowe do przecinarki zgodnie z oznaczeniami na urzgdzeniu i wczesniejszym opisem,
wigczyC wtyczke do sieci zasilajgcej (przycisk wigcznika musi by¢ w pozycji wytaczony), osadzi¢ uchwyt
zaciskowy masy na oczyszczonym materiale przeznaczonym do cigcia, podtgczy¢ kompresor powietrza.
Wiaczy¢ przecinarke plazmowa, wigczy¢ kompresor ustalajgc ciSnienie wyjsciowe na wartosc ok. 4 barow, zadac
podobne cisnienie na reduktorze przy przecinarce (odczyta¢ z manometru) i nastawi¢ pokrettem odpowiedni
amperarz pradu ciecia. Wcisnag¢ dzwignie elektrozaworu powietrza znajdujacg sie w rekojesci uchwytu,
odczekac, az zostanie podane powietrze i zajarzy¢ tuk poprzez leciutkie, chwilowe zwarcie elektrody (koncoweki
uchwytu) z materiatem i uniesienie go na odlegtos¢ pozwalajacg na utrzymanie tuku (ok. 0,4- 0,5 cm). Luk
zawsze zajarzamy w strefie ciecia. Wykonac operacije ciecia.

Nalezy pamietac, ze cie¢c mozemy dokonywac jako rozdzielajacych (nieczystych) i jakoSciowych o tadnych
czystych krawedziach. MozliwoS¢ maksymalnej grubosci ciecia 12 mm, bedzie cigciem rozdzielajgcym
natomiast do 6 mm jakosciowym. Oczywiscie jest to zwigzane takze z samg praktykg i umiejetnosciami
operatora przecinarki. Podobnie jest z ciSnieniem powietrza podanego w strefe cigcia z kompresora. Zalecane
jest cisnienie 4 barow jako optymalne. Zbyt duze cisnienie moze prowadzic¢ do ztej jakosci, nieczystego cigcia
oraz do zbyt szybkiego zuzycia elektrody oraz dyszy plazmowej. Zbyt mate zadane cisnienie moze prowadzi¢ do
zatkania dyszy lub braku rozdzielenia materiatu.

Nigdy nie prowadzi¢ uchwytu do ciecia plazmowego w sposéb doprowadzajacy do zanurzenia dyszy
plazmowejw jeziorku stopionego metalu.

Przy cieciu istotnym jest chtodzenie dyszy plazmowej. Przecinarka jest wyposazona w mozliwos¢ regulacii
zwtoki czasowej wyptywu powietrza po zakonczeniu ciecia (zwolnieniu dzwigni elektrozaworu w rekojesci
uchwytu). Przetacznik na frontowej stronie panelu przecinarki (zob fot nr 1 lub rys nr 2) posiada dwa potozenia
oznakowane 2,5 sek i 5 sek. Przestawienie go w dane potozenie powoduije, Ze po przerwaniu ciecia, powietrze
nadal jest podawane do elementow uchwytu przez 2,5 lub 5 sek. Ma to na celu chtodzenie dyszy i pozostatych
elementow uchwytu spawalniczego. Przy cieciach cienkich materiatow i czasowo krotkotrwatych wystarczy
ustawienie zwtoki czasowej na 2,5 sek, natomiast przy cieciach dtuzszych i grubszego materiatu nalezy
nastawia¢ zwtoke na 5 sek.

W przypadku zbyt intensywnej i dtugotrwatej pracy zatgcza sie uktad zabezpieczenia. Sygnalizuje to
czerwona dioda jak na rys. Nr 2. Wentylator przecinarki dziata dalej studzac elementy sterujgce obwodem
roboczym przecinarki. Po pewnym czasie, zaleznym od stanu termicznego przecigzenia oraz od temperatury
otoczenia dioda gasnie. Ciecie mozna ponowic.

Mozna takze wcisngc przycisk wigcznika w pozycje wytgczony i odtgczy¢ przecinarke od sieci wyjmujgc wtyczke
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z gniazdka zasilajgcego. Po kilku minutach zatgczy¢ do sieci ponownie i wcisngc przycisk wigcznika w pozycje

wigczony.

10. Biezace czynnosci obstugowe
Biezace czynnos$ci obstugowe prowadzié nalezy przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Sprawdzi¢ kazdorazowo stan techniczny przecinarki. Kontrolowac czy przewody pradowe sg sprawne i nie
noszg zadnych Sladéw uszkodzeri mechanicznych. Sprawdzi¢ stan obu uchwytdéw, w przypadku potrzeby
oczyscic. Sprawdzi¢ stan elementdw sktadowych uchwytu ciecia: elektrody, dyszy, rozdzielacza gazu - w
przypadku potrzeby oczysci¢ lub wymieni¢ na sprawne. Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci usungc je.

Przy kazdej okazji, szczegdlnie po zakoriczeniu pracy oczyszczac wloty powietrza wentylatora chtodzacego
obwody przecinarki. CzynnosSc¢ ta najlepiej wykonywac przy pomocy sprezonego powietrza. Regularnie raz w
miesigcu przedmuchiwac wnetrze przecinarki sprezonym powietrzem.

Sprawdzi¢ podtgczenie i stan przewodow powietrza.

Sprawdzi¢ stan filtra oczyszczajacego w reduktorze, odwodnic zbiorniczek filtra.

Regularnie co tydzien spuszczac powietrze zkompresora poprzez zawor odwadniajacy.

11. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wskaznik zasilania nie Swieci sie,
wentylator nie dziata, brak pradu na

wyijSciu.

Przewod zasilajgcy jest zle
podtgczony lub uszkodzony

W gniazdku nie ma napiecia
sieciowego

Uszkodzony wtgcznik

WecisngC wtyczke gtebiej, sprawdzic
przewod zasilajacy

Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku lub
czy nie zadziatat bezpiecznik

Wymienic¢ wtgcznik na nowy

Wskaznik zasilania Swieci sie,
wentylator nie dziata lub dziata
chwile, brak pradu na wyjsciu.

Napiecie sieciinne niz220-240V

Urzadzenie moze znajdowac sie w
trybie awaryjnym

Wtaczy¢ wtyczke w gniazdko
zasilajgce o napieciu 230V~ 50 Hz

WytaczyC przecinarke na 2-3 min i
zatgczy¢ ponownie

Wskaznik (dioda) zabezpieczenia
termicznego nie Swieci sie, brak
pradu nawyjsciu.

Uszkodzone Iub Zle podtgczone
jeden lub oba przewody pradowe:
uchwytu do ciecia i uchwytu
zaciskowego

Sprawdzi¢ oba przewody i ich
podtaczenie. ZacisngC poprawnie
lub wymieni¢ na nowe w razie
potrzeby

Wskaznik (dioda) zabezpieczenia
termicznego $wieci sie, brak pradu

na wyjsciu

Zadziatato zabezpieczenie
termiczne

Odczekac, az urzadzenie ostygnie

Ztajako$¢ ciecia, wolne ciecie

Zuzytaelektroda
Zuzyta dysza

Zatkanadysza

Wymienic¢ na sprawng
Wymieni¢ na sprawng

Wymienic na sprawng

Szybkie zuzycie elementow
uchwytu

Ztej jakosci powietrze

Sprawdzi¢ stan osuszacza, filtra,
odwodnic¢ kompresor
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PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Mata wydajno$¢ ciecia, strumieri Zuzytadyszai(lub)elektroda Wymieni¢ na sprawng

plazmy jest zaktdcony lub

odchylony Zbyt duza odlegto$¢ dyszy od Ustawi¢optymalngodlegtosc
cietego materiatu
Staby kontakt na zacisku masy Oczysci¢ materiat, poprawié styk

Nieprawidtowe ci$nienie powietrza ~ Zmieni¢ cisnienie na reduktorze

Zbyt niska predkoS¢ powietrza Zmieni¢ nastawe

Zbyt gruby ciety materiat Przerwac prace

Zamata predkosc ciecia Zwiekszy¢ posuw uchwytu
UWAGA !'!!

NIGDY NIE POD£ACZAC DO URZADZENIA ZAMIAST KOMPRESORA POWIETRZA JAKIEGOKOLWIEK GAZU
PALNEGO. JEST TO WYJATKOWO NIEBEZPIECZNE, GROZI WYBUCHEM | UTRATA ZDROWIA LUB ZYCIA.

12. Uwagi koricowe, kompletacja

Kompletacja
Wraz z urzadzeniem, jako jego wyposazenie wchodza:

. Przewod pradowy z uchwytem do cigcia (z dyszg gazowa, dyszg plazmowg, rozdzielaczem gazu i elektroda)
. Przewod pradowy zacisku masy

. Reduktor z filtrem

. Manometr

. Szybkoztgczka

. Krociec przytaczeniowy

. Opaski zaciskowe (2 szt.)

. Przewod powietrza (reduktor - przecinarka)
. Uchwyt reduktora

10. Maska + szybka + uchwyt maski

11. Szczotka z mioteczkiem

OCOooO~NOoO O WwWwhN —

Uwagi koricowe

Przy zamawianiu czgs$ci zamiennych, prosimy opisa¢ uszkodzong czes$¢ podajgc orientacyjny termin zakupu
spawarki.
W okresie gwarancyjnym, naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej zawartej na
koricowych stronach niniejszej instrukcji. Reklamowany produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu
zakupu (sprzedawca jest obowigzany do przyjecia reklamowanego produktu), albo przesta¢ do Serwisu
Centralnego DEDRA EXIM. Adres podany jest ponizej oraz w Karcie Gwarancyjnej. Urzadzenie powinno by¢ na
czas transportu starannie zabezpieczona przed uszkodzeniami (opakowanie oryginalne). Prosimy dotgczy¢ Kare
Gwarancyjng wystawiong przez Importera oraz dowdd zakupu. Bez tych dokumentdw naprawa bedzie
taktowana jako pogwarancyjna

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Gentralny. Uszkodzony produkt nalezy wystac do

Serwisu (koszt wysytki pokrywa uzytkownik).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania.
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13. Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

\ J

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuije, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtornego uzycia lub odzysku podzespotow polega
na przekazaniu urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezpfatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i uniknigcie negatywnego wptywu
nazdrowie i Srodowisko, ktdre moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadow zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktdrzy udzielg dodatkowych informacii.

Pozbywanie sie odpadow w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;.

W razie potrzeby pozbycia si¢ niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.

IMPORTER:

DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkow ul. 3-go Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
e-mail serwis@dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Ninigjsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 ) ey

http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Karta Gwarancyjna

Pieczec¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DESPi40

Nazwa: Inwertorowa przecinarka plazmowa

Numer seryjny:  PL .

Data i podpiS ...iioviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e

Gwarancja na sprzedany towar nie wyfgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujacego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi opisanymi
w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty zakupu uwidocznionej
w niniejszym dokumencie. Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.
2. Obowigzki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.
3. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym
montazem, btedami wykonania.
4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym
przez strony.
5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia
reklamaciji jest przedstawienie:

- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjne;,

- dowodu zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,
6. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika lub elementéw przekfadni
mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukgciji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i
czynnikami zewnetrznymi,

- uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smarow, olejow, srodkow konserwujgcych
7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploataciji:

bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe,
akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, dysze, elektrody itp..).
8. Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna byc¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy doktadnie
zabezpieczyC¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w oryginalnym
opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujgcego
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