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Podczas pracy wiertnica zaleca sie zawsze przestrzegac¢ podstawowych zasad bezpieczernistwa
pracy w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pragdem elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji prosimy uprzejmie o zapoznanie sie
z trescig Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukeji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnosci Panstwa wiertnicy.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkdéw ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Wiertnica do betonu DED7622

Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi

Rok produkcji: 2013

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC  w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnoSci elektromagnetycznej
(Electromagnetic compatibility) co potwierdzono certyfikatem nr. EE/KABA090112-C-A00 wydanym przez
ICA united Kingdom Ltd. Compiliance Laboratory 16-18 Circus road ST.John’s Wood London

2006/42/EC w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery safety)
co potwierdzono certyfikatem nr. M8A 120179173 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339

MUNCHEN GERMANY
oraz wymagania zasadnicze w RP:
Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej
Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan
dla maszyn

Zastosowane normy zharmonizowane:

EN 12348-2000 ; EN 61029-1/A11:2010 ; EN 61029-2-6-2010 ; EN 61000-6-3:2001+A11:2004 ; EN 61000-3-
2:2000+A2:2005 ;

EN 61000-3-3:1995+A2:2005 ; EN 55014-1:2000+A2:2002 ; EN 55014-2:1997+A1:2001

11
Pruszkow 2013-01-01
Deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli maszyna zostanie I l A
zmieniona, przebudowana lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi. WW{W ‘ba/(pu
Osoba upowazniona do sporzgdzania i przetwarzania deklaracji zgodnosci oraz Dyrektor Techniczny
dokumentacji technicznej: Kierownik dziatu technicznego i serwisu: Grzegorz Ratyrski mgr inz Waldemar tabudzki

DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkdw ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie wiertnicy elektrycznej

Wiertnica elektryczna model DED7622 zastata zaprojektowana do wiercenia otworow we wszelkich
budowlanych materiatach ceramicznych. Maszyna pozwala wykonywac operacje wiertnicze za pomocg
diamentowych wiertet koronowych w zakresie Srednic od 80 - 205 mm. Wiertnica jest przystosowana do pracy z
wodg jako czynnikiem chtodzacym i odprowadzajgcym urobek. Praca na sucho nie jest wskazana. Wiertnica
wyposazona jest w statyw co pozwala uzytkowac ja jako wiertnice kolumnowa.

3. Ograniczenia uzycia

Wiertnica model DED7622 moze byC¢ uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej
“Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytgcznie z diamentowymi wierttami koronowymi opisanymi w
dalszej czesci instrukcji. Szczeg6towe informacje zawarto w rozdziale “Zalecane wiertta koronowe”. Nalezy
przytaczy¢ urzadzenie do systemow zasilania wody. Unikac pracy na sucho lub z niedomiarem wody.

W konstrukcji i budowie wiertnicy nie przewidziano zastosowania jej do celow profesjonalnych czy
zarobkowych. Maszyna przeznaczona jest dla majsterkowiczow i zastosowan przydomowych.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci obstugowe
nie opisane w Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych. Nie stosowac narzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem.

Niezgodne z przeznaczeniem, bgdz z Instrukcjg Obstugi uzytkowanie spowoduje natychmiastowg utrate

Praw Gwarancyjnych.
DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY
S$2 10 min

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknigtych, o sprawnie dziatajgcej wentylacji. Nie jest
przeznaczona do uzytkowania w przestrzeni otwartej. Chroni¢ przed opadami i wilgocia.
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4. Dane techniczne
Model wiertnicy

DED7622

Silnik elektryczny

Napiecie pracy

Moc znamionowa silnika

[loSC biegow

PredkoSc¢ obrotowa

Przeswit wiertnicy na statywie

Skok wiertnicy na statywie

Srednica przytacza wody

Masa ze statywem

Zakres srednic wierconych otworow

Emisja hatasu (wg ISO 7960 Aneks A 2/95):
Poziom cisnienia dzwieku LPA
Poziom mocy dzwigku LWA

Stopien ochrony

Tryb pracy

Poziom drgan zmierzony dZwigni posuwu wzdtuznego

Narzedzie klasy
9. Bezpieczeristwo pracy

komutatorowy jednofazowy
230 V~ 50Hz

2500 W

1

700 obr/min

450 mm

450 mm

11/4 cala

23,8 kg

80- 205 mm

93 dB (A)
103 dB (A)
P21

S2 10 min
9,29 m/s’
|

Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sig z trescig tego rozdziatu celem maksymalnego ograniczenia
mozliwosci powstania urazu, bgdZ wypadku spowodowanego niewtasciwg obstuga, lub nieznajomoscia

Przepisow Bezpieczernistwa Pracy.

1. Maszyne moze uzytkowac osoba, ktdra doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tresc Instrukcji Obstugi.

2. W czasie pracy nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: odziez robocza, okulary ochronne, ochronniki
stuchu i maske przeciwpytowa. Dtugie wtosy schowac¢ pod nakryciem gtowy.

3. Wszelkie regulacje, konserwacje lub czynnosci obstugowe nalezy wykonywac przy wyijetej z gniazdka

wtyczce.

4. Narzedzie skrawajace w czasie pracy wiruje z bardzo duzg predkoscia, stwarzajac ryzyko zranienia poprzez

odpryski betonu.

5. Maszyne nalezy witgczac do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po wigczeniu zasilania w miejscu pracy
nie mogg przebywac osoby nie powotane. Maszyna jest szczegolnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy
dotozyC szczegdlnej troski, by urzadzenie byto absolutnie dla nich niedostepne.

6. Nie zblizac ragk do wirujgcego wrzeciona, nie usuwac rekoma albo innymi przedmiotami urobku.Czynnosci

te wykonywac po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

7. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowac jedynie niezbedny do prawidtowego funkcjonowania

nacisk.

8. Wszelkie ostony, elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg by¢ utrzymywane w petnej
sprawnosci technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

9. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzac stan techniczny narzedzia. W przypadku wykrycia
uszkodzen, pekniec, rys lub odksztatcen nie uruchamiac urzadzenia - wymienic narzedzie na wolne od wad.

10. Nie nalezy pracowac wierttami 0 mocno zuzytych segmentach.

11. Zabronione jest obrabianie elementow przekraczajacych wartosci zadeklarowane w Danych

Technicznych.

12.Zabronione jest uzywanie koronek diamentowych, ktore nie odpowiadajg parametrom technicznym

podanym w Instrukcji Obstugi.

13. Wiertnica powinna by¢ na state zamocowana na stanowisku pracy (za pomocg kotwy) . W zadnym
wypadku nie moze by¢ uzytkowana bez zamocowania za pomocg kotwy lub rozparcia drewnianym balikiem.
14. Nie uzytkowaé maszyny w poblizu pojemnikdw z tatwopalnymi cieczami lub gazami.
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15. Nie podnosi¢ maszyny ciggngc za kabel zasilajgcy i nie ciggnac za kabel w czasie wyciggania wtyczki z
gniazdka.
16. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu badz uzytkowanie jej przy dostepie wilgoci.

6. Przygotowanie do pracy

Po wyjeciu z opakowania nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
1. Na czas transportu kolumna wiertnicy oraz podstawg sg zmontowane odwrotnie. Po wyjeciu z opakowania
nalezy odkreci¢ 2 Sruby mocujgce kolumne (77) z podstawa, obroci¢ kolumne (76) z zamontowanym uchwytem
wiertnicy o 180°i skreci¢ ponownie z podstawa tak, by listwa zebata byta skierowana na zewnatrz. Zamocowac
solidnie i pewnie.
2. Zamocowac dZwignie posuwu wzdtuznego (69+59) wsuwajgc ramie w przeznaczony dla niego otwor i po
wsunieciu zablokowac nakrecajac plastikowg nakretkg. UWAGA: tuleja w ktdrg wsuwamy ramig dZzwigni moze
by¢ mocowana po obu stronach kolumny wiertnicy w zalezno$ci od potrzeby. Odkreci¢ Srube ampulowa
mocujgca tuleje, zsunac tuleje i zamontowac jg po przeciwnej stronie kolumny.
3. Maszyna powinna by¢ ustawiona w pomieszczeniu zamknigtym na odpowiednio przygotowanej powierzchni,
w miejscu dobrze oSwietlonym. W celu stabilnego osadzenia wiertnicy z kolumng nalezy zakotwi¢ kolumne w
podtozu przeznaczonym do wiercenia (centralny podtuzny otwdr w podstawie kolumny wiertnicy). Kotwa nie
stanowi wyposazenia maszyny. Po zamocowaniu podstawy kotwg dokreci¢ wszystkie 4 Sruby (90) znajdujace sie
w postawie kolumny wiertnicy, jednoczesnie jg poziomujgc (ustawi¢ pion w stosunku do podtoza).
4. Sprawdzi¢ czy ruchome elementy nie sg uszkodzone. Obracajgc wrzecionem upewnic sie, czy uktad napedowy
nie jest zablokowany (wrzeciono obraca sie z oporem).
9. Poluzowac pokretto blokady posuwu pionowego wiertnicy, ustawi¢ odpowiednig wysokosc i zablokowaé
ponownie. Osadzi¢ (nakreci¢) diamentowe wiertto koronowe na uchwyt wiertnicy i dokrecic¢ kluczami ptaskimi -
uchwyt 32, a koronka 41mm lub 46 mm w zaleznosci od gabarytu koronki.

7. Podiaczenie do sieci

Przed podtgczeniem maszyny upewnic sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci. Instalacja zasilajgca maszyne powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o

minimalnym przekroju co najmniej 2,5 mnfi powinna by¢ poprowadzona poprzez bezpiecznik 25A. Instalacja
zasilajgca musi by¢ wyposazona w sprawnie dziatajgcg instalacje ochronng i musi spetnia¢ wymagania
przepisOw bezpieczerstwa uzytkowania.

Przewod elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na uszkodzenie. W przypadku
koniecznos$ci uzycia przewodu przedtuzajacego nalezy tak dobrac jego dtugosc, by nadmiar mnie przeszkadzat w
pracy. Przedtuzacz takze winien by¢ wyposazony w przewdd ochronny. Nie wytgczac wtyczki ciggnac za kabel
zasilajgcy.

W przypadku przerwy w zasilaniu i zatrzymania si¢ maszyny, nalezy obowigzkowo nacisngc przycisk czerwony
oznaczony 0 (wytgczone) i wyja¢ wtyczke z gniazdka. Po ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i rozwigzaniu
problemu mozna kontynuowac prace. Nie pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci bez dozoru.

8. Wiaczanie maszyny

Wigcznik wiertnicy znajduje sie w gornej czesci korpusu maszyny. Przycisk zielony oznaczony | stuzy do
uruchamiania wiertnicy, natomiast przycisk czerwony oznaczony 0 do zatrzymania. Wytacznik w przypadku
przerwy w zasilaniu i ponownym pojawieniu si¢ napiecia w sieci, zatrzyma maszyne i nie uruchomi jej ponownie
jezeli operator nie nacisnie zielonego przycisku oznaczonego |. W przypadku przerwy w zasilaniu operator
maszyny bezwzglednie jest zobowigzany do nacisnigcia przycisku czerwonego oznaczonego 0 (wytgczone) i
wyjecia wtyczki z gniazdka. Po ustaleniu przyczyny przerwy w zasilaniu i jej usunieciu mozna ponownie wtgczy¢
wtyczke do gniazdka zasilajagcego i ponowic prace.
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UWAGA: nie pozostawiaé maszyny wiaczonej do sieci zasilajacej bez dozoru. W przypadku przerwy w pracy lub po
jej zakonczeniu bezwzglednie odtgczyé maszyne od sieci wyjmujac wtyczke z gniazdka zasilajacego.

9. Uzytkowanie maszyny

Za pomocg wiertnicy ze statywem mozna dokonywac wiercen zardwno w pionie jak i w poziomie. Niezaleznie od
potozenia wiertnicy ze statywem wiercen nalezy dokonywac zawsze z podtgczeniem instalacji wodociggowe;.
Wiercenie na sucho jest zabronione. Powoduje szybkie zniszczenie wiertta koronowego, prowadzi do silnego
zapylenia pomieszczenia, uniemozliwia odprowadzanie urobku, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny, a
efektywnos¢ pracy jest znikoma.

Wiercenie w pionie

Zaznaczy¢ miejsce wiercenia otworu. Dobra¢ odpowiedniej Srednicy diamentowe wiertto koronowe z zakresu
uzytkowego tego modelu wiertnicy (80 mm - 205 mm) i zamocowac je w maszynie dokrecajac kluczami ptaskimi.
ZakotwiC wiertnice ze statywem jak opisano w punkcie “Przygotowanie do pracy” w taki sposob by wiertto
koronowe doktadnie trafiato w zaznaczone miejsce wiercenia. Wiertnice mozna (ale przy wierceniu w pionie nie jest
to konieczne) dodatkowo unieruchomic zapierajgc kolumne wiertnicy o drewniany balik oparty o sufit
pomieszczenia. W opakowaniu z maszyng znajduje sie Sruba z nakietkiem mocowana w kolumnie wiertnicy.
Odpowiedniej do wysokosci pomieszczenia dtugosci balik drewniany oprzec o sufit i nakretke z nakietkiem
wkreconym w kolumne statywu i pokrecajgc nakretkg rozeprzec balik. Podtgczy¢ przewod wodny do sieci
wodociggowej. Przytacze wody w jakie jest wyposazona maszyna posiada mocowanie typu szybkoztgczka
umozliwiajgce podtaczenie do wezy ogrodowych. Na wezu znajduje sie zawor umozliwiajacy odcigcie doptywu
wody. Potozenie pokretta zaworu rownolegte do przewodu oznacza “otwarty” natomiast potozenie poprzeczne
“zamkniety”. Pokretto mozna ustawia¢ w potozeniach posrednich regulujgc nim doptyw wody niezaleznie od
ustawionego wydatku przeptywu sieci wodociggowe;.

Tak przygotowang i ustawiong maszyng mozna dokonac wiercenia. Odkreci¢ doptyw wody ustawi¢ dzwignie
zaworu wody przy maszynie i wigczy¢ maszyne naciskajac przycisk zielony (I) wtgczone. Poluzowac pokretto
blokady posuwu pionowego wiertnicy i trzymajac dZwignie posuwu delikatnie wprowadzic¢ wiertto koronowe w
materiat.

UWAGA: wiertto koronowe zanim zagtebi sie w materiat rozpryskuje wode takze obok strefy wiercenia. Nalezy na
ten fakt zwrdci¢ uwage by unikng¢ poslizgniecia i przy pracy stosowac buty o antyposlizgowej podeszwie.

Po zagtebieniu sie w materiat woda jest znacznie mniej rozpryskiwana, ale oczywiscie jest podawana poprzez
Srodek wiertta koronowego. W razie potrzeby zmienic (ograniczyc¢) doptyw wody przestawiajgc dzwignie zaworu
wody. Nie pracowac jednak przy niedomiarze wody. Wiertto wprowadza¢ w materiat nie stosujgc znacznych
posuwoOw. Naciskac delikatnie, a przy duzych Srednicach koronek posuw ograniczy¢ do minimum.

Po dokonaniu wiercenia wytaczy¢ maszyne naciskajgc przycisk czerwony (0), odcig¢ doptyw wody przestawiajac
pokretto wody i dopiero wtedy unie$Sc¢ koronke i zablokowac pokretto posuwu pionowego. Zdemontowac kotwe i
maszyne przestawi¢ w kolejne miejsce wiercenia.

Wiercenie w poziomie

ZaznaczyC miejsce wiercenia na Scianie i przygotowac¢ maszyne analogicznie jak do wiercenia w pionie. Po
zakotwieniu wskazane jest dodatkowe podparcie balikiem rozpartym o nakretke z nakietkiem i przeciwlegtg Sciane.
0 ile przy wierceniu w pionie nie jest koniecznym dodatkowe podparcie balikiem to przy wierceniu w poziomie jest
to wskazane bowiem dodatkowo usztywni maszyne ze statywem i bedzie zapobiegato wyrwaniu catosci ze Sciany.
Ustawi¢ poziom catosci wiertnicy ze statywem. Pokreca¢ czterema Srubami w podstawie statywu wiertnicy, az
uzyskamy pozadane potozenie prostopadtosci wiertta koronowego do podtoza. Sam proces wiercenia takze
prowadzi¢ podobnie jak opisano przy wierceniu w pionie. Nie stosowac duzych dociskdw, jednak nalezy wzig¢ pod
uwage fakt, ze przy pracy w poziomie docisk musi by¢ wigkszy niz przy pracy w pionie.

10. Biezace czynnosci obstugowe
UWAGA: wszystkie czynnosci obstugowe nalezy wykonywac przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Kazdorazowo przed uruchomieniem wiertnicy nalezy sprawdzi¢ stan narzedzia roboczego. Kazdy ubytek,
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pekniecie czy wykruszenie segmentu diamentowego wiertta koronowego dyskwalifikuje narzedzie. Nalezy
zamontowac nowe wolne od wad. Spos6b zamontowania wiertta opisano w rozdziale 6. Przygotowanie do pracy
oraz w rozdziale 11. Zamocowanie,wymiana wiertet koronowych.

Utrzymywac maszyne w czystosci, nie doprowadzac do silnych zbrudzen. Maszyne czyscic¢ kazdorazowo po
zakoriczeniu pracy wilgotng Sciereczkg po czym wytrze¢ do sucha. Nie uzywac chemikaliow. Okresowo czysSci¢
otwory wentylacyjne silnika. Czynnos$¢ tg najlepiej wykonywac za pomocg sprezonego powietrza.

Kontrolowac stan szczotek elektrografitowych. W przypadku stwierdzenia, ze sg krotsze niz 5 mm nalezy
wymienic je na nowe. Aby wymieni¢ szczotki nalezy odkrecic zaslepke szczotek elektrografitowych (zob fot. 1) po
czym wyjac¢ zuzyta szczotke. Wsungc€ nowg szczotke i nakrecic zaslepke. Z druga parg szczotek postgpic
analogicznie.

Okresowo w zaleznosci od potrzeby nanies¢ niewielkg iloS¢ smaru np. £T4 na listwe zgbatg statywu wiertnicy.
Statyw czysci¢ wilgotng szmatkg i wytrze¢ do sucha. Ruchome elementy spryskac preparatem WD40.

Nalezy pamietac, ze pozostatosci cigcia materiatow ceramicznych sg korozjogenne. Nie pozostawia¢ maszyny
nie oczyszczonej w momencie zakonczenia pracy. Moze to doprowadzi¢ do korozji poszczegolnych elementow
wiertnicy.

11. Zamocowanie, wymiana koronowych wiertet diamentowych

Wiertnica DED7622 jest tak skonstruowana, ze mocowaé mozna jedynie wiertta koronowe z gwintem 1,/ cala.
Zamocowanie wiertta koronowego polega na nakreceniu wiertta na wrzeciono wiertnicy (gwint jest
prawoskretnym). Po nakreceniu nalezy kluczami ptaskimi dokreci¢ wiertto koronowe do wrzeciona wiertnicy. Klucz
ptaski 41 mm lub 46 mm (w zaleznosci od gabarytu wiertta koronowego) stuzy do dokrecania koronki, natomiast
klucz ptaski 36 mm do zablokowania wrzeciona. Solidnie dokreci¢. Do zdjecia czy wymiany wiertta koronowego
nalezy uzy¢ tych samych kluczy.

12. Zalecane koronowe wiertta diamentowe

DEDRA poleca do stosowania we wspotpracy z wiertnicg DED7622 koronowe wiertta z nasypem diamentowym z
gwintem mocujacym 1'/,cala, o dtugosci 400 mm i $rednicach:
82 mm nr kat. HW4082; 92 mm nr kat. HW4092; 102 mm nr kat. HW4102; 107 mm nr kat. HW4107;
117 mm nr kat. HW4117; 127 mm nr kat HW4127; 152 mm nr kat HW4152; 162 mm nr kat. HW4162;
187 mm nr kat. HW 4187; 204 mm nr kat. HW4204.

Wymienione wiertta stuzg do wykonywania otworow we wszelkich materiatach ceramicznych jak beton,

gazobeton, cegta itp. Nie uzytkowac¢ koronowych wiertet diamentowych do cigcia innych materiatow niz szeroko
pojeta ceramika.

13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Wiertnica nie dziata Kabel zasilajgcy jest Zle podtgczony Wecisna¢ gtebiej wtyczke do gniazdka,
lub uszkodzony sprawdzic kabel zasilajgcy
W gniazdku nie ma napiecia sieciowego Sprawdzi¢ napigcie w gniazdku lub

czy nie zadziatat bezpiecznik

Zuzyte szczotki silnika Wymieni¢ szczotki na nowe
Uszkodzony wigcznik Wymieni¢ wigcznik na nowy
Wiertnica rusza z trudem Zatarte tozyska silnika Przekazac wiertnice do naprawy
Silnik przegrzewa sie Zapchane otwory wentylacyjne Oczyscié otwory
Whytaczy¢ elektronarzedzie, odtozyc
Przekroczone dopuszczalne parametry prace na czas catkowitego ostygnie-
pracy -Cia maszyny

Nie przekraczac dopuszczalnych
parametrow pracy
Zbyt duzy docisk (posuw) narzedzia Zmniejszy¢ docisk (posuw)
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14. Kompletacja maszyny, uwagi koicowe

1. Wiertnica ze statywem z podstawg i uchwytem wiertnicy 2. Ramie dZwigni posuwu 3. Nakretka ramienia
dzwigni 4. Nakretka z nakietkiem 5. Klucz ampulowy 4, 5, 6 mm 6. Klucz ptaski 7. Klucz ptaski
8. Komplet szczotek elektrografitowych

Uwagi koricowe: Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny maszyny
umieszczony na obudowie gtowicy. Prosimy opisa¢ uszkodzong czesc¢, podajac orientacyjny termin zakupu
przecinarki.

Numery w nawiasach umieszczone w instrukcji odnoszg sie do numerow czgsci zawartych w rysunku
ztozeniowym.

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany
produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyjac reklamowany
produkt), albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres ponizej, oraz w Karcie Gwarancyjne;j.

Prosimy uprzejmie dotaczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa
bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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15. Schemat elektryczny
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16. Informacja dla uzytkownikow o pozbhywaniu sie
urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postgpowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtdrnego uzycia lub odzysku podzespotdw polega
na przekazaniu urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i uniknigcie negatywnego wptywu
na zdrowie i Srodowisko, ktdre moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznoSci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktorzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpaddw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia sig niniejszego produktu prosimy skontaktowac si¢ z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.
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17. Rysunek ztozeniowy i wykaz czesci
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Nr. na

rysunku NAZWA CZESC|
1. Pierscien uszczelniajacy

2. Uszczelka

3. Sruba M5x25

4. Podktadka sprezysta @5

9. Pierscien

6. Oring

7. Pokrywa

8. Wrzeciono

9. Wpust 8x20

10. Seger

11. Lozysko toczne 60257

12. Obudowa reduktora

13. Koto zgbate #6

14. kozysko toczne 604727

15. Pokrywa srodkowa

16. Sruba szeSciokatna M6x25
17. Lozysko toczne 62027

18. Lozysko toczne 6201ZZ
19. Koto zgbate #2

20. Koto zgbate #3

21. Wpust 4x12

22. Koto zgbate #5

23. Wpust 5x25

24. Podkfadka sprezysta A

25. Podkfadka sprezysta B

26. Podktadka zabezpieczajaca
27. Podkfadka

28. Pokrywa

29. Koto zgbate #4

30. Nakretka M16x1.5

31. Przytacze weza 1/4"

32. Wpust 10x120

33. Wirnik

34. Sruba szesciokatna M5x75
35. Stojan

36. tozysko toczne

37. Podkfadka zabezpieczajgca
38. Obudowa

39. Tabliczka znamionowa

40. Szczotkotrzymacz

41. Szczotka elektrografitowa
42. Sruba szesciokatna Mox16
43. Sruba M5x16

44. Sruba M5x8

45. Pokrywa

46. Sruba M5x8

47. Ostona wigcznika

48. Wigcznik

49. Obudowa wigcznika

50. Sruba M5x20

Nr. na

rysunku NAZWA CZESCI

51. Podkfadka sprezysta @5
92. Koszulka przewodu

53. Kabel zasilajgcy

54. Sruba M4x14

95. Zacisk kabla zasilajagcego
56. Obudowa mechanizmu podnoszenia
57. Sruba M8x25

98. Sruba M8x20

59. Tuleja

60. Gatka

61. Nakretka M8x10

62. Pokretto

63. Listwa przytaczeniowa Srednia
64. Listwa przytaczeniowa mata
65. Oktadzina

66. Nakretka M14

67. Sruba M4x16

68. Sruba M4x6

69. DZwignia

70. Listwa A

71. Listwa B

72. Seger @17

73. Lozysko toczne 6003Z

74. Watek

75. Zgbatka

76. Prowadnica

77. Sruba szesciokatna M12x75
78. Wkret

79. Seger @10

81. Watek

82. Sruba M6x30

83. Uchwyt

84. Sruba M8x12

85. Ostona

86. Podktadka sprezysta @6
87. Przytacze weza

88. Podstawa

89. Nakretka szesciokgtna M16
90. Sruba M16x70

91. Klucz ampulowy 5mm

92. Klucz ampulowy 6mm

93. Klucz ampulowy 8mm

94. Klucz ptaski
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DEDRA EXIM Sp. z o.0.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48 / 22) 73-83-779 e 4

http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DED7622
Nazwa: Wiertnica

DA | DOADIS. oo NUMEr SEIYJNY: oo

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczgc od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej. Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.

3. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym
montazem, btedami wykonania.

4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym
przez strony.

5. Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamaciji jest
przedstawienie:

- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- dowdd zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

6. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzgdzenia dla majsterkowiczow do celéw profesjonalnych

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika lub elementéow przektadni
mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukgciji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,

- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smarow, olejow, srodkéw konserwujgcych

7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki
termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe, akumulatory, kohcowki
robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertla, frezy, itp..).

8. Tabliczka znamionowa urzadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy dokfadnie
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w oryginalnym
opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujgcego
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