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PATTEX DAJE CI MOC!

Pattex Universal Classic

Klej kontaktowy

WELASCIWOSCI

» wysoka przyczepno$é poczatkowa
i koncowa

odporny na wysokie temperatury
odporny na starzenie

ZASTOSOWANIE

Klej kontaktowy Pattex Universal Classic przeznaczony jest do
trwatego klejenia materiatéw drewnianych z dekoracyjnymi pty-
tami z tworzyw sztucznych i laminatami. Idealny do klejenia
gumy, skory, korka, filcu, twardego PCW-U, miekkich tworzyw
piankowych, metalu. Nieodpowiedni do polistyrenu, PP, PE,
miekkiego PCW-U i sztucznej skory. Pattex Universal Classic
moze takze stuzy¢ do uktadania izolacji dZzwiekoszczelnej i ptyt
akustycznych (nie polistyrenowych), odpowiednich ptytek z two-
rzyw sztucznych i oktadzin Sciennych réznego typu (poza miek-
kim PCW-U i sztuczng skoéra). Stuzy takze do klejenia tasm for-
nirowych na krawedziach i tukach. Uszczelnianie brzegéw litych
elementéw drewnianych i sklejek przed wilgocig oraz wptywami
atmosferycznymi.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klejony materiat musi byé suchy (drewno 8-12% wilgotnosci),
czysty i odttuszczony oraz wolny od substancji obnizajacych
przyczepnos$¢ kleju. Laminaty oraz metale oczysSci¢ standardo-
wym rozpuszczalnikiem (np. benzyng). Dodatkowe zmatowie-
nie powierzchni metali zwieksza wytrzymatos¢ spoiny. Klejone
materiaty, szczegblnie ptyty laminowane, ptyty akustyczne itp.,
klimatyzowac przed obrébka wg instrukcji producenta. Kleié
tylko na nieobrabianych podtozach (naturalnych no$Snikach).
Powierzchnie lakierowane przed klejeniem zmatowi¢ papie-
rem Sciernym.

WYKONANIE

Pattex Universal Classic nalezy naktada¢ réwnomiernie na
obie klejone powierzchnie za pomoca szpachli zebatej lub
krotkiego pedzla. Zwracaé szczegblng uwage na brzegi ma-
teriatu.

Po natozeniu kleju nalezy pozostawi¢ klejone elementy, czesci,
aby odparowat rozpuszczalnik. Czas odparowania w tempera-
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turze pokojowej (18-25°C) wynosi okoto 10-15 minut. Nalezy
zwréci¢ uwage na rownomierne odparowanie z catej klejonej
powierzchni. Po uptywie czasu odparowania klejenie jest moz-
liwe w czasie nie dtuzszym niz 2 godziny. W trakcie czynnosci
zwigzanych z klejeniem jak i odparowaniem rozpuszczalnika,
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Po odparowaniu rozpuszczalnika na powierzchni materiatu mu-
si by¢ widoczna ciggta warstwa kleju. Materiat o duzych po-
rach lub szczegblnie chtonny posmarowac klejem kilkakrotnie.
Sygnatem do ztaczenia jest to, ze warstwa kleju jest sucha
w dotyku.

taczenie/dociskanie:

Starannie przygotowac czesci przeznaczone do sklejania, po-
niewaz po potaczeniu obu warstw kleju korekta jest niemoz-
liwa. Nastepnie bardzo mocno docisnaé sklejane elementy.
O sile klejenia decyduje sita docisku, a nie jego czas. Wieksze
powierzchnie, ptyty laminowane i metale powinny by¢ dociska-
ne w prasie, ciSnienie powinno wynosi¢ minimum 0,5 N/mm?
lub wiecej.




W zaleznosci od detalu moze wystarczy¢ takze dociskanie wat-
kiem. Dociskac¢ od Ssrodka, aby uniknaé powstawania pecherzy
powietrza. Starannie posmarowacé klejem i docisngé¢ krawe-
dzie powierzchni klejonych.

Poczgtkowa sita klejenia jest tak duza, ze detal bezposrednio
po docisnieciu moze by¢ poddany dalszej obrébce.
Natychmiast po uzyciu czysci¢ narzedzia standardowymi roz-
puszczalnikami.

Swieze plamy usuwaé szmatka nasaczona benzyna. Starsze
plamy na tkaninach usuwac¢ rozpuszczalnikiem (np.: benzy-
na) badz czysci¢ chemicznie. Z innych materiatéw usuwac pla-
my standardowymi rozpuszczalnikami. Przed zastosowaniem
sprawdzi¢ odpornos¢ podtoza na dziatanie rozpuszczalnika.

Niniejsza karta techniczna okres$la zakres stosowania mate-
riatu i sposéb prowadzenia robét, ale nie moze zastgpic¢ za-
wodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych infor-
macji prace nalezy wykonywac zgodnie ze sztuka budowlana
i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jakoS¢é wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposob jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg waznos¢ kar-
ty wezesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 24 miesiecy od daty produkcji. Przechowywaé w szczelnie
zamknietych oryginalnych opakowaniach, w temperaturze po-
kojowej. Opakowania przechowywac szczelnie zamkniete, réw-
niez w trakcie krotkotrwatych przerw w pracy, aby zapobiec od-
parowaniu rozpuszczalnika. Unika¢ temperatur ponizej +5°C
oraz powyzej +50°C.

W trakcie transportu nie wymaga ogrzewanego samochodu.
Dopuszczalny jest spadek temperatury do -10°C w czasie nie
dtuzszym niz 3 dni.

W przypadku, gdy materiat byt przechowywany w temperaturze
ponizej +5°C lub zostat zmrozony, nalezy klej, wolno zaaklima-
tyzowaé do temperatury okoto +20°C. Nie wptywa to w zaden
sposo6b na jego parametry robocze oraz techniczne.

OPAKOWANIA

Dostepne opakowania:
- puszka metalowa: 300 ml, 800 mli 51,
- tubka metalowa: 50 ml.

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

DANE TECHNICZNE

Baza: polichloropren
Konsystencja: ptynna
Gestosc: okoto 0,89 g/cm?

Odpornos¢ termiczna: od -40°C do +110°C

od +18°C do +25°C, sucha

i ciepta atmosfera przyspiesza,
zimno op6Znia proces parowania
rozpuszczalnika

Temperatura stosowania:

Zuzycie: 250-350 g/m? przy

dwustronnym naktadaniu kleju

Wytrzymatosé koricowa

wg DIN EN 205: osiggana jest po 3 dniach

Czas odparowania rozpuszczalnika
w temperaturze pokojowe;j: 10-15 min

BEZPIECZENSTWO PRODUKTU

Patrz karta charakterystyki Pattex Universal Classic.

Tel. (+48) 41 371 01 00 * Fox (+48) 41 374 22 22

www.pattex.pl * infolinia: 800 120 241



