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Specjalistyczny klej kontaktowy
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bezbarwny

wodoodporny

odporny na starzenie, rozpuszczalniki
i kwasy

elastyczny

tatwy w uzyciu

ZASTOSOWANIE

Klej kontaktowy Pattex Butapren przeznaczony jest do trwatego
klejenia materiatéw drewnianych z dekoracyjnymi ptytami z two-
rzyw sztucznych, do klejenia gumy, skéry, korka, filcu, twardego
PVC-U, miekkich tworzyw piankowych, metalu. Nieodpowiedni
do polistyrenu, PP, PE, miekkiego PVC-U i sztucznej skory. Stu-
2y takze do klejenia tasm fornirowych na krawedziach i tukach.
Uszczelnianie brzegoéw litych elementéw drewnianych i sklejek
przed wilgocig oraz wptywami atmosferycznymi oraz naklejania
tasm izolacyjnych. Spoina kleju jest elastyczna i wodoodporna,
dlatego gwarantuje trwaty efekt taczenia. Dzieki temu, ze klej
jest przezroczysty, klejenie jest praktycznie niewidoczne.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klejony materiat musi by¢ suchy, czysty i odttuszczony. Lami-
naty oraz metale oczySci¢ standardowym rozpuszczalnikiem.
Dodatkowe zmatowienie powierzchni metali zwieksza wytrzyma-
tos¢ spoiny. Klejone materiaty, szczegblnie ptyty laminowane,
ptyty akustyczne itp., klimatyzowac przed obrébkg wg instruk-
cji producenta. Klei¢ tylko na nieobrabianych podtozach (natu-
ralnych nosnikach). Powierzchnie lakierowane przed klejeniem
zmatowi¢ papierem Sciernym.

WYKONANIE

Pattex Butapren naktadaé rownomiernie na obie klejone po-
wierzchnie za pomoca szpachli zebatej lub krétkiego pedzla.
ZwracaC szczegblng uwage na brzegi materiatu. Nie rozcien-
czac kleju.

Po natozeniu kleju nalezy pozostawic¢ klejone czesci, aby odpa-
rowat rozpuszczalnik. Czas parowania w temperaturze pokojo-
wej (18-25°C) wynosi okoto 10-15 minut. Nalezy zwréci¢ uwage
na rownomierne odparowanie z catej klejonej powierzchni. Po

uptywie czasu parowania klejenie jest mozliwe w czasie nie
dtuzszym niz 60 minut.

Sygnatem do ztgczenia jest to, ze warstwa kleju jest sucha
w dotyku. Starannie przygotowaé czesci przeznaczone do skle-
jania, poniewaz po kontakcie obu warstw kleju korekta jest
niemozliwa. Nastepnie bardzo mocno dociskaé¢ sklejane ele-
menty przez kilka sekund. O jakosci klejenia decyduje sita do-
cisku, a nie jego czas. Wieksze powierzchnie, ptyty laminowa-
ne i metale powinny by¢ dociskane w prasie.

W zaleznosci od detalu moze wystarczy¢ takze dociskanie wat-
kiem. Dociska¢ od srodka, aby unikngé powstawania pecherzy
powietrza. Starannie posmarowac klejem krawedzie.
Poczatkowa sita klejenia jest tak duza, ze detal bezposSrednio
po docisnieciu moze byé poddany dalszej obrébce.
Natychmiast po uzyciu czysci¢ narzedzia standardowymi roz-
puszczalnikami.

Swieze plamy usuwaé szmatka nasaczona benzyna. Z innych
materiatéw usuwacé plamy standardowymi rozpuszczalnikami.
Przed zastosowaniem sprawdzi¢ odpornos¢ podtoza na dziata-
nie rozpuszczalnika.



Chroni¢ przed dzieémi, przechowywaé¢ opakowanie w miej-
scach dobrze wentylowanych, nie przechowywaé¢ w poblizu
Zrédet zaptonu — nie pali¢ tytoniu, nie wdycha¢ oparéw, za-
nieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza iloScig wody
i zasiegna¢ porady lekarza, w razie potkniecia niezwtocznie
zasiegnij porady lekarza — pokaz opakowanie lub etykiete. Uzy-
waé w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unikac zrzu-
téw do Srodowiska.

Produkt wysoce tatwopalny, dziata draznigco na oczu i skoére,
dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, moze powodo-
wacé dtugo utrzymujace sie niekorzystne zmiany w Srodowisku
wodnym, powtarzajgce sie narazenie moze powodowacé wysu-
szanie lub pekanie skoéry, opary mogg wywotywaé uczucie sen-
nosci i zawroty gtowy.

Szczegb6towe dane o sktadzie i sposobie bezpiecznego obcho-
dzenia sie z produktem zawarte sg w karcie charakterystyki
produktu.

ZALECENIA

Niniejsza karta techniczna okres$la zakres stosowania mate-
riatu i sposdéb prowadzenia robét, ale nie moze zastgpi¢ zawo-
dowego przygotowania wykonawcy.

Producent gwarantuje jako$¢é wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg waznos¢ kar-
ty wczesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 24 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na zgrzewie
tubki. Przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych
opakowaniach, w temperaturze pokojowej. Opakowanie prze-
chowywaé szczelnie zamkniete, rowniez w trakcie krotkotrwa-
tych przerw w pracy, aby zapobiec parowaniu rozpuszczalnika.
W przypadku, gdy materiat byt przechowywany w temperaturze
ponizej +5°C lub zostat zmrozony, klej nalezy wolno zaaklima-
tyzowaé do temperatury okoto +20°C. Nie wptywa to w zaden
sposo6b na jego parametry robocze oraz techniczne.

OPAKOWANIA

Metalowa tubka 35 ml.

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

DANE TECHNICZNE

Baza: roztwor klejacy na bazie
poliuretanéw zmieszanych

Kolor: przezroczysty

Konsystencja: ptynna

Gestos¢: 0,89 g/cm*

Odpornos¢: spoina odporna w wysokim

stopniu na wode, rozcienczone
kwasy i alkalia, jak réwniez

w szerokim zakresie temperatur
(od -40°C do +70°C)

Odpornos¢ termiczna: powyzej +70°C

od +18°C do +25°C,

sucha i ciepta atmosfera
przysSpiesza, zimno op6znia
proces parowania rozpuszczalnika

Temperatura stosowania:

250-350 g/m? przy dwustronnym
naktadaniu kleju

Zuzycie:

WytrzymatoS¢ koricowa: po 24 godzinach (w zaleznosci
od temperatury
oraz zastosowanego

cisSnienia podczas klejenia)
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