Soprd

Nr. kat.

Fuga epoksydowa waska, specjalna 2-12 mm

Chemia budowlana

Zastosowanie

Czas uzycia

Czas utwardzania

*) Prosimy zapoznac sie z Tabelg odpornosci chemicznej produktu, dostepng na www.sopro.pl!

r 3 Wysokowytrzymata, trojsktadnikowa, epoksydowa zaprawa fugowa, przeznaczona
do spoinowania ptytek i ptyt ceramicznych, zwtaszcza w przypadku wystepowania
wysokich obciazen chemicznych i mechanicznych. Spetnia wymagania RG dla zapraw
do spoinowania na bazie zywic reaktywnych zgodnie z norma PN-EN 13888 oraz R2
T dla klejow reaktywnych zgodnie z norma PN-EN 12004.

® Do spoin o szerokosci od 2 do 12 mm
A A A ® Do spoinowania oktadzin ceramicznych i szklanych
[ ) ® Do klejenia mozaiki szklanej, ptytek szklanych i ceramicznych
® Mieszana z piaskiem kwarcowym Sopro QS 507 na placu budowy
® Odporna na dziatanie agresywnych wod, naturalnych ttuszczéw i chemikaliow™
p . ® Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
*® Do stosowania metoda tradycyjna (szlamowa), przy uzyciu urzadzenia do
E fugowania lub pistoletu pneumatycznego
® Kolor: szary 15
® Na sciany i podtogi
® W pomieszczeniach i na zewnatrz

IDEALNIE GEADKA

ODPORNA
NA OBCIAZENIA

Do spoinowania okfadzin jak ptyty i ptytki ceramiczne, kamionkowe, gresowe oraz ptyty i ksztattki tupane. Rekomendowana szczegdlnie w
nastepujacych przypadkach:

Oddziatywanie wéd agresywnych:

w basenach z woda termalna, mineralna, solankowa i morska; w browarach, winiarniach, ttoczniach i innych zakfadach, produkujacych
napoje; w przemysle skorzanym, papierniczym, tekstylnym i farmaceutycznym; w oczyszczalniach, réwniez w oczyszczalniach sciekow i
neutralizatorach $ciekéw; w ogrodach zoologicznych

Oddziatywanie chemikaliow / kwaséw:

w laboratoriach, w przemysle chemicznym i akumulatorowniach

Oddziatywanie naturalnych ttuszczéw:

w przemysle miesnym i rybnym, w kuchniach, réwniez przemystowych, mleczarniach i zaktadach serowarskich

Duze obcigzenia i oddziatywania wyptukujace:

w basenach kapielowych ze sztuczna fala, w pralniach przemystowych i zbiornikach sciekéw przemystowych oraz myjniach samochodowych;
na balkonach i tarasach.

Nadaje sie do uzupetniania ubytkéw spoin przy pracach renowacyjnych i naprawczych oraz fugowania ptytek uktadanych metoda wibracyjna.
Rowniez do klejenia oktadzin, szczegolnie wtedy, gdy wskazana jest jednakowa barwa zaprawy klejowej i fugowej np. przy uzyciu mozaiki
szklanej, porcelanowej i drobnowymiarowe;j.

Ok. 40 minut przy temperaturze +20°C.

Przy +20°C: mozliwos¢ chodzenia po ok. 16 godzinach; petne obciazenie chemiczne po ok. 7 dniach.
Przy +10°C: mozliwos¢ chodzenia po ok. 48 godzinach; petne obciazenie chemiczne po ok. 14 dniach.
Jako zaprawa klejowa: mozliwos¢ chodzenia po ok. 24 godzinach; petne obciazenie chemiczne po ok. 2 dniach.

2-12mm

2-3mm

Od +10°C jako zaprawa fugowa; od +15°C jako zaprawa klejowa (przy uzyciu produktu jako zaprawy klejowej temperatura nie powinna
spas¢ ponizej +12°C przez co najmniej 48 godzin).

Glebokos¢ fugi (mm) x szerokos¢ fugi (mm) x taczna diugosc fugi na m? (m) x gestos¢ 1,6 = zuzycie w g/m?; ok. 2 kg/m? przy ptytkach
formatu 11,5x24 cm i gtebokosci szczeliny 10 mm (facznie z piaskiem kwarcowym). Ok. 2 kg/m? przy klejeniu i fugowaniu mozaiki szklanej
itp. (facznie z piaskiem kwarcowym).

W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w chtodnym, suchym miejscu, 6 miesiecy od daty produkgji.
Aby uzyskac optymalna konsystencje i zapewni¢ wiasciwy przebieg reakcji chemicznej temperatura zaprawy podczas obrébki powinna
wynosi¢ ok. +20°C.

Sktadnik A — wiadro 2,25 kg (4 szt. w kartonie)
Sktadnik B — wiadro 3,25 kg (4 szt. w kartonie)
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sopray I

Sopro FEP 604 jest trojsktadnikowa, wysokowytrzymata zaprawa fugowa, a takze klejowa, na bazie zywicy epoksydowej, ktéra przygotowuje
sie bezposrednio przed uzyciem poprzez zmieszanie sktadnika pigmentowanego, utwardzacza oraz piasku kwarcowego Sopro QS 507.
Spetnia wymagania normy PN-EN 13888 w zakresie kryteriow okreslajacych parametry zapraw do spoinowania na bazie zywic reaktywnych
klasy RG oraz normy PN-EN 12004 dla klejéw na bazie zywic reaktywnych klasy R2 T.

Daje sie tatwo wbudowac i zmywac. Po utwardzeniu jest odporna na dziatanie agresywnych waéd, naturalnych ttuszczéw, chemikaliow*,
obciagzenia mechaniczne, zmienne cykle zamrazania i rozmrazania oraz temperature do +60°C. Sopro FEP 604 zalecana jest do
profesjonalnego spoinowania powierzchni scian i podtdg, przy wykonywaniu prac budowlanych.

_ Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.

Przygotowanie podioza Przestrzenie pomiedzy ptytkami, przed stwardnieniem zaprawy klejowej, nalezy doktadnie oczysci¢. Spdd i powierzchnie boczne szczeliny
przed fugowaniem fugowej musza by¢ suche i pozbawione pytéw, zattuszczen, olejéw, pozostatosci zapraw i klejow. Podczas klejenia nalezy unikac
pozostawiania pustych przestrzeni pod oktadzina.

Rozpoczecie spoinowania W zaleznosci od rodzaju zastosowanej zaprawy klejowej, spoinowanie fuga epoksydowa Sopro FEP 604 mozna rozpoczac po ok. 24
godzinach od zakonczenia przyklejania okladziny epoksydowa zaprawa klejowa Sopro DBE 500, ewentualnie po zwiazaniu kleju
poliuretanowego Sopro PUK 503 lub cementowych zapraw klejowych (szczegdtowe informacje znajduja sie w kartach technicznych tych
produktéw, dostepnych na www.sopro.pl). W obszarze zewnetrznym nie stosowac przy bezposrednim nastonecznieniu. Podany czas
obroébki uzalezniony jest od warunkéw otoczenia (temperatury i wilgotnosci powietrza).

Sposob uzycia Aby po zwiazaniu uzyskac zaprawe o nominalnych parametrach nalezy potaczy¢ ze soba sktadniki A i B fugi epoksydowej Sopro FEP 604
i wymiesza¢ w takich proporcjach, w jakich sa dostarczane w oryginalnych opakowaniach. Do kazdego kompletu komponentéw
znajdujacych sie w opakowaniu A i B nalezy doda¢ 7 kg piasku kwarcowego Sopro QS 507. Niewtasciwe proporcje w przypadku
przygotowania mniejszych porcji moga spowodowac, ze np. zaprawa ze wzgledu na zbyt mata ilos¢ utwardzacza moze sie catkowicie
nie utwardzi¢ i pozostac kleista lub ze wzgledu na zbyt duza ilos¢ utwardzacza stanie sie krucha i tamliwa, a w obu przypadkach moga
pojawic sie odstepstwa kolorystyczne.

Cata zawarto$¢ sktadnika A i B przetozy¢ do odpowiednio duzego pojemnika (pojemnos¢ ok. 20 1) i przez ok. 3 minuty mieszac przy

pomocy wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (7 obrotéw/s) uzbrojonej w mieszadto srubowe, az do uzyskania jednolitej masy,

bez grudek i pecherzykéw powietrza. Nastepnie dodac 7 kg piasku kwarcowego Sopro QS 507 i ponownie doktadnie wymieszac.

1. Fugowanie przy uzyciu pacy (metoda szlamowa)

Wymieszana fuge epoksydowa nanies¢ na powierzchnie oktadziny i rbwnomiernie rozprowadzi¢ przy pomocy specjalnej pacy do epoksydow
Sopro, wypetniajac doktadnie cata przestrzen pomiedzy ptytkami. Nadmiar materiatu zebra¢ paca z powierzchni oktadziny ukosnie do siatki
spoin. Po krotkim czasie pozostatosci zaprawy rozwodni¢ na catej powierzchni, uzywajac wilgotnej gabki poliestrowe] (Sopro 088 grubej lub
Sopro 083 drobnej), ktéra nalezy ptuka¢ w wiaderku z letniag woda. Powstaty w wyniku tego roztwor zebra¢ z powierzchni gumowa
$ciagaczka i gabka wiskozowa Sopro 084.

Nalezy uwazac, aby nie wymyc fugi ze szczelin spoinowych. Nastepnie cata powierzchnie oktadziny nalezy zmy¢ jeszcze raz przy pomocy
gabki wiskozowej, uzywajac do tego czystej wody. Podczas tej czynnosci jednoczesnie formuije sie i wygtadza wbudowany materiat fugowy.
Gabke wiskozowa Sopro nalezy czesto ptukac, a wode do ptukania sukcesywnie wymienia¢ na czysta. Dla utatwienia zmywania fugi
epoksydowej Sopro FEP 604 zalecamy uzycie cieptej wody z dodatkiem preparatu do zmywania fug epoksydowych Sopro EAH 547. Nie
nalezy pozostawia¢ wody na $wiezych spoinach. Zaspoinowana powierzchnie zmy¢ ponownie, nie wczesniej niz po ok. 6 godzinach.

Jezeli gabka wiskozowa nie byta czesto ptukana lub woda do jej ptukania nie byta odpowiednio czesto wymieniana na czysta, zwfaszcza gdy
do zmywania nie stosowano preparatu Sopro EAH 547, na powierzchni oktadziny moze pozostac nalot. Do jego usuniecia konieczne bedzie
uzycie $rodka do czyszczenia ptytek po spoinowaniu fugami epoksydowymi Sopro ESE 548. Preparat ten mozna zastosowac nie wczesniej
niz 12 godzin po zafugowaniu.

Ceramiczne materiaty oktadzinowe o nieszkliwionych lub szorstkich powierzchniach nalezy jak najszybciej oczysci¢ z pozostatosci zaprawy
fugowej. Zalecane jest przeprowadzenie probnego fugowania, aby przekonac sie czy fuga daje sie catkowicie zmy¢ z danego rodzaju
oktadziny. Podczas prac z materiatami na bazie epoksydu nalezy nosi¢ odpowiednia odziez ochronna, rekawice i okulary ochronne. Przy
prawidtowej obrébce uzyskuje sie gtadka spoine, zamykajaca powierzchnie wykornczong oktadzing.

2. Fugowanie przy uzyciu urzadzenia fugujgcego i czyszczacego

Zaprawe fugowa wyla¢ na podtoge i przy pomocy urzadzenia do fugowania sukcesywnie wypetni¢ szczeliny. Nadmiar materiatu zebrac
miekka, gumowa paca do fugowania, a nastepnie za pomoca maszyny i odpowiedniej tarczy czyszczacej zmy¢ powierzchnie ciepta woda.
Pozostaty na powierzchni roztwér zebrac przy pomocy rakli ($ciggaczki) lub gumowej pacy i zmy¢ ponownie ciepta woda przy pomocy pacy
gabkowej lub gabki wiskozowej Sopro. Po wstepnym utwardzeniu fugi nalezy wykona¢ czyszczenie ostateczne przy wykorzystaniu maszyny
i tarczy czyszczacej oraz cieptej wody z dodatkiem ok. 10 % preparatu Sopro ESE 548. Preparat ten mozna zastosowac nie wczesniej niz
12 godzin po zafugowaniu. Dzigki takiemu postepowaniu nalot epoksydowy zostanie usuniety z powierzchni ptytek.

3. Fugowanie przy uzyciu pistoletu pneumatycznego
Przy tej metodzie materiat fugowy, wyciskany z koncdwki pistoletu pneumatycznego, wprowadzany jest bezposrednio w szczeliny pomiedzy
ptytkami. Rozmieszana mase fugowa Sopro FEP 604 nalezy natozy¢ do specjalnego, metalowego pojemnika w ksztatcie cylindrycznym,

z ktérego poprzez plyte ttoczaca zasilany jest pistolet pneumatyczny. Do pracy z Sopro FEP 604 wymagana jest moc kompresora co najmniej
10 bar i moc ssaca od 140-160 I/min.

Czyszczenie powierzchni po wprowadzeniu fugi

Odpowiednia gabka (drobna do oktadzin szkliwionych, gruba do nieglazurowanych) i niewielka iloscia cieptej wody zmy¢ ptytki. Pozostate
na powierzchni ptytek resztki rozwodnionej zaprawy epoksydowej zebrac¢ gabka wiskozowa Sopro. Nastepnie uzywajac czystej, cieptej wody
i gabki wiskozowej Sopro jeszcze raz starannie zmy¢ zafugowana powierzchnie. Nie nalezy pozostawia¢ wody na swiezych spoinach.
Czyszczenie ostateczne przy pomocy ptynu do czyszczenia zabrudzen z zywicy epoksydowej Sopro ESE 548 nalezy wykona¢ po wstepnym
zwiazaniu fugi, najwczesniej po ok. 12 godzinach

Zalecana jest regularna wymiana wody do ptukania na czysta. Dla utatwienia zmywania i wygtadzania fugi epoksydowej Sopro FEP 604
zalecamy uzycie cieptej wody z dodatkiem preparatu do zmywania fug epoksydowych Sopro EAH 547.

Szczegotowe informacje znajduja sie w kartach technicznych produktéw Sopro EAH 547 i Sopro ESE 548, dostepnych na www.sopro.pl!
Prosimy o zapoznanie sie z ich trescia.
Utylizacja wody do zmywania

Wody, wykorzystywanej do zmywania nie wolno wylewa¢ bezposrednio po uzyciu do instalacji kanalizacyjnych, lecz wla¢ do beczek
i odczeka¢ az znajdujace sie w niej resztki opadna na dno. Wéwczas woda moze by¢ wylana do kanalizacji, a osad z dna beczek po
wysuszeniu i utwardzeniu moze by¢ utylizowany jako gruz budowlany.

Uwaga: W celu zapewnienia prawidtowego stanu higienicznego wody w basenach, nalezy ja odpowiednio uzdatniac¢ i sukcesywnie
dezynfekowac. W celu zmniejszenia ryzyka powstania zagrzybienia, wode nalezy raz w roku catkowicie wymieni¢, a powierzchnie niecki
gruntownie wyczysci¢ za pomoca przeznaczonych do tego srodkéw czystosci.
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Soprd

Klejenie mozaiki szklanej

Narzedzia

Certyfikaty

Wskazéwki BHP

Oznaczenie CE

Chemia budowlana

Gtadka strong pacy grzebieniowe] nanies¢ na podtoze cienka warstwe (kontaktowa), nastepnie paca pod katem nachylenia narzedzia 45° -
60°, natozy¢ warstwe grzebieniowa. Mozaike szklana lekko docisna¢, przesunac i ustawi¢ w odpowiednim potozeniu. Natozy¢ tylko taka ilos¢
zaprawy, na ktérej bedzie mozna utozy¢ mozaike w ciagu czasu uzycia.

Mozliwos¢ chodzenia nastepuje po ok. 24 godzinach, mozliwos¢ obciazania po ok. 2 dniach.

Mieszarka mechaniczna wolnoobrotowa (7 obr/s), uzbrojona w $rubowe mieszadto do epoksydéw, paca do epoksyddw, gabka poliestrowa,
gabka wiskozowa, $ciagaczka gumowa, zestaw do zmywania (wiaderko z rolkami), kielnia lub paca grzebieniowa o odpowiedniej wielkosci
zebow (przy klejeniu mozaiki 3-4 mm).

Czyszczenie narzedzi: ciepta woda, bezposrednio po zakonczeniu lub podczas pracy, ewentualnie preparatem do zmywania fug
epoksydowych Sopro EAH 547. Zwiazany materiat mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

MPA Dresden GmbH, Freiberg:
Klasyfikacja RG zgodnie z norma PN-EN 13888 - zaprawa fugowa,
klasyfikacja R2 T zgodnie z norma PN-EN 12004 - zaprawa klejowa

Sktadnik A

Oznakowanie zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)
GHS07, GHS09

Symbol: Uwaga

Zawiera: produkt reakcji bisfenolu A z epichlorohydryna, Zywica epoksydowa (Srednia masa czasteczkowa <=700); produkt reakgji bisfenolu
F z epichlorohydryna, Zzywica epoksydowa (Srednia masa czasteczkowa <=700); pochodne mono[(C12-14-alkiloksy)metylowe] oksiranu:
Moze powodowac wystapienie reakgji alergicznej.

Wskazania zagrozen: H315 Dziata drazniaco na skére. H319 Dziata drazniaco na oczy. H317 Moze powodowac reakcje alergiczna skory.
H411 Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate zmiany.

Srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P261 Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy. P273 Unika¢
uwolnienia do Srodowiska. P280 Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ ochrone oczu/ochrone twarzy. P302+P352 \W PRZYPADKU
KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duza iloscia wody. P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez
kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo usuna¢. Nadal ptuka¢. P333+P313 W przypadku wystapienia
podraznienia skory lub wysypki: Zasiegnac porady/zgtosic¢ sie pod opieke lekarza. P501 Usuwac produkt/ opakowanie zgodnie z przepisami.

Polecenia specjalne: EUH205 Zawiera skfadniki epoksydowe. Moze powodowac wystapienie reakgji alergicznej.

Specjalne postanowienia zgodna z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak.

Sktadnik B

Oznakowanie zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)

GHS05, GHS07

Symbol: Niebezpieczernstwo

Zawiera: 3-aminometylo-3,5,5-trimetylocykloheksyloamina.  3,6-diazaoktan-1,8-diamina; 3-aminopropylotrietoksysilan: Moze wywota¢
reakcje alergiczna.

Wskazania zagrozen: H290 Moze powodowa¢ korozje metali. H314 Powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu. H317
Moze powodowac reakcje alergiczna skory.

Srodki ostroznosci: P101 W razie koniecznosci zasiegniecia porady lekarza nalezy pokaza¢ pojemnik lub etykiete. P102 Chroni¢ przed
dzie¢mi. pokaza¢ pojemnik lub etykiete. P260 Nie wdycha¢ pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy. P280 Stosowac rekawice
ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu/ochrone twarzy P302+P352 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duza ilocia wody.
P305+P351+P338 \W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa
i mozna je tatwo usuna¢. Nadal ptukac¢. P310 Natychmiast skontaktowac sie z OSRODKIEM ZATRUC. P332+P313 W przypadku wystapienia
podraznienia skéry: Zasiegnac porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza. P501 Usuwac produkt/ opakowanie zgodnie z przepisami.

Polecenia specjalne: brak.
Specjalne postanowienia zgodna z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak.

Sopro»
Sopro Bauchemie GmbH
Biebricher StraBBe 74 - 65203 Wiesbaden (Niemcy)

0767 www.sopro.com
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CPR-DE3/0604.1.pol
EN 12004:2007 + A1:2012
Sopro FEP 604
Ulepszona zaprawa klejowa na bazie zywic reaktywnych do mocowania plytek
i plyt, Sciennych i podtogowych, w pomieszczeniach i na zewnatrz

Reakgja na ogien KlasaE
Wytrzymalo$¢ Ziacza, jako:

poczatkowa wytrzymatos¢ na $cinanie >2,0N/mm?*
Trwatos¢ dla:

wytrzymato$c na scinanie po zanurzeniu w wodzie >2,0N/mm’
wytrzymato$¢ na scinanie po szoku termicznym >2,0N/mm?
Uwalnianie substangji niebezpiecznych patrz KCH

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stanowia opis produktu. Sa to ogolne wskazowki oparte na naszych doswiadczeniach badaniach. Prezentowane informacje

nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczeri z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogoéw dotyczacych warunkdw pracy i sposobu uzycia produktu.

W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego. Aktualna wersja karty technicznej, deklaracji wiasciwosci uzytkowych, opracowanej zgodnie

z Rozporzadzeniem (UE) dot. wyrobéw budowlanych oraz karty charakterystyki produktu, opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduje sie na www. so p ro B pl

www.sopro.pl.
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