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Podczas pracy urzadzeniem zaleca si¢ zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczeristwa pracy w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub
obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji prosimy uprzejmie 0 zapoznanie sie

ztrescig Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnos$ci Panistwa urzadzenia.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA EXIM Sp z 0.0. 05-800 Pruszkdéw ul. 3 Maja 8, deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Maszyna: Wiertarka stotowa

Nr katalogowy: DED7710

Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi

Rok produkcji: 2013

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC  w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnoSci
elektromagnetycznej (Electromagnetic compatibility) co potwierdzono certyfikatem nr.
EBN 110741469584 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY

2006/42/EC w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery safety)
co potwierdzono certyfikatem nr. M8T 091141469436 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE
65 80339 MUNCHEN GERMANY

oraz wymagania zasadnicze w RP:

Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn

Zastosowane normy zharmonizowane:

EN 61029-1:2009, EN IS0 12100-2/A1:2009, EN 55014-1/A1:2009, EN 55014-2/A2:2008, EN 61000-3-2/A2:2008

EN 61000-3-3:2008
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Deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli maszyna zostanie

zmieniona,przebudowana lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi. Dyrektor Techniczny

Osoba upowazniona do sporzadzania deklaracji zgodnosci: mgrinz Waldemar tabudzki
kierownik dziatu technicznego i serwisu: Grzegorz Ratynski -

DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie wiertarki warsztatowej

Wiertarka warsztatowa zastata zaprojektowana do prostych prac, pozwalajagcych na wykonywanie
operacji wiertarskich w takich materiatach jak: drewno, materiaty drewnopochodne, tworzywa sztuczne, metale
kolorowe, metale lekkie, stale konstrukcyjne ogodlnego zastosowania, zeliwa. Mozliwe jest wykonywanie
otwordw w kompozytach i ceramice pod warunkiem zastosowania odpowiednich wiertet.

3. Ograniczenia uzycia

Wiertarka warsztatowa model DED7710 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej
“Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Maszyna moze by¢ uzytkowanatylko i wytgcznie z wierttami z chwytem cylindrycznym np: typu NWKa lub
szesciokgtnym. Zabronione jest stosownie wiertet o chwycie typu SDS. SzczegGtowe informacije zawarto w
czesci “Zalecane parametry skrawania”. Nie jest rowniez dozwolone przytgczanie urzadzenia do systemow
zasilania chtodziw lub wodly.

W konstrukcji i budowie wiertarki nie przewidziano zastosowania urzadzenia do produkcji lub celow
profesjonalnych/zarobkowych. Wiertarka stotowa przeznaczona jest wytacznie dla majsterkowiczow lub uzytku
domowego.

Samowolne zmiany w budowie mechaniczneji elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci obstugowe
nie opisane w Instrukcji Obstugi beda traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych.

Niezgodne z przeznaczeniem, bgdz z Instrukcjg Obstugi uzytkowanie spowoduje natychmiastowa utrate

Praw Gwarancyjnych.
DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S2 praca dorywcza, czas pracy z obcigzeniem 30 min
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych, o sprawnie
dziatajgcej wentylacji.
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4. Dane techniczne

Typ maszyny

Silnik elektryczny

Napiecie pracy

Moc znamionowa silnika
Zakres predkosc obrotowych
Liczba predkosSci obrotowych
Skok wrzeciona:

Masa (brutto/netto)

Uchwyt wiertarski:

Zakres Srednic chwytu

DED7710

indukcyjny dwufazowy ( z fazg rozruchowa)
230V, 50Hz

500W

280-2350 obr/min

9

o0 mm

26,0kg/24,0kg

3 -16 mm, mocowanie na stozku Morse’a 2

Wymiary stotu ruchomego 170mmx170 mm

Wymiary stotu dolnego 198 mmx 320 mm

Zakres pochylen stotu ruchomego +/- 45 stopni

Przeswit 180mm

Przeswit do stotu 270mm

Emisja hatasu (wg ISO 7960 Aneks A 2/95) Pod obcigzeniem Bez obcigzenia
Poziom ciSnienia dzwigku LPA 79,9,0dB (A) 73,0dB (A)

Poziom mocy dZzwigku LWA 83,9dB (A) 75,2dB (A)

5. Bezpieczenstwo pracy
Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sie z trescia tego rozdziatu celem maksymailnego
ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badZ wypadku spowodowanego niewtasciwg obstuga,
lub nieznajomoscia Przepisow Bezpieczernistwa Pracy.

1. Maszyne moze uzytkowac osoba, ktora doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tres¢ Instrukcji Obstugi.

2.\ czasie pracy nalezy stosowac Srodki ochrony osobistej: okulary ochronne.

3. Wszelkie regulacje, konserwacje lub czynnosci obstugowe (np. zmiana przetozen) nalezy wykonywac przy
wyjetej zgniazdka wtyczce.

4. Narzedzie, w kt6re wyposazono maszyne posiada bardzo ostre krawedzie skrawajace, a w czasie pracy
wiruje z bardzo duzg predkoscig, stwarzajgc ryzyko zranienia palcow i dtoni.

5. Maszyne nalezy wigczac do sieci zasilajacej jedynie na czas pracy. Po wtgczeniu zasilania w miejscu pracy
nie mogg przebywac osoby nie powotane. Maszyna jest szczegolnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy
dotozy¢ szczegolnejtroski, by urzadzenie byto absolutnie dla nich niedostepne.

6. Nie zblizac rak do wirujgcego wrzeciona, nie usuwac rekami albo innymi przedmiotami widrow ze stotu.
Czynnosci te wykonywac po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

7. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowac jedynie niezbedny do prawidtowego funkcjonowania
nacisk.

8. Wszelkie ostony wiertarki, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg by¢ utrzymywane
w petnej sprawnosci technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawic¢ lub wymienic na
nowe. Zabroniona jest praca z niesprawng ostong gorng urzadzenia albo uszkodzonymi innymi elementami
systemu bezpieczenstwa. Uzytkowanie maszyny ze zdemontowanymi elementami ochrony mechaniczne;j jest
niedozwolone.

9. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzac stan techniczny narzedzia. W przypadku wykrycia
uszkodzen lub odksztatcen nie uruchamiac urzadzenia - wymienic narzedzie nawolne od wad.

10. Nie nalezy pracowac stepionym narzedziem.

11. Zabronione jest obrabianie elementow przekraczajgcych zadeklarowane wartosci w Danych Tech-
nicznych.

12. Zabronione jest uzywanie wiertet, ktdre nie odpowiadajg parametrom technicznym podanym w Instrukcji
Obstugi.

13. Wiertarka powinna by¢ na state zamocowana na stanowisku pracy. W zadnym wypadku nie moze by¢
uzytkowana w miejscach gdzie moze przewrdcic sie w czasie pracy.

15.0brabiane elementy powinny by¢ pewnie uchwycone na stole roboczym.
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16. Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢ czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci.

17. Nie uzytkowa¢ maszyny w poblizu pojemnikow z tatwopalnymi cieczamilub gazami.

18. Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel zasilajacy i nie ciggnac za kabel w czasie wyciggania wtyczki z
gniazdka.

19. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu bgdz uzytkowanie jej przy dostepie wilgoci.

6. Przygotowanie do pracy, pierwsze uruchomienie

Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej, rownej powierzchni, w miejscu dobrze o$wietlonym. Sprawdzic
czy ruchome elementy i ostona wrzeciona nie sg uszkodzone. Obracajgc wrzecionem upewnic sie, czy ukfad
napedowy nie jest zablokowany (wrzeciono obraca sie z oporem, oraz czy uchwyt wiertarski jest prawidtowo
zamocowany na watku wrzeciona. W razie potrzeby dokrecic. Ostona wrzeciona powinna byc¢ tak ustawiona, aby
odstonieta byta tylko czeS¢ robocza wiertta. Nie jest dozwolone stosowanie wiertet z elementami
przedtuzajgcymi.

7. Podiaczenie do sieci

Przed podfgczeniem maszyny upewni¢ sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej warto$ci. Instalacja zasilajgca maszyne powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o
minimalnym przekroju co najmniej 1,5 mm?, powinna by¢ poprowadzona poprzez bezpiecznik (6A) dla ochrony
0s0b (wytgcznik pradowy o pradzie wyzwalajagcym max 30 mA). Gniazdko zasilajgce musi by¢ wyposazone w
sprawnie dziatajacg instalacje ochronna.

Przewod elektryczny utozyC tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na uszkodzenie. Nie uzywac
przedtuzaczy. Nie wytgczac wtyczki ciggnac za kabel zasilajgcy.

W przypadku nawet krotkich przerw w zasilaniu uktad bezpieczenstwa maszyny powoduje samoczynne
odtaczenie od sieci. Pomimo tego, w przypadku samoczynnego zatrzymania si¢ maszyny, nalezy obowigzkowo
nacisngé przycisk 0 wytgcznika i wyjac wtyczke z gniazdka. Po ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i rozwigzaniu
problemu mozna kontynuowac prace.

Urzadzenia nie mozna réwniez uruchomic gdy otwarta jest komora przektadniowa. W komorze znajduije sie
mikrowytacznik roztgczajacy obwadd w przypadku niedomknigcia wieka komory przektadniowe;.

8. Wiaczanie maszyny

Przyciski sterowania maszyny znajduja sie w korpusie urzadzenia po jego lewej stronie patrzac na urzadzenie
od strony wrzeciona. Przycisk Il wigcznika stuzy do uruchamiania maszyny, przycisk 0 stuzy do zatrzymania.

Obrabiany przedmiot nalezy pewnie zamocowac na stole obrobczym wykorzystujgc np. imadto wiertarskie.
Polecamy stosowanie imadet DEDRA: 2,5 calowego o numerze katalogowym 1298 lub 3 calowego o numerze
katalogowym 1299. Zabronione jest obrabianie przedmiotow o wymiarach wiekszych jak wymiary stotu
roboczego. Zabronione jest wiercenie trzymajac obrabiany przedmiot w reku.

9. Uzytkowanie maszyny

Opisane w tym rozdziale czynnos$ci nastawcze nalezy wykonywa¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Po zamocowaniu przedmiotu w uchwycie ustawi¢ stot roboczy na takiej wysokosci, aby po petnym
wysunieciu wrzeciona zostata osiggnieta gtebokos¢ wiercenia. W tym celu nalezy poluzowac zacisk blokady stotu
ruchomego (zobaczfot 1) i po ustawieniu stotu w zgdanym potozeniu ponownym zaci$nieciu blokady. Gtebokos¢
wiercenia mozna takze ustawiaC za pomocg regulacji skoku wrzeciona. Do tego celu stuzy pokretto regulacii
skoku wrzeciona (zob. Fot 1). Luzujac to pokretto i obracajgc w odpowiednig strone w osi obrotu dzwigni
posuwu, nalezy odczytac ze skali orientacyjng warto$¢ skoku i zablokowaé pokretto ponownie. Skok winien by¢
ustalony. Mozna tez opusci¢ wiertto na zgdang wysokosc i po uprzednim poluzowaniu pokretta regulacji skoku
obrdci¢ pokretto w lewo do oporu i zablokowac. Skok winien by¢ ustalony.

Operacje wiercenia rozpoczynac od np. napunktowania miejsca wiercenia. Wtgczy¢ wiertarke, wykonac
operacje wiercenia. W czasie wiercenia stosowac¢ umiarkowany nacisk na dzwignie posuwu.

Zmiana przetozen

WytaczyC z sieci wiertarke. Odkreci¢ Srube znajdujaca sie na boku komory przektadniowej. Otworzy¢
komore przektadniowa. Poluzowac pokretta naciggu paskow klinowych (zobacz Fot 1). Przetozy¢ paski klinowe
na zadang Srednice kot pasowych tak aby paski klinowe lezaty w jednej ptaszczyznie. Operacje wykonywac stojgc
po stronie dZzwigni posuwu wzdtuznego. Aby tatwiej zdja¢ pasek, dosungc silnik do kadtuba.
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Zamkna¢ komore przektadniowg. Uwaga: w przypadku otwarcia komory przektadniowej nie ma mozliwosci
wigczenia napedu.
Wigczy¢ maszyne, wykonac operacje wiercenia. Unikac zblizania rak do wirujgcego wrzeciona.

10. Biezace czynnosci obstugowe
Biezace czynnosci obstugowe nalezy prowadzi¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce.
Okresowo weryfikowac stan techniczny wiertarki: regularnie czysci¢ wiertarke.Przy kazdej okazji oczyszczaé
wloty powietrza chtodzgcego silnika elektrycznego. Czynno$¢ tg najlepiej wykonywac przy pomocy sprezonego
powietrza. Regularnie smarowac olejem maszynowym (np. WD-40) wszystkie ruchome czgsci. Raz na rok
smarowac tozyska kulkowe. Kolumne wiertarki oraz stoty robocze okresowo nattuszczac by nie korodowaty.

11. Zamocowanie, wymiana wiertet

Wyjac wtyczke maszyny z gniazdka elektrycznego. Odchyli¢ ostone uchwytu wiertarskiego. Zatgczonym
kluczem poluzowac zacisk. Pokrecajac pierscieniem ustawiC szczeki tak, aby mozna byto wsung¢ wiertto.
Wstepnie zakreciC rekg uchwyt. Zaciskanie wiertta zakonczy¢ przy pomocy klucza do uchwytu wiertarskiego.
Wiertta o Srednicy wigkszej jak 6 mm nalezy wsuwac na petng gtebokoS¢ w uchwycie, wiertta cienkie nalezy
ustawiac tak aby szczekizaciskaty sie na czesci cylindrycznejwiertta .

12. Zalecane parametry skrawania

Nalezy pamietac , ze czym wigksza Srednica wiertta tym mniejsze predkos$ci obrotowe nalezy nastawiac.
Miekkie materiaty pozwalajg na stosowanie wigkszych predkosci obrotowych wiertta .Dobor przetozen
przektadni pasowej pokazano powyzej w tabelce oraz w komorze przektadni pasowej. Dodatkowo w komorze
przektadni pokazano orientacyjny dobor Srednic wiertet w zaleznosci od predkosci obrotowych i rodzaju
obrabianego materiatu jak stal czy aluminium.

13. Samodzielne usuwanie usterek

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Maszyna nie dziata Kabel zasilajgcy jest zle podtaczony | Weisngc gtebiej wiyczke, sprawdzi¢ kabel
zasilajgcy
W gniazdku nie ma napigcia Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku, upewnic
sieciowego sie czy nie zadziatat bezpiecznik
Wymieni¢ wigcznik na nowy
Uszkodzony wigcznik Prawidtowo domkngc¢ pokrywe skrzyni
Zadziatata blokada bezpieczenstwa | przektadniowe;
Silnik przegrzewa sie Uszkodzone tozyska silnika Przekazac urzadzenie do naprawy
Maszyna rusza z trudem Zbyt duzy naciag paska klinowego |ZmniejszyC nacigg paska klinowego
Maszyna hatasuje, szczeg6Inid Uszkodzone tozyskowanie Wymienic tozyska na nowe;jezeli okaze
przy duzych predkosciach wrzeciennika sie to nieskuteczne przekazac¢ urzadzenie
obrotowych wrzeciona do naprawy serwisowej
Maszyna po dtuzszym okresie| Stepione wiertto Prawidtowo naostrzy¢ albo wymienic
uzytkowania traci moc wiertto na nowe
Silnik pracuje, wrzeciono Pasek klinowy uszkodzony Wymieni¢ pasek klinowy

nig obraca sig Pasek klinowy spadt z k6t pasowych| Prawidtowo zatozy¢ pasek, nieco zwie-

kszy¢ nacigg
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13. Kompletacja maszyny, uwagi koicowe

1. Uchwyt wiertarski (1 szt.) 5. Sruba M8 x25 (3 szt.)
2. Klucz ampulowy s=3 (1 szt.) 6. Podktadka 8 (3 szt.)
3. Klucz ampulowy s=4 (1 szt.) 7. Stot staty (1szt.)
4. Ostona uchwytu (1szt.) 8. DZwignia (3 szt.)

Typ zastosowanych paskow klinowych:

Uwagi korcowe:

9. Stot ruchomy (1 szt.)

10. Kolumna (1szt.)

11. Gtowica z zespotem napedowym
12. Kluczyk uchwytu wiertarskiego

K-478 (0501) - 1 sztuka
K-462 - 1 sztuka

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podac¢ numer seryjny maszyny umieszczony na obudowie
gtowicy. Prosimy opisa¢ uszkodzong cze$¢ podajgc orientacyjny termin zakupu. Rozmiary paska klinowego

podane sg powyzej.

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjne;.
Reklamowany produkt prosimy przekazac do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyjac
reklamowany produkt) albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany na ostatniej stronie
Instrukcji Obstugi oraz w Karcie Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie dotaczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez
Importera. Beztego dokumentu naprawa bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przestaé do Serwisu

(koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

14. Schematy: elektryczny
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15. Wykaz czesci do rysunku ztozeniowego

Nrnarys Nazwa czesci Nrnarys Nazwa czesci
1. Pierscien zabezpieczajacy 29. Podstawa - stdt dolny wiertarki
2. Koto pasowe posrednie 30. Tuleja zaciskowa stotu ruchomego
3. Tulejka $lizgowa 31. Pokretto zaciskowe
4, Mimosrodowa o$ kota posredniego 32. Stot ruchomy
5. Pasek klinowy 33. Sruba M 14
6. Whkret krzyzakowy M 6 x 16 34. Uchwyt wiertarski
7. Obudowa komory przektadniowej 35. Wrzeciono
8. Palec mikrowytacznika 36. tozysko
9. Mikrowytacznik 37. Tuleja wrzeciona
10. Wkret krzyzakowy M 6 x 20 38. Kotnierz gumowy
11. Podktadka 6 39. tozysko
12. Whkret robaczkowy fi 4 40. Pierscieri osadczy
13. Koto pasowe napedowe 41, Ostona bezpieczeristwa uchwytu wiertarsk
14, Silnik elektryczny 42. Pierécien osadczy
15. Nakretka M 12 43. tozysko
16. Ptyta mocujgca silnika 44, Tuleja wewnetrzna napedu wrzeciona
17. Podkfadka ptaska fi 10 45, kozysko
18. SrubaM 10 x 18 46. Pierscien osadczy
19. Korpus wiertarki 47. Pierscien osadczy
20. Podktadka fi 12 48. Koto pasowe odbiorcze
21. Sworzeri gwintowany 49, Sworzen prowadzacy
22. Pokretto 50. Sprezyna powrotna
23. Wkret robaczkowy M 8 a1. Ostona sprezyny
24. Gatka ramienia dZwigni 92. Nakretka ptaska M 10
25. Ramig dzwigni 23. Wkret M 4 x 10
26. Watek podajgcy 54. Obudowa wigcznika
27. Pierscieri regulacji skoku wrzeciona 95. Wiacznik
28. Kolumna wiertarki 56.
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16. Informacja dla uzytkownikow o pozbhywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

\ J

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuije, ze niesprawnych
urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi. Prawidtowe postepowanie w
razie koniecznosci utylizacji, powtornego uzycia lub odzysku podzespotow polega na przekazaniu urzadzenia do
wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacii o lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego
sprzetu udzielajg wiadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i unikniecie negatywnego wptywu na
zdrowie i Srodowisko, ktGre moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddw zagrozona jest karami przewidzianymiw odpowiednich przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sig z najblizszym
punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informacji.

Pozbywanie si¢ odpaddw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;.

W razie potrzeby pozbycia si¢ niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami  lub  ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8 DEDRA/
tel: (+48/22) 73-83-777 —~ 4
fax: (+48 /22) 73-83-779 — 4

http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Data i podpis NUMET SEIYJNY: oo

Karta gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DED 7710
Nazwa: Wiertarka stotowa

wWinN

Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnieri kupujacego wynikajacych
Z niezgodno$ci towaru z umowa.

. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi

opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty
zakupu uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie
Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania
gwaranciji.

. Obowigzki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.
. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym

montazem, btedami wykonania.

. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie

ustalonym przez strony.

. Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamacji

jest przedstawienie:
- prawidiowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,
- dowdd zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzgdzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni
mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i
czynnikami zewnetrznymi,

- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czeséci lub osprzetu,
stosowania niewtasciwych smarow, olejow, srodkéw konserwujgcych

. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji:

bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe,
akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).

. Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna byc¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy

doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujgcego
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