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Tarczowa przecinarka do ciêcia ceramiki 
i kamienia                         Model: DED7824

Wa¿na od: 
01 styczeñ  2013 r

INSTRUKCJA OBS£UGI
z Kart¹ Gwarancyjn¹

Podczas pracy urz¹dzeniem elektrycznym zaleca siê zawsze przestrzegaæ podstawowych zasad 
bezpieczeñstwa pracy, w celu unikniêcia wybuchu po¿aru, pora¿enia pr¹dem elektrycznym lub obra¿enia 
mechanicznego.

Przed przyst¹pieniem do eksploatacji urz¹dzenia prosimy uprzejmie o zapoznanie siê z treœci¹ 
Instrukcji Obs³ugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazówek i zaleceñ zawartych w Instrukcji Obs³ugi  wp³ynie na 
przed³u¿enie ¿ywotnoœci Pañstwa przecinarki

1.Deklaracja Zgodnoœci WE (EC)
2. Przeznaczenie maszyny
3. Ograniczenia u¿ycia
4. Dane techniczne
5. Bezpieczeñstwo pracy
6. Przygotowanie do pracy
7. Pod³¹czenie do sieci
8. W³¹czanie maszyny
9. U¿ytkowanie maszyny

10. Bie¿¹ce czynnoœci obs³ugowe
11. Zamocowanie, wymiana tarczy diamentowej
12. Zalecane  diamentowe pi³y  tarczowe
13. Samodzielne usuwanie usterek
14. Uwagi koñcowe kompletacja maszyny
15. Schemat elektryczny
16. Informacja dla u¿ytkowników o pozbywaniu siê 
zu¿ytego sprzêtu elektrycznego
 17.Karta Gwarancyjna

SPIS TREŒCI:

Wykaz g³ównych elementów przecinarki:

Fot. 1

1. Noga podstawy
2. Œruba motylkowa mocowania nóg podstawy
3. Podstawa robocza ze zbiornikiem wody
4. Wspornik elastycznej os³ony przewodów
5. W³¹cznik przecinarki
6. Rêkojeœæ
7. Prowadnica zespo³u napêdowego
8. Pokrêt³o ogranicznika d³ugoœci ciêcia

 9. 
10. Przymiar k¹towy
11. Pokrêt³o zaciskowe pochylenia zespo³u napêdow.
12. Listwa ograniczaj¹ca prosta
13. Listwa ograniczaj¹ca k¹towa
14. Uchwyt (zacisk) materia³u z listwami mocuj¹cymi
15. Blat sto³u roboczego z blatem dodatkowym
16. Os³ona diamentowej pi³y tarczowej

Pokrêt³o blokady unoszeni i³y tarczoweja p
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   2. Przeznaczenie maszyny
Przecinarka z tarczow¹ pi³¹ diamentow¹ jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do 

ciêcia wszelkiego rodzaju p³ytek glazurniczych, zarówno œciennych jak i pod³ogowych oraz kamienia, ceg³y, ceg³y 
klinkierowej  i innych materia³ów  ceramicznych o wymiarach z zakresu u¿ytkowego i zgodnych wymiarowo z danymi 
technicznymi przecinarki. Zastosowano tutaj system ciêcia na mokro z u¿yciem wody jako czynnika ch³odz¹cego i 
przeciwpy³owego, podawanego za pomoc¹ pompki bezpoœrednio na tarczê diamentow¹. Dziêki temu w czasie pracy 
znacznie ograniczono rozprzestrzenianie siê urobku. Maszyna pozwala wykonaæ podstawowe operacje ciêcia elementów 
ceramicznych: ciêcie  wzd³u¿ne pasków, ciêcie poprzeczne, ciêcie wzd³u¿ przek¹tnej oraz ukosowanie krawêdzi. Wszystkie 
wymienione operacje ciêcia opisano  szczegó³owo w dalszej czêœci instrukcji. 

   3. Ograniczenia u¿ycia
Przecinarka z tarcz¹ diamentow¹ do ciêcia ceramik model DED7824 mo¿e byæ u¿ytkowana tylko zgodnie z  

zamieszczonymi poni¿ej “Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Maszyna mo¿e byæ u¿ytkowana tylko i wy³¹cznie z tarczowymi pi³ami diamentowymi, opisanymi w czêœci. 
“Zalecane diamentowe  pi³y tarczowe”.

Niedopuszczalne jest tak¿e montowanie pi³ tarczowych przeznaczonych do ciêcia innych materia³ów (metale, 
drewno, p³yty gipsowo-kartonowe, tworzywa sztuczne  itp.). Zabronione jest równie¿ ciêcie innych materia³ów, które nie s¹ 
szeroko pojêt¹ ceramik¹, kamieniem itp. Zabronione jest ciêcie na sucho.  Waga obrabianego detalu  powinna byæ tak 
dobrana by nie powodowaæ braku stabilnoœci maszyny. 
            W konstrukcji i budowie przecinarki nie przewidziano zastosowañ urz¹dzenia do celów profesjonalnych. Przecinarki 
przeznaczone s¹ dla majsterkowiczów lub do u¿ytku domowego.
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DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S3 25%  praca przerywana 

 

Dyrektor Techniczny
mgr in¿   Waldemar £abudzki

 1.  DEKLARACJA ZGODNOŒCI WE dla partii: 11300001-11300700
DEDRA-EXIM Sp. z o.o.  05-800 Pruszków ul. 3 Maja 8 deklaruje z pe³n¹ odpowiedzialnoœci¹, ¿e maszyna: 
Przecinarka do glazury DED7824
Funkcja: Patrz Instrukcja Obs³ugi
Rok produkcji: 2013
do której odnosi siê niniejsza deklaracja spe³nia wymagania Dyrektyw WE (EC):

  w sprawie zbli¿enia przepisów pañstw cz³onkowskich dotycz¹cych kompatybilnoœci 
elektromagnetycznej (Electromagnetic compatibility) 

2006/42/EC   w sprawie zbli¿enia przepisów pañstw cz³onkowskich dotycz¹cych maszyn (Machinery  safety)
                          co potwierdzono certyfikatem nr. AM 501704800001 

oraz wymagania zasadnicze w RP: 
Dz. U.2007 nr 82 poz. 556     

Rozporz¹dzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie 
zasadniczych wymagañ dla maszyn 

Zastosowane normy zharmonizowane: 

Pruszków  2013-01-01
Deklaracja zgodnoœci WE  traci swoj¹ wa¿noœæ, je¿eli maszyna zostanie
zmieniona, przebudowana lub jest u¿ytkowana niezgodnie z Instrukcj¹ Obs³ugi.
Osoba upowa¿niona do przygotowywania i sporz¹dzania deklaracji zgodnoœci oraz
dokumentacji technicznej: kierownik dzia³u technicznego i serwisu - Grzegorz Ratyñski
DEDRA EXIM Sp. z o.o. 05-800 Pruszków ul. 3 Maja 8

2004/108/EC
co potwierdzono certyfikatem 

nr. E8N 080541469384 wydanym przez TÜV SÜD RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY 

wydanym przez TÜV Rheinland Product Safety 
GMBH Am Grauen Stein D-51105 Koln

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 

EN 61029-1:2009 , EN 12418:2000+A1 , EN 60825-1:2007 , EN 55014-1:2006 ; EN 55014-2/A1:2001 , EN 61000-3-
2:2006 , 
EN 61000-3-11:2000

Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnoœci elektromagnetycznej

08



Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, i czynnoœci obs³ugowe nie 
opisane w Instrukcji Obs³ugi bêd¹ traktowane za bezprawne i powoduj¹ natychmiastow¹ utratê Praw Gwarancyjnych. 
U¿ytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem b¹dŸ z Instrukcj¹ Obs³ugi oraz  przekraczanie dopuszczalnych parametrów pracy  
spowoduje natychmiastow¹ utratê Praw Gwarancyjnych.
             Przecinarka tarczowa mo¿e byæ u¿ytkowana tylko w pomieszczeniach zamkniêtych. W czasie pracy  diamentowa pi³a 
tarczowa rozpryskuje niewielkie iloœci wody, zw³aszcza przy ciêciu elementów wystaj¹cych poza gabaryt sto³u roboczego. 
Dlatego te¿ przy urz¹dzaniu miejsca pracy nale¿y na ten fakt zwróciæ uwagê(poœlizgniêcie siê operatora maszyny) oraz nale¿y 
systematycznie uzupe³niaæ poziom wody w zbiorniku by pompka mog³a funkcjonowaæ, a sam proces ciêcia przebiega³ 
prawid³owo.

  4. Dane techniczne
Silnik  elektryczny                          indukcyjny 
Napiêcie pracy                     230 V~  50 Hz                                                                                             
Moc znamionowa silnika                                          1100 W
Narzêdzie klasy                                                                                                    I
Masa ( z korpusem  sto³u)                                           55 kg
Prêdkoœæ obrotowa pi³y tarczowej                                      2950 obr/min
Œrednica pi³y tarczowej                                         250 mm               
Œrednica otworu pi³y tarczowej                            25,4  mm
Wymiary sto³u roboczego                                              1060 mm x 630 mm
Maksymalna d³ugoœæ ciêcia prostopad³ego:
- dla materia³u o gruboœci do 38 mm                                                               1020 mm
- dla materia³u o gruboœci do 60 mm                                                                870 mm
Maksymalna d³ugoœæ ciêcia przy ukosowaniu 45 st: 
- dla materia³u o gruboœci do 25 mm                                                                1020 mm
- dla materia³u o  gruboœci do 38 mm                                                                870 mm                    
Zakres odchyleñ g³owicy roboczej (od  pionu)                  od 0 stopni do 45 stopni 
Wysokoœæ robocza ca³kowita                                                                         1260 mm
Emisja ha³asu (ciœnienie akustyczne) Lp                                                         76,6 dB(A)
Emisja ha³asu (moc akustyczna) Lw                                                               89,6 dB(A)
Moc pompki                                                                                                      6,5 W

Dopuszcza siê odchy³kê 1 mm na pe³nej d³ugoœci ciêcia.

   5. Bezpieczeñstwo pracy
      Prosimy uprzejmie o dok³adne zapoznanie siê z treœci¹ tego rozdzia³u celem maksymalnego ograniczenia mo¿liwoœci 
powstania urazu, b¹dŸ wypadku spowodowanego niew³aœciw¹ obs³ug¹, lub nieznajomoœci¹ Przepisów Bezpieczeñstwa Pracy.

 1. Maszynê mo¿e u¿ytkowaæ osoba, która dok³adnie zapozna³a siê i zrozumia³a treœæ Instrukcji Obs³ugi
 2. W czasie pracy nale¿y stosowaæ œrodki ochrony osobistej: okulary ochronne. 
 3. Wszelkie regulacje, konserwacje lub czynnoœci obs³ugowe (np. wymiana tarczy) nale¿y wykonywaæ przy wyjêtej  z gniazdka  

wtyczce.
 4. Nie przebywaæ w p³aszczyŸnie wirowania  tarczy diamentowej.
 5. Narzêdzie, w które wyposa¿ono maszynê posiada bardzo ostre krawêdzie skrawaj¹ce, a w czasie pracy wiruje z bardzo du¿¹ 

prêdkoœci¹, stwarzaj¹c ryzyko zranienia palców i d³oni.
 6. Maszynê nale¿y w³¹czaæ do sieci zasilaj¹cej jedynie na czas pracy. Po w³¹czeniu zasilania w miejscu pracy nie mog¹ przebywaæ 

osoby nie powo³ane. Maszyna jest szczególnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nale¿y  do³o¿yæ szczególnej troski, by urz¹dzenie by³o 
absolutnie niedostêpne dla dzieci.

 7. Nie zbli¿aæ r¹k do wiruj¹cej tarczy, nie usuwaæ rêkami albo innymi przedmiotami ze sto³u roboczego drobnych kawa³ków ciêtego 
materia³u. Czynnoœci te wykonywaæ po ca³kowitym zatrzymaniu maszyny.

 8. Zabronione jest ciêcie detali ceramicznych, których kszta³t nie jest p³aski ale ob³y, okr¹g³y itp.
 9. W czasie pracy nie przeci¹¿aæ maszyny - stosowaæ jedynie niezbêdny do prawid³owego ciêcia nacisk na pi³ê.
10. Wszelkie os³ony tarczy, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczeñstwo musz¹ byæ utrzymywane w pe³nej sprawnoœci  

technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nale¿y niezw³ocznie je naprawiæ lub wymieniæ. Zabroniona jest praca z niesprawnymi  albo 
uszkodzonymi elementami systemu bezpieczeñstwa. U¿ytkowanie maszyny ze zdemontowanymi elementami ochron mechanicznej jest 
zabronione.

11. Ka¿dorazowo przed rozpoczêciem pracy, sprawdzaæ stan techniczny  tarczy diamentowej. W przypadku wykrycia pêkniêæ lub 
odkszta³ceñ korpusu tarczy  nie uruchamiaæ maszyny - wymieniæ narzêdzie  na wolne od wad.

12. Nie nale¿y pracowaæ mocno zu¿ytym narzêdziem.
13. Zabronione jest obrabianie elementów przekraczaj¹cych zadeklarowane wartoœci w Danych Technicznych.
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  6. Przygotowanie do pracy
     Przecinarki tarczowe do ciêcia ceramik typu DED7824 s¹ wyposa¿one w podstawy robocze (rama noœna ze zbiornikiem 
wody do osadzenia wewn¹trz niej sto³u roboczego z zespo³em napêdowym oraz 4 nogi).  Monta¿ podstawy roboczej polega 
na wsuniêciu nóg w otwory w postawie i dokrêceniu ich œrubami z ³bem motylkowym. Korek wody osadziæ stabilnie w 
otworze w dnie zbiornika.
     W opakowaniu znajduje siê rêkojeœæ do prowadzenia wózka z zespo³em napêdowym. Nale¿y j¹ przykrêciæ dwoma œrubami 
ampulowymi do os³ony sta³ej pi³y tarczowej (œruby s¹ wkrêcone lekko w os³onê od strony prowadnicy zespo³u napêdowego). 
W opakowaniu znajduje siê elastyczna os³ona z przewodem wody i przewodem zasilaj¹cym pompki wody zamocowana 
jednym koñcem na sta³ej os³onie pi³y diamentowej. Do drugiego koñca elastycznej os³ony  ( od strony pompki wody) jest 
przykrêcony wspornik (metalowa kszta³tka).  Wspornik z zamocowan¹ os³on¹ elastyczn¹ nale¿y dokrêciæ do lewej p³yty 
pochylenia k¹towego (patrz¹c od strony pi³y) za pomoc¹ dwóch wkrêtów M5x15 oraz podk³adek sprê¿ystych i p³askich. 
Elastyczna os³ona winna byæ tak zamocowana oboma koñcami by by³a wygiêta w ³uk ku górze - zobacz fot 1.
      Do wczeœniej przygotowanej podstawy wk³adamy stó³ roboczy z zespo³em napêdowym. 
    Na czas transportu zespó³ napêdowy jest zablokowany. Usun¹æ styropiany blokuj¹ce po³o¿enie silnika. Aby zwolniæ 
blokadê nale¿y odkrêciæ pokrêt³o blokady znajduj¹ce siê po lewej stronie maszyny - zobacz fot 1. W celu osi¹gniêcia pe³nej 
mo¿liwej do uzyskania d³ugoœci ciêcia nale¿y wykrêciæ œrubê z szeœciok¹tem z tworzywa sztucznego, na której znajdowa³o siê 
nakrêcone pokrêt³o blokady.
    W kompletacji maszyny znajduje siê wspornik oraz pokrêt³o umo¿liwiaj¹ce zablokowanie wysokoœci po³o¿enia 
diamentowej pi³y tarczowej. Dokrêciæ wspornik dwoma œrubami z ty³u wspornika fabrycznie zamontowanego na os³onie 
sta³ej pi³y. Prze³o¿yæ œrubê pokrêt³a przez oba wsporniki i osadziæ na niej pokrêt³o (zobacz fot 1).  Poluzowanie osadzonego 
pokrêt³a pozwala na samoczynny powrót (uniesienie siê) pi³y tarczowej ponad poziom blatu sto³u. Zablokowanie pokrêt³a 
powoduje utrzymanie sta³ej, zadanej  wysokoœci po³o¿enia pi³y tarczowej.
     Na prowadnicy zespo³u napêdowego znajduj¹ siê dwa suwaki przeznaczone do blokowania zakresu d³ugoœci ciêcia. 
Nakrêciæ pokrêt³a na œruby obu suwaków. Dokrêcenie  pokrête³ ustali po¿¹dane po³o¿enie suwaków i ustawi ¿¹dan¹ d³ugoœæ 
ciêcia odczytywan¹ ze skali na prowadnicy.
     W zbiorniku wody od strony blokady osadzamy pompkê wody (wsun¹æ pod przygotowan¹ blaszkê). Nale¿y zwróciæ 
uwagê by przewód podaj¹cy wodê pompki nie by³ zagnieciony lub przyciœniêty sto³em roboczym, bowiem w takim przypadku 
pompka nie podawa³a by wody.
       Konstrukcja przecinarki umo¿liwia jej u¿ytkowanie z dodatkowym blatem sto³u roboczego lub bez niego.  W opakowaniu 
znajduje siê blat dodatkowy sto³u (aluminiowy) do po³¹czenia z blatem sto³u zasadniczego od strony pi³y tarczowej oraz dwa 
wsporniki do mocowania blatu dodatkowego (dwie kszta³tki stalowe malowane na niebiesko). Odkrêciæ po cztery wkrêty z 
jednego z boków sto³u zasadniczego maszyny, osadziæ wspornik blatu dodatkowego szersz¹ czêœci¹ do do³u i zgodnie z 
rozstawem otworów po odkrêconych wkrêtach, po czym dokrêciæ usuniêtymi wkrêtami ³¹cz¹c wspornik z blatem 
zasadniczym sto³u. Blat dodatkowy sto³u wsun¹æ krawêdzi¹ w krawêdŸ blatu zasadniczego od drugiej strony ni¿ 
zamocowany wspornik, po czym  dokrêciæ go do zamocowanego wspornika za pomoc¹ trzech wkrêtów M5x15 oraz 
podk³adek sprê¿ystych i p³askich. Z drugiej strony sto³u zasadniczego odkrêciæ analogicznie jak poprzednio cztery wkrêty i 
zamocowaæ drugi wspornik. Po³¹czyæ wspornik z blatem dodatkowym jak po przeciwnej stronie. Wypoziomowaæ blat 
dodatkowy z zasadniczym by tworzy³y jedn¹ p³aszczyznê i zablokowaæ po³o¿enie wkrêtami.
       Przed uruchomieniem maszyny sprawdziæ za pomoc¹ ekierki czy p³aszczyzna pi³y tarczowej jest prostopad³a do listew 
oporowych p³ytki. W przypadku braku k¹ta prostego dokonaæ czynnoœci regulacyjnych jak opisano w punkcie “Bie¿¹ce 
czynnoœci obs³ugowe” (pierwszy akapit ze strony 8 instrukcji).
       Zalaæ wod¹ zbiornik tak by poziom wody zakrywa³ smok pompki wody.
     Na koniec czynnoœci przygotowawczych nale¿y bezwzglêdnie sprawdziæ czy os³ona pi³y tarczowej przecinarki nie jest 
uszkodzona lub poluzowana.  Nastêpnie nale¿y sprawdziæ czy tarcza diamentowa nie jest poluzowana oraz czy nie wchodzi w 
kontakt z jakimkolwiek elementem sto³u roboczego. 

14. Zabronione jest u¿ywanie tarcz diamentowych, które nie odpowiadaj¹ parametrom technicznym podanym w  Instrukcji  Obs³ugi.
15. Upewniæ siê, czy kierunek obrotów maszyny zgodny jest z kierunkiem obrotów pokazanym na tarczy. W przypadku niezgodnoœci 
prawid³owo zamontowaæ tarczê tak, jak  opisano w dalszej czêœci Instrukcji Obs³ugi.
16. Przed rozpoczêciem pracy ka¿dorazowo upewniaæ siê czy tarcza  nie wchodzi w kontakt z elementami  sto³u  zasadniczego maszyny. 
Próbê tak¹ nale¿y wykonywaæ szczególnie ostro¿nie. Po wyjêciu wtyczki z gniazdka ustawiaæ j¹ w skrajnych po³o¿eniach roboczych i 
powoli rêcznie obracaæ pi³ê tarczow¹.W razie potrzeby dokonaæ dodatkowych czynnoœci regulacyjnych.
17. Przecinarka powinna byæ ustawiona na pod³o¿u równym i utwardzonym.  W ¿adnym wypadku nie mo¿e byæ u¿ytkowana w miejscach 
gdzie mo¿e przewróciæ siê w czasie pracy.  Nie przeci¹¿aæ sto³u roboczego ciê¿kimi  elementami
18.W przypadku ciêcia d³ugich elementów nale¿y stosowaæ dodatkowe podparcie. 
19.Ciête elementy powinny byæ pewnie uchwycone na stole roboczym.
20. Przed pierwszym uruchomieniem sprawdziæ czy napiêcie zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej  wartoœci.
21. Nie u¿ytkowaæ maszyny w pobli¿u pojemników z ³atwopalnymi cieczami lub gazami.
22. Nie podnosiæ maszyny ci¹gn¹c za kabel zasilaj¹cy i nie ci¹gn¹æ za kabel  wyjmuj¹c wtyczkê z gniazdka.
23. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu.
24. Nie pozostawiaæ przecinarki pod³¹czonej do sieci zasilaj¹cej bez dozoru. Po zakoñczeniu pracy wyj¹æ wtyczkê z gniazdka.
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  7. Pod³¹czenie do sieci
       Przed pod³¹czeniem maszyny upewniæ siê, czy napiêcie zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej 
wartoœci. Instalacja zasilaj¹ca maszynê powinna byæ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym przekroju co 

 2
najmniej 1,5mm, powinna byæ poprowadzona od bezpiecznika o wartoœci 10 A i musi spe³niaæ warunki przepisów 
bezpieczeñstwa u¿ytkowania. Instalacja musi byæ wyposa¿ona w przewód ochronny.
W przypadku korzystania z przed³u¿aczy nale¿y zwróciæ uwagê by przekrój ¿y³y by³  co najmniej  taki  jak podano wy¿ej oraz 
by funkcjonowa³o uziemienie. W czasie pracy przewód nale¿y tak u³o¿yæ by nie by³ nara¿ony na przeciêcie. Nie u¿ywaæ 
uszkodzonych przed³u¿aczy. Okresowo nale¿y sprawdzaæ stan techniczny kabla zasilaj¹cego i przed³u¿acza. 

   8. W³¹czanie maszyny
          Przed w³¹czeniem maszyny, przy od³¹czonym zasilaniu, ka¿dorazowo nale¿y sprawdzaæ czy wszelkie elementy 
odpowiedzialne za bezpieczeñstwo pracy s¹ sprawne. Ka¿dorazowo nale¿y sprawdziæ stan tarczy diamentowej oraz czy 
tarcza nie wchodzi w kontakt ze sto³em roboczym. Po sprawdzeniu omówionych czynnoœci nale¿y odblokowaæ zespó³ 
napêdowy by móg³ swobodnie przesuwaæ siê w prowadnicy. Na czas transportu zespó³ napêdowy zawsze jest zablokowany. 
Zwolnienie blokady polega na odkrêceniu pokrêt³a blokuj¹cego, które w przypadku obu maszyn jest umieszczone na 
wspornikach prowadnicy zespo³u napêdowego obok pokrête³ zacisków skali k¹towej.
              W³¹czyæ maszynê do sieci. W³¹cznik znajduje siê z ty³u zespo³u napêdowego, od góry na korpusie silnika maszyny. 
Przycisk ”I” w³¹cznika (w kolorze zielonym) s³u¿y do uruchamiania maszyny, przycisk “ 0” (w kolorze czerwonym) do  
zatrzymywania. Po w³¹czeniu maszyny niemal natychmiast powinna zadzia³aæ pompka wody podaj¹c wodê na tarczê 
diamentow¹. Zatrzymanie maszyny (wy³¹czenie) spowoduje od³¹czenie podawania wody przez pompkê. Nie pozostawiaæ 
maszyny na biegu ja³owym.  
                Nie pozostawiaæ maszyny pod³¹czonej do sieci bez dozoru.  Ka¿dorazowo po zakoñczeniu pracy od³¹czyæ wtyczkê 
od sieci zasilaj¹cej.
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   9. U¿ytkowanie maszyny
                 Przecinarki tarczowe do ciêcia ceramik model DED7824 pozwalaj¹ wykonaæ podstawowe operacje ciêcia pasków 
materia³u, ciêæ prostopad³ych, ciêæ pod dowolnym  k¹tem (np. wzd³u¿ przek¹tnej p³ytki) oraz fazowania krawêdzi w zakresie 
do 45 stopni. Dziêki wyposa¿eniu maszyny w ogranicznik posuwu (dwa blokowane suwaki na prowadnicy zespo³u 
napêdowego ze skal¹ - zob fot 1), bardzo ³atwo mo¿na prowadziæ operacje czêœciowych przeciêæ p³ytek glazurniczych. 
Poniewa¿ przecinarka posiada mo¿liwoœæ unoszenia pi³y tarczowej istnieje mo¿liwoœæ nadcinania p³ytek ceramicznych lub 
innych materia³ów ceramicznych na niepe³nej ich gruboœci. We wszystkich opisanych poni¿ej rodzajach ciêcia p³ytki  
ceramiczne k³adziemy na stole licem do góry.

***Nigdy nie nale¿y uruchamiaæ maszyny w momencie kontaktu tarczy diamentowej z obrabianym materia³em***

***Nigdy nie nale¿y uderzaæ tarcz¹ w momencie jej wejœcia w materia³*** 

   Ciêcie prostopad³e p³ytki ceramicznej 
        P³ytkê ceramiczn¹ k³adziemy na stole roboczym przecinarki i dosuwamy do listew ograniczaj¹cych. P³ytka jest 
ustawiona prostopadle do szczeliny sto³u roboczego i p³aszczyzny tarczy diamentowej (zobacz - przygotowanie do pracy, 
ustawienie listew ograniczaj¹cych). Na listwach jest umieszczona skala w milimetrach u³atwiaj¹ca ustalenie szerokoœci 
odcinanego materia³u. Przesuwaj¹c p³ytkê wzd³u¿ listew nale¿y dobraæ po¿¹dany wymiar odczytuj¹c go ze skali na listwach. 
Zwolniæ blokadê unoszenia pi³y tarczowej poluzowuj¹c pokrêt³o. Dociskaj¹c lekko p³ytkê jedn¹ rêk¹, drug¹ uruchamiamy 
maszynê i po osi¹gniêciu pe³nej prêdkoœci obrotowej oraz po zadzia³aniu pompki wody nale¿y poprowadziæ zespó³ 
napêdowy trzymaj¹c go za uchwyt i opuszczaj¹c pi³ê tarczow¹. Prêdkoœæ posuwu nale¿y tak dobraæ by diamentowa tarcza 
tn¹ca tylko w nieznacznym stopniu zmniejsza³a sw¹ prêdkoœæ obrotow¹ w stosunku do biegu bez obci¹¿enia. 
        W przypadku koniecznoœci wykonania ciêæ zbli¿onych d³ugoœci¹ do maksymalnych  deklarowanych w danych 
technicznych mo¿na zdemontowaæ œrubê na któr¹ nakrêcane jest pokrêt³o blokady zespo³u napêdowego. Pozwoli to 
dodatkowo wyd³u¿yæ d³ugoœæ ciêcia o ok. 25 mm.

UWAGA!
      Poziom wody w zbiorniku musi byæ taki by smok pompy wody by³ ca³kowicie zanurzony.   Praca przecinark¹ 
wprzypadku gdy wody jest zbyt ma³o i smok wystaje ponad poziom lustra wody jest absolutnie niedozwolona. Mo¿e to 
doprowadziæ do uszkodzenia pompki.  Z podobnych powodów  nie nale¿y za³¹czaæ maszyny na sucho !!! 



   

             W zale¿noœci od rozmiarów ciêtego materia³u mo¿e okazaæ siê konieczne dodatkowe unieruchomienie obrabianego 
materia³u. Do tego celu s³u¿¹ dwa dociski materia³u z mo¿liwoœci¹ zamocowania ich w blacie sto³u. Nale¿y je wsun¹æ w 
szczelinê w blacie sto³u, ustawiæ odpowiednio, zablokowaæ je i docisn¹æ p³ytkê. W pocz¹tkowych okresach pracy z 
przecinark¹, aby zminimalizowaæ ryzyko b³êdu  ciêcia nale¿y na powierzchni p³ytki narysowaæ liniê ciêcia, (szczególnie 
zalecane w  przypadku ciêcia du¿ych i drogich p³ytek). Czynnoœci pomiarowe i regulacyjne nale¿y prowadziæ starannie - 
pozwoli to ograniczyæ straty powodowane b³êdami. 
W¹skie pasy nale¿y odcinaæ z kawa³ków p³ytek nie wê¿szych jak 8 -10 cm. Pozycjoner ramieniowy nale¿y montowaæ w 
krótszej listwie pozycjonuj¹cej. P³ytkê dociskaæ do pozycjonera ramieniowego.    

Zaleca siê próby na odpadach. Po wykonaniu ca³ego ciêcia nale¿y unieœæ i odsun¹æ zespó³ napêdowy z tarcz¹ i 
wy³¹czyæ maszynê. Dopiero wtedy mo¿na zdj¹æ ze sto³u przeciête elementy.

 Ciêcie p³ytek ceramicznych pod dowolnym  k¹tem - ciêcie po przek¹tnej 
        Integraln¹ czêœci¹ sk³adow¹  przecinarek jest przymiar k¹towy, pozwalaj¹cy, na ustawienie p³ytki na stole roboczym pod 
dowolnym k¹tem w celu jej przeciêcia. Przymiar k¹towy  mocujemy do dowolnej z listew ograniczaj¹cych. W tym celu od
przymiaru odkrêcamy dwie œruby (³ebki z moletk¹) i uwolniony kamieñ wsuwamy w otwór w listwie na stole roboczym. Na 
p³ytce rysujemy liniê ciêcia. G³owicê robocz¹ przesun¹æ w strefê pomiêdzy listwy pozycjonuj¹ce. Przy pomocy miarki 
zmierzyæ wymiar pomiêdzy wieñcem tarczy tn¹cej, a krawêdzi¹ sto³u po stronie listwy k¹towej.  Wycofaæ g³owicê w  tylne 
po³o¿enie. 

     Bardzo czêsto istnieje potrzeba nadcinania 
p³ytek na niepe³nej ich d³ugoœci, a nie 
przecinania  ich na ca³ej d³ugoœci. Jest to 
przydatne w sytuacji potrzeby po³o¿enia 
p³ytek wokó³ np. coko³u jak na zdjêciu obok. 
Prowadnica zespo³u napêdowego posiada 
ska³ê milimetrow¹, dwa przesuwne zaciski 
po³o¿enia oraz ogranicznik d³ugoœci ciêcia 
(zobacz fot 1). Odczytan¹ z pomiaru coko³u 
d³ugoœæ ciêcia p³ytki ustawiamy na 
prowadnicy (odczytuj¹c wartoœæ ze skali na 
niej umieszczonej) i blokujemy zaciskiem. 
Sam¹ operacjê ciêcia prowadzimy jak  
opisano  wy¿ej.

 Powoli przesuwaæ p³ytk¹ w poprzek sto³u roboczego, tak aby 
wymiar zmierzony na pocz¹tku operacji pokrywa³ siê z lini¹ 
ciêcia narysowan¹ na p³ytce. Do p³ytki dosun¹æ przymiar 
k¹towy, tak aby jego ramiê przylega³o do krawêdzi p³ytki. 
Zacisn¹æ  po³o¿enia k¹towe pokrêt³em oraz pozycjê w listwie 
œrubami z moletk¹, lekko wycofaæ g³owicê robocz¹ - 
uruchomiæ silnik. Przed zetkniêciem siê tarczy diamentowej z 
ciêtym materia³em, drug¹ rêk¹ unieruchomiæ p³ytkê trzymaj¹c 
za krawêdŸ naprzeciw krawêdzi stykaj¹cej siê z przymiarem 
k¹towym (lub zablokowaæ dociskami). Dokonaæ  ciêcia.
   Ciêcie wzd³u¿ przek¹tnej wykonujemy tak jak to opisano 
powy¿ej. Rysowanie linii  ciêcia w tym przypadku nie jest 
konieczne. Pozycjoner ramieniowy montujemy w krótszej 
listwie pozycjonuj¹cej. P³ytkê dodatkowo unieruchamiamy 
rêk¹ trzymaj¹c za s¹siedni¹ krawêdŸ (po stronie pozycjonera). 
Nie nale¿y  dosuwaæ p³ytki w stronê pi³y tarczowej. Ciêcie 
nale¿y rozpoczynaæ z minimalnym posuwem -bardzo powoli, 
aby nie wykruszyæ naro¿a p³ytki.

 Nale¿y zwróciæ uwagê na to by listwa prowadz¹ca przymiaru nie znalaz³a siê w szczelinie sto³u roboczego. Takie 
ustawienie przymiaru grozi uszkodzeniem tarczy diamentowej lub wypadkiem podczas pracy.

Fot.  5
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Fot. 3



Ciêcie p³ytek ceramicznych z pochylon¹ g³owic¹ - fazowanie p³ytek
  Fazowanie p³ytek pod k¹tem do 45 stopni (i ka¿dym innym w zakresie od 0 do 45 stopni) mo¿na prowadziæ zarówno przy 
ciêciach prostopad³ych jak i skoœnych. Aby  do fazowania uzyskaæ dowolny k¹t w zakresie od 0 do 45 stopni nale¿y pochyliæ 
ca³y zespó³ napêdowy z prowadnic¹ o ¿¹dan¹ wartoœæ. Luzujemy pokrêt³a zaciskowe po obu stronach maszyny, ustawiamy 
k¹t i zaciskamy pokrêt³ami ponownie. Wartoœæ  tego k¹ta odczytujemy na skali pochylenia, która  umieszczona jest z prawej 
strony maszyny patrz¹c od strony tarczy diamentowej. Fazowanie p³ytek mo¿na prowadziæ obrabiaj¹c sam¹ krawêdŸ p³ytki 
ale te¿ mo¿na ci¹æ p³ytkê na wymiar i kszta³t z jednoczesnym jej fazowaniem. Kiedy wykonujemy tylko fazowanie, odcinamy 
jedynie pionow¹ œcianê boku p³ytki. 
  P³ytki szkliwione miêkkie (przeznaczone na œcianê)  wymagaj¹ bardzo niewielkich posuwów g³owicy roboczej. W 
przeciwnym razie krawêdŸ bêdzie poszczerbiona. Je¿eli i ten sposób zawiedzie nale¿y odcinaæ krawêdŸ p³ytki, która powsta³a 
w procesie  jej formowania. W tym przypadku nale¿y wykonaæ kilka prób  ciêcia,aby nabraæ wprawy.
Sam proces ciêcia (fazowania) nale¿y prowadziæ jak w przypadkach opisanych powy¿ej, zarówno przy ciêciach 
prostopad³ych jak i  skoœnych.

Fazowanie p³ytek mo¿na prowadziæ obrabiaj¹c sam¹ krawêdŸ p³ytki ale te¿ mo¿na ci¹æ p³ytkê na wymiar i kszta³t z 
jednoczesnym jej fazowaniem. Wymaga to nieco wprawy.  Zalecamy by przed obróbk¹ p³ytek, które trafi¹ na œcianê  
wykonaæ kilka prób  ciêcia na zbêdnych kawa³kach materia³u.

 10. Bie¿¹ce czynnoœci obs³ugowe
UWAGA!
Wszystkie czynnoœci obs³ugowe nale¿y prowadziæ przy wyjêtej z gniazdka wtyczce

             Okresowo weryfikowaæ stan techniczny maszyny do ciêcia p³ytek:
             Sprawdziæ czy na powierzchni nie ma rys œwiadcz¹cych o pêkaniu pi³y tarczowej, 

            Po pewnym okresie eksploatacji i wykonaniu znacznej  iloœci ciêæ mo¿e zaistnieæ potrzeba wyregulowania zespo³u 
napêdowego w szynach prowadnicy.  Rozregulowanie mo¿e objawiaæ siê nastêpuj¹co: 

1. Nierównoleg³ym ustawieniem tarczy diamentowej w stosunku do szczeliny sto³u roboczego (tym samym brakiem 
prostopad³oœci osi silnika do prowadnicy i szczeliny w stole) co mo¿e powodowaæ utrudnione ciêcie i uszkadzanie p³ytek 
ceramicznych, zw³aszcza przy ciêciu w¹skich pasków.
 2. Luzem zespo³u napêdowego w szynach  prowadnicy i unoszeniem siê zespo³u napêdowego w momencie wejœcia tarczy 
w materia³, co mo¿e powodowaæ brak prostopad³oœci ciêcia.
3. Nadmiernym przesuniêciem siê zespo³u napêdowego, prostopad³ym do prowadnicy co mo¿e w skrajnym przypadku 
doprowadziæ do tego, ¿e przy pochyleniu zespo³u o k¹t np. 45 stopni, tarcza diamentowa bêdzie dotyka³a krawêdzi 
szczeliny sto³u roboczego.
             We wszystkich wymienionych  przypadkach nale¿y dokonaæ odpowiednich czynnoœci regulacyjnych. Czynnoœci 
te nie wymagaj¹  demonta¿u przecinarki.  Do tego celu s³u¿¹ trzy mimoœrody na których umieszczone s¹ ³o¿yska 
odtaczaj¹ce siê w prowadnicy zespo³u napêdowego. Za pomoc¹ klucza 14 mm  nale¿y w zale¿noœci od potrzeby tak 
pokrêcaæ mimoœrody (a tym samym przemieszczaæ ³o¿yska w szynach i ca³y zespó³ napêdowy z pi³¹ w stosunku do 
prowadnicy i listew oporowych p³ytki)  by uzyskaæ po¿¹dany efekt i usun¹æ nieprawid³owe objawy pracy przecinarki.
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Fot. 4



            Obs³uga i poprawne dzia³anie przecinarek   wymaga  okresowych kontroli nasmarowania szyn prowadnicy. Szyny 
prowadnicy w których prowadzone s¹ ³o¿yska winny byæ po umyciu i wyczyszczeniu nasmarowane smarem ³o¿yskowym.
          Nale¿y dbaæ o czystoœæ maszyny czyszcz¹c j¹ ka¿dorazowo po zakoñczeniu pracy. Nale¿y przep³ukaæ czyst¹ wod¹ 
komorê pi³y tarczowej  i  usun¹æ zgromadzony szlam. Stó³ roboczy nale¿y sp³ukaæ czyst¹ wod¹. Zespó³ napêdowy przetrzeæ 
do sucha szmatk¹. Zbiornik wody nale¿y opró¿niæ i wyczyœciæ ze szlamu i resztek ciêtego materia³u.  Nie nale¿y pozostawiaæ 
maszyny w pe³nym wody zbiorniku. Ka¿dorazowo po zakoñczeniu pracy nale¿y przep³ukaæ filtr  smoka pompki wody. W tym 
celu nale¿y zsun¹æ z pompki pokrywê  smoka, wyj¹æ filtr  i po oczyszczeniu za³o¿yæ ponownie. 

            Ostatni¹ czynnoœci¹ jest zablokowanie zespo³u napêdowego. Nale¿y przesun¹æ zespó³ w prowadnicy w jego skrajne 
po³o¿enie  w lewo patrz¹c od strony tarczy i zablokowaæ pokrêt³em. 
              Przecinarkê nale¿y przechowywaæ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed dostêpem wilgoci.

       Przystêpuj¹c do wymiany tarczy diamentowej nale¿y bezwzglêdnie od³¹czyæ zasilanie od maszyny wyjmuj¹c wtyczkê z  
gniazdka. Nastêpnie nale¿y zdemontowaæ os³onê pi³y tarczowej  odkrêcaj¹c trzy mocuj¹ce j¹ wkrêty (zob fot obok) 
     Po zdjêciu os³ony, nale¿y mniejszym z  bêd¹cych w zestawie kluczy  uchwyciæ wa³ek tarczy, a wiêkszym odkrêciæ nakrêtkê 
mocuj¹c¹ tarczê i zdj¹æ pierœcieñ dociskowy oraz zu¿yt¹ tarczê. Nale¿y pamiêtaæ, ¿e nakrêtka jest lewoskrêtn¹.
Monta¿ nowej tarczy nale¿y przeprowadziæ w  odwrotnej kolejnoœci. Zamocowaæ os³onê pi³y tarczowej dokrêcaj¹c trzy 
uprzednio wykrêcone wkrêty.

***Praca przecinark¹ ze zdjêt¹ os³on¹ tarczy diamentowej jest niedozwolona***

11. Zamocowanie, wymiana diamentowej pi³y tarczowej

 12. Zalecane  diamentowe pi³y tarczowe
     Fabrycznie przecinarka DED7824 jest wyposa¿ona w pi³ê tarczow¹ diamentow¹ z wieñcem ci¹g³ym o œrednicy  250 mm i 
otworze mocuj¹cym 25,4 mm (odpowiednik zamienny DEDRA nr katalogowy H 1136E i H1126E) 
     Tarcze posiadaj¹ wieniec ci¹g³y i s¹ przeznaczone do ciêcia materia³ów typu  terakota oraz ni¿sze klasy gresu ( oczywiœcie 
tak¿e do ciêcia p³ytek miêkkich œciennych). Mo¿na stosowaæ tarcze diamentowe o wieñcu ci¹g³ym serii DEDRA Maxima nr 
katalogowy H1296E.
   Do ciêcia materia³ów jeszcze twardszych jak wy¿sze klasy gresu oraz wszelkie inne materia³y ceramiczne twarde do 8-10 
klasy œcieralnoœci zalecamy stosowanie tarcz diamentowych o wieñcu typu Turbo T.  250 mm tarcza tego typu posiada numer 
katalogowy H1198E. Mo¿na stososowaæ tarcze diamentowe o wieñcu Turbo T serii DEDRA Maxima nr katalogowy H1298E.

***Praca  pi³ami tarczowymi  diamentowymi z wieñcem segmentowym  jest  absolutnie zabroniona.***
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Fot. 5

Po dokonaniu opisanych czynnoœci regulacyjnych wskazanym jest sprawdzenie czy p³aszczyzna pi³y tarczowej jest 
prostopad³a do listew oporowych. Zaleca siê by do ustawienia listew wykorzystaæ ekierkê lub k¹tomierz i przenieœæ k¹t 
prosty z p³aszczyzny pi³y tarczowej na listwê oporow¹ (skoœn¹, zewnêtrzn¹) p³ytki. Z niej nale¿y przenieœæ równoleg³oœæ na 
drug¹ listwê oporow¹. Pozwoli to na bardzo dok³adne prostopad³e ustawienie  obu listew w stosunku do p³aszczyzny tarczy i 
pozwoli unikn¹æ podczas ciêcia muszelkowania p³ytki. Zmianê po³o¿enia listew dokonujemy luzuj¹c œruby je mocuj¹ce i po 
w³aœciwym ustaleniu po³o¿enia dokrêceniu ich ponownie.



 13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM          PRZYCZYNA       ROZWI¥ZANIE

Maszyna nie dzia³a           Kabel zasilaj¹cy jest Ÿle pod³¹czony      Wcisn¹æ g³êbiej wtyczkê do gniazdka,
          lub uszkodzony        sprawdziæ kabel zasilaj¹cy

          W gniazdku nie ma napiêcia sieciowego   Sprawdziæ napiêcie w gniazdku, spraw -
        dziæ, czy nie zadzia³a³ bezpiecznik.

           Zadzia³a³ bezpiecznik termiczny         Przekazaæ maszynê do serwisu w celu
           silnika skutkiem jego przeci¹¿enia         wymiany zabezpieczenia termicznego

Maszyna rusza z trudem           Pi³a tarczowa wygiê³a siê        Wymieniæ pi³ê tarczow¹
          skutkiem niew³aœciwego u¿ytkowania     

          Kondensator rozruchowy        Przekazaæ sprzêt do naprawy

          jest uszkodzony

          Uszkodzone ³o¿ysko w silniku                  Przekazaæ sprzêt do naprawy

Silnik przegrzewa siê           Zapchane otwory wentylacyjne         Oczyœciæ otwory wentylacyjne
                                                              Zbyt d³ugotrwa³a praca                             Od³¹czyæ maszynê, odczekaæ kilka minut
                                                              Zbyt du¿y posuw zespo³u napêdowego     Zmniejszyæ posuw

Pompka nie podaje wody                        Zagnieciony przewód podaj¹cy                U³o¿yæ przewód prawid³owo
                                                              Zbyt ma³y poziom wody w zbiorniku         Uzupe³niæ wodê w zbiorniku
                                                              Zapchane  sitko smoka pompy wody        Przeczyœciæ sitko, wymieniæ wodê

 Jakoœæ ciêcia niezadowalaj¹ca               �le dobrana pi³a tarczowa do materia³u     Zmieniæ rodzaj pi³y tarczowej
                                                              Pi³a tarczowa zu¿yta                                 Wymieniæ na sprawn¹
                                                              Zbyt du¿y posuw zespo³u napêdowego     Zmniejszyæ posuw
                                                              Luz zespo³u napêdowego w prowadnicy   Wyregulowaæ, skasowaæ luz
                                                              Brak k¹ta prostego miêdzy p³aszczyzn¹     Wyregulowaæ
                                                              pi³y a listw¹ oporow¹

          Uszkodzony w³¹cznik         Wymieniæ w³¹cznik na nowy

          Silnik nie ma mocy, rusza z trudem         Niezw³ocznie wy³¹czyæ maszynê z sieci

         Czuæ zapach palonej izolacji        Silnik wymaga naprawy 

14. Kompletacja maszyny, uwagi koñcowe
    Kompletacja:                                              
    1. Blat dodatkowy sto³u - 1 szt                                  7.  Wspornik wysokoœci po³o¿enia pi³y - 1 szt         
    2  Nogi podstawy  - 4 szt                                           8.  Komplet pokrête³ i œrub motylkowych
    3. Podstawa maszyny ze zbiornikiem wody - 1 szt   9.  Docisk materia³u - 2 szt, listwa docisku - 2 szt
    4. Komplet kluczy (2szt),  œrub i nakrêtek                10. Pompka wody - 1 szt
    5. Przymiar k¹towy do ciêcia skoœnego - 1 szt        11. Listwy monta¿owe blatu dodatkowego - 2 szt
    6. Rêkojeœæ prowadz¹ca zespó³ napêdowy - 1 szt

     Uwagi koñcowe:

UWAGI: Przy zamawianiu czêœci zamiennych prosimy podaæ numer seryjny maszyny umieszczony na jej obudowie. 
Prosimy opisaæ uszkodzon¹ czêœæ, podaj¹c orientacyjny termin zakupu przecinarki.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane s¹ na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany produkt 
prosimy przekazaæ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowi¹zany jest przyj¹æ reklamowany produkt),albo 
przes³aæ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany na ostatniej stronie Instrukcji Obs³ugi, oraz w Karcie 
Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie do³¹czyæ kartê gwarancyjn¹ wystawion¹ przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa 
bêdzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nale¿y przes³aæ do Serwisu 
(koszty wysy³ki pokrywa u¿ytkownik).
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Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z o.o.

05-800 PRUSZKÓW ul. 3-go Maja 8
Tel. (22)73-83-777; fax (22) 73-83-779

e-mail: info@dedra.com.pl.
e-mail: serwis@dedra.com.pl.

Wszelkie prawa zastrze¿one. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obs³ugi we 
fragmentach albo w ca³oœci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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 15. Schemat elektryczny
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16. Informacja dla u¿ytkowników o pozbywaniu siê 
urz¹dzeñ elektrycznych i elektronicznych 
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub do³¹czonej do nich dokumentacji informuje, ¿e 
niesprawnych urz¹dzeñ elektrycznych lub elektronicznych nie mo¿na wyrzucaæ razem z odpadami bytowymi. 
Prawid³owe postêpowanie w razie koniecznoœci utylizacji, powtórnego u¿ycia lub odzysku podzespo³ów polega na 
przekazaniu urz¹dzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiórki, gdzie bêdzie przyjête bezp³atnie. Informacji o lokalizacji 
miejsc zbiórki zu¿ytego sprzêtu udzielaj¹ w³adze lokalne np. na swoich stronach internetowych .  

Prawid³owa utylizacja urz¹dzenia umo¿liwia zachowanie cennych zasobów i unikniêcie negatywnego wp³ywu na 
zdrowie i œrodowisko, które mo¿e byæ zagro¿one przez nieodpowiednie postêpowanie z odpadami.

Nieprawid³owa utylizacja odpadów zagro¿ona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach lokalnych.

U¿ytkownicy  w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznoœci pozbycia siê urz¹dzeñ elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowaæ siê z 

najbli¿szym punktem sprzeda¿y lub z dostawc¹, którzy udziel¹ dodatkowych informacji.

Pozbywanie siê odpadów w krajach poza Uni¹ Europejsk¹
       Taki symbol dotyczy tylko krajów Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia siê niniejszego produktu prosimy skontaktowaæ siê z lokalnymi w³adzami lub ze   
sprzedawc¹   celem   uzyskania   informacji   o   prawid³owym   sposobie postêpowania.
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DEDRA  EXIM  Sp. z o.o.   
05-800 Pruszków  ul. 3 Maja 8 
tel:  (+48 / 22)  73-83-777
fax: (+48 / 22) 73-83-779 
http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Karta Gwarancyjna
Pieczêæ sprzedawcy

Data i podpis  ................................................

Nr katalogowy: DED7824

Nazwa:  Przecinarka tarczowa do ceramiki

 ..............................................................................
 

Numer seryjny:   ....................................................

WARUNKI GWARANCJI

Warunki gwarancji s¹ mi znane, co potwierdzam w³asnorêcznym podpisem:

.........................................                                ...............................................
      data i miejsce                                                     podpis kupuj¹cego

Oœwiadczenie Nabywcy

Gwarancja na sprzedany towar nie wy³¹cza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnieñ kupuj¹cego 
wynikaj¹cych z niezgodnoœci towaru z umow¹.

1.
opisanymi  w  Instrukcji Obs³ugi. Udzielamy  gwarancji  na  okres 12 miesiêcy licz¹c od daty zakupu 
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowi¹zuje na ca³ym terenie  

Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna byæ zg³oszona pisemnie w okresie trwania 
gwarancji.

2. Obowi¹zki gwaranta wykonuje punkt sprzeda¿y.
3. Niniejsz¹ gwarancj¹ objête s¹ usterki spowodowane wadliwymi materia³ami, nieprawid³owym 
monta¿em, b³êdami wykonania. 
4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bêd¹ usuniête przez DEDRA-EXIM w terminie 
ustalonym przez strony.
5. Produkt winien byæ dostarczony do punktu sprzeda¿y. Warunkiem rozpatrzenia reklamacji

jest przedstawienie: 
- prawid³owo wype³nionej Karty Gwarancyjnej,
- dowód zakupu (ewentualnie jego kopia) z dat¹ sprzeda¿y jak w Karcie Gwarancyjnej,

6. Gwarancja nie obejmuje usterek powsta³ych w wyniku:
- u¿ytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami  Instrukcji Obs³ugi,
- u¿ytkowania urz¹dzenia dla majsterkowiczów do celów profesjonalnych
- przeci¹¿enia urz¹dzenia, prowadz¹cego do uszkodzenia silnika lub elementów  przek³adni 

mechanicznej,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowa¿nione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,
- uszkodzeñ mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych si³ami i 

czynnikami zewnêtrznymi,
- uszkodzeñ bêd¹cych nastêpstwem: monta¿u niew³aœciwych czêœci lub osprzêtu, 

stosowania niew³aœciwych smarów, olejów, œrodków konserwuj¹cych
7. Gwarancji nie podlegaj¹ czêœci ulegaj¹ce naturalnemu zu¿yciu w czasie eksploatacji:

bezpieczniki  termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty  narzêdziowe, akumulatory, 
koñcówki robocze elektronarzêdzi (pi³y  tarczowe,  wiert³a,  frezy,  itp.).
8.  Tabliczka znamionowa urz¹dzenia powinna byæ czytelna. Reklamowany egzemplarz nale¿y dok³adnie 

Gwarantujemy sprawne dzia³anie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - u¿ytkowymi
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