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Podczas pracy urzadzeniem elektrycznym zaleca si¢ zawsze przestrzegaé podstawowych zasad
bhezpieczernstwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub obrazenia
mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy uprzejmie o zapoznanie sie z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukciji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukeji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnosci Panstwa przecinarki
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkdéw ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
Przecinarka do glazury DED7824
Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi
Rok produkcji: 2013
do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):
2004/108/EC  w sprawie zblizenia przepis6w panstw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnoSci
elektromagnetycznej (Electromagnetic compatibility) co potwierdzono certyfikatem
nr. E8N 080541469384 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY
2006/42/EC w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery safety)
co potwierdzono certyfikatem nr. AM 501704800001 wydanym przez TUV Rheinland Product Safety
GMBH Am Grauen Stein D-51105 Koln
oraz wymagania zasadnicze w RP:
Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z dnia 13.04.2007 r. 0 kompatybilnosSci elektromagnetyczne;j
Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn
Zastosowane normy zharmonizowane:
EN 61029-1:2009 , EN 12418:2000+A1 , EN 60825-1:2007 , EN 55014-1:2006 ; EN 55014-2/A1:2001 , EN 61000-3-
2:2006 ,
EN 61000-3-11:2000

08

Weldw Eabudte

Dyrektor Techniczny
mgr inz Waldemar tabudzki

Pruszkéw 2013-01-01

Deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosSc, jezeli maszyna zostanie

zmieniona, przebudowana lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi.

Osoba upowazniona do przygotowywania i sporzadzania deklaracji zgodnosci oraz
dokumentacji technicznej: kierownik dziatu technicznego i serwisu - Grzegorz Ratynski
DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie maszyny

Przecinarka z tarczowg pitg diamentowg jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do
cigcia wszelkiego rodzaju ptytek glazurniczych, zaréwno $ciennych jak i podtogowych oraz kamienia, cegty, cegly
klinkierowej iinnych materiatow ceramicznych o wymiarach z zakresu uzytkowego i zgodnych wymiarowo z danymi
technicznymi przecinarki. Zastosowano tutaj system cigcia na mokro z uzyciem wody jako czynnika chtodzgcego i
przeciwpytowego, podawanego za pomocg pompki bezposrednio na tarcze diamentowa. Dzigki temu w czasie pracy
znacznie ograniczono rozprzestrzenianie sie urobku. Maszyna pozwala wykona¢ podstawowe operacije cigcia elementow
ceramicznych: cigcie wzdtuzne paskow, cigcie poprzeczne, cigcie wzdtuz przekatnej oraz ukosowanie krawedzi. Wszystkie
wymienione operacje ciecia opisano szczegotowo w dalszej czesci instrukcii.

3. Ograniczenia uzycia

Przecinarka z tarczg diamentowa do cigcia ceramik model DED7824 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z
zamieszczonymi ponizej “Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S3 25% praca przerywana

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytgcznie z tarczowymi pitami diamentowymi, opisanymi w czesci.
“Zalecane diamentowe pity tarczowe”.

Niedopuszczalne jest takze montowanie pit tarczowych przeznaczonych do cigcia innych materiatow (metale,
drewno, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa sztuczne itp.). Zabronione jest rowniez cigcie innych materiatow, ktére nie sg
szeroko pojetg ceramika, kamieniem itp. Zabronione jest ciecie na sucho. Waga obrabianego detalu powinna by¢ tak
dobrana by nie powodowac braku stabilnosci maszyny.

W konstrukcji i budowie przecinarki nie przewidziano zastosowan urzgdzenia do celow profesjonalnych. Przecinarki
przeznaczone sg dla majsterkowiczow lub do uzytku domowego.

Tarczowa przecinarka do ciecia ceramiki DED7824 strona: 2



Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, i czynnos$ci obstugowe nie
opisane w Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.
Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem badz z Instrukcjg Obstugi oraz przekraczanie dopuszczalnych parametrow pracy
spowoduje natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.

Przecinarka tarczowa moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych. W czasie pracy diamentowa pita
tarczowa rozpryskuje niewielkie ilosci wody, zwtaszcza przy cigciu elementdw wystajgcych poza gabaryt stotu roboczego.
Dlatego tez przy urzgdzaniu miejsca pracy nalezy na ten fakt zwroci¢ uwage(poslizgnigcie sie operatora maszyny) oraz nalezy
systematycznie uzupetnia¢ poziom wody w zbiorniku by pompka mogta funkcjonowac, a sam proces ciecia przebiegat
prawidtowo.

4. Dane techniczne

Silnik elektryczny indukcyjny
Napiecie pracy 230V~ 50 Hz
Moc znamionowa silnika 1100 W
Narzedzie klasy I

Masa ( z korpusem stotu) 95 kg
Predko$¢ obrotowa pity tarczowej 2950 obr/min
Srednica pity tarczowej 250 mm
Srednica otworu pity tarczowe;j 25,4 mm
Wymiary stotu roboczego 1060 mm x 630 mm
Maksymalna dtugosc cigcia prostopadtego:

- dla materiatu o grubosci do 38 mm 1020 mm

- dla materiatu o grubos$ci do 60 mm 870 mm
Maksymalna dtugosc ciecia przy ukosowaniu 45 st:

- dla materiatu o grubosci do 25 mm 1020 mm

- dla materiatu 0 grubosci do 38 mm 870 mm
Zakres odchylen gtowicy roboczej (od pionu) od 0 stopni do 45 stopni
Wysokos$¢ robocza catkowita 1260 mm
Emisja hatasu (ci$nienie akustyczne) Lp 76,6 dB(A)
Emisja hatasu (moc akustyczna) Lw 89,6 dB(A)
Moc pompki 6,5W

Dopuszcza sig odchytke 1 mm na petnej dtugosci ciecia.

9. Bezpieczerstwo pracy

Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sig z trescia tego rozdziatu celem maksymalnego ograniczenia mozliwosci
powstania urazu, badZ wypadku spowodowanego niewtasciwg obstuga, lub nieznajomoscia Przepisdw Bezpieczeristwa Pracy.

1. Maszyne moze uzytkowac¢ osoba, ktdra doktadnie zapoznata sig i zrozumiata tres¢ Instrukciji Obstugi

2. W czasie pracy nalezy stosowac Srodki ochrony osobistej: okulary ochronne.

3. Wszelkie regulacje, konserwacije lub czynnos$ci obstugowe (np. wymiana tarczy) nalezy wykonywac przy wyijetej z gniazdka
wtyczce.

4. Nie przebywac w ptaszczyznie wirowania tarczy diamentowe;j.

5. Narzedzie, w ktdre wyposazono maszyne posiada bardzo ostre krawedzie skrawajace, a w czasie pracy wiruje z bardzo duzg
predkoscia, stwarzajac ryzyko zranienia palcow i dtoni.

6. Maszyne nalezy wigczac do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po wigczeniu zasilania w migjscu pracy nie moga przebywac
osoby nie powotane. Maszyna jest szczegdlnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy dotozy¢ szczegdlnej troski, by urzadzenie byto
absolutnie niedostgpne dla dzieci.

7. Nie zblizac ragk do wirujacej tarczy, nie usuwac rekami albo innymi przedmiotami ze stotu roboczego drobnych kawatkow cietego
materiatu. Czynnosci te wykonywac po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

8. Zabronione jest ciecie detali ceramicznych, ktdrych ksztatt nie jest ptaski ale obty, okragty itp.

9. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowac jedynie niezbedny do prawidtowego cigcia nacisk na pite.

10. Wszelkie ostony tarczy, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg by¢ utrzymywane w petnej sprawnosci
technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawié lub wymieni¢. Zabroniona jest praca z niesprawnymi albo
uszkodzonymi elementami systemu bezpieczeristwa. Uzytkowanie maszyny ze zdemontowanymi elementami ochron mechanicznej jest
zabronione.

11. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy, sprawdzac stan techniczny tarczy diamentowej. W przypadku wykrycia pekniec lub
odksztatcen korpusu tarczy nie uruchamia¢ maszyny - wymienic narzedzie na wolne od wad.

12. Nie nalezy pracowac¢ mocno zuzytym narzedziem.

13. Zabronione jest obrabianie elementdw przekraczajgcych zadeklarowane wartosci w Danych Technicznych.
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14. Zabronione jest uzywanie tarcz diamentowych, ktére nie odpowiadajg parametrom technicznym podanym w Instrukcji Obstugi.

15. Upewnic sie, czy kierunek obrotow maszyny zgodny jest z kierunkiem obrotow pokazanym na tarczy. W przypadku niezgodnosci
prawidtowo zamontowac tarcze tak, jak opisano w dalszej czesci Instrukcji Obstugi.

16. Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo upewniac sie czy tarcza nie wchodzi w kontakt z elementami stotu zasadniczego maszyny.
Prdbe taka nalezy wykonywac szczegolnie ostroznie. Po wyjeciu wtyczki z gniazdka ustawiac jg w skrajnych potozeniach roboczych i
powoli recznie obracac pite tarczowa.W razie potrzeby dokona¢ dodatkowych czynnosci regulacyjnych.

17. Przecinarka powinna by¢ ustawiona na podtozu rdwnym i utwardzonym. W zadnym wypadku nie moze by¢ uzytkowana w miejscach
gdzie moze przewrdcic sie w czasie pracy. Nie przecigza¢ stotu roboczego ciezkimi elementami

18.W przypadku cigcia dtugich elementow nalezy stosowa¢ dodatkowe podparcie.

19.Ciete elementy powinny by¢ pewnie uchwycone na stole roboczym.

20. Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢ czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej wartosci.

21. Nie uzytkowac¢ maszyny w poblizu pojemnikdw z tatwopalnymi cieczami lub gazami.

22. Nie podnosi¢ maszyny ciaggnac za kabel zasilajgcy i nie ciggnac za kabel wyjmujgc wtyczke z gniazdka.

23. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu.

24. Nie pozostawiac przecinarki podtaczonej do sieci zasilajgcej bez dozoru. Po zakoriczeniu pracy wyjg¢ wtyczke z gniazdka.

6. Przygotowanie do pracy

Przecinarki tarczowe do cigcia ceramik typu DED7824 sg wyposazone w podstawy robocze (rama nosna ze zbiornikiem
wody do osadzenia wewnatrz niej stotu roboczego z zespotem napedowym oraz 4 nogi). Montaz podstawy roboczej polega
na wsunieciu nég w otwory w postawie i dokreceniu ich Srubami z them motylkowym. Korek wody osadzi¢ stabilnie w
otworze w dnie zbiornika.

W opakowaniu znajduje sie rekojes¢ do prowadzenia wdzka z zespotem napedowym. Nalezy jg przykreci¢ dwoma Srubami
ampulowymi do ostony statej pity tarczowej (Sruby sg wkrecone lekko w ostone od strony prowadnicy zespotu napedowego).
W opakowaniu znajduije sie elastyczna ostona z przewodem wody i przewodem zasilajgcym pompki wody zamocowana
jednym koricem na statej ostonie pity diamentowej. Do drugiego konca elastycznej ostony ( od strony pompki wody) jest
przykrecony wspornik (metalowa ksztattka). Wspornik zzamocowang ostong elastyczng nalezy dokreci¢ do lewej ptyty
pochylenia katowego (patrzac od strony pity) za pomocg dwdch wkretdw M5x15 oraz podktadek sprezystych i ptaskich.
Elastyczna ostona winna by¢ tak zamocowana oboma koricami by byta wygieta w tuk ku goérze - zobacz fot 1.

Do wczesniej przygotowanej podstawy wktadamy stot roboczy z zespotem napgdowym.

Na czas transportu zesp6t napedowy jest zablokowany. Usungc styropiany blokujgce potozenie silnika. Aby zwolni¢
blokade nalezy odkreciC pokretto blokady znajdujace sie po lewej stronie maszyny - zobacz fot 1. W celu osiggnigcia petnej
mozliwej do uzyskania dtugosci cigcia nalezy wykrecic Srube z szesciokatem z tworzywa sztucznego, na ktorej znajdowato sie
nakrecone pokretto blokady.

W kompletacji maszyny znajduje sie wspornik oraz pokretto umozliwiajgce zablokowanie wysokosSci potozenia
diamentowej pity tarczowej. Dokreci¢ wspornik dwoma Srubami z tytu wspornika fabrycznie zamontowanego na ostonie
statej pity. Przetozy¢ Srube pokretta przez oba wsporniki i osadzi¢ na niej pokretto (zobacz fot 1). Poluzowanie osadzonego
pokretta pozwala na samoczynny powr6t (uniesienie sie) pity tarczowej ponad poziom blatu stotu. Zablokowanie pokretta
powoduje utrzymanie statej, zadanej wysokosci potozenia pity tarczowe;.

Na prowadnicy zespotu napedowego znajdujg sie dwa suwaki przeznaczone do blokowania zakresu dtugosci ciecia.
NakreciC pokretta na Sruby obu suwakdow. Dokrecenie pokretet ustali pozgdane potozenie suwakow i ustawi zgdang dtugosc
cigcia odczytywang ze skali na prowadnicy.

W zbiorniku wody od strony blokady osadzamy pompke wody (wsungc pod przygotowang blaszke). Nalezy zwrocic
uwage by przewod podajacy wode pompki nie byt zagnieciony lub przyci$nigty stotem roboczym, bowiem w takim przypadku
pompka nie podawata by wody.

Konstrukcja przecinarki umozliwia jej uzytkowanie z dodatkowym blatem stotu roboczego lub bez niego. W opakowaniu
znajduije sie blat dodatkowy stotu (aluminiowy) do potgczenia z blatem stotu zasadniczego od strony pity tarczowej oraz dwa
wsporniki do mocowania blatu dodatkowego (dwie ksztattki stalowe malowane na niebiesko). Odkrecic po cztery wkrety z
jednego z bokdw stotu zasadniczego maszyny, osadzi¢ wspornik blatu dodatkowego szerszg czescig do dotu i zgodnie z
rozstawem otworow po odkrgconych wkretach, po czym dokreci¢ usunigtymi wkretami tgczac wspornik z blatem
zasadniczym stotu. Blat dodatkowy stotu wsungc¢ krawedzig w krawedz blatu zasadniczego od drugiej strony niz
zamocowany wspornik, po czym dokreci¢ go do zamocowanego wspornika za pomocg trzech wkretow M5x15 oraz
podktadek sprezystych i ptaskich. Z drugiej strony stotu zasadniczego odkreci¢ analogicznie jak poprzednio cztery wkrety i
zamocowac drugi wspornik. Potgczy¢ wspornik z blatem dodatkowym jak po przeciwnej stronie. Wypoziomowac blat
dodatkowy z zasadniczym by tworzyty jedng ptaszczyzne i zablokowac potozenie wkretami.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ za pomocg ekierki czy ptaszczyzna pity tarczowe;j jest prostopadta do listew
oporowych ptytki. W przypadku braku kata prostego dokonac czynnosci regulacyjnych jak opisano w punkcie “Biezace
czynnosSci obstugowe” (pierwszy akapit ze strony 8 instrukcji).

Zala¢ wodg zbiornik tak by poziom wody zakrywat smok pompki wody.

Na koniec czynnosci przygotowawczych nalezy bezwzglednie sprawdzic czy ostona pity tarczowej przecinarki nie jest
uszkodzona lub poluzowana. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy tarcza diamentowa nie jest poluzowana oraz czy nie wchodzi w
kontakt z jakimkolwiek elementem stotu roboczego.

Tarczowa przecinarka do ciecia ceramiki DED7824 strona: 4



UWAGA!

Poziom wody w zbiorniku musi by¢ taki by smok pompy wody byt catkowicie zanurzony. Praca przecinarka
wprzypadku gdy wody jest zbyt mato i smok wystaje ponad poziom lustra wody jest absolutnie niedozwolona. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia pompki. Z podobnych powodéw nie nalezy zatacza¢ maszyny na sucho !!!

7. Podtaczenie do sieci

Przed podtgczeniem maszyny upewnic sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej
wartosci. Instalacja zasilajgca maszyne powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym przekroju co
najmniej 1,5mm, powinna byé poprowadzona od bezpiecznika o wartosci 10 A i musi spetnia¢ warunki przepisow
bezpieczenstwa uzytkowania. Instalacja musi by¢ wyposazona w przewod ochronny.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy nalezy zwrdcic uwage by przekrdj zyty byt co najmniej taki jak podano wyzej oraz
by funkcjonowato uziemienie. W czasie pracy przewod nalezy tak utozy¢ by nie byt narazony na przeciecie. Nie uzywac
uszkodzonych przedtuzaczy. Okresowo nalezy sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcego i przedtuzacza.

8. Wtaczanie maszyny

Przed wigczeniem maszyny, przy odtgczonym zasilaniu, kazdorazowo nalezy sprawdzac czy wszelkie elementy
odpowiedzialne za bezpieczenstwo pracy sg sprawne. Kazdorazowo nalezy sprawdzic¢ stan tarczy diamentowej oraz czy
tarcza nie wchodzi w kontakt ze stotem roboczym. Po sprawdzeniu omowionych czynnosci nalezy odblokowac zespot
napedowy by mogt swobodnie przesuwac sie w prowadnicy. Na czas transportu zespot napedowy zawsze jest zablokowany.
Zwolnienie blokady polega na odkreceniu pokretta blokujacego, ktore w przypadku obu maszyn jest umieszczone na
wspornikach prowadnicy zespotu napedowego obok pokretet zaciskow skali katowe;.

Wigczy¢ maszyne do sieci. Wigcznik znajduije sig z tytu zespotu napedowego, od gory na korpusie silnika maszyny.
Przycisk ”I” wigcznika (w kolorze zielonym) stuzy do uruchamiania maszyny, przycisk “ 0” (w kolorze czerwonym) do
zatrzymywania. Po witgczeniu maszyny niemal natychmiast powinna zadziata¢ pompka wody podajac wode na tarcze
diamentowa. Zatrzymanie maszyny (wytaczenie) spowoduje odtgczenie podawania wody przez pompke. Nie pozostawiac
maszyny na biegu jatowym.

Nie pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci bez dozoru. Kazdorazowo po zakoriczeniu pracy odtgczy¢ wtyczke
od sieci zasilajace;.

9. Uzytkowanie maszyny

Przecinarki tarczowe do cigcia ceramik model DED7824 pozwalajg wykona¢ podstawowe operacije cigcia paskow
materiatu, cieC prostopadtych, cie¢ pod dowolnym katem (np. wzdtuz przekatnej ptytki) oraz fazowania krawedzi w zakresie
do 45 stopni. Dzigki wyposazeniu maszyny w ogranicznik posuwu (dwa blokowane suwaki na prowadnicy zespotu
napedowego ze skalg - zob fot 1), bardzo tatwo mozna prowadzi¢ operacje czesciowych przeciec ptytek glazurniczych.
Poniewaz przecinarka posiada mozliwo$¢ unoszenia pity tarczowej istnieje mozliwos$¢ nadcinania ptytek ceramicznych lub
innych materiatow ceramicznych na niepetnej ich grubosci. We wszystkich opisanych ponizej rodzajach cigcia ptytki
ceramiczne ktadziemy na stole licem do gory.

***Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny w momencie kontaktu tarczy diamentowej z obrabianym materiatem™**

***Nigdy nie nalezy uderzaé tarcza w momencie jej wejScia w materiat™**

Ciecie prostopadte ptytki ceramicznej

Ptytke ceramiczng ktadziemy na stole roboczym przecinarki i dosuwamy do listew ograniczajacych. Ptytka jest
ustawiona prostopadle do szczeliny stotu roboczego i ptaszczyzny tarczy diamentowej (zobacz - przygotowanie do pracy,
ustawienie listew ograniczajgcych). Na listwach jest umieszczona skala w milimetrach utatwiajgca ustalenie szerokosci
odcinanego materiatu. Przesuwajac ptytke wzdtuz listew nalezy dobra¢ pozadany wymiar odczytujgc go ze skali na listwach.
Zwolni¢ blokade unoszenia pity tarczowej poluzowujgc pokretto. Dociskajac lekko ptytke jedna reka, drugg uruchamiamy
maszyne i po osiaggnigciu petnej predkosci obrotowej oraz po zadziataniu pompki wody nalezy poprowadzi¢ zespot
napedowy trzymajgc go za uchwyt i opuszczajac pite tarczowa. Predkos$¢ posuwu nalezy tak dobrac by diamentowa tarcza
tngca tylko w nieznacznym stopniu zmniejszata swg predkosc¢ obrotowg w stosunku do biegu bez obcigzenia.

W przypadku koniecznos$ci wykonania cie¢ zblizonych dtugoscig do maksymalnych deklarowanych w danych
technicznych mozna zdemontowac Srubg na ktorg nakrecane jest pokretto blokady zespotu napedowego. Pozwoli to
dodatkowo wydtuzy¢ dtugosc ciecia o ok. 25 mm.
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W zaleznosci od rozmiardw cietego materiatu moze okazac sie konieczne dodatkowe unieruchomienie obrabianego
materiatu. Do tego celu stuzg dwa dociski materiatu z mozliwoScig zamocowania ich w blacie stotu. Nalezy je wsung¢ w
szczeling w blacie stotu, ustawi¢ odpowiednio, zablokowac je i docisnac ptytke. W poczatkowych okresach pracy z
przecinarka, aby zminimalizowac ryzyko btedu cigcia nalezy na powierzchni ptytki narysowac linig¢ ciecia, (szczegolnie
zalecane w przypadku cigcia duzych i drogich ptytek). Czynnos$ci pomiarowe i regulacyjne nalezy prowadzi¢ starannie -
pozwoli to ograniczy¢ straty powodowane btedami.

Waskie pasy nalezy odcina¢ z kawatkow ptytek nie wezszych jak 8 -10 cm. Pozycjoner ramieniowy nalezy montowac w
krotszej listwie pozycjonujgcej. Ptytke dociskac¢ do pozycjonera ramieniowego.

Zaleca sie proby na odpadach. Po wykonaniu catego cigcia nalezy unies¢ i odsungc¢ zespot napedowy z tarczg i
wytgczy¢ maszyne. Dopiero wtedy mozna zdjac ze stotu przecigte elementy.

Bardzo czesto istnieje potrzeba nadcinania
ptytek na niepetnej ich dtugosci, a nie
przecinania ich na catej dtugosci. Jest to
przydatne w sytuacji potrzeby potozenia
ptytek wokot np. cokotu jak na zdjeciu obok.
Prowadnica zespotu napedowego posiada
skate milimetrowg, dwa przesuwne zaciski
potozenia oraz ogranicznik dtugosci cigcia
(zobacz fot 1). Odczytang z pomiaru cokotu
dtugos¢ cigcia ptytki ustawiamy na
prowadnicy (odczytujgc wartosc ze skali na
niej umieszczonej) i blokujemy zaciskiem.
Samg operacje ciecia prowadzimy jak
opisano wyzej.

Ciecie ptytek ceramicznych pod dowolnym katem - cigcie po przekatnej

Integralng czescig sktadowg przecinarek jest przymiar kgtowy, pozwalajgcy, na ustawienie ptytki na stole roboczym pod
dowolnym katem w celu jej przeciecia. Przymiar katowy mocujemy do dowolnej z listew ograniczajgcych. W tym celu od
przymiaru odkrecamy dwie Sruby (tebki z moletkg) i uwolniony kamiert wsuwamy w otwdr w listwie na stole roboczym. Na
ptytce rysujemy linie cigcia. Gtowice roboczg przesungé w strefe pomiedzy listwy pozycjonujace. Przy pomocy miarki
zmierzy¢ wymiar pomiedzy wiericem tarczy tngcej, a krawedzig stotu po stronie listwy katowej. Wycofa¢ gtowice w tylne
potozenie.

Powoli przesuwac ptytka w poprzek stotu roboczego, tak ab
wymiar zmierzony na poczatku operacji pokrywat sie z linig
cigcia narysowang na ptytce. Do ptytki dosung¢ przymiar
katowy, tak aby jego ramig przylegato do krawedzi ptytki.
ZacisnaC potozenia katowe pokrettem oraz pozycje w listwie
Srubami z moletka, lekko wycofa¢ gtowice roboczg -
uruchomic silnik. Przed zetknieciem sie tarczy diamentowej z
cietym materiatem, drugg reka unieruchomic ptytke trzymajac
za krawedz naprzeciw krawedzi stykajgcej sie z przymiarem
katowym (lub zablokowac dociskami). Dokonac cigcia.
Ciecie wzdtuz przekatnej wykonujemy tak jak to opisano
powyzej. Rysowanie linii cigcia w tym przypadku nie jest
konieczne. Pozycjoner ramieniowy montujemy w krotszej
listwie pozycjonujacej. Ptytke dodatkowo unieruchamiamy =
reka trzymajac za sasiednig krawedZ (po stronie pozycjonera)s «
Nie nalezy dosuwac ptytki w strone pity tarczowe;j. Cigcie
nalezy rozpoczynac z minimalnym posuwem -bardzo powoli, .
aby nie wykruszy¢ naroza ptytki. k

Fot. 3

Nalezy zwréci¢ uwage na to by listwa prowadzaca przymiaru nie znalazta sie w szczelinie stotu roboczego. Takie
ustawienie przymiaru grozi uszkodzeniem tarczy diamentowej lub wypadkiem podczas pracy.
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Ciecie ptytek ceramicznych z pochylona gtowica - fazowanie ptytek

Fazowanie ptytek pod katem do 45 stopni (i kazdym innym w zakresie od 0 do 45 stopni) mozna prowadzi¢ zarowno przy
cieciach prostopadtych jak i skosnych. Aby do fazowania uzyskac¢ dowolny kat w zakresie od 0 do 45 stopni nalezy pochylic
caty zespot napedowy z prowadnicg o zgdang wartoS¢. Luzujemy pokretta zaciskowe po obu stronach maszyny, ustawiamy
kat i zaciskamy pokrettami ponownie. WartoS¢ tego kata odczytujemy na skali pochylenia, ktéra umieszczona jest z prawej
strony maszyny patrzac od strony tarczy diamentowej. Fazowanie ptytek mozna prowadzi¢ obrabiajgc samg krawedz ptytki
ale tez mozna cigC ptytke na wymiar i ksztatt z jednoczesnym jej fazowaniem. Kiedy wykonujemy tylko fazowanie, odcinamy
jedynie pionowg Sciane boku ptytki.

Ptytki szkliwione miekkie (przeznaczone na sciang) wymagajg bardzo niewielkich posuwow gtowicy roboczej. W
przeciwnym razie krawedz bedzie poszczerbiona. Jezeli i ten sposdb zawiedzie nalezy odcina¢ krawedz ptytki, ktéra powstata
w procesie jej formowania. W tym przypadku nalezy wykonac kilka prob ciecia,aby nabra¢ wprawy.

Sam proces cigcia (fazowania) nalezy prowadzi¢ jak w przypadkach opisanych powyzej, zaréwno przy cieciach
prostopadtych jak i skosnych.

Fazowanie ptytek mozna prowadzi¢ obrabiajac sama krawedz ptytki ale tez mozna cig¢ ptytke na wymiar i ksztatt z
jednoczesnym jej fazowaniem. Wymaga to nieco wprawy. Zalecamy by przed obrdbka ptytek, ktore trafig na Sciane
wykonac kilka prob ciecia na zbednych kawatkach materiatu.

10. Biezace czynnosci obstugowe
UWAGA!
Wszystkie czynnos$ci obstugowe nalezy prowadzi¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce

Okresowo weryfikowac stan techniczny maszyny do cigcia ptytek:
Sprawdzi¢ czy na powierzchni nie ma rys Swiadczgcych o pekaniu pity tarczowej,

Po pewnym okresie eksploatacji i wykonaniu znacznej ilosci cie¢ moze zaistnie¢ potrzeba wyregulowania zespotu
napedowego w szynach prowadnicy. Rozregulowanie moze objawiac sig¢ nastepujaco:

1. Nierdwnolegtym ustawieniem tarczy diamentowej w stosunku do szczeliny stotu roboczego (tym samym brakiem
prostopadtosci osi silnika do prowadnicy i szczeliny w stole) co moze powodowac utrudnione cigcie i uszkadzanie ptytek
ceramicznych, zwtaszcza przy cieciu waskich paskow.

2. Luzem zespotu napedowego w szynach prowadnicy i unoszeniem sie zespotu napedowego w momencie wejscia tarczy
w materiat, co moze powodowac brak prostopadtosci cigcia.

3. Nadmiernym przesunigciem sie zespotu napedowego, prostopadtym do prowadnicy co moze w skrajnym przypadku
doprowadzic do tego, ze przy pochyleniu zespotu o kat np. 45 stopni, tarcza diamentowa bedzie dotykata krawedzi
szczeliny stotu roboczego.

We wszystkich wymienionych przypadkach nalezy dokona¢ odpowiednich czynnosci regulacyjnych. Czynnosci
te nie wymagajg demontazu przecinarki. Do tego celu stuzg trzy mimosrody na ktorych umieszczone sg tozyska
odtaczajgce sie w prowadnicy zespotu napedowego. Za pomocg klucza 14 mm nalezy w zaleznosci od potrzeby tak
pokreca¢ mimosrody (a tym samym przemieszczac tozyska w szynach i caty zespot napedowy z pitg w stosunku do
prowadnicy i listew oporowych ptytki) by uzyskac pozadany efekt i usungc nieprawidtowe objawy pracy przecinarki.

Tarczowa przecinarka do ciecia ceramiki DED7824 strona: 7



Po dokonaniu opisanych czynnosci regulacyjnych wskazanym jest sprawdzenie czy ptaszczyzna pity tarczowej jest
prostopadta do listew oporowych. Zaleca sig¢ by do ustawienia listew wykorzystac ekierke lub katomierz i przeniesc kat
prosty z ptaszczyzny pity tarczowej na listwe oporowg (skosna, zewnetrzng) ptytki. Z niej nalezy przeniesc¢ rownolegtos¢ na
drugg listwe oporowg. Pozwoli to na bardzo doktadne prostopadte ustawienie obu listew w stosunku do ptaszczyzny tarczy i
pozwoli unikng¢ podczas cigcia muszelkowania ptytki. Zmiane potozenia listew dokonujemy luzujgc Sruby je mocujgce i po
wiasciwym ustaleniu potozenia dokreceniu ich ponownie.

Obstuga i poprawne dziatanie przecinarek wymaga okresowych kontroli nasmarowania szyn prowadnicy. Szyny
prowadnicy w ktdrych prowadzone sg tozyska winny by¢ po umyciu i wyczyszczeniu nasmarowane smarem tozyskowym.
Nalezy dbac o czysto$¢ maszyny czyszczac jg kazdorazowo po zakoriczeniu pracy. Nalezy przeptukac czystg wodg
komore pity tarczowej i usungé zgromadzony szlam. Stot roboczy nalezy sptukac czysta wodg. Zespot napedowy przetrze¢
do sucha szmatkg. Zbiornik wody nalezy oproznic i wyczysci¢ ze szlamu i resztek cigtego materiatu. Nie nalezy pozostawia¢
maszyny w petnym wody zbiorniku. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy nalezy przeptukac filtr smoka pompki wody. W tym
celu nalezy zsung¢ z pompki pokrywe smoka, wyjac filtr i po oczyszczeniu zatozy¢ ponownie.

Ostatnig czynnoscig jest zablokowanie zespotu napedowego. Nalezy przesunac zespot w prowadnicy w jego skrajne
potozenie w lewo patrzac od strony tarczy i zablokowac pokrettem.
Przecinarke nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczonym przed dostepem wilgoci.

11. Zamocowanie, wymiana diamentowej pity tarczowej

Fot. 5

Przystepujac do wymiany tarczy diamentowej nalezy bezwzglednie odtgczyc¢ zasilanie od maszyny wyjmujgc wtyczke z
gniazdka. Nastepnie nalezy zdemontowac ostoneg pity tarczowej odkrecajgc trzy mocujace jg wkrety (zob fot obok)
Po zdjeciu ostony, nalezy mniejszym z bedgcych w zestawie kluczy uchwycic¢ watek tarczy, a wigkszym odkreci¢ nakretke
mocujgcg tarcze i zdjac pierscien dociskowy oraz zuzytg tarcze. Nalezy pamietac, ze nakretka jest lewoskretng.
Montaz nowej tarczy nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci. Zamocowac ostone pity tarczowej dokrecajac trzy
uprzednio wykrecone wkrety.
***Praca przecinarka ze zdjeta ostona tarczy diamentowej jest niedozwolona***

12. Zalecane diamentowe pity tarczowe

Fabrycznie przecinarka DED7824 jest wyposazona w pite tarczowg diamentowg z wiencem ciggtym o Srednicy 250 mm i
otworze mocujgcym 25,4 mm (odpowiednik zamienny DEDRA nr katalogowy H 1136E i H1126E)

Tarcze posiadajg wieniec ciagty i sg przeznaczone do cigcia materiatow typu terakota oraz nizsze klasy gresu ( oczywiscie
takze do ciecia ptytek miekkich sciennych). Mozna stosowac tarcze diamentowe o wiercu ciggtym serii DEDRA Maxima nr
katalogowy H1296E.

Do ciecia materiatow jeszcze twardszych jak wyzsze klasy gresu oraz wszelkie inne materiaty ceramiczne twarde do 8-10
klasy Scieralnos$ci zalecamy stosowanie tarcz diamentowych o wiericu typu Turbo T. 250 mm tarcza tego typu posiada numer
katalogowy H1198E. Mozna stososowacé tarcze diamentowe o wiericu Turbo T serii DEDRA Maxima nr katalogowy H1298E.

***Praca pitami tarczowymi diamentowymi z wieficem segmentowym jest absolutnie zabroniona.***

Tarczowa przecinarka do ciecia ceramiki DED7824 strona: 8



13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Maszyna nie dziata Kabel zasilajgcy jest Zle podtgczony  |Wcisngc gtebiej wtyczke do gniazdka,
lub uszkodzony sprawdzic kabel zasilajgcy

W gniazdku nie ma napiecia sieciowegp Sprawdzic¢ napiecie w gniazdku, spraw
dzi¢, czy nie zadziatat bezpiecznik.

Zadziatat bezpiecznik termiczny Przekaza¢ maszyne do serwisu w celu
silnika skutkiem jego przecigzenia wymiany zabezpieczenia termicznego
Uszkodzony wigcznik Wymienic wigcznik na nowy

Silnik nie ma mocy, rusza z trudem Niezwtocznie wytgczy¢ maszyne z sieci

Czu¢ zapach palonej izolacji Silnik wymaga naprawy
Maszyna rusza z trudem Pita tarczowa wygiefa sie Wymienic pite tarczowa
skutkiem niewtasciwego uzytkowania
Kondensator rozruchowy Przekazac sprzet do naprawy
jest uszkodzony
Uszkodzone tozysko w silniku Przekazac sprzet do naprawy
Silnik przegrzewa sie Zapchane otwory wentylacyjne Oczysci¢ otwory wentylacyjne
Zbyt dtugotrwata praca Odtaczy¢ maszyne, odczekac kilka minyt

Zbyt duzy posuw zespotu napedowego| Zmniejszy¢ posuw

Pompka nie podaje wody Zagnieciony przewod podajacy UtozyC przewod prawidtowo
Zbyt maty poziom wody w zbiorniku Uzupetni¢ wode w zbiorniku
Zapchane sitko smoka pompy wody Przeczyscic sitko, wymieni¢ wode

Jakosc¢ cigcia niezadowalajgca Zle dobrana pita tarczowa do materiatd ~ Zmieni¢ rodzaj pity tarczowej
Pita tarczowa zuzyta Wymieni¢ na sprawng

Zbyt duzy posuw zespotu napedowego| Zmniejszy¢ posuw

Luz zespotu napedowego w prowadnicy Wyregulowac, skasowac luz
Brak kata prostego miedzy ptaszczyzng Wyregulowac

pity a listwg oporowg

14. Kompletacja maszyny, uwagi koficowe
Kompletacja:

1. Blat dodatkowy stotu - 1 szt 7. Wspornik wysokosci potozenia pity - 1 szt

2 Nogi podstawy - 4 szt 8. Komplet pokretet i Srub motylkowych

3. Podstawa maszyny ze zbiornikiem wody - 1 szt 9. Docisk materiatu - 2 szt, listwa docisku - 2 szt
4. Komplet kluczy (2szt), Srub i nakretek 10. Pompka wody - 1 szt

5. Przymiar katowy do ciecia skosnego - 1 szt 11. Listwy montazowe blatu dodatkowego - 2 szt
6. Rekojes¢ prowadzaca zespdt napedowy - 1 szt

Uwagi koncowe:

UWAGI: Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podac¢ numer seryjny maszyny umieszczony na jej obudowie.
Prosimy opisac uszkodzong czesc, podajac orientacyjny termin zakupu przecinarki.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyijnej. Reklamowany produkt
prosimy przekazac do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyjac reklamowany produkt),albo
przestac do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany na ostatniej stronie Instrukcji Obstugi, oraz w Karcie
Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie dotaczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa
bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przesta¢ do Serwisu
(koszty wysytki pokrywa uzytkownik).
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15. Schemat elektryczny
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16. Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentaciji informuije, ze
niesprawnych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtornego uzycia lub odzysku podzespotéw polega na
przekazaniu urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbidrki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o lokalizacji
miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i unikniecie negatywnego wptywu na
zdrowie i Srodowisko, ktore moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadow zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informacji.

Pozbywanie sig odpadéw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia sig niniejszego produktu prosimy skontaktowac sig z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.

Wyprodukowano dla:

DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3-go Maja 8
Tel. (22)73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail: info@dedra.com.pl.
e-mail: serwis@dedra.com.pl.

Wszelkie prawa zastrzezone. Ninigjsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w cato$ci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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DEDRA EXIM Sp. z o.0.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48 / 22) 73-83-779 e 4

http: //www . dedra .pl
e-mail: info@dedra.pl

Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DED7824
Nazwa: Przecinarka tarczowa do ceramiki

DA T POUDIS wooooooeeeeoeoooeoeooeeoooi NUMEr SEIYJNY: o

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego
wynikajgcych z niezgodnos$ci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie
Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania
gwaranciji.
2. Obowigzki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.
3. Niniejsza gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym
montazem, btedami wykonania.
4. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie
ustalonym przez strony.
5. Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamaciji
jest przedstawienie:
- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,
- dowdd zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j,
6. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku:
- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
- uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celow profesjonalnych
- przeciazenia urzadzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni
mechanicznej,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcii,
- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i
czynnikami zewnetrznymi,
- uszkodzen bedacych nastgpstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu,
stosowania niewtasciwych smarow, olejow, Srodkdw konserwujacych
7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploataciji:
bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe, akumulatory,
koncowki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).
8. Tabliczka znamionowa urzadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy doktadnie

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujgcego
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