
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 13/2024 

1. Nazwa I adres producenta 

t.. 

bu oraz podmiotu wysta 

FORMASTER S.A. 

Adres: ul. Fabryczna 24, 25-818 Kielce, Poiska 

2. Identyfikacja wyrobu ____ ____ 

Parame/iy (po/eiiiiioé ii' 

Butelka filtrujqca Solid z wylniennym filtrem wçglowyrn 0,5 
0,7 

3. Pelna nazwa materialów, wyrobów i substancji przeznaczonych do produkcji wyrobów 

Do produkcji Butelki Solid z wymiennym filtrem wçglowym w obudowie wykorzystuje sic 

nastçpujce surowce: ABS, Tritan, polipropylen, polietylen, ustnik z silikonu , uszczelka 

Thermolast K, barwnik do ABS: bialy, brzoskwiniowy, cappuccino, granat, lawenda, róowy, 

szalwia, czamy; barwnik do tritanu: brzoskwiniowy, cappuccino, granat, lawenda, róowy, 

szalwia, czamy/jeans, szafirowy, turkusowy, ólty; barwnik do polipropylenu i polietylenu: 

bialy, , blok wçglowy, uchwyt butelki -Elastomer+ 12% polipropylen (brak kontaktu z 

wodq),barwniki do elastomeru (brak kontaktu z wodq), ,stal nierdzewna (brak kontaktu z 

wod). 

4. Potwierdzenie, e materialy i wyroby z tworzyw sztucznych, produkty pochodzce 

z porednich etapów ich wytwarzania i substancje spelniajq odpowiednie wymogi 

Na podstawie wykonanych badañ oraz w oparciu o deklaracje dostawców surowców stosowanych przy produkcji 

wiw produktu, potwierdzamy spethienie wymagañ zawartych w Dyrektywach oraz Rozporzqdzeniach 

wymienionych w poniszej tabeli. 

Nr dokumentu Tytul 

1935/2004 Rozporzqdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 pa±dziernika 2004 r. 
w sprawie materialów i wyrobów przeznaczonych do kontaktu z 2ywnociq oraz 
uchylajqce dyrektywy 80/59OIEWG i 89/109/EWG 

10/2011/WE Rozporzdzenie Komisji (UE) z dnia 14 stycznia 2011 r. w sprawie materialów 
z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z 2ywnoci z pOniejszymi 
zmianami ____________________________ 

2023/2006 Rozporzdzenie Komisji (WE) z dnia 22 grudnia 2006 r. w sprawie dobrej praktyki 
produkcyjnej w odniesieniu do materialOw i wyrobów przeznaczonych 
do kontaktu z 2ywnoci ________________________ 

94/62/WE Dyrektywa Párlamentu Europejskiego i 1ady z dnia 20 grudnia 1994 r. w sprawie 
opakowañ i odpadOw opakowaniowych _______________________ 

Resolution AP (89) 1 Rezolucja Rady Europy z 13 wrzenia 1989 r. w sprawie barwników w plastikach 
przeznaczonych do kontaktu ze rodkami spoywczymi 

Recommendation XV Silicones of the BfR 
Dz.U. 2006 Nr 171 poz. Ustawa z dnia 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczeñstwie zywnoci i zywienia 
1225 _________________________________________________________________________ 



5. Wymagania dotyczce wyrobu 

(i) rodzaj lub rodzaje zywnoci, zjakq ma mieé kontakt dany material lub wyrób, 

Butelka filtrujqca Solid z wymiennym flitrem wçglowym zostala zaprojektowana do filtrowania 

wody kranowej pochodzcej z wodocigów miejskich oraz do wody z prywatnych ujçé, która 

zostala zbadana i dopuszczona do spozycia (spe1niajca wymogi Rozporzqdzenia Ministra 

Zdrowia z dnia 7 grudnia 2017 r. w sprawie j akoci wody przeznaczonej do spo2ycia przez ludzi, 

Dz.U. 2017, poz. 2294). 

Filtracji podlega wylqcznie zimna woda. 

(ii) czas i temperatura obróbki i przechowywania w kontakcie z ±ywno.sciq, 

Maksymalny czas uytkowaniajednego wkladu fi1trujcego wynosi 4 tygodnie 150 litrów. 

Do zachowania najwyszej jakoci i wieoci na1ey zuyé wodç do 12 godzin od napelnienia. 

Dia zachowania stery1noci wkladu, filtr mona wyparzaé we wrz4tku. 

(iii) stosunekpowierzchni kontaktu z ±yivnociq do objçtoci, stosowany do siwierdzenia zgodno.sci 
materialu lub wyrobu, 

6 dm2 na 1 kg wody. 

Podsumowanie 

Niniejszym dekiarujemy, ze wyrób o nazwie Butelka filtrujqca Solid z wymiennym filtrem 
wçglowym produkcji Formaster S.A. w Kielcach, spelnia wszystkie przywolane przepisy i 
mote bye stosowany do kontaktu z zywnociq. 

FOIW2ASTE iejscowosc. e ce .................. 
NP 95 -O1-22.-25 33N 2.E7C.33 

Dma: 09-07-2024 tel. 4 .ych deklaracjç) 

Deklaracja zgodnoci wyrobu jest wystawiana jednorazowo i jest wazna do momentu zmiany formuly wyrobu, technologii jego 
produkcji lub specyfikacji technicznej (deklaracji nie wystawia sic dia kazdej wyprodukowanej partii). 
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