BOTAMENT" M 44 NC Power

flex-fuga

BOTAMENT® M 44NC Power jest hydrofobowa zaprawg do
spoinowania oktadzin ceramicznych do 5 mm. Zastosowana
technologia NATURAL CLEAN POWER skutecznie
zapobiega rozwojowi drobnoustrojéw, plesni oraz osadzaniu
sie zabrudzen na powierzchni fugi. Produkt nadaje sie do
spoinowania oktadzin $ciennych i podtogowych, wewnatrz

i na zewnatrz.

Wiasciwo sci
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szerokos$¢ spoin do 5 mm

gtadka, jedwabista powierzchnia
zgodna z norma EN 13888 CG 2 WA
NATURAL CLEAN POWER

odporna na wode i zabrudzenia

na ogrzewane powierzchnie
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Obszary zastosowania

Spoinowanie
“ gresu
.

< kamionki

K3

% mozaiki ceramicznej

°,

Przygotowanie podio za

Aby unikngé wystepowania przebarwien, przed
przystgpieniem do spoinowania nalezy odczekac, az zaprawa
klejowa zwigze oraz wyschnie.

Spoine nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy klejowej, srodkéw
antyadhezyjnych i innych zabrudzenh. Chtonne oktadziny
nalezy lekko zwilzy¢. Silnie chtonne oktadziny w razie
potrzeby mozna zwilzy¢ kilkukrotnie (nalezy unikac
powstawania zastoin wody).

Spoiny przewidziane jako trwale elastyczne nalezy wypetic
silikonem BOTAMENT" S 5 SUPAX.

Parametry techniczne

Baza materiatowa

Kolory

Opakowanie

Przechowywanie

Gestos¢

Odpornos¢ na
temperature
Optymalna ilo$¢ wody /
proporcja mieszaniny
Czas dojrzewania
Czas obrobki
Wchodzenie

Petne obcigzenie

Temperatura obrébki

Srodek czyszcz acy
materiat w stanie
Swiezym

po zwigzaniu

mieszanina cementu
z mineralnymi materiatami
wypetniajacymi, pigmentami
cementowymi oraz dodatkami
biaty (nr 10)
pergamon (nr 11)
srebrnoszary (nr 16)
jasnoszary (nr 19)
betongrau (nr 22)
manhattan (nr 23)
szary (nr 24)
tytanowoszary (nr 25)
antracyt (nr 26)
jasmin (nr 29)
bambus (nr 32)
bahamabez (nr 33)
karamel (nr 34)
terrabraun (nr 36)
ochra (nr 37)
kakao (Nr. 38)
miodowy (nr 39)
melba (Nr. 48)
terracotta (nr 58)
czarny (nr 90)
5 kg-wiaderko z tworzywa
sztucznego
w suchym i chtodnym miejscu
18 miesiecy
w oryginalnie zamknietych
opakowaniach
~ 1,6 kg/ dm?3
-20°Cdo+80°C

~30%
(1,5 I/ 5kg)
3 minuty
~ 60 minut
po ~ 24 godzinach
po ~ 7 dniach

+5°Cdo+30°C

woda

czyscik
(BOTAMENT" R 72)

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do temperatury
+23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyzsza

temperatura i nizsza wilgotno$¢ powietrza przyspieszaja,
a nizsza temperatura i wyzsza wilgotnos$¢ powietrza op6zniajg
czas obrobki oraz przebieg wigzania i twardnienia.
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BOTAMENT" M 44 NC Power

flex-fuga

Obroébka

K3

% materiat mieszac z czystg, zimnag wodg przy uzyciu

wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania

jednorodnej masy oraz jednolitej barwy

po czasie dojrzewania jeszcze raz krotko zamieszac

wypei¢ spoiny przy uzyciu specjalnej pacy

nadmiar materiatu usuwaé po przekatnej ptytek

% przed przystapieniem do formowania skontrolowac
twardos$¢ spoiny (np. poprzez nacisniecie palcem)

% powierzchnig zmywaé hydro gabkg (wode do zmywania
nalezy regularnie zmienia¢)

% pozostatosci zaprawy (naloty cementowe) mozna (po
zwigzaniu zaprawy) usuwac wilgotng ggbka

% aby unikng¢ powstawania r6zni¢ w barwie nalezy

zaprawe BOTAMENT®M 44 NC Power obrabia¢ zawsze

w tej samej konsystencji
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Lekko zgestnialy materiat mozna jednorazowo, krétko
mieszajgc zaprawe, przywréci¢ do konsystencji pasty.

W przypadku plytek nieglazurowanych ewentualne
pozostatosci zaprawy mozna usuwac¢ srodkiem do usuwania
nalotéw cementowych. W takim wypadku spoine nalezy
doktadnie zwilzy¢ woda.

W przypadku wystepowania wysokiej temperatury
(szczegdlnie przy bezposrednim nastonecznieniu) jak réwniez
przy wystepowaniu silnego wiatru lub przeciggéw materiat

w stanie Swiezym nalezy w odpowiedni sposéb chroni¢ przed
zbyt szybkim wysychaniem. Réwniez w trakcie wigzania

i twardnienia zaprawy nalezy jg pielegnowa¢ poprzez
regularne zwilzanie wodg

Zuzycie
Format plytki (cm) 30 x 60
Szerokos¢ spoiny (mm) 4
Gtebokos$¢ spoiny (mm) 8
0,31 kg/m?
Format plytki (cm) 60 x 60
Szerokos¢ spoiny (mm) 4
Gtebokos¢ spoiny (mm) 8
0,20 kg/m?
Format plytki (cm) 2 x 2 (mozaika)
Szerokos¢ spoiny (mm) 3
Gtebokos¢ spoiny (mm) 3
1,18 kg/m?2

W celu ustalenia zuzycia dla innego formatu plytki, szerokosci
i/lub gtebokosci spoiny prosimy o skorzystanie z kalkulatora
zuzy¢ dostepnego na www.botament.com

Istotne wskazowki

Nastepujgce czynniki mogg powodowac wystepowanie réznic
w kolorystyce spoiny wzglednie prowadzi¢ do powstawania
przebarwien:
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podwyzszone zwilgocenie podtoza

znaczne réznice w chtonnosci podtoza oraz spodniej
powierzchni ptytki

nierozpuszczone dodatki stosowane w zaprawie klejowej
zabrudzenia przylegajacych czesci budynku
zabrudzenia wody zarobowej oraz wody stosowanej do
formowania/zmywania spoiny

< zastosowanie nieprawidtowej ilosci wody zarobowej
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Z uwagi na niewielkie réznice w odcieniu, na jednej
powierzchni zaleca sie stosowanie materiatu pochodzacego
z tej samej szarzy.

Swiezo zaspoinowanej powierzchni nie nalezy pudrowaé ani
zakrywac. W oktadzinie o znacznej porowatosci i/lub
chropowatosci moze, szczegdlnie w przypadku zastosowania
zaprawy w ciemnym kolorze, dochodzi¢ do osadzania sie
resztek materiatu.

Dlatego tez kazdorazowo zalecamy wykonanie prébnego
spoinowania w specyficznych warunkach budowy.

Srodki czyszczace o odczynie kwasnym moga prowadzi¢ do
uszkodzenia spoiny. W przypadku zapytan dotyczgcych
czyszczenia oraz w przypadku gdy zaprawa moze mie¢
kontakt z wodg agresywng dla wyrobéw cementowych,
prosimy o kontakt z technikiem zastosowan.

Karta charakterystyki produktu dostepna jest na stronie
internetowej www.botament.com .

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym
doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie mogg by¢ traktowane jako prawnie
wigzgce. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowa¢ sie do prawodawstwa
miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych.
Przy spehieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za poprawnos$¢ przekazanych
informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci.
Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspdtpracownikéw, odbiegajgce od tresci
naszych kart technicznych, jest wigzgce jedynie w przypadku pisemnego ich
potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac¢ sie do ogélnie obowigzujgcych
zasad sztuki budowlanej. Wydanie PL-1701. Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze
staje sie nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie technicznej dostgpnej
na stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® Systembaustoffe « ul. Pradzynskiego 20 « 63-000 Sroda Wikp. «
www.botament.com
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