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Podczas pracy urzadzeniem zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa
pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym Ilub obrazenia
mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji przecinarki prosimy uprzejmie o zapoznanie sie z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji wptynie na
przedtuzenie zywotnosci Panstwa przecinarki do ptytek ceramicznych.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11300001-11300700

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, Zze maszyna:

Pilarka do drewna A044010

Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi

Rok produkciji: 2013

do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnosci elektromagnetycznej
(Electromagnetic Compatibility) co potwierdzono certyfikatem nr. EN 110245617140 wydanym przez
TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY

2006/42/EC  w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery Safety) co
potwierdzono certyfikatem nr. M8A 100145617114 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339
MUNCHEN GERMANY

oraz wymagania zasadnicze w RP:

Dz. U.2007 nr 82 poz. 556  Ustawa z dnia 13.04.2007 r. 0 kompatybilnosci elektromagnetycznej

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie zasadniczych

wymagan dla maszyn

Zastosowane normy zharmonizowane:
EN 61029-1:2009 , EN 55014-1/A1:2009, EN 55014-2/ A2:2008, EN 61000-3-2/A2:2008, EN 61000-3-3:2008

11
Pruszkéw 2013-01-01 A
Deklaracja zgodnos$ci WE traci swojg waznosc, jezeli maszyna zostanie WRMU/ ‘bw(pu
zmieniona lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi. Dyrektor Techniczny _
Osoba upowazniona do przygotowywania i sporzadzania deklaracji zgodnosci oraz mgrinz Waldemar tabudzki

dokumentacji technicznej: kierownik dziatu technicznego i serwisu - Grzegorz Ratyniski
DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkow ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie maszyny

Przecinarka z tarczowg pitg diamentowg jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do ciecia
matych i Srednich ptytek ceramicznych Sciennych lub podtogowych. Zastosowano tutaj system obrdbki na mokro z uzyciem
wody. Dzieki temu w czasie pracy wyeliminowano obecnosc pytu. Maszyna pozwala wykona¢ podstawowe operacije cigcia
ptytek ceramicznych (ciecie pasow cigcie wzdtuz przekatnej ukosowanie krawedzi), ktore zostaty opisane w dalszej czesci
instrukcji.

3. Ograniczenia uzycia

Przecinarka do ptytek ceramicznych model A044010 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej
“Dopuszczalnymi Warunkami Pracy”. W czasie uzytkowania nalezy przerywac cykl pracy tak jak zostato to opisane ponize;.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko i wytacznie z tarczowymi pitami diamentowymi opisanymi w czesci “Zalecane
diamentowe pity tarczowe”.

Uzywanie pit tarczowych z wieficem segmentowym jest ABSOLUTNIE ZABRONIONE.

Niedopuszczalne jest takze montowanie pit tarczowych przeznaczonych do cigcia innych materiatow (metale, drewno, ptyty
gipsowo-kartonowe itp). Niedopuszczalne jest rowniez cigcie innych materiatow, ktdre nie sg ptytkami ceramicznymi.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci obstugowe nie opisane w
Instrukcji Obstugi beda traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Niezgodne z
przeznaczeniem uzytkowanie, badZ niezgodnie z Instrukcjag Obstugi spowoduje natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych.

Maszyna moze byC uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych. W czasie pracy diamentowa pita tarczowa
rozpryskuje poza obreb stotu roboczego niewielkie ilosci wody, dlatego przy urzadzaniu miejsca pracy nalezy na ten fakt
zwracic uwage.
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DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

Praca przerywana S2 10min
Maksymalny czas pracy pod petnym obcigzeniem 10 minut
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych.

4. Dane Techniczne

Typ maszyny A044010

Silnik elektryczny jednofazowy, zzabezpieczeniem termicznym
Napiecie pracy 230V 50Hz

Moc znamionowa silnika 600W

PredkosSc obrotowa 2800 obr/min

Masa netto 9,5kg

Pojemnos¢ zbiornika wody 1,51

Srednica pity tarczowej diamentowej 180 mm
Minimalna szeroko$¢ wienicadiam.  2,2mm

Srednica otworu tarczy 25,4mm
Max. grubosc¢ cietego materiatu 35mm
Wymiary stotu roboczego 330 mmx 360 mm

Emisja hatasu (wg ISO 7960AneksA2/95):
Poziom ci$nieniadzwigku 61 dB(A)
Poziom mocy dzwigku 71,2dB(A)

Stopien ochrony P20

9. Bezpieczenstwo pracy
Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sie z trescia tego rozdziatu, aby maksymalnie ograniczy¢
mozliwosci powstania urazu, badZ wypadku spowodowanego niewtasciwg obstuga, lub nieznajomoscia
Przepisdw Bezpieczeristwa Pracy.

1. Maszyne moze uzytkowac¢ osoba, ktora doktadnie zapoznata sie z Instrukcjg Obstugi i zrozumiata jej
tresc.

2. W czasie pracy nalezy stosowac okulary ochronne. Cigciu ptytek szkliwionych (dwukrotnego wypatu)
towarzyszy wyrzucanie (z duzg sitg) niewielkich, ale bardzo ostrych odtamkow szkliwa. Stanowig zagrozenie dla
niechronionych oczu. Proces ten nasila sie przy niedostatku wody chtodzacej lub przy nadmiernym posuwie
ptytki. Stosowaé okulary ochronne.

3. Wszelkie regulacje, konserwacije, lub czynnosci obstugowe (np. wymiana tarczy) nalezy wykonywac przy
wyjetej z gniazdka wtyczce.

4. Nie przebywac w ptaszczyznie wirowania pity tarczowe;.

9. Narzedzie w ktdre wyposazono maszyne posiada ostre krawedzie skrawajgce, a w czasie pracy wiruje z
bardzo duzg predkoscig, stwarzajac ryzyko zranienia palcow i dtoni.

6. Maszyne nalezy wigczac do sieci zasilajacej jedynie na czas pracy. Po wigczeniu zasilania w miejscu pracy
nie moga przebywac osoby nie powotane. Maszyna jest szczegdlnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy
dotozy¢ szczegolnej troski, by urzadzenie byto absolutnie niedostepne dla dzieci.

7. Nie zblizacC rak do wirujacej tarczy, nie usuwac rekami albo innymi przedmiotami ze stotu roboczego
drobnych kawatkdw cietego materiatu. Czynnosci te wykonywac, po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

8. W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny - stosowac jedynie posuw niezbedny do prawidtowego cigcia.

9. Ostony diamentowej pity tarczowej, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczeristwo muszg by¢
utrzymywane w petnej sprawnosci technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawic,
lub wymieni¢ na nowe. Zabroniona jest praca z niesprawng ostong pity tarczowej, albo uszkodzonymi , lub
zdemontowanymiinnymi elementami systemu bezpieczenstwa.
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10. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy, sprawdzac stan techniczny diamentowej pity tarczowej. W
przypadku wykrycia peknie¢ lub odksztatcen nie uruchamiac¢ maszyny - tarcze wymieni¢ na wolng od wad.

11. Zabronione jest obrabianie elementow przekraczajagcych zadeklarowane wartosci w Danych
Technicznych.

12. Nie nalezy uzywac pit tarczowych, nie odpowiadajgcych parametrom technicznym podanym w Instrukcji
Obstugi.

13. Upewni€ sig, czy kierunek obrotow maszyny zgodny jest z kierunkiem obrotow pokazanym na pile
tarczowej. W przypadku niezgodnosSci prawidtowo zamontowac pite, tak jak jest to opisane w dalszej czesci
Instrukcji Obstugi.

14. Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo upewniac si¢ czy pita tarczowa nie wchodzi w kontakt z elementami
stotu roboczego maszyny. Probe takg nalezy wykonywac szczegdlnie ostroznie - po wyjeciu wtyczki z gniazdka
powoli recznie obraca¢ pite tarczowa. W razie potrzeby dokona¢ dodatkowych czynnoSci regulacyjnych
wspornika ostony, ktdry musileze¢ w ptaszczyznie wirowania pity tarczowe;.

15. Maszyna do cigcia ptytek ceramicznych musi byC tak ustawiona, by nie przewrocita sie w czasie pracy.

16. Nie uzytkowac maszyny w poblizu pojemnikow z tatwopalnymi cieczami lub gazami.

17. Nie podnosi¢ maszyny, ciggnac za kabel zasilajgcy, nie ciagnac za niego w czasie wyjmowania wtyczki z
gniazdka.

18. Zabronione jest pozostawiane maszyny na deszczu badz uzytkowanie jej przy dostepie wilgoci.

6. Przygotowanie do pracy

Uwaga!!! Wszelkie opisane ponizej czynnosci naleZzy wykonaé przy wyjetejz gniazdka wtyczce

W momencie zakupu przecinarka nie jest kompletnie zmontowang i wymaga dokonania pewnych czynnosci
montazowych. W celu zamocowania wszystkich elementdw nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Zamocowanie wstepne wspornika ostony (nr 5 na rysunku ztozeniowym )

W szczelinie stotu roboczego widoczne sg wkrecone dwa wkrety z ptaskim tbem w blaszke umieszczong od
spodu korpusu. Nalezy je poluzowac nie wykrecajac catkowicie. Pomiedzy korpus maszyny a blaszke nalezy
wsungc wspornik ostony w taki sposdb by oba wkrety znalazty sie w wycigciach wspornika. Wygodnym jest by w
momencie wsuwania klina pochyli¢ nieco blat stotu. Nastepnie nalezy wkrety lekko dokreci¢ wstepnie mocujac
Klin.

UWAGA!!! Nie jest to koricowe zamocowanie klina. Catkowite zamocowanie klina nastapi po zatozeniu
tarczy diamentowej i oston tarczy. (zobacz pkt 3 ponizej ).

2.Zamocowanie diamentowej pity tarczowej oraz oston pity (nrod 10 do 17 na rysunku ztozeniowym )

Patrzac na przecinarke od strony osi silnika wida¢ natozone na o$ dociski pity wewnetrzny, zewnetrzny oraz
nakretke je mocujacg. Nakretke oraz pierscien zewnetrzny nalezy zdemontowac. Nastepnie na oS silnika z
pozostawionym dociskiem wewnetrznym nalezy natozy¢ diamentowg pite tarczowg a nastepnie docisk
zewnetrzny. Cato$¢ dokrecamy nakretkg trzymajac oS silnika kluczem ptaskim 8 a nakretke kluczem 19.
UWAGA!!! Zwrdcic uwage na kierunek obrotéw tarczy by bytzgodny z kierunkiem zaznaczonym na maszynie.

W korpus maszyny po obu stronach pity diamentowej wkrecone sg dwa wkrety. Nalezy je wykreci¢. Ostone
dolng pity (nr 10 na rysunku ztozeniowym) nalezy wsungc pod tarcze tak by ptaska czes¢ ostony byta skierowana
w stroneg tarczy a kostki dystansowe na ostonie opieraty sie o korpus maszyny. Nastepnie nalezy zatozy¢ ostong
dolng zewnetrzng (nr 15 na rysunku ztozeniowym) tak by otworki na wkrety pokrywaty sie w obu dolnych
ostonach i z otworami w korpusie. Wczesniej zdemontowanymi wkretami zamocowac obie ostony tarczy do
korpusu. Wsunac zbiornik wody pod ostony z pitg diamentowa.

3. Zamocowanie koricowe i ustawienie wspornika ostony - montaz ostony gérnej pity diamentowe;j

Po zamocowaniu tarczy nalezy skontrolowac czy wspornik ostony lezy doktadnie w ptaszczyznie wirowania
diamentowej pity tarczowej. Poluzowac¢ dwa wkrety mocujace wspornik i ustawic go w ptaszczyznie pity, po czym
mocno dokrecic wkretami.

Na ustawiony, wyregulowany i zamocowany wspornik nalezy nasung¢ ostong gorng (nr 4 na rysunku
ztozeniowym). Nastgpnie Sruba z plastikowym motylkiem i nakretka znajdujacg si¢ w torebce plastikowej nalezy
zamocowac ostong na wsporniku. Sruba musi przechodzi¢ przez otwdr we wsporniku ostony.
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4.Zamontowanie prowadnicy rownolegtej

W torebce plastikowej w opakowaniu maszyny znajdujg sie dwie blaszki (nr 7 na rysunku ztozeniowym) oraz
dwa pokretta motylkowe (nr 9). Prowadnice rownolegta nasuwamy na blat stotu po dowolnej stronie pity
diamentowej, wybranej w zaleznosci od potrzeb. Nastepnie nalezy po kazdej stronie krawedzi stotu, w miejscach
gdzie prowadnica obejmuje krawedz blatu podtozy¢ blaszke (7) i wkreci¢ pokretta motylkowe (9). Po ustawieniu
pozgdanego potozenia prowadnicy zacisngc pokretta blokujac prowadnice na blacie.

Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej, rownej powierzchni, w miejscu dobrze oSwietlonym. Winna by¢
tak ustawiona, by nie mogta sig przewrocic w czasie pracy.

Sprawdzi¢ przed uruchomieniem czy ruchome elementy i ostona pity tarczowej nie sg uszkodzone. Obracajac
diamentowa pitg tarczowg upewnic sig, czy uktad napedowy nie jest zablokowany, oraz czy pita tarczowa nie jest
poluzowana w uchwycie. W razie potrzeby dokreci¢ w sposdb jak to zostato opisane w dalszej czesci Instrukcji
Obstugi. Wspornik ostony gornej powinien tak by¢ ustawiony, by lezat doktadnie w ptaszczyZnie wirowania pity
tarczowej diamentowej. W razie potrzeby poluzowac dwa mocujgce go wkrety i prawidtowo ustawi¢ wspornik po
czym wkrety dokrecic.

7.Podiaczenie do sieci
Przed podtaczeniem maszyny upewniC sig, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci. Maszyna powinna by¢ podtgczona do sieci poprzez bezpiecznik roznicowopradowy: In 6
A ld 30 mA. Mozna takze zastosowac transformator bezpieczenstwa Il klasy izolacji o mocy nie mniejszej jak 650
W (230V 50 Hzpraca ciggta)

Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka.W przypadku korzystania z przedtuzaczy

nalezy zwracic uwage by przekrdj zyty nie byt mniejszy od 1,5 mm kwdr, oraz, by funkcjonowato uziemienie.
Okresowo sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcego. Nie ciagnac za kabel zasilajacy.

W przypadku nawet krotkich przerw w zasilaniu uktad bezpieczenstwa maszyny powoduje samoczynne
odtaczenie od sieci. Pomimo tego, w przypadku samoczynnego zatrzymania sie maszyny nalezy obowigzkowo
nacisnac przycisk O wytgcznika gtdwnego, i wyja¢ wtyczke z gniazdka. Po ustaleniu przyczyn zaniku zasilania i
rozwigzaniu problemu mozna kontynuowac prace.

8. Wtaczanie maszyny
Ostone pity tarczowej ustawic tak, by dolne krawedzie ostony znalazty sie kilka milimetréw powyzej lica
cietej ptytki. Napetni¢ wodg w ilosci ok. 1,5 | zbiornik wody chtodzacej. Po napetnieniu zasobnika lustro wody
pokazuje maksymalny poziom.
Witgczy¢ maszyne do sieci. Przycisk | wigcznika stuzy do uruchamiania maszyny, przycisk 0 stuzy do
zatrzymania. Wirujaca tarcza diamentowa wyrzuca niewielkie ilosci wody chtodzacej na st6t roboczy. Jest to
normalne zjawisko, i dlatego tak wazne jest systematyczne uzupetnianie wody chtodzacej w zbiorniku.

9. Uzytkowanie maszyny

Poluzowac sruby zaciskowe ( 14 ) a prowadnice
rownolegta ( 11 ) ustawi¢ na zadany wymiar. Skala
umieszczona po obu stronach na powierzchni stotu
roboczego ( 2 ) utatwia to zadanie. Zablokowaé Sruby
zaciskowe (14).
Po uruchomieniu fagodnym ruchem dosung¢ ptytke do
tarczy (nie uderza¢ o wirujagcg tarcze). W czasie cigcia
ptytke dociskac niewielkg sitg. Warto$¢ jej tak dobieramy,
by diamentowa tarcza tngca tylko w niewielkim stopniu
zmniejszata swg predkoS¢ obrotowg w stosunku do biegu
bez obcigzenia.
Prawg reka prowadzi¢ ptytke wzdtuz prowadnicy
FOT. 2. rownolegtej. Kciukami obu rgk popychac ptytke za jej
Prawidtowy uktad rak podczas ciecia plytki krawedz. FOT. 2.

Uzupetniac systematycznie ubytki wody chtodzace;.
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FOT. 3
Prawidtowy uktad rak podczas fazowania ptytki.

FOT. 4
Prawidtowy uktad rak podczas cigcia ptytki wzdiuz
przekatnej

10. Biezace czynnosci obstugowe

Fazowanie ptytek pod katem 45 stopni

Poluzowac 2 sruby zaciskowe ( 27 ) przechyli¢ stot
roboczy - na skali nastawnika kata pochylenia stotu
nastawi¢ warto$c¢ 45 stopni jak pokazano to na FOT. 3. Obie
Sruby zaciskowe zakrecic. Zblizy¢ prowadnice rownolegty
na ok 2 mm do tarczy tnacej. Zablokowac Sruby zaciskowe.

Potozy¢ obrabiang ptytke licem do stotu. Sprawdzi¢
czy tarcza nie bedzie cieta lica ptytki. W razie potrzeby
powtdrzy¢ czynnosci regulacyjne prowadnicy rownolegte;.
Prawidtowe utozenie rak pokazano na FOT. 3. Prawg reka
przesuwamy ptytke w strone pity tarczowej, natomiast lewg
utrzymujemy ptytke, na prowadnicy rownolegtej. W
zaleznosci od potrzeb na skali nastawnika kata mozemy
ustawia¢ inne wartosci katowe i odpowiednio obrabiac
krawedzie ptytek. Przed obrobka ptytek ktdre trafig na Sciane
radzimy przeprowadzi¢ kilka prob ciecia. Uwaga: w
przypadku fazowania krawedzi cienkich ptytek - pomimo
prawidtowego ustawienia prowadnicy tarcza diamentowa
bedzie cieta lico ptytki. Wtedy nalezy prowadzi¢ rekami
ptytke utrzymujac jg nieco nad prowadnica.

Ciecie ptytek kwadratowych wzdtuz przekatnej

Maszyna do cigcia ptytek moze przecinaC ptytki
kwadratowe wzdtuz przekatnej. Do tego celu nalezy
wykorzystac pozycjoner do cigcia ptytek wzdtuz przekatne;.
Ustawi¢ stot w pozycji “poziomo”, poluzowaé zaciski
prowadnicy rownolegtej. Zatozy¢ pozycjoner opierajgc go o
bok prowadnicy rownolegtej, wsunac ptytke jak pokazano to
na FOT. 4. Zestawem ztozonym z ptytki pozycjonera i
prowadnicy rdwnolegtej tak manewrowac, by naroze ptytki
znalazto sie przy wiencu diamentowym pity. Na obu skalach
stotu roboczego prowadnica rownolegta musi pokazywac te
same wartosci. W przeciwnym razie ciecie nie zakonczy sie
w przeciwlegtym narozu ptytki. Opisang operacje mozna
wykonywac tylko na matych ptytkach.

Biezace czynnosci obstugowe prowadzi¢ nalezy przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Okresowo weryfikowac stan techniczny maszyny do ciecia ptytek:

Sprawdzi¢ czy na powierzchninie marys Swiadczacych o pekaniu pity tarczowej,
Po zakoriczeniu pracy doktadnie oczyszczac i ptukac komore pity tarczowej, usuwac szlam. Aby zdemontowac
ostone dolng (20) nalezy odkreci¢ dwie Sruby (22) wtedy uzyskamy tatwy dostep do pity tarczowe;.
Z uwagi na obecnos$¢ wody - czynnika silnie korozyjnego czesci stalowe zabezpieczac przed korozjg ogolnie

znanymi metodami.

Regularnie smarowac olejem maszynowym (np. WD-40) wszystkie ruchome czesci.

11. Zamocowanie, wymiana diamentowej pity tarczowej
Odtaczy¢ kabel zasilajgcy od sieci elektrycznej.Wyjac zbiornik wody chtodzacej. Zdemontowac ostony
(7) i (20). Zablokowac kluczem ptaskim 8 wat silnika, (FOT. 5. Na nastepnej stronie) a kluczem 19 odkreci¢
nakretke dociskowa (19). Zsunac pierscien dociskowy, usungc zuzyta pite tarczowa. Po zatozeniu nowej tarczy
zweryfikowa¢ stan techniczny maszyny, moze wymagac¢ regulacji wspornik ostony gornej. Sposob

postepowania opisano w pkt. 5. Instrukcji Obstugi.
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FOT. 5. Sposdéb demontowania pity tarczowej

12. Zalecane pity tarczowe diamentowe

Fabrycznie maszyna do cigcia ptytek ceramicznych wyposazona jest pite tarczowg diamentowg o Srednicy wierca
diamentowego 180 mm, (wieniec diamentowy ciggty) i otworze mocujgcym 25,4 mm. Jako tarcze zamienne polecamy
stosowac tarcze DEDRA numer katalogowy H1134E i H1124E. Stosowanie pit tarczowych o innym rodzaju wierica niz
ciggty, lubsuperturbo jestabsolutnie zabronione.

13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Maszyna nie dziata Kabel zasilajgcy jest zle podtaczony Weisnac gtebiej wtyczke do gniazdka,
lub uszkodzony sprawdzic kabel zasilajgcy

W gniazdku nie ma napiecia sieciowego Sprawdzic napigcie w gniazdku, spraw -
dzi¢, czy nie zadziatat bezpiecznik.

Zadziatat bezpiecznik termiczny Odczekad kilka minut, aby silnik
silnika skutkiem jego przecigzenia ochtodzit sie

Uszkodzony wigcznik Wymieni¢ wigcznik na nowy

Silnik nie ma mocy, rusza ztrudem Niezwtocznie wytgczy¢ maszyne z sieci
Czuc zapach palonej izolacji Silnik wymaga naprawy

Maszynaruszaztrudem Pitatarczowa wygieta sie Wymienic pite tarczowa

skutkiem niewtasciwego uzytkowania

Kondensator rozruchowy Przekazac sprzet do naprawy

jest uszkodzony

Uszkodzone tozysko w silniku

Silnik przegrzewa sie Zapchane otwory wentylacyjne Oczysci¢ otwory wentylacyjne

Kiedy proponowane postgpowanie nie rozwiazuje problemow z funkcjonowaniem Parfistwa maszyny prosimy
uprzejmie odtaczyé kabel zasilajacy, a niesprawny sprzet przekazaé do naprawy.
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14. Kompletacja maszyny, uwagi koncowe

1. Maszyna do ciecia ptytek ceramicznych; 2. Prowadnica ptytki;
3. Zbiornik wody 4. Pozycjoner do cigcia wzdtuz przekatnej;
5. Diamentowa pita tarczowa; 6. Ostona bezpieczenstwa

UWAGI: Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny maszyny umieszczony na jej
obudowie. Prosimy opisac uszkodzong czesc, podajac orientacyjny termin zakupu przecinarki.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany produkt
prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyja¢ reklamowany produkt),albo
przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany na ostatniej stronie Instrukcji Obstugi, oraz w Karcie
Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie dotgczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa
bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przesta¢ do Serwisu
(koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

Kilka waznych informacji i praktycznych porad

*Tempo cigcia ptytek ceramicznych zalezy od ich twardosci. Czym twardsza ptytka tym wydajnos¢ cigcia jest mniejsza.

*Wydajnosc cigciazmniejsza sie w trakcie uzytkowania pity tarczowej. Aby diamentowa pita tarczowa odzyskata swoje
wiasnosci uzytkowe, nalezy przecigc kawatek piaskowca, albo innego silnie $ciernego materiatu (np. zuzytg Sciernice)

*Zuzywanie sie wierica diamentowego zalezy przede wszystkim od rodzaju cietego materiatu. Silnie Scierne materiaty
powodujg szybsze zuzywanie si¢ pity tarczowej. Dlatego w zaleznosci od rodzaju cietych ptytek tempo zuzywania sig pity
tarczowej bedzie rdzne.

* Diamentowe pity tarczowe stosowane w maszynach do ciecia ptytek ceramicznych zostaty zaprojektowane tylko do
ciecia. Nie wolno uzywac ich bocznej powierzchni do szlifowania. Nieprzestrzeganie tego faktu prowadzi do uszkodzenia pity
tarczowe;j - jest niebezpieczne, a w dalszej konsekwencji prowadzi do uszkodzenia silnika elektrycznego.

*Po zakonczeniu pracy zasobnik oprozniac zwody i szlamu . Woda przyspiesza korozje stalowej czesci pity tarczoweyj

* Absolutnie nie nalezy pozostawia¢ maszyny z wypetnionym wodg i szlamem zbiornikiem. Szlam wytraca sie z wody i
ulega zestaleniu, powodujgc zablokowanie pity tarczowej. Uruchomienie w takich warunkach maszyny prowadzi do uszkodzenia
silnika elektrycznego. Roszczenia gwarancyjne w takiej sytuacii nie beda uznawane.

*Przekazywane do napraw gwarancyjnych maszyny noszace Slady ingerencji 0sob trzecich beda traktowane jako
naprawy pogwarancyjne.

15. Schematy: elektryczny
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16. Informacja dla uzytkownikow o pozhywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

\ J

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuije, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosSci utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotow polega
na przekazaniu urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezpfatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i uniknigcie negatywnego wptywu
nazdrowie i Srodowisko, ktore moze byc zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie zodpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadow zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskie;
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informacii.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;.

W razie potrzeby pozbycia si¢ niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,169; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

http: //www . dedra .pl

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777 u PANSAM
fax: (+48/22) 73-83-779

e-mail: info@dedra.pl

e-mail:serwis@dedra.pl Kal’ta gwarancyjna

Data i POAPIS ...vovereieiieiieceeeeie e

Piecze¢ sprzedawcy —

Nr katalogowy: A044010

Nazwa: Przecinarka do ptytek ceramicznych

NUMEK SEIYINY: oo

N

o &

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
zZ niezgodno$ci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi opisanymi w

Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty zakupu uwidocznionej w

niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna by¢

zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancii.

Obowigzki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym montazem, btedami

wykonania.

Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym przez strony.

Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamacii jest przedstawienie:

- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- dowod zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

Gwarancja nie obejmuije usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celdw profesjonalnych

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukcii,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami zewnetrznymi,

- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych
smarow, olejow, Srodkow konserwujgcych

Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacii:

bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe, akumulatory, koncowki

robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).

Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy doktadnie zabezpieczy¢

przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w oryginalnym opakowaniu.

O$wiadczenie Nabywcy A
Warunki gwarancji s3 mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujacego )
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